
14 stycznia 1929 r.

O PATS/^
'*>. BIBLIO

Urzędu Pat::
"'slskisjiteKgjr^-

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ '

OPIS PATENTOWY

Nr 9505.
Aleksander Raczkowski

(Poznań, Polska).

KI. 38 h 2.

Sposób wyrobu drewnianych pocisków karabinowych.
Patent dodatkowy do patentu Nr 8650.

Zgłoszono io lutego 1928 r.
Udzielono 10 października 1928 r.

Najdłuższy czas trwania patentu do 29 marca 1943 r»

Wynalazek niniejszy dotyczy udosko¬
nalenia sposobu wyrobu drewnianych po¬
cisków karabinowych, opisanego w pa¬
tencie głównym Nr 8650. Po wytoczeniu
na tokarniach automatycznych kulek z
drzewa wysuszonego i nawskroś impregno¬
wanego, zanurza się je na pewien czas
w zbiorniku napełnionym parafiną i prze-
praża do temperatury 300° C, wskutek
czego struktura drzewa (włókna) całko¬
wicie się niszczy.

Zniszczienie struktury drzewa i wyni¬
kająca stąd odporność gotowych {kulek na
działanie wilgoci otrzymuje się w sposób
następujący.

Drążki przeznaczone na kulki, lub go¬
towe kulki wytoczone z wysuszonego i na¬

wskroś impregnowanego parafiną drzewa,
zanurza się na przeciąg 1—3 godzin w
zbiorniku zawierającym parafinę i prze-
praża się takowe w temperaturze około
300° C.

Poprzednie impregnowanie drążków
względnie kulek ma na celu precyzyjne
wytoczenie na automatach, a następne
przeprażenie niszczy strukturę drzewa
i czyni kulki odpornemi na działanie wil¬
goci.

Zamiast parafiny można stosować też
tłuszcze względnie żywicę.

Dzięki zniszczeniu struktury drzewa
w kulkach osiąga się następujące zalety.

Kulki zwiększają swą odporność na
działanie wilgoci, a po wtóre kulki po wy-



strzale rozsypują się całkowicie, dzięki
czemu zapobiega się wszelkim nieszczęśli¬
wym wypadkom przy strzelaniu.

Kulki wyrabiane w sposób 'powyższy
nie przyjmują wody, względnie nie wchła¬
niają wilgoci, nawet podczas kilkogodzin-
nego moczenia w wodzie.

znamienny tern, że obrabiane na tokar¬
niach automatycznych z drzewa wysuszo¬
nego i nawskroś impregnowanego kulki
wykończone zanurza się na przeciąg 1—3
godzin w zbiorniku zawierającym parafi¬
nę lub tłuszcz względnie żywicę, przepra-

' zając je w temperaturze około 300° C.

• .'* Zastrzeżenie patentowe.
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