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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 9505.

Kl 38 h 2.

Aleksander Raczkowski
(Poznan, Polska).

Sposob wyrobu drewnianych pociskéw karabinowych.

Patent dodatkowy do patentu Nr 8650.

Zgloszono 10 lutege 1928 r,
Udzielono 10 pazdziernika 1928 r.,

Najdluiszy czas trwania patentu do 29 marca 1943 r.

Wynalazek miniejszy dotyczy udosko-
nalenia sposobu wyrobu drewnianych po-
ciskéow karabinowych, opisanego w pa-
tencie gtéwnym Nr 8650, Po wytcczeniu
na tokarniach automatycznych kulek z
drzewa wysuszonego i nawskro$ impregno-
wanego, zanurza si¢ je na pewien czas
. w zbiorniku mapelnionym parafing i prze-
praza do temperatury 300°C, wskutek
czego struktura drzewa (wlokna) calko-
wicie si¢ niszczy.

Zniszczenie struktury drzewa i wyni-
kajaca stad odporno$é gotowych kulek na
dzialanie wilgoci otrzymuje si¢ w sposob
nastepujacy.

Drazki przeznaczone ma kulki, lub go-
towe kulki wytoczone z wysuszonego i na-

wskro$ impregnowanego parafing drzewa.
zanurza si¢ na przeciagg 1—3 godzin w
zbiorniku zawierajacym parafing i prze-
praza si¢ takowe w temperaturze okotlo
300° C.

Poprzednie impregnowanie drazkéow

" wzglednie kulek ma na celu precyzyjne

wytoczenie mna automatach, a nastepne
przeprazenie miszczy strukture drzewa
i czyni kulki odpornemi na dziatanie wil-
goci,
Zamiast parafiny mozna stosowaé tez
ttuszcze wzglednie zywice,
- Dzigki zniszczeniu struktury drzewa
w kulkach osiaga si¢ nastepujace zalety.
Kulki zwickszaja swa odporno§é na
dziatanie wilgoci, a po wtére kulki po wy-



;,"

strzale rozsypuja si¢ calkowicie, dzieki
czemu zapobiega si¢ wszelkim nieszcze$li-
wym wypadkom przy strzelaniu,

Kulki wyrabiane w sposéb ‘powyzszy
nie przyjmuja wody, wzglednie nie wchla-
niaja wilgoci, nawet podozas kilkogodzin-
nego moczenia w wodzie,
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_ Sposéb wyrobu drewnianych pociskow
karabinowych wedlug patentu Nr 8650,

znamienny tem, ze obrabiane na tokar-
niach automatycznych z drzewa wysuszo-
nego i nawskro§ impregnowanego kulki
wykorficzone zanurza si¢ na przeciagg 1—3
odzin w zbiorniku zawierajacym parafi-
ne lub tltuszcz wzglednie zywice, przepra-

" Zajac je w temperaturze okoto 300° C.

Aleksander Raczkowski.
Zastepca: Inz, M. Zoch,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusiawskiego, Warszawa.
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