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DESCRIPCION

Puerta para automoviles.
Campo de la invenciéon

La presente invencién se refiere a una puerta para
automodviles y mas concretamente a una puerta para
automdviles compuesta por un armazon de chapa que
conforma un cerco superior de ventana, sobre el que
se ensambla y fija un marco interior de chapa.
Antecedentes de la invencion

En las puertas para automdviles del tipo expuesto,
el cerco superior del armazon de la puerta estd con-
cebido como perfil acanalado, a lo largo del que se
acopla y fija el marco interior de chapa, también en
forma de perfil acanalado.

Este acoplamiento se realiza enfrentando y ado-
sando la superficie convexa del perfil del marco inte-
rior a la superficie concava del perfil del cerco supe-
rior. El apoyo entre los dos perfiles se realiza a través
de las superficies enfrentadas de sus paredes, de tra-
zado divergente. Esto hace que el acoplamiento entre
perfiles pueda variar, al no existir medios que limi-
ten de forma eficaz la penetracidn del perfil del marco
interior en el perfil del cerco superior.

Descripcion de la invencion

La presente invencion tiene por objeto eliminar los
problemas expuestos, mediante una constituciéon que
asegure una posiciéon de acoplamiento maxima fija en-
tre el cerco superior y el marco interior, que corres-
ponderd a la posicién correcta de fijacion entre ambos
componentes.

Para ello, de acuerdo con la invencidn, el marco
interior dispone de apoyos que limitan la penetracién
mdaxima o posicidon de acoplamiento del marco inte-
rior en el cerco superior. Estos apoyos estdn definidos
por embuticiones enfrentables que estdn conformadas
al menos en el marco interior.

Segtin una forma preferida de realizacion, los apo-
yos consisten en una embuticién continua que dis-
curre a lo largo del perfil del marco, sobresaliente ha-
cia el lado en el que se aplica el cerco y en una serie
de embuticiones discontinuas formadas a lo largo del
perfil del marco, sobresalientes hacia el cerco supe-
rior. Las embuticiones discontinuas estdn practicadas
en el marco interior de modo que queden enfrentadas
a la embuticién continua del cerco superior, cuando
dicho marco interior se acopla en el cerco superior,
de modo que al alcanzar el marco interior la posicién
de acoplamiento definitiva, las embuticiones disconti-
nuas de dicho marco apoyen en la embuticién conti-
nua del cerco superior.

Con esta constitucién el montaje del perfil del
marco interior en el cerco superior puede llevarse a
cabo con toda seguridad de lograr la posicion correc-
ta de acoplamiento, puesto que tal posicién vendra de-
finida por el apoyo de las embuticiones discontinuas
del marco interior en la embuticién continua del cerco
superior.

Breve descripcion de los dibujos

En los dibujos adjuntos se muestra un ejemplo
de realizacién no limitativo, con cuya descripcién
podrdn comprenderse mejor las caracteristicas de la
puerta de la invencién y las ventajas derivadas de las
mismas.

En los dibujos:

La figura 1 es una perspectiva parcial del cerco
superior del armazon de una puerta de automévil, de
constitucién tradicional.
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La figura 2 es una seccidn transversal del cerco
superior de una puerta de automovil de constitucién
tradicional, tomada segun la linea de corte II-II de la
figura 1.

La figura 3 es una perspectiva parcial del arma-
z6n de una puerta de automdvil, incluyendo el cerco
superior, constituido de acuerdo con la invencion.

La figura 4 es una seccién transversal del cerco de
una puerta, constituido de acuerdo con la invencién
y tomada segun la linea de corte IV-IV de la figura
3.

La figura 5 es una seccién longitudinal del cerco
del armazo6n de una puerta, constituido de acuerdo con
la invencién y tomado segtn la linea de corte V-V de
la figura 3.

La figura 6 muestra en perspectiva la operacion
inicial de montaje o acoplamiento del marco inte-
rior en el cerco superior de una puerta, constituida de
acuerdo con la invencién.

La figura 7 muestra en seccién la posicién de mon-
taje o acoplamiento definitivo del marco interior en el
Cerco superior.

Las figuras 1 y 2 muestran la constitucién tradi-
cional de la parte superior del armazén de una puer-
ta para automoéviles, cuyo armazén conforma un cer-
co superior 1, en forma de perfil acanalado, sobre el
que se ensambla y fija un marco interior 2, compuesto
también por un perfil acanalado de chapa.

Los perfiles que conforman el cerco 1 y marco
interior 2 son de configuracién acanalada, con pare-
des ligeramente divergentes. El perfil que conforma
el marco interior de chapa 2 queda enfrentado por su
superficie convexa a la superficie concava del cerco
superior 1, acoplandose entre si en esta posicidn, de
modo que el perfil del marco interior 2 puede pene-
trar mas o menos en el perfil que conforma el cerco
superior 1, al no existir elementos que limiten esta pe-
netracion.

Esta circunstancia hace que la posicién de acopla-
miento final, en la que se lleva a cabo la fijacién del
marco interior 2 en el cerco superior 1, pueda variar,
dependiendo de que se presionen entre si mas o me-
nos los dos perfiles.

En las figuras 3 a 5 se muestra una puerta consti-
tuida de acuerdo con la invencion, la cual en su parte
superior tiene un cerco 1 en el que se acopla y fija un
marco interior de chapa 2.

De acuerdo con la invencidn, en el perfil del cer-
co superior 1 se conforma una embuticién continua
3, alo largo de todo el perfil, que conforma un esca-
16n que queda enfrentado al perfil del marco interior
2, definiendo un apoyo para dicho marco, que servirda
para limitar la penetracién de este marca interior 2 en
el cerco superior 1.

Con esta constitucion, la posicién de acoplamien-
to final del marco interior 2 en el cerco superior 1 que-
da definida y limitada por la embuticién continua 3,
puesto que sobre la misma apoyard el marco interior
2, limitando su penetracion.

Preferentemente en el marco interior 2 se practica-
ran embuticiones discontinuas 4, sobresalientes hacia
el cerco superior 1, que definirdn puntos de apoyo so-
bre la embuticién continda 3 de dicho cerco.

En la figura 5 se muestran estas embuticiones dis-
continuas 4 del marco interior 2 que apoyaran sobre
la embuticién continua 3 del cerco superior 1.

Con la constitucion descrita, tal y como se mues-
tra en la figura 6, para llevar a cabo el acoplamiento



3 ES 1066679 U 4

del marco interior 2 en el cerco superior 1 se posicio-
na dicho marco interior 2 y se introduce en el cerco
superior 1 hasta lograr la posicién de la figura 7, en
la cual las embuticiones puntuales 4 del marco inte-
rior 2 apoyan en la embuticién continua 3 del cerco
superior 1.
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Mediante las embuticiones comentadas se consi-
gue un acoplamiento exacto del marco interior en el
cerco superior, a todo lo largo de dicho cerco, pudien-
do llevarse a cabo luego la unién entre estos com-
ponentes por soldadura, siguiendo procesos y formas
tradicionales.
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REIVINDICACIONES

1. Puerta para vehiculos automdviles, que com-
prende un armazdén que define un cerco superior de
ventana, sobre el que se ensambla y fija un marco inte-
rior de chapa, caracterizada porque el cerco superior
del armazén y el marco interior disponen de apoyos
mutuos que limitan la penetracién maxima o posicién
de acoplamiento del marco interior en el cerco supe-
rior; cuyos apoyos estdn constituidos por embuticio-
nes enfrentables conformadas en el cerco y marco.
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2. Puerta segun al reivindicacién 1, caracteriza-
da porque las embuticiones citadas consisten en una
embuticién continua que discurre a lo largo del per-
fil del cerco superior, sobresaliente hacia el lado en el
que se aplica el marco, y en una serie de embuticiones
discontinuas formadas a lo largo del perfil del marco,
sobresalientes hacia el cerco superior, cuyas embuti-
ciones discontinuas apoyan sobre la embuticién con-
tinua del cerco superior, limitando la posicién de aco-
plamiento del marco en el cerco.



ES 1066679 U




ES 1066679 U




ES 1066679 U

2\\ z{\
P M = -
3 FIG. 5 M




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

