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Elekiroda otulona do spawania aluminium
Udzielono patentu z mocg od dnia 15 grudnia 1852 r.

Wynalazek dotyczy elektrody otulonej do spa-
wania aluminium, przeciwdzialajacej niedogod-
nosciom, istniejgcym przy acetylenowo-tlenowym
spawaniu aluminium.

Badania wykazaly, ze tworzace sie przy ogrze-
waniu aluminium tlenki aluminium, topia sie
dopiero w temperaturze ponad 2050°C, podczas
gdy temperatura .topienia aluminum wynosi
650°C. Poniewaz ciezar wlasciwy tlenkéw alu-
minium jest réwniez znacznie wiekszy od ciezaru
wlasciwego aluminium, niestopione podczas spa-
wania tlenki jako ciezsze nie wydobywajg s:¢
calkowicie na powierzchnig, lecz pozostajg cze-
$ciowo w spoinie, bedac zalane stopionym meta-
lem, na skutek czego uzyskuje sie spoine poro-
watg, podatng ma korozje i slabg pod wzgledem
wytrzymatoéciowym. Poniewaz ponadto alumi-
nium odznacza sie znaczng latwoéciq lgczenia sie

*) Wtasciciel patentu oéwiadczyl, ze wynalazca
jest inz, J6zef Wroclawski w Gliwicach.

z tlenem, spawanie elektryczne tego metalu daje
znacznie lepsze wyniki, niz spawanie acetyleno-
we.

W zwigzku z powyzszym do wykonania otuli-
ny stosuje sie wmys$l wynalazku takie materialy,
ktére utrudniajag w czasie spawania dostep tlenu
za posrednictwemn gazéw ochronnych, wydziela-
jacych sie z otuliny, a jednocze$nie przyczyniaja
si¢ do nalezytego utrzymywania sie¢ luku elek-
trycznego i powodujg tworzenie si¢ odpowied-
niego krateru, a co najwazniejsze pochlaniajg
tlenki aluminium i ulatwiajg ich wyplywanie
wraz z zuzlem z otuliny na zewnatrz spoiny.

Materialy, zastosowane do wyrobu otuliny,
winny w my$l wynalazku posiadaé¢ punkt topli-
wodéci, bliski punktu topliwoéei aluminium, naj-
korzystniej ni¢szy, gdyZz tworzacy si¢ podczas
spawania zuzel winien byé¢ lzejszy od aluminium
i pozostawaé w stanie cieklym, aby pochlaniaé
powstajgce jeszcze tlenki aluminium, wigzaé je
i wraz z mnimi wyplywaé¢ na zewnatrz spoiny.
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Nalezy réwniez zaznaczyé, ze materialy, wcho-
dzace w sklad otuliny, powinny posiadaé takie
wladciwosei, aby przy wyzszych temperaturach
nie byly szkedliwe dla zdrowia spawacza i nie
wplywaly ujemnie na spawany przedmiot.
Stwierdzono, ze powyzsze wlasciwosei posiada
otulina, wykonane z wodnego roztworu soli ku-
chennej, kryolitu i chlorku potasu, uzytych w od-
powiedniej proporcji. Dodatnie wymiki uzyskuje
sie stosujac mnp. mnastepujacy skiad otuliny:
50 % KCI, 309, ALF; NaF oraz 20 % NaCl.
Okazalo sie jednak, ze znacznie lepsze wyniki
osigga sie, zastepujac kryolit, stanowiacy jak
wiadomo material importowy, fluoro krzemianem
sodu, bedacym tanim materialem krajowym. Na-
lezy przy tym dodaé, ze badania wykazaly, ‘iz
korzystnie jest powlec elektrode najpierw cienkg
_warstwg rozwodnionej papki, utworzonej ze
znanego proszku topnikowego, stosowanego
w przypadku spawania acetylenowo-tlenowego
a dopiero nastepnie nalozyé wlasciwa warstwe
otulinowa o grubosci 1 — 1,2 mm ciastowatej
mieszaniny o jednym z nastepujgcych skladéw:
fluoro-krzemian sodu (Nag Si Fg) 309, 35 % 40 %

chlorek potasu (KCI) 52 % 49 % 459,
s6l kuchenna (NaCl) 189, 16 % 15 %

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroda otulona do spawamia aluminium,
znamienna tym, ze gléwnym skladnikiem otu-
liny jest fluorokrzemian sodu.

2. Elektroda otulona do spawania aluminium,
wedlug zastrz, 1, znamienna tym, Ze otulina
mnatozona bezposrednio na metal skiada sig
z 30 — 40 % fluorokrzemianu sodu (Naz Si Fg),
45 — 52 % chlorku potasu (KCl) i 15 — 18 %
soli kuchennej (NaCl).

3. Odmiana elektrody wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienna tym, ze otulina sklada sie z 456 — 55 %
chlorku potasu (KCl), 25 — 35% kryolitu
(Al F3 NaF) i 10 — 20 ¢, soli kuchennej
(NaCl).

4. Odmiana elektrody wedlug zastrz 1, 2 lub 3,
zZnamienna tym, Ze otulina jest nalozona nie
bezpodrednio na metal elektrody, lecz na war-
stwe znanego topnika, stosowanego przy spa-
waniu acetylenowo-tlenowym.
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