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Tésnéni (12) pro Eepovou ¢ast (4) okapu zahrnuje tésnici
*. -prvek (18) z pruzného stlagitelného materialu a piidrzny
* prostiedek (20) z tuZsiho materialu. P¥idrzny prostfedek (20)

je spojen s Eepem (4) prostrednictvim spon (16). Okapova
spojka (30) ma dva &epy (4), z nichZ kazdy je vytvofen s
tésnénim (12) uvedeného typu, atkoliv by misto néj bylo
mozno pouZit i ploché t&snéni upevnéné k &epu (4). Okapova
spojka spojuje dvé délky okapu (32). V jiném provedeni je
okapova spojka (40) vytvofena s vy&nélkem (56) zapadajicim
do vétsi $térbiny (58) v okapu pro umoZnéni tepelné
roztaznosti okapu bez poSkozeni t&snéni.




A

10

15

20

25

30

Okapovy systém

Oblast techniky

Predkladany vyndlez se tykd okapu a tésnénl pro

okapy.

Dosavadni stav techniky

Tradi&né& jsou plastové okapy nebo Zlaby vytlacovany v

kontinudlni délce s jednotnym préfezem, predtim, neZ jsou

fezany na kusy se standardni délkou, napfiklad délkou 4 az 5

metrl. Pro spojeni té&chto délek okapu dohromady je samostatné
formovan spojovaci dil prostfednictvim injek&niho vstrikovani
tak, aby se obepnul a upnul kolem vnéjsich povrchua dvou
pfisluéﬁYch koncu. Jinymi slovy je pouZita oboustranna
objimka pro prijeti dvou koncl okapl ¢i Zlabt. Takova
usporadani jsou v oboru velmi dobrfe zndmé&. Pro kaZdy konec
okapu je obecné& vyzadovano tésnéni. Tato tésnéni jsou obvykle
umisté&na ve vybranich vytvorenych kolem vnitfniho obvodu-
pfisluéhYch‘éésti objimky pro vytvoreni uté&snéni kolem
vnéjsiho povrchu okapu. Vné&jsi povrch okapu je zejména vhodny
pro vytvoreni dobrého utésnéni, protoZe je nutné& vyroben
hladky pro zajisténi prijatelného vnéjsiho &zhledu. Naproti
tomu textura vnitfniho povrchu okapu je méné kriticka,
protoZe nebude vidét a miZe byt tudiZ relativné drsna tak,
aby se minimalizovaly ndklady na poZadované vytlacovaci

zarizeni.

V GB-A-2323866, ktery je3té& nebyl zverfejnén pred

‘prioritnim datem této pfihlasky vynadlezu, je popsan okapovy

systém zahrnujici mnoZstvi plastovych okapovych useki,
vyrobenych injek&nim vstfikovanim, z nichZ kaZdy m& hlavni

4st se v podstaté konstantnim prifezem, prochdzejici od
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jednoho konce okapového Useku k relativné& kratké Casti se
zmendenym prafezem na druhém konci, kterd tvofi Cep, jehoz
vnéjsi prufez v podstaté& odpovidid vnitfnimu prurezu hlavniho
Useku, pridemZ tento Cep je vytvofen s tésnénim kolem svého
vnéjsiho povrchu a je upraven pro usazeni do uvedeného
jednoho konce stejného okapového useku tak, aby se vytvoril

ut&sné&ny spoj mezi témito dvéma okapovymi uUseky.

V GB-A-2323866 je navrieno, ze by t&sné&ni mohlo byt
spojeno s vnéjsim povrchem Cepu, napfiklad lepidlem,
prostfednictvim ultrazvukového svafovani nebo prostrednictvim
spole&ného tvareni. Nyni lze oviem pfedpokléadat, Ze toto
nemusi byt nejvhodn&jsi postupy upevnéni té&snéni k cepu,
jednim problémem je to, Ze tyto techniky, jako je spolecné
tvareni, zuZuji vyb&r materidlu pro té&snéni. Té&snéni, které
je kompatibilni napfiklad s PVC stabilnim pod UV z&rfenim,
pouZitym pro okapovy usek, mohou mit 3patné vlastnosti, jako
napfiklad nadm&rné ustrnuti v tlaku, coZ by mohlo sniZit
G&innost ut&snéni. Pokud je tésnici materidl nekompatibilni s
materidlem okapového aéeku, pak nebude vytvoreno uc&inné

spojeni mezi nimi.

Podstata vynalezu

Podle jednoho aspektu predkladaného vynalezu je
vytvoren formovany okapovy Usek majici hlavni &ast
prochazejici od jednoho konce k relativné kratké casti se
zmendenym prufezem na druhém konci, kterd tvori &ep, jehoiZ
vné&jsi prafez v podstaté& licuje s vnitfnim prufezem hlavni
Casti, pricemz Cep je vytvoren s té&sné&nim kolem svého
vnéjsdiho povrchu a je upraven pro nasazeni do uvedeného

jednoho konce stejného okapového uUseku tak, aby vytvoril
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ut&snény spoj mezi dvéma okapovymi useky, pricemZ podstata
tohoto feSeni spoc¢ivé v tom, Ze té&snéni zahrnuje tésnici
prvek z pruZného stla¢itelného materidlu a pridrzZny
prostredek z tuZ3iho materidlu, prficemi pfidrZny prostfedek

je spojen s Cepem.

V takovém uspofadani mizZe byt té€snici prvek z
termoplastické pryZe, pokud je to Zadouci, spole&né& formovan
s prfidrzinym prostfedkem z kompatibilniho materialu, jako je
polypropylen, ktery potom miZe byt spojen s Cepem
prostrednictvim mechanického prostrfedku, jako je zaskakovaci
uloZeni, nehybné uloZeni (s pfesahem), spona nebo podobné.

Zatimco polypropylen by nemusel byt vhodnym materidlem pro

samotny okapovy usek vzhledem k degradaci pod ucinky UV

zafeni, jeho pouZiti jako pfidrZného prostfedku pro tésnici

prvek by nem&lo byt problematické. Pri pouziti bude pridriny

prostfedek umistén mezi Cep a vnitfni sténu dal3iho okapového

useku a tudiZ bude chréanén pred ucinky UV zafeni.

Vytvofenim tésné&ni pro upevnéni k ¢epu nemusi byt
zajistovany Zadné specidlni spolupracujici prostfedky nebo
podobné& na okapovém useku, ktery prijimd Cep. Tento okap
tudi? mAZe mit v podstaté jednotny prufez podél vét3iny nebo
tém&f¥ celé svoji délky. Vyhodou tohoto usporadani je to, Ze
okap miZe byt ufiznut v podstaté kdekoliv podél svoji délky a
stdle jes$té pritom vytvori dobfe uté&snény spoj s Cepem,
protoZe té&snéni zajidtuje pravé &ep, takZe okap (okapovy
usek) jiZ nemusi.

Pokud tésnéni neni spojeno s Cepem ve fazi vyroby,
snizZi se cena vyroby komponentﬁ; Pridrzny prostfedek nemusi
byt upevnén k té&snicimu prvku tak, aby jejich spojeni bylo

vodoté&sné, ale musi pouze drZet na misté. UmoZnénim
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mechanického spojeni s Gepem, miZe byt tésnéni upevnéno
ru&né&. Napfiklad by mohlo byt tésnéni dodano samostatné pro
spojeni s Cepem v pozadovaném misté a v pozadovaném okamZiku.
To rovnés otevird mozZnost toho, aby tésnéni bylo mozné
vyméfiovat, pokus se stane opotfebenym nebo poSkozenym,
pri¢emZ staré tésnéni je jednoduse odstranéno od &epu a nové
t&snéni je pripojeno na jeho misteé.

7 hlediska dal3iho aspektu tudiZ predkladany vynalez
navrhuje tésﬁéni pro okapovy Gsek podle vyse uvedeného
popisu, pri&emZ toto té&snéni zahrnuje té&snici prvek z
pru?ného stlac¢itelného materiadlu a pridrZny prostfedek z
tus&iho materialu, pfipojeny k té&snicimu prvku, pricemz
pfidrzny prvek Jje upraven pro spojeni s &epem okapového

useku.

7 hlediska je3té& daldiho aspektu pfedkladaného
vynalezu je navrZen okapovy systém zahrnujici mnoZstvi
okaponéh Gsekl podle vySe uvedeného popisu, prifemZ Cep
jednoho okapového Useku je usazen do konce s vétsim prﬁfezém
dalsiho okapového useku proivytvofeni uté&sné&ného spoje mezi
nimi.

Okapové systémy podle GB-A-2323866 a okapové systémy
popisované vy3e spocivaji v tom, e okapové useky samy Jjsou
spojovany dohromady bez samostatnych spojek typu, potrebného
u bé&Znych vytlaovanych okapovych usekl. Takové spojky jsou
obvykle vytvofény s objimkami, které maji tésnéni na jejich
vnitfnich sté&nach pro uté&snéni kolem vné&jdich povrchu
okapovych Usekl pfijatYCh v objimkach. To s sebou ale nese
problémy, pokud vné&j3i povrch okapovych uUseku neni jednotny.
Napfiklad by mohly vzniknout problémy pfi té&snéni proti

okapovému ﬁseku; ktery byl profilovadn se vzorem podél svoiji
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délky. Navic maji takové spojky objemny vzhled, protoZe jsou
nutnd s vétdim prafezem, neZ samotny okap. Proto je nyni
navrZeno aplikovat koncept spojeni vySe uvedeného typu s

Cepem na spojky okapl.

Podle jednoho dal3iho aspektu prfedkladaného vynalezu
je tudiZ navrZena okapova spojka pro spojeni dohromady dvou
okapovych Usekl, prilemZ tato spojka m& dvojici Cepu, jejichiZ
vnéjsi prufezy v podstaté licuji s vnitfnimi prafezy
okapovych Usekl, pricemZ kaZdy Cep je vytvofen s tésnénim
kolem svého vn&j3iho povrchu a je upraven pro nasazeni do
konce uvedeného okapového useku tak, aby vytvoFily uté&snéné

spoje mezi spojkou a dvéma okapovymi useky.

Vyhodou pouziti okapové spojky majici dvojici Cepu je

to, Ze mohou byt dosaZeny vySe popisované vyhody vyplyvajici
z pouZiti &epl a pfitom je jedté moZné pouzit vytlacovany
okap. Vytlacované okapy jsou vyhodné injekéné vstrikovany,

coZ s sebou pfindsi vyhodu relativné nizké ceny vyroby a

mozZnost pouziti kontinud&lniho vyrobniho procesu.

Cepy mohou byt ruzné pro umoZnéni spojeni rGznych
okapovych usekll nebo okapl. Vyhodné& jsou ale Cepové casti

stejné pro umoZnéni spojovani shodnych okapt.

Té&snéni na Cepech k nim mohou byt pripojovana
prostrednictvim lepidla, spoleného formovani, ultrazvukového
svareni, nebo podobné. Vyhodné ale tésnéni kaZdého cepu
zahrnuje té&snici prvek z pruZného stlac¢itelného materialu a

v ¥z

pfidrZny prostrfedek z tuZiiho materidlu, pficemi pridriny

‘prostfedek je spojen s Cepem. Tento zplsob upevnéni je

vyhodny z davodl popisovanych vyse.
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7 hlediska dal3iho aspektu predkladaného vynalezu Jje
navrieno t&sndni pro Gep okapové spojky podle vySe uvedeného
popisu, prifemZ toto tésnéni zahrnuje té&snici prvek z
pruzného stlac¢itelného materialu a pridrZny prostredek z
tursiho materidlu, spojeni s tésnicim prvkem, pricemz

pridriny prvek je upraven pro spojeni s Eepem okapové spojky.

7 hlediska je3té& dal3iho aspektu predkladaného
vynédlezu je navrZen okapovy systém zahrnujici mnoZstvi
okapovych Usekl spojenych dohromady spojkami podle vySe
uvedeného popisu, priemZz kazZzdy Cep spojky je nasazen do
konce prisludného okapového useku pro vytvoreni utésnéného

spoje mezi nimi.

Vyhodné jeden nebo kaZdy z dvojice &epl okapové
spojky podle vySe uvedeného popisu je vytvofen s prostrfedky
spolupracujicimi s, nebo pro spolupréaci s, prostfedky na
okapech_(okapovych isecich), se kterymi m& byt spojen, pro
umoinéni omezené velikosti podélného posunuti Cepu vzhledem k
prisludnému okapu (okapovému useku). To je novy samostatny
znak a tudi? podle daldiho aspektu pfedkladany vynalez
navrhuje plastovy okap a Cep prijimatelny v tomto okapu,
pfi¢em? vné&jsi prufrez uvedeného Cepu licuje s vnitrnim
prﬁfezem uvedeného okapu, a pficemZ uvedeny okap a Cep
zahrnuji spolupracujici prostredky pro‘umoinéni omezené

velikosti axialniho posunuti mezi nimi.

UmoZnénim omezené velikosti posunuti ve spoji mezi
Zepem a okapem, muZe byt uvazZovana teplotni roztaZnost okapu,
ani# by tyto dva prvky se mohly od sebe snadnb oddélit. Ve
vyhodnych provedenidh.je umoZné&no posunuti mezi 1 mm a 10 mm,
2v145t& vyhodn& mezi 2 mm a 7 mm, obzvla3dt& vyhodné 4 mm.

Spolupracujici prostfedky mohou mit jakoukoliv vhodnou formu,
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ale vyhodné zahrnuji vystupek uspofaddany pro vycnivani do
otvoru, pficemZ posunuti je omezeno kraji uvedeného otvoru.
Ve zvlasté vvhodném provedeni je vystupek vytvofen na cCepu a
otvor na okapu. Cep pfitom miZe byt soucCasti délky okapu,
napfiklad integralné formovan s okapem, nebo miZe byt Casti

samostatné spojky, napriklad s dvéma Cepy.

Tésnéni pro okapovou spojku podle vySe uvedeného
popisu mohou byt stejného typu, jako bylo pouzito pro okapové

GUseky s integradlnimi Cepy v systému popisovaném dtive.

zde popisovany vyndlez tudiZ navrhuje tésnéni pro
pouziti na vnéj3im povrchu Cepu, ktery je upraven pro
nasazeni do konce okapového useky za U&elem spojeni dvou
okapovych Usekd dohromady, pficemZz toto té&snéni zahrnuje
tésnici prvek z pruzného stlacitelného materidlu a pridriny
prostredek z tuZ3iho materidlu, spojeny s tésni;im prvkem,

pfidem? pridriny prostfedek je upraven pro spojeni s Cepem.

PridrZny prostfedek té&snéni podle vySe uvedeného
popisu miZe mit jakoukoliv vhodnou formu. Napfiklad miaze
zahrnovat dvé casti vytvorfené na prisludnych boénich koncich
t&sniciho prvku, takZe pfi pouziti je tésnéni nataZeno kolem
vnéjsiho povrchu Cepu. Vyhodné mé& ale pridrZny prostredek
podobu ramu a miZe tudiZ obklopovat (obepinat) nebo v

podstaté& obklopovat té&snicl prvek.

P¥idrzny prostfedek mlZe byt spojen s Cepem

- prostfednictvim jakéhokoliv vhodného prostredku. Napfiklad

miZe byt pridrZny prostfedek upnut pfes horni hranu cCepu nebo
miZe byt vytvofen se sponami, otvory nebo podobnég, upravenymi
pro prijeti odpovidajicich vystupkl z Cepu nebo obracené. Ve

vyhodném provedeni pfidriny prostfedek zahrnuje vycnélky na
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kazdém konci té&snéni pro vloZeni do vybrani nebo otvoru

vytvorenych v hodni &asti cepu.

Alternativnd je rovn&Z pro zA&b&r s vybranim mozZné
vytvorit prostredky v materialu samotného té&sniciho prvku,
jako je hak, kolik nebo podobné&. To by mohlo vyloucit potrebu
vytVofit dvoudilné té&snéni, coZ by dale snizilo vyrobni
nadklady. Z hlediska dalSiho obecné&jsiho aspektu predkladany
vyndlez navrhuje t&snéni pro spojeni s Eepem upravenym pro
vloZeni do okapu podle vySe uvedeného popisu, pricemZz toto
t&sn&ni zahrnuje dva opa&né& smé&fujici té&snici povrchy, z
nich? jeden je pro tésnéni proti vné&jsimu povrchu uvedené
gepové Easti a druhy je pro tésnéni proti vnitfnimu povrchu
uvedeného okapu; a prostfedky vytvorené na té&snéni pro
spolupraci s odpovidajicimi prostrfedky na Gepové Casti pro
umoZnéni mechanického spojeni téshéni‘s uvedenou cepovou
gasti. |

Té&sné&ni podle tohoto aspektu predkléddaného vynalezu
miZe byt jednoduSe vyrobeno z jedﬁoho vhodného materialu,
ktery mé odpovidaji vlastnosti pro usazeni a pfi stlaceni,
jako je pryZ nebo podobné&, nebo miZe byt vyztuZen na svych
koncich pro umoZn&ni mechanického spojeni, napriklad Upravou

okraju pro jejich zpevnénl.

V nasledujicim popisu budou pouze prostrednictvim
pfikladu popséana nékterd vyhodnd provedeni predkladaného

vyndlezu ve spojeni s odkaiy na pripojené vykresy.

Prehled obrazkd na vykresech

Obr.l znazorfiuje perspektivni pohled na injekcné

vstfikovany okap majici k sobé mechanicky
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upevnény Cep na jednom konci s tésnénim podle

tohoto vynélezu;
Obr.2a znazorhuje €elni pohled na uvedené tésnéni;
Obr.2b znazorfuje pudorys uvedeného tésnéni;
Obr.2c znazorhuje bokorys uvedeného tésnéni;
Obr.2d znazoriuje pohled v fezu na uvedené té&snéni;
Obr.2e znazortuje detailni pohled na sponu tésnéni;

Obr.3 znézorfuje perspektivni pohled na dvojity cep

pro spojeni dvou vytladovanych okapt;

Obr.4 znézornuje pohled na druhé provedeni

dvojitého Cepu v sestaveném stavu; a

Obr.5 zndzoriuje pohled v fezu, ilustrujici spojeni

té&snéni a ¢epu v provedeni podle obr. 4.

Priklady provedeni vyndlezu

Na obr. ¢l je zndzornén injekéné vstfikovany okap 2,
na jehoZ jednom konci je vytvoren ¢ep 4, ktery je upraven pro

prijeti v protilehlém konci stejného okapu 2a tak, aby se

vytvoril kontinuédlni vnéjsi povrch, kdyZ je okapovy systém

sestaven. Na hornich krajich &epu jsou vytvoreny haky & pro
z4b&r kolem jazyEkl 8 vytvorenym na hornich krajich hlavni
objimkové &&sti pfiléhajiciho okapu 2a. Nosn& vzpéra 10 je
vytvorena pres otevfeny vr3ek Cepové Casti 4, aby dodala
vét3i tuhost a stabilitu okapu. Znaky tohoto okapu, zmifiované
vysSe, jsou podrobnéji vysvétleny v soubézZné patentove

pfihléa3ce - &. GB-A-2323866 stejného prihlasSovatele.
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Kolem &epu 4 je vytvofeno tésnéni 12, které je dobrfe
znazorn&no na obr. 2a aZ obr. 2e. Na kazdém haku & je

vytvofena 3t&rbina 14 pro prijeti spon 16 na tésnéni.

7 obr. 2a aZ obr. 2e miZe byt patrné, Ze té&snéni 12
je tvarovano pro prizpusobeni se profilu Cepové Casti 4 podle
obr. 1. Té&snéni 12 zahrnuje tésnici prvek lﬁ'vyrobeny z
termoplastické pryZe, ktery je nesen ramem 20 vyrobenym z
polypropylenu. Jak miZe byt patrné z pohledu v Yezu na obr.
2d, m& tésnici prvek 18 tfi podélnad Zebra 22, kterd se budou
p¥i pouZiti uté&snéné opirat proti hladkému vnit¥fnimu povrchu
délky okapu 2a. Jeden podélny hrfeben 24 Je vytvofen pro

vytvoreni té&sniciho kontaktu s Cepem 4.

Ram 20 obklopuje (obepind) té&snici prvek 18 na vsech
bod&nich strandch a je k né&mu spojen prostfednictvim
ulﬁrazvukového svafovani nebo spole&ného formovani. Na dvou
koncich ramu 20 jsou integrdlné zformovény spony 16, Jjak mizZe
byt zejména patrné na obr. 2e. Hlavy 26 spon 16 ve formé& hakl
jsou upraveny pro zaskoCeni do Stérbin 14 vytvorenych na
hacich 6 &epu tak, aby zabiraly za zde vytvofeny vystupek
(neni znazornén) a tudiZ pridrZely tésnéni 12 na Cepu 4.
Té&snéni 12 miZe byt jednodude zaskoCeno na misto
prostfednictvim zatlaceni nahoru, jakmile Jje spravné
vyrovnano na cepu. Tésnéni mizZe byt odstranéno s pouzitim
ostrého nastroje, jako je Sroubovak, pro uvolné&ni haka 16,
nebo miZe byt potfebné jej odtrhnout. To ovSem neni
podstatné, protoZe té&snéni bude potrfebné odstranit pouze

tehdy, kdyZ jiZ kaZdopadné& vyZaduje vyménu.

Jak je opé&t patrné z obr. 1, je tésnéni 12 prijimano
ve vybrani 28 v Cepové Casti 4. Hloubka tohoto vybrani je

takové, Ze ram 20 je v zdkrytu s vnéj3im povrchem Cepové
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Sasti 4 s tésnicim prvkem 8 vyénivajicim z né&j. Stejné tak
jako umoZhuje vy&nivajici uloZeni tésniciho prvku 18 v Cepu
4, vede toto vybrani 28 té&snéni do spravného vyrovnani se
t&rbinami 14 b&hem nasazovani. To umoZnuje, Ze procese

zasko&eni tésnéni na Cep 4 je extrémné jednoduchy.

Na obr. 3 je znazornéna okapové spojka 30 s dvojici
Zepll pro spojeni dvou délek vytlacovaného okapu 32. Kazdy cep
spojky je identicky s Cepovou Cidsti 4 podle obr. 1 a nemusi
byt tudiZ dale podrobnéji popisovén. Ackoliv okapova spojka
30 s dvojici Eepu je vytvorena s vybranimi 28 a dtérbinami
(nejsou zndzornény na obr. 3) v hacich 6 zavﬁéelem pripojeni
t&sn&ni 12 shora uvedeného typu, neni nezbytné nutné pouziti
takovato té&snéni. Namisto toho napfiklad péskové té&sné&ni nebo
podobné& muZe byt pfilepeno, spolecné formovéno nebo

ultrazvukové privafeno ke kazZdému Cepu.

Je zcela zfejm& patrné, Ze prostrednictvim okappvé
spojky 30 s dvojici Cepl moﬁu byt jednoduse spojeny dohromady
dvé délky okapu 32 na zpusob trubkové spojky. To predstavuje
extrémné rychlou a snadnou monté&Z na mist&. Navic, protoZe
celkové rozméry spojky jsou men3i, neZ by byly pro
odpovidajici vnéjsi spojkd, je timto zajisténa uspora
materidlu.

Obr. 4 znazorfnuje. alternativni provedeni spojky 40 s
dvojici éepﬁ pro spojeni dvou délek vytlacovaného okapu 42. V
tomto provedeni se tvar hornich okrajl vytlaovanych okapt
1i3i od tvaru prfedtim popisovaného v tom, Ze tyto okraje maji
hékové utvary 44 spiSe, neZ aby podobné haky byly vytvoreny
na Gepu. V disledku toho jsou odli3né prostfedky uchyceni
t&snéni k Cepu. To miZe byt patrné zejména ve spojeni s

odkazy na obr. 5. Jako predtim té&snéni zahrnuje té&snici prvek
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18 a ram 46. R&m se 1i3i u tohoto provedeni tim, Ze spiSe nez
aby byl vytvofen se sponou (viz spona 16 na obr. 2a), je
vytvofen s horizontadlné& prochazejicim obdélnikovym vystupkem
48. Tento vystupek 48 zapadad do odpovidajiciho vyrezu 50
vytvofeného v hornim okraji 52 &epu a zformovaného tak, aby
zajistil uloZeni vr3ku rému 46 tésnéni do zakrytu s hornim

okrajem 52 &epu. To umoziiuje, aby sestava snadno vklouzla do

vytladovaného okapu 42.

Uprostred podél spojky 40 s dvojici Cepl je vytvoren
centrdlni sloupek 54 tak aby plUsobil jako koncové zarazky,
kdy? jsou nasazovany dvé délky okapu 42. Jak bude patrné z
obr. 4, kdy? jsou nasazovéany okapy 42, je centralni sloupek
54 v zékrytu.s vnéjsimi a hornimi povrchy okapl 42, &imZ se

vytvafi hladky kontinudlni povrch.

, Na kaZdém konci spojky s dvojici cepl jsou
obdélnikové vyEnélky 56 (pouze jeden z nich je patrny na obr.
5). Tyto vycnélky Jjsou usporadany do zékfytu s odpovidajicimi
obdélnikovymi St&rbinami 58 vytvofenymi v hdkovych utvarech
44 na hornich okrajich délek okapd 42. Stérbiny 58 jsou delsi
ne? vy&né&lky 56 tak, aby umoZnily omezenou velikost podélného
posunuti kterékoliv délky okapu 42 vzhledem ke spojce 40. To
je vyhodné pro umoznéni teplotni roztazZnosti plastovych okapt

bez zni&eni tésnéni.

Zastupuije
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PATENTOVE NAROKY

1. Okapovy systém zahrnujici dva okapové Useky spojené

‘dohromady prostfednictvim spojky majici dvojici Cept, jejichz

vné&jsi prifezy v podstaté licuji s vnitfnimi prafezy
uvedenych okapovych usekl, pricemz kaidy Cep je vytvoren s
t&snénim kolem svého vné&jsiho povrchu a &epy jsou nasazeny do
konct uvedenych okapovych Usekl pro vytvoreni uté&snénych
spoji mezi spojkou a dvé okapovymi uUseky, vyznadujici se tim,
e jeden nebo kazdy z dvojice &epl okapové spojky je vytvoren
s prostfredky spolupracujicimi s prostredky na okapovém useku,
se kterym je uvedeny Cep spojen, pro umoznéni omezené
velikosti podélného posunuti uvedeného cepu vzhledem k

pfisludnému okapovému useku.

2. Okapovy systém podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze
Cepové Casti jsou stejne.

3. Okapovy systém podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se
tim, Ze uvedené spolupracujici prostfedky zahrnuji vycnélek
uspotfddany pro vyénivani do otvoru, prifemz uvedené podélné

posunuti je omezeno kraji uvedeného otvoru.

4. Okapovy systém podle naroku 3, vyznadujici se tim; ze

uvedeny vy&né&lek je vytvorfen na jednom z Cepl spojky.

5. Okapovy systém podle kteréhokoliv z ndrokd 1 aZ 4,
vyznadujici se tim, Ze je umozZnéno posunuti o velikosti mezi

1 mm a 10 mm.

6. Okapovy systém podle’néroku 5, vyznadujici se tim, ze

je umoZnéno posunuti o velikosti mezi 2 mm a 7 mm.

Loog- 47
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7. Okapovy systém podle naroku 6, vyznadujici se tim, zZe
je umoznéno posunuti o velikosti 4 mm.
8. Okapovy systém podle kteréhokoliv z pfedchazejicich

narok, vyznadujici se tim, Ze uvedend té&snéni jsou spojena s
prisludnymi Cepy lepidlem, prostfednictvim spolecného

formovani, nebo ultrazvukovym svarovanim.

9. Okapovy systém podle kteréhokoliv z narokd 1 az 7,
vyznadujici se tim, Ze tésnéni pro kaidy cep zahrnuje tésnici
prvek z pruZného stlagitelného materidlu a pridriny
prostfedek z tuZ$iho materidlu, pficemz pridrzny prostredek

je spojen s Cepem.

10. Okapova spojka pro pouziti v okapovém systému, ktery je

definovan podle kteréhokoliv z pfedchazejicich naroku.

11. Té&snéni pro &ep okapového systému nebo spojky,
definovanych v kterémkoliv z predchézejicich naroku,
vyznadujici se tim, ze zahrnuje tésnici prvek z pruZného
stladitelného materidlu a pfidrZny prostfedek z tuZSiho
materialu spojeny s té&snicim prvkem, pricemi pridriny

prostfedek je upraven pro spojeni s Cepem okapové spojky.

12. Formovany okapovy Usek majici hlavni &ést prochéazejici
od jednoho konce k relativné kratké Casti se zmen3Senym
priifezem na druhém konci, kterd tvori Cep, jehoZ vnéjsi
prﬁfez v podstaté& licuje s vnitfnim prafezem hlavni Zasti,
pricemz éep'je vytvoren s té&sné&nim kolem svého wvné&jsiho
povrchu a je upraven-pro nasazeni do uvedeného jednoho konce
stejného okapového Useku tak, aby vytvoril uté&snény spoj mezi
dvéma okapovymi useky, vyznadujici se tim, Ze té&snéni

zahrnuje té&snici prvek z pruZného stlac¢itelného materidlu a
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pridrZny prostfedek z tuZsiho materidlu, pricemZ pridriny

prostfedek je spojen s Eepem.

13. Té&sné&ni pro okapovy Usek, definovany podle naroku 12,
vyznadujici se tim, Ze zahrnuje tésnici prvek z pruZného
stladitelného materidlu a pfidrZny prostrfedek z tuZsiho
materidlu spojeny s tésnicim prvkem, pfiéemi-pfidrény

prostfedek je upraven pro spojeni s &epem okapového useku.

14. T&snéni pro pouZiti na vnéjdim povrchu Cepu, ktery Jje
upraven pro nasazeni do konce okapového useku za uUcelem
spojeni dvou okapovych usekld dohromady, vyznacdujici se tim,
Ze zahrnuje té&snici prvek z pruZného stlac¢itelného materialu
a pridriny prostfedek z tuZ3iho materidlu spojeny s tésnicim
prvkem, prifemZ pridrZny prostredek je upraven pro spojeni s

Cepem.

15. Okapovy Usek, systém nebo tésnéni podle néaroku 9, 12,
13 nebo 14, vyznadujici se tim, Ze pridrZny prostfedek ma
podobu rému tak, aby obklopoval nebo v podstaté obklopoval

tésnici prvek.

16. Okapovy uUsek, systém nebo tésnéni podle naroku 9 nebo
12 az 15, vyznadujici se tim, Ze pfidriZny prostfedek zahrnuje
vystupky na kazdém konci tésnéni pro vloZeni do vybréani nebo

otvorli vytvorenych v horni &&sti Cepu.

17. Okapovy systém zahrnujici mnoZstvi okapovych useki,
definovanych podle ndroku 12, 15 nebo 16, vyznadujici se tim,
Ze Cep jednoho okapového Useku je nasazen do konce s veétSim
prifezem dal3iho okapového uUseku pro vytvofeni uté&snéného

spoje mezi nimi.
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18. Té&sné&ni pro spojeni s Cepem, ktery je upraveny pro

vlioZeni do okapového useku majiciho hlavni &&st prochézejici
od jednoho konce k relativné kratké ¢asti se zmenSenym
prurezem na druhém konci, kterd tvofi cepovou cCast, jejiz
vné&jsi prarez v podstaté& licuje s vnitfnim prufezem hlavni
¢asti, vyznadujici se tim, Ze zahrnuje dva opacné smé&rujici
té&snici povrchy, z nichZ jeden je pro tésnéni proti vnéjsimu
povrchu uvedeného Cepu a druhy je pro tésnéni proti vnitfnimu
povrchu uvedené hlavni &a&sti okapového Useku; a prostfedky
vytvofené na tésnéni pro spolupraci s odpovidajicimi
prostfedky na Eepu pro umozné&ni mechanického spojeni té&snéni

s uvedenou Cepovou Casti.

Zastupuje
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