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(57)摘要

本发明提供一种餐厨垃圾处理工艺及系统，

包括步骤：控制单轴螺旋接料斗将餐厨垃圾输送

至制浆机，并控制所述制浆机对所述餐厨垃圾中

的有机物进行浆化筛选，以得到浆液和残渣；控

制所述制浆机将所述浆液输送至分离机，并控制

所述分离机对所述浆液进行研磨筛选；控制所述

分离机将筛选后的所述浆液输送至加热提油器，

并控制所述加热提油器对所述浆液进行加热提

油处理，以得到油液；控制所述加热提油器将所

述油液输送至离心机，并控制所述离心机对所述

油液进行离心分离，以得到毛油和有机浆液。本

发明通过分离机对所述浆液的研磨筛选设计、离

心机对油液的离心分离设计，有效的降低了浆液

和油液中的杂质，进而提高对餐厨垃圾的处理效

率。
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1.一种餐厨垃圾处理工艺，其特征在于，包括步骤：

控制单轴螺旋接料斗将餐厨垃圾输送至制浆机，并控制所述制浆机对所述餐厨垃圾中

的有机物进行浆化筛选，以得到浆液和残渣；

控制所述制浆机将所述浆液输送至分离机，并控制所述分离机对所述浆液进行研磨筛

选；

控制所述分离机将筛选后的所述浆液输送至加热提油器，并控制所述加热提油器对所

述浆液进行加热提油处理，以得到油液；

控制所述加热提油器将所述油液输送至离心机，并控制所述离心机对所述油液进行离

心分离，以得到毛油和有机浆液。

2.根据权利要求1所述的餐厨垃圾处理工艺，其特征在于，所述控制所述分离机对所述

浆液进行研磨筛选的步骤之后，所述方法还包括：

控制所述制浆机和所述分离机筛选得到的所述残渣输送至压榨机，并控制所述压榨机

对所述残渣进行压榨脱水；

控制所述压榨机将脱水后的所述残渣输送至焚烧器进行焚烧处理。

3.根据权利要求1所述的餐厨垃圾处理工艺，其特征在于，所述控制所述制浆机对所述

餐厨垃圾中的有机物进行浆化筛选的步骤包括：

控制所述制浆机中的破碎转子对所述餐厨垃圾中的有机物进行浆化；

将浆化后的所述餐厨垃圾通过筛板以筛选为所述浆液和所述残渣；

将所述浆料收容在所述制浆机的良浆室中，并将所述残渣滞留在所述制浆机的筒体

内；

所述残渣经高温液冲洗后排出所述制浆机。

4.根据权利要求1所述的餐厨垃圾处理工艺，其特征在于，所述控制所述分离机对所述

浆液进行研磨筛选的步骤包括：

控制所述分离机中的研磨辊对所述浆液进行研磨，以使对所述浆液中的杂物进行糊

化；

将研磨后的所述浆液通过筛孔进行杂物的轻重筛选。

5.根据权利要求1所述的餐厨垃圾处理工艺，其特征在于，所述控制所述离心机对所述

油液进行离心分离的步骤之后，所述工艺还包括：

对离心得到的浆液进行厌氧处理。

6.根据权利要求2所述的餐厨垃圾处理工艺，其特征在于，所述控制所述压榨机对所述

残渣进行压榨脱水；

控制所述压榨机中的压榨螺旋对所述残渣进行压榨；

当判断到所述残渣中的含水量小于预设含量时，将所述残渣输送至所述焚烧器。

7.根据权利要求1所述的餐厨垃圾处理工艺，其特征在于，所述工艺还包括：

将所述离心机中的热液回流至所述制浆机。

8.根据权利要求2所述的餐厨垃圾处理工艺，其特征在于，所述分离机采用轻重渣分离

一体机、所述压榨机采用变径螺旋压榨机、所述离心机采用三相离心机。

9.根据权利要求1所述的餐厨垃圾处理工艺，其特征在于，所述控制所述离心机对所述

油液进行离心分离的步骤之后，所述方法还包括：

权　利　要　求　书 1/2 页

2

CN 110153149 A

2



将所述毛油输送至沉淀池，并进行所述毛油的静置沉淀；

取沉淀后所述毛油的上油液，并将所述上油液转换为生物柴油。

10.一种餐厨垃圾处理系统，其特征在于，包括：

单轴螺旋接料斗，用于餐厨垃圾的进料和送料；

制浆机一体机，用于对所述餐厨垃圾进行浆化筛选，以得到浆液和残渣；

轻重渣分离一体机，用于对所述浆液进行研磨筛选；

加热提油器，用于对所述浆液进行加热提油处理，以得到油液；

三相离心机，用于对所述油液进行离心分离，以得到毛油和有机浆液。
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餐厨垃圾处理工艺及系统

技术领域

[0001] 本发明涉及垃圾处理技术领域，尤其涉及一种餐厨垃圾处理工艺及系统。

背景技术

[0002] 餐厨垃圾处理是指通过餐厨垃圾收运系统将社会上的餐厅、食堂和酒店等饮食行

业产生的稍水和餐后剩余物统一收集统一处理，并实现无害化、减量化和资源化的一个新

兴行业。所谓餐厨垃圾预处理就是针对餐厨垃圾内混有的生活垃圾等非可生物处理的物质

分离出来。从而使餐厨垃圾更好的无害化、减量化和资源化。

[0003] 由于这一行业只有十几年的发展，目前很多生产工艺还不成熟，目前我国的餐厨

垃圾处理主要采用分拣破碎筛分处理工艺，分拣破碎筛分处理工艺主要是经过人工分拣，

再进行破碎压榨制浆的处理工艺，但由于餐厨垃圾里混有很多有生活垃圾，成分十分复杂，

容易导致压榨设备的损坏，且餐厨垃圾处理效率低下杂质较多。

发明内容

[0004] 本发明解决的技术问题是提供一种餐厨垃圾处理效率高且杂质较少的餐厨垃圾

处理工艺及系统。

[0005] 为解决上述技术问题，发明提供的餐厨垃圾处理工艺，包括步骤：

[0006] 控制单轴螺旋接料斗将餐厨垃圾输送至制浆机，并控制所述制浆机对所述餐厨垃

圾中的有机物进行浆化筛选，以得到浆液和残渣；

[0007] 控制所述制浆机将所述浆液输送至分离机，并控制所述分离机对所述浆液进行研

磨筛选；

[0008] 控制所述分离机将筛选后的所述浆液输送至加热提油器，并控制所述加热提油器

对所述浆液进行加热提油处理，以得到油液；

[0009] 控制所述加热提油器将所述油液输送至离心机，并控制所述离心机对所述油液进

行离心分离，以得到毛油和有机浆液。

[0010] 优选的，所述控制所述分离机对所述浆液进行研磨筛选的步骤之后，所述方法还

包括：

[0011] 控制所述制浆机和所述分离机筛选得到的所述残渣输送至压榨机，并控制所述压

榨机对所述残渣进行压榨脱水；

[0012] 控制所述压榨机将脱水后的所述残渣输送至焚烧器进行焚烧处理。

[0013] 优选的，所述控制所述制浆机对所述餐厨垃圾中的有机物进行浆化筛选的步骤包

括：

[0014] 控制所述制浆机中的破碎转子对所述餐厨垃圾中的有机物进行浆化；

[0015] 将浆化后的所述餐厨垃圾通过筛板以筛选为所述浆液和所述残渣；

[0016] 将所述浆料收容在所述制浆机的良浆室中，并将所述残渣滞留在所述制浆机的筒

体内；
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[0017] 所述残渣经高温液冲洗后排出所述制浆机。

[0018] 优选的，所述控制所述分离机对所述浆液进行研磨筛选的步骤包括：

[0019] 控制所述分离机中的研磨辊对所述浆液进行研磨，以使对所述浆液中的杂物进行

糊化；

[0020] 将研磨后的所述浆液通过筛孔进行杂物的轻重筛选。

[0021] 优选的，所述控制所述离心机对所述油液进行离心分离的步骤之后，所述工艺还

包括：

[0022] 对离心得到的浆液进行厌氧处理。

[0023] 优选的，所述控制所述压榨机对所述残渣进行压榨脱水；

[0024] 控制所述压榨机中的压榨螺旋对所述残渣进行压榨；

[0025] 当判断到所述残渣中的含水量小于预设含量时，将所述残渣输送至所述焚烧器。

[0026] 优选的，所述工艺还包括：

[0027] 将所述离心机中的热液回流至所述制浆机。

[0028] 优选的，所述分离机采用轻重渣分离一体机、所述压榨机采用变径螺旋压榨机、所

述离心机采用三相离心机。

[0029] 优选的，所述控制所述离心机对所述油液进行离心分离的步骤之后，所述方法还

包括：

[0030] 将所述毛油输送至沉淀池，并进行所述毛油的静置沉淀；

[0031] 取沉淀后所述毛油的上油液，并将所述上油液转换为生物柴油。

[0032] 与相关技术相比较，本发明提供的餐厨垃圾处理工艺具有如下有益效果：通过采

用单轴螺旋接收斗的设计，使得送料效率高且占地面积小，通过单螺旋给制浆机上料，有效

的去除了浆液中细小塑料和细小重杂质，减少了对后续设备的损害，洁净的浆液为后续处

理设备创造了更好条件，通过单轴螺旋接料斗进行餐厨垃圾的接收设计，能将餐厨垃圾中

含有的浆液及水分一同输送，且相较于无轴螺旋输送的送料高度更高，有效的解决了制浆

机在下沉到接料斗下方的问题，极大的缓解了餐厨垃圾处理设备之间的落差，进而提高了

餐厨垃圾的处理效率，且通过所述分离机对所述浆液的研磨筛选设计、所述离心机对所述

油液的离心分离设计，有效的降低了所述浆液和所述油液中的杂质，进而提高对所述餐厨

垃圾的处理效率。

[0033] 本发明实施例的另一目的在于提供一种餐厨垃圾处理系统，包括：

[0034] 单轴螺旋接料斗，用于餐厨垃圾的进料和送料；

[0035] 制浆机一体机，用于对所述餐厨垃圾进行浆化筛选，以得到浆液和残渣；

[0036] 轻重渣分离一体机，用于对所述浆液进行研磨筛选；

[0037] 加热提油器，用于对所述浆液进行加热提油处理，以得到油液；

[0038] 三相离心机，用于对所述油液进行离心分离，以得到毛油和有机浆液。

附图说明

[0039] 图1为本发明第一实施例提供的餐厨垃圾处理工艺的流程示意图；

[0040] 图2为本发明第二实施例提供的餐厨垃圾处理工艺的流程示意图；

[0041] 图3为本发明第三实施例提供的餐厨垃圾处理系统的结构示意图。
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具体实施方式

[0042] 为了使本发明的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施例，对

本发明进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释本发明，并

不用于限定本发明。

[0043] 实施例一

[0044] 请参阅图1，是本发明第一实施例提供的餐厨垃圾处理工艺的流程示意图，包括步

骤：

[0045] 步骤S10，控制单轴螺旋接料斗将餐厨垃圾输送至制浆机，并控制所述制浆机对所

述餐厨垃圾中的有机物进行浆化筛选，以得到浆液和残渣；

[0046] 其中，通过采用了单轴螺旋接料斗进行餐厨垃圾的接收，该设备能将餐厨垃圾中

含有的浆液及水分一同输送，且较无轴螺旋输送的更高，有效的解决了制浆机在下沉到接

料斗下方的问题，极大的缓解了餐厨垃圾处理设备之间的落差问题；

[0047] 步骤S20，控制所述制浆机将所述浆液输送至分离机，并控制所述分离机对所述浆

液进行研磨筛选；

[0048] 其中，由于是单轴螺旋所以高效且占地面积小，通过单螺旋给制浆机上料，制出来

的浆液进入到分离机中，这一工艺步骤很好的去除浆液中的细小塑料和细小重杂质，减少

对后续设备的损害，洁净的浆液为后续处理设备创造了更好条件；

[0049] 具体的，该步骤中，通过分离机对杂质做进一步的去除，提高了有机浆液的洁净

度，减少了后续浆泵和离心机等设备的磨损；

[0050] 步骤S30，控制所述分离机将筛选后的所述浆液输送至加热提油器，并控制所述加

热提油器对所述浆液进行加热提油处理，以得到油液；

[0051] 其中，通过所述加热提油器的设计，能有效的对所述浆料中的油液进行提取，以达

到了油液回收利用的效果；

[0052] 步骤S40，控制所述加热提油器将所述油液输送至离心机，并控制所述离心机对所

述油液进行离心分离，以得到毛油和有机浆液；

[0053] 其中，通过所述离心机的设计，有效的对所述油液起到了杂质分离的效果，进而有

效的降低了所述毛油中的杂质含量，提高了所述餐厨垃圾处理工艺的处理效率；

[0054] 本实施例中，通过采用单轴螺旋接收斗的设计，使得送料效率高且占地面积小，通

过单螺旋给制浆机上料，有效的去除了浆液中细小塑料和细小重杂质，减少了对后续设备

的损害，洁净的浆液为后续处理设备创造了更好条件，通过单轴螺旋接料斗进行餐厨垃圾

的接收设计，能将餐厨垃圾中含有的浆液及水分一同输送，且相较于无轴螺旋输送的送料

高度更高，有效的解决了制浆机在下沉到接料斗下方的问题，极大的缓解了餐厨垃圾处理

设备之间的落差，进而提高了餐厨垃圾的处理效率，且通过所述分离机对所述浆液的研磨

筛选设计、所述离心机对所述油液的离心分离设计，有效的降低了所述浆液和所述油液中

的杂质，进而提高对所述餐厨垃圾的处理效率。

[0055] 实施例二

[0056] 请参阅图2，是本发明第二实施例提供的餐厨垃圾处理工艺的流程示意图，包括步

骤：

[0057] 步骤S11，控制单轴螺旋接料斗将餐厨垃圾输送至制浆机，并控制所述制浆机中的
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破碎转子对所述餐厨垃圾中的有机物进行浆化；

[0058] 步骤S21，将浆化后的所述餐厨垃圾通过筛板以筛选为所述浆液和所述残渣；

[0059] 步骤S31，将所述浆料收容在所述制浆机的良浆室中，并将所述残渣滞留在所述制

浆机的筒体内；所述残渣经高温液冲洗后排出所述制浆机；

[0060] 步骤S41，控制所述制浆机将所述浆液输送至分离机，并控制所述分离机中的研磨

辊对所述浆液进行研磨，以使对所述浆液中的杂物进行糊化；

[0061] 其中，所述分离机采用轻重渣分离一体机，通过分离机对杂质做进一步的去除，提

高了有机浆液的洁净度，减少了后续浆泵和离心机等设备的磨损；

[0062] 步骤S51，将研磨后的所述浆液通过筛孔进行杂物的轻重筛选；

[0063] 步骤S61，控制所述制浆机和所述分离机筛选得到的所述残渣输送至压榨机，并控

制所述压榨机中的压榨螺旋对所述残渣进行压榨

[0064] 其中，所述压榨机采用变径螺旋压榨机；

[0065] 步骤S71，当判断到所述残渣中的含水量小于预设含量时，将所述残渣输送至所述

焚烧器；控制所述压榨机将脱水后的所述残渣输送至焚烧器进行焚烧处理；

[0066] 其中，该步骤中从餐厨垃圾中分离出来的轻重渣经过双变压榨机进行脱水，得到

含水率很低的主要由塑料等可燃物质去焚烧电厂燃烧发电。这一工艺过程使餐厨垃圾变废

为宝。实现餐厨垃圾的减量化、无害化和资源化；

[0067] 步骤S81，控制所述分离机将筛选后的所述浆液输送至加热提油器，并控制所述加

热提油器对所述浆液进行加热提油处理，以得到油液；

[0068] 其中，通过所述加热提油器的设计，能有效的对所述浆料中的油液进行提取，以达

到了油液回收利用的效果；

[0069] 步骤S91，控制所述加热提油器将所述油液输送至离心机，并控制所述离心机对所

述油液进行离心分离，以得到毛油和有机浆液；

[0070] 其中，通过所述离心机的设计，有效的对所述油液起到了杂质分离的效果，进而有

效的降低了所述毛油中的杂质含量，提高了所述餐厨垃圾处理工艺的处理效率；

[0071] 优选的，所述控制所述离心机对所述油液进行离心分离的步骤之后，所述工艺还

包括：对离心得到的浆液进行厌氧处理；

[0072] 此外，本实施例中，所述工艺还包括：将所述离心机中的热液回流至所述制浆机；

[0073] 具体的，本实施例中，所述离心机采用三相离心机，本实施例通过采用三相离心机

热液回流去制浆机的方式制浆调浓，解决了制浆机在制浆过程中需要外来清水的问题，真

正实现了餐厨垃圾减量化。通过三相离心机将餐厨垃圾分为液相、固相和油相，这一过程使

餐厨中的油脂得到资源化的利用，产生的热液用于制浆调浓，调浓后的固相作为厌氧的浆

料生物消化成沼气等能源；

[0074] 步骤S101，将所述毛油输送至沉淀池，并进行所述毛油的静置沉淀；

[0075] 其中，通过将所述毛油输送至沉淀池的设计，有效的对所述毛油中的杂质起到了

沉淀效果，进一步降低了所述毛油中的杂质；

[0076] 步骤S111，取沉淀后所述毛油的上油液，并将所述上油液转换为生物柴油；

[0077] 本实施例中，通过采用单轴螺旋接收斗的设计，使得送料效率高且占地面积小，通

过单螺旋给制浆机上料，有效的去除了浆液中细小塑料和细小重杂质，减少了对后续设备
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的损害，洁净的浆液为后续处理设备创造了更好条件，通过单轴螺旋接料斗进行餐厨垃圾

的接收设计，能将餐厨垃圾中含有的浆液及水分一同输送，且相较于无轴螺旋输送的送料

高度更高，有效的解决了制浆机在下沉到接料斗下方的问题，极大的缓解了餐厨垃圾处理

设备之间的落差，进而提高了餐厨垃圾的处理效率，且通过所述分离机对所述浆液的研磨

筛选设计、所述离心机对所述油液的离心分离设计，有效的降低了所述浆液和所述油液中

的杂质，进而提高对所述餐厨垃圾的处理效率。

[0078] 实施例三

[0079] 请参阅图3，是本发明第三实施例提供的餐厨垃圾处理系统的结构示意图，包括：

[0080] 单轴螺旋接料斗10，用于餐厨垃圾的进料和送料；

[0081] 制浆机一体机11，用于对所述餐厨垃圾进行浆化筛选，以得到浆液和残渣；

[0082] 轻重渣分离一体机12，用于对所述浆液进行研磨筛选；

[0083] 加热提油器13，用于对所述浆液进行加热提油处理，以得到油液；

[0084] 三相离心机，用于对所述油液进行离心分离，以得到毛油和有机浆液；

[0085] 具体的，本实施例中，餐厨垃圾通过收运车辆运输到单轴螺旋接料斗10后，通过单

轴螺旋快速的输送到制浆机中，制浆机通过破碎转子对餐厨中的有机质进行浆化，这一过

程只对有机质进行浆化，而那些塑料、贝壳、木竹筷子等混入餐厨垃圾中的杂物不会被破

碎，制浆后的浆液通过筛板筛分成浆液进入良浆室，其它杂物则留在制浆机的筒体内，经过

高温热液冲洗排出制浆机，这个过程实现了有机浆液与杂物的分离，而其它类型的制浆工

艺对杂物进行了破碎，导致杂物变成更小的物料，混入浆液当中从而增加了处理难度。在破

碎过程中由于采用的是破碎机，使得餐厨垃圾中混入的玻璃、陶瓷、骨头、贝壳等无机物在

被破碎的同时对设备造成具大的损坏。本实施例中制浆机生产的浆液进入轻重渣分离一体

机12中，通过研磨磙的再次研磨糊化，得到的有机质更多，同时通过筛孔进一步分离轻重渣

相，使餐厨浆液更加洁净，对后面的资源化做了很好的技术准备。进入加热提油器13后的浆

液经过高温灭菌后的浆液通过三相离心机得到纯度很高的毛油，实现了油脂回收。本实施

例中餐厨垃圾中的所有混入非有机质杂物等渣滓均经过双变压榨机的强力脱水(脱水后含

水率小于50％)进入垃圾焚烧。

[0086] 本实施例中，通过采用单轴螺旋接收斗的设计，使得送料效率高且占地面积小，通

过单螺旋给制浆机上料，有效的去除了浆液中细小塑料和细小重杂质，减少了对后续设备

的损害，洁净的浆液为后续处理设备创造了更好条件，通过单轴螺旋接料斗10进行餐厨垃

圾的接收设计，能将餐厨垃圾中含有的浆液及水分一同输送，且相较于无轴螺旋输送的送

料高度更高，有效的解决了制浆机在下沉到接料斗下方的问题，极大的缓解了餐厨垃圾处

理设备之间的落差，进而提高了餐厨垃圾的处理效率，且通过所述分离机对所述浆液的研

磨筛选设计、所述离心机对所述油液的离心分离设计，有效的降低了所述浆液和所述油液

中的杂质，进而提高对所述餐厨垃圾的处理效率。

[0087] 以上所述仅为本发明的较佳实施例而已，并不用以限制本发明，凡在本发明的精

神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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