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(57)摘要

本实用新型涉及一种氨基树脂过滤盐渣焚

烧提纯回收用焚烧炉，包括焚烧炉本体和送料

泵，所述焚烧炉本体设有炉膛、同炉膛连通的尾

气出口和同炉膛连通的待焚烧物料进口，所述送

料泵的出口端同所述待焚烧物料进口对接在一

起，所述待焚烧物料进口内设有筛板和收集被筛

板阻拦下的待焚烧物料的物料接收腔，所述物料

接收腔设有物料掉出口。本实用新型提供了一种

能够避免颗粒度大于要求的盐渣进入焚烧炉的

氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉，解决

了现有的用于回收盐渣中的工业盐的氨基树脂

过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉对进入的大颗

粒度的盐渣不能够充分燃烧而导致的回收的工

业盐的纯度低的问题。
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1.一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉，包括焚烧炉本体，所述焚烧炉本体

设有炉膛、同炉膛连通的尾气出口和同炉膛连通的待焚烧物料进口，其特征在于，还包括送

料泵，所述送料泵的出口端同所述待焚烧物料进口对接在一起，所述待焚烧物料进口内设

有筛板和收集被筛板阻拦下的待焚烧物料的物料接收腔，所述物料接收腔设有物料掉出

口。

2.根据权利要求1所述的一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉，其特征在于，

所述筛板朝向所述物料接收腔倾斜。

3.根据权利要求1或2所述的一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉，其特征在

于，所述焚烧炉本体设有贯通焚烧炉本体外表面的插孔，所述筛板可拔插地穿设在所述插

孔内。

4.根据权利要求3所述的一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉，其特征在于，

所述待焚烧物料进口内设有支撑台阶，所述插孔位于所述待焚烧物料进口的上方，所述筛

板的下端支撑在所述支撑台阶上。

5.根据权利要求3所述的一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉，其特征在于，

所述筛板伸出所述焚烧炉本体。

6.根据权利要求5所述的一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉，其特征在于，

所述筛板位于焚烧炉本体外部的部分上设有拉手孔。

7.根据权利要求1或2所述的一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉，其特征在

于，还包括同所述送料泵的进口端连通的用于吸收物料掉出口出料时产生的粉尘的吸尘

管。

8.根据权利要求7所述的一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉，其特征在于，

所述物料掉出口对接有出料管，所述吸尘管的进口端设有开口面积逐渐变小的进尘斗，所

述进尘斗开口面积小的一端同所述吸尘管对接在一起，所述出料管的出料端设有朝向所述

进尘斗开口面积大的一端倾斜且同进尘斗对齐的斜口。

9.根据权利要求1或2所述的一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉，其特征在

于，还包括粉碎机，所述粉碎机设有进料斗和出料斗，所述物料掉出口位于所述进料斗的上

方，所述送料泵设有位于所述出料斗内的进料管。
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一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉

技术领域

[0001] 本实用新型涉及化工产品生产设备，尤其涉及一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回

收用焚烧炉。

背景技术

[0002] 在氨基树脂过滤后的盐渣中含有较多的醇、醛、树脂及酸碱中和后产生的NaCL（以

上含较多醇、醛、树脂的NaCL称为盐渣），盐渣的处理难度大，现有的提纯NaCL工业盐的工艺

复杂，成本较高，从而导致生产过程中盐渣处理压力大，为此研发出了通过焚烧炉进行焚烧

的方式来将盐渣中的有机物焚烧掉以实现回收盐渣中的NaCL工业盐的焚烧炉。焚烧炉的基

本结构同为包括焚烧炉本体，焚烧炉本体设有炉膛、同炉膛连通的尾气出口和同炉膛连通

的待焚烧物料进口。现有的焚烧炉焚烧盐渣时存在以下不足：当盐渣的颗粒度大时，会产生

燃烧不充分，导致回收的工业盐中的有机物含量大而影响工业盐的纯度。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提供了一种能够避免颗粒度大于要求的盐渣进入焚烧炉的氨基树脂

过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉，解决了现有的用于回收盐渣中的工业盐的氨基树脂过滤

盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉对进入的大颗粒度的盐渣不能够充分燃烧而导致的回收的工

业盐的纯度低的问题。

[0004] 以上技术问题是通过下列技术方案解决的：一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收

用焚烧炉，包括焚烧炉本体，所述焚烧炉本体设有炉膛、同炉膛连通的尾气出口和同炉膛连

通的待焚烧物料进口，其特征在于，还包括送料泵，所述送料泵的出口端同所述待焚烧物料

进口对接在一起，所述待焚烧物料进口内设有筛板和收集被筛板阻拦下的待焚烧物料的物

料接收腔，所述物料接收腔设有物料掉出口。使用时，待焚烧的盐渣通过送料泵送人待焚烧

物料进口，待焚烧物料进口经过筛板进入炉膛时，筛板经颗粒度不符合要求的盐渣阻拦住，

小的即颗粒度符合要求的盐渣能够经过筛板的筛孔而进而炉膛被燃烧掉。

[0005] 作为优选，所述筛板朝向所述物料接收腔倾斜。能够使被阻拦下的盐渣更为快速

可靠地从筛板上掉下，从而使得筛板不容易产生堵塞现象。

[0006] 作为优选，所述焚烧炉本体设有贯通焚烧炉本体外表面的插孔，所述筛板可拔插

地穿设在所述插孔内。取下和安装上筛板时方便。而且当筛板产生堵塞时能够通过拔插筛

板进行翻转180度再插入，利用后续的进料来疏通筛板。

[0007] 作为优选，所述待焚烧物料进口内设有支撑台阶，所述插孔位于所述待焚烧物料

进口的上方，所述筛板的下端支撑在所述支撑台阶上。固定筛板时方便。

[0008] 作为优选，所述筛板伸出所述焚烧炉本体。拔出筛板时抓住筛板位于焚烧炉本体

外部的部分拉筛板即可。拔出筛板时方便。

[0009] 作为优选，所述筛板位于焚烧炉本体外部的部分上设有拉手孔。能够进一步提高

拔出筛板时的可靠性。
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[0010] 本实用新型还包括同所述送料泵的进口端连通的用于吸收物料掉出口出料时产

生的粉尘的吸尘管。使用时，利用送料泵产生的吸力将物料掉出口出料时产生的粉尘吸收

回而重新送到焚烧炉进行燃烧。环保性好。

[0011] 作为优选，所述物料掉出口对接有出料管，所述吸尘管的进口端设有开口面积逐

渐变小的进尘斗，所述进尘斗开口面积小的一端同所述吸尘管对接在一起，所述出料管的

出料端设有朝向所述进尘斗开口面积大的一端倾斜且同进尘斗对齐的斜口。能够提高吸尘

效果，

[0012] 本实用新型还包括粉碎机，所述粉碎机设有进料斗和出料斗，所述物料掉出口位

于所述进料斗的上方，所述送料泵设有位于所述出料斗内的进料管。能够经阻拦下的盐渣

重新粉碎而及时进行重新输入到焚烧炉中进行燃烧。新的待粉碎的盐渣也先经过粉碎机粉

碎后被送料泵输送到焚烧炉进行焚烧。

[0013] 本实用新型具有下述优点：在待焚烧物料进口中设置筛板，从而使得颗粒度大于

要求的盐渣被阻拦住不能够进入焚烧炉炉膛，只有颗粒度小的能够被充分燃烧的盐渣进

入，从而使得进入的盐渣能够被充分燃烧；设置物料接收腔对被筛板阻拦下的盐渣进行收

集，能够避免盐渣堵塞待焚烧物料进口。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的示意图。

[0015] 图2为图1的A处的局部放大示意图。

[0016] 图中：焚烧炉本体1、送料泵2、粉碎机3、炉膛4、尾气出口5、待焚烧物料进口6、送料

管道7、插孔8、支撑台阶9、筛板10、拉手孔11、物料接收腔12、物料掉出口13、出料管14、进料

斗15、出料斗16、进料管17、吸尘管18、进尘斗19、斜口20。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图与实施例对本实用新型作进一步的说明。

[0018] 参见图1和图2，一种氨基树脂过滤盐渣焚烧提纯回收用焚烧炉，包括焚烧炉本体

1、送料泵2和粉碎机3。焚烧炉本体设有炉膛4、同炉膛连通的尾气出口5和同炉膛连通的待

焚烧物料进口6。送料泵的出口端通过送料管道7同待焚烧物料进口对接在一起。焚烧炉本

体设有贯通焚烧炉本体外表面的插孔8。插孔位于待焚烧物料进口的上方。待焚烧物料进口

内设有支撑台阶9。插孔内可拔插地穿设有筛板10。筛板的下端支撑在支撑台阶上。筛板伸

出焚烧炉本体。筛板位于焚烧炉本体外部的部分上设有拉手孔11。待焚烧物料进口内设有

收集被筛板阻拦下的待焚烧物料的物料接收腔12。筛板朝向物料接收腔倾斜。物料接收腔

设有物料掉出口13。物料掉出口对接有竖直设置的出料管14。粉碎机设有进料斗15和出料

斗16。出料管位于进料斗的上方。送料泵设有位于出料斗内的进料管17。进料管设有吸尘管

18。吸尘管的进口端设有开口面积逐渐变小的进尘斗19。进尘斗开口面积小的一端同吸尘

管对接在一起。出料管的出料端设有朝向进尘斗开口面积大的一端倾斜且同进尘斗对齐的

斜口20。

[0019] 使用时，待粉碎的盐渣投入进料斗内而被粉碎机粉碎，粉碎后的盐渣排出到出料

斗。送料泵产生的吸力将进料斗中的盐渣通过进料管吸入后经出料管道输送到待焚烧物料
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进口，继而经过筛板到达炉膛而被焚烧掉，颗粒度不能够通过筛板（即颗粒度不符合要求）

的盐渣被筛板阻拦住而掉落到物料接收腔，继而经过出料管而掉落掉进料斗被焚烧机再一

次焚烧。出料管出料时产生的粉尘被吸尘管吸入后再次输送到待焚烧物料进口而进而炉膛

被焚烧掉。
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图 1
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图 2
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