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Sposéb montazu wiezowego zbiornika wody
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spos6b
montazu wiezowego zbiornika wody, wykonanego
ze spawanej powloki stalowej i osadzonego na stu-
powej konstrukcji wsporczej z tTur stalowych ze
skratowanymi stezeniami.

Jak wiadomo ksztalt wiezowego zbiornika wody
jest uzaleiniony od wymaganej r6inicy maksy-
malnego i minimalnego poziomu wody w zbiorniku,
przy czym, dla niewielkiej réznicy tych poziomoéw
konieczne jest zastosowanie zbiornika o duzej §red-
nicy i matej jego wysokosci. Ponadto ze wzgledow
ekonomicznych powloka zbiornika utrzymujaca

" takg warstwe wody powinna mieé¢ mozliwie matig .

powierzchnie. Z tego wmzgledu podstawowsg formag
geometryczng takich zbiornik6éw jest bryla, ktorej
czeéci Srodkowe stanowig czasze kuliste, a cze§é
obwodowa jest wycinkiem torusa.

Sposéb montazu wedlug niniejszego wynalazku
zostal odniesiony przykiadowo do takiej konstruk-
cji wiezowych zbiornikéw wody. -

Dotychczasowy spos6éb montazu tego typu zbior-
nikéw polegal na tym, ze montowana byla naj-
pierw konstrukcja wsporcza wraz z cze$ciami po-
mostéw oraz elementami torusa. Po zainstalowa-
niu skratowanych stezen ‘z poziomych i ukoénych
pretow i zespawaniu pomostu z blachami elemen-
tow . torusowych zbiornika ustawiany byl w $rodku
konstrukcji wsporczej stup, a nastepnie realizowa-
ne bylo scalanie po kilka blach segmentéw dna
za pomocg zurawia w taki sposéb, ze blachy te
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byly z jednej strony opierane na zmontowanym
torusie, z drugiej strony za§ byly opierane na po-
mocniczym stupie wsporczym, przy czym po do-
pasowaniu tych elementéw spawano cato§é zbior-
nika na wysoko$ci jego posadowienia. W podobny
sposéb montowana byla gérna cze§é zbiornika, sta-
nowigca jego dach.

Zasadniczg wada takiego montazu wiezowych
zbiornikéw jest to, ze konieczne jest stosowanie
rusztowan, a przy tym prace montaiowe, wyko-
nywane na znacznych wysokio§ciach (nawet do 50
m) sg bardzo niebezpieczne i malto doktadne. Przy
doé¢ znacznych odchylkach powstalych przy tlo-
czeniu blach oraz znacznych odksztalceniach spa-
walniczych, scalany element ulegal duzym defor-
macjom, ktore sumowaly sie w miejscu polaczenia
tych elementéw. Powyzsze wzgledy decyduja
o bardzo diugim okresie czasu potrzebnego. do
zmontowania tego typuwzbiornikéw wiezowych.

Ponadto ten znany spo®b montazu wiezowych
zbiornikéw wody wymagal stosowania przez caty
czas montazu ciezkiego zurawia wiezowego o du-
zej wysokosci, przy jednoczesnym mniepelnym wy-
korzystaniu jego udzwigu z uwagi na podnoszenie
lekkich elementéw montazowych.

Rozwazania w zakresie usprawnienia procesu
montazu wiezowych zbiorniké6w wody, przy jed-
noczesnym wyeliminowaniu wad i niedogodnos$ei -
znanych sposobéw stuzacych do tego -celu, dopro-
wad‘zily do opracowania tego zagadnienia zgodaie
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z wynalazkiem w spos6b oryginalny, umozliwidjg-
cy catkowite wyeliminowanie rusztowan oraz po-
mocniczego stlupa wsporezego, ciezkiego sprzetu bu-
dowlanego, a przy tym umozliwiajacy poprawe wa-
runkéw BHP i jakosci wykonywanych robét,
a przede wszystkim kilkakrotne skrécenie czasu
montazu. a

Zgodnie z wynalazkiem na poczatku montazu

wiezowych zbiornikéw wody, dokonuje sie tuz nad

poziomem ziemi zlozenia i zespawania ze sobg po-
destu obvi;ord-orweg,o z elementami torusowymi zbior-
‘nika, jak ré6wniez dokonuje sie wspawania do nich
tulei $lizgowych, po czym nastepuje zloZenie po-
szczegblnych blach dna i dachu zbiornika w kie-
runku érodka tego zbiornika. Blachy montowane
pojedyhAczo spawa sie dopiero po zamknieciu iwy-
regulowaniu calego obwodu, w zwigzku z czym,
odksztatcenia rozkladaja si¢ réwnomiernie na
wszystkie blachy, co w zdecydowany spaséb wply-
wa na zachowanie prawidlowego ksztaltu calego
zbiornika. )

Po zespawaniu calego zbiornika wraz z wlazem
gétnym - scala- si¢ obrotowy pomost montazowy
z ‘masztermn wychylnym, zaopatrzonym w uklad
wciggarki oraz w przyciggarke - szczekows, jak
réwniez w pompe hydrauliczna, zasilajagca podno-
éniki hydrauliczne. Za pomoca tegoe masztu wy-
chylnego wcigga sie pomosty z podno$nikami hy-
" draulicznymi, wspélpracujacymi z pretami no$ny-
mi, po czym za pomocy tych podnosnik6w podnosi
sie zbiommik z poltozenia poczatkowego do gérnej
krawedzi tych pierwszych segmentéw stupéw, ana-
stepnie po 'zablokowaniu zbiornika na podniesio-
nym poziomie nastepuje demontaz i opuszczenie
na ziemie pomostéw z podno$nikami, a na to miej-
sce podniesienie mnastepnych segmentéw stupbé6w
wraz z pomostami i podnos$nikami, po uprzednim
stezeniu skratowaniem pierwszej kondygnacji kon-
strukecji wsporczej. Kolejny demontaz pomostéw
z podnoénikami, a nastepnie montaz nastepnych
segmentéw stupéw z tymi pomostami powtarza
sie dotad, az uzyska sie wymagang wysokoS§é po-

sadowienia zbiornika.

" Wynalazek jest objashiony szczegélowo na po-d-
stawie przykladu montazu zbiornika wiezowego,
zilustrowanego na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia poczatkows faze montazu zbiornika,
fig. 2 — widok zbiornika po jego podniesieniu do
gérnej krawedzi pierwszej kondygnacji kons’mikc,u
wsperczej, fig. 3 — proces demontazu pomostéw
wraz z podno$nikami hydraulicznymi, a fig. 4 —
montaz segmentéw stupéw nastepnych kondygna-
cji konstrukcji wisporczej.

Zgodnie ze sposobem wedlug wynalazlku, w po-
czgtkowej fazie montazu wiezowego zbiornika wo-
dy ustawia sie pierwsze segmenty stupéw ruro-
wych 1 konstrukcji wsporczej w  przygotowarych
uprzednio zelbetowych stopach fundamentowych 2,
przy czym zaleca sie dla co najmniej trzech roz-
mieszczonych symetrycznie slupéw 1 zastosowanie
wstepnych usztywnied, na przyklad w postaci stg-
zonych podpér,

Montaz wiasciwego zbiornika 3, dokonywany tuz
nad poziomem ziemi, polega na zloZeniu podestu
obwodowego 4 z jego elementami torusowymi 3a,
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a nastepnie dna 3b i dachu 3¢, przy czym montaz
poszczegblnych blach ptaszcza zbiornika 3 realizu-
je sie w kierunku jego Srodka. W obwodowy po-
dest 4 oraz w elementy  torusowe 3a zbiornika 3
wspawane zostajg tuleje Slizgowe 5, osadzone su-
wliwie na stupach 1 konstrukcji wsporczej. Po ze-
spawaniu catego zbiornika 3 wraz z wlazem 6 mon-
tuje sie pomost montazowy 7, ktéry jest osadzony
z jednej strony obrotowo na tym wlazie 6, za$
z drugiej strony jest wsparty na torze jezdnym 8,
utozonym na podescie obwodowym 4. Na pomoscie
montazowym 7 jest ustawiony maszt wychylny 9
z ukladem wciggarki 10 i przyciagarky szczekowsa
11, jak réwniez jest zainstalowana pompa hydra-
uliczna 12 dla podno$nikéw hydraulicznych 13. Ko-
rzystne jest przy tym, aby dolny krazek linowy 14
uktadu ‘Wc‘ia'gacr‘ki 10 byl zainstalowany w piono-
wej osi zbiornika 3 nad komorg instalacji wodo-
ciggowej 15. W tym przypadku lina 16 tego ukla-
du wciggarki 10 przechodzi przez wlaz gérny 6
oraz nieuwidoczniony na rysunku wiaz dolny. Na
konicach kazdego stupa 1 konstrukecji wsporczej sg
osadzone pomosty 17 utrzymujqce wspomniane

_uprzednio podnosniki hydrauliczne 13.

Podnoéniki 13 wspbélpracuja. z pretami ncénymi
18, ktérych dolne konce sg przymocowane rozlgcz-
nie do uchwytéw 19 tulei §lizgowych 5.

Do podestu obwodowego 4 sg przymocowane réow-
niez obwodowo pomocnicze pomosty wiszgce 20,
na ktérych w trakcie montazu kolejnych kondy-
gnacji konstrukecji wsporczej dokonuje éie spawa-
nia do shupéw 1 blach wezltowych dla skratowa-
nych stezen tej konstrukcji, sktadajgcych sie z pre-
téw poziomych 21 i pretéw uko$nych 22 oraz mon-
tazu tego stezenia.

Ponadto dla zabezpieczenia polozenia zbiornika 3
na poziomach kazdej kolejnej kondygnacji kon-
strukcji wsporczej przewidziane sg blachy oporo-
we 23, spawane do kazdego z segmentéw stupéw 1,
przy czym funkcje te mogag spelnia¢ wspomniane
uprzednio blachy weztowe stezenia konstrukeji
wsporczej. Niezaleznie od tego kazda z tulei §liz-
gowych § jest zaopatrzona w zabezpieczenie awa-
ryjne 24, zapobiegajace przed mozliwo$cig spad-
nigcia zbiornika 3 w trakcie jego podnoszenia.

Po dokonaniu opisanych wyzej czynno$ci, co ilu-
struje fig. 1, oraz po podigczeniu wszystkich pod-
noénikéw hydraulicznych 13 do pompy hydraulicz-
nej 12 za pomocg przewodoéw ci$nieniowych, naste- -
puje pierwszy etap podnoszenia zbiornika 3, az do
zblizenia goérnej krawedzi tulei $lizgowych 5 do
pomostow 17, utrzymluJacych podnoé$niki hydrau-
liczne 13 (fig. 2).

Po ustaleniu tego poltozenia zblorrmka 3 za po-
mocg blach oporowych 23, a nastepnie po dokona-
niu momazu stezenia shupé6w 1 za pomocag pretpw
21, 22, nastepuje demontaz instalacji hydraulicznej
oraz demontaz pomostéw 17 wraz z podno$nikami
hydraulicznymi 13, zrealizowany za pomocg masztu
wychylnego 9 i ukladu- weiggarki 10 (fig. 3). W dal-
szej kolejnosci osadza sie¢ zdemontowane pomosty
17 z podnoénikami 13 na mastepnych segmentach

" slupéw 1a i dokonuje si¢ réwniez za pomoca tego

masztu wychylnego 9 montazu nastepnej kondy-
gnacji konstrukcji wsporczej (fig. 4). Po przyspa-
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waniu ze sobg sgsiednich segmentéw stupéw 1, 1a
nastepuja kolejne etapy podnoszenia zbiornika 3
w sposOb opisany poprzednjo, az do uzyskania wy-
maganej wysokoéci potozenia zbiornika 3 od po-
wierzchni ziemi. Celem wuzyskania wspoiosiowosci
montowanych kolejno segmentéw stlupow wspor-
czych 1, 1la .. 1n, korzystnym jest stosowanie po-

*éredniczgcych tulei centrujacych 25.

W trakcie podnoszenia zbiornika 3 na poszcze-
gb6lne kondygnacje montuje sie na stale do wzno-
szonej konstrukcji wsporczej odpowiednie drabiny

z pomostami odpoczynkowymi, ktére dla uprosz- °

czenia zostaly pominiete na rysunku. )

Po uzyskaniu wymaganej wysokoSci wiezowego
zbiornika wody, demontuje sie pomosty 17 z pod-
no$nikami hydraulicznymi 12, obrotowy pomost
montazowy 7 wraz z masztem wychylnym 9 oraz
pompg hydrauliczng 12, ktére to zespoly stuig do
budowy innego wigiowego zbiornika wody.

Opisany wyzej spos6b montazu wedlug wyna-
lazku jest bardzo korzystny pod wzgledem prawi-
dlowosci wykonywanych robét, skrécenia 'czasu
montazu, wyeliminowania rusztowan i ciezkiego
sprzetu podnosnikowego oraz poprawy warunkoéw
BHP. :

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b montazu wiezowego zbiornika waody,
wykonanego ze spawanej powloki stalowej, ktére-
go czesci $rodkowe stanowig czasze kuliste, za$
czes¢ obwodowa jest wycinkiem torusa, a ponadto
zbiornik ten jest osadzony na slupowej konstruk-
cji wsporczej, stezonej skratowaniem, przy czym
konstrukcja wsporcza sklada sie z zespawanych
z sobg segmentéw stupdéw rurowych, zestawianych
w poszczegblne kondygnacje, zaleznie od wyma-
gan posadowienia zbiornika na odpowiedniej wy-
soko$ci od poziomu ziemi, znamienny tym, Ze po-
czatkowa faza tego montazu, polegajgca na zloze-
niu i zespawaniu z sobg podestu obwodowego (1)
z elementami tcrusowymi (3), jak réwniez wspa-
waniu do nich tulei §lizgowych (5), a nastepnie na
zlozeniu poszczegbdlnych blach dna (3b) i dachu (3¢)
w kierunku s$rodka zbiornika (3) i zespawaniu ca-
losci wraz z wlazem gornym (6), jest realizowana
tuz nad poziomem ziemi na pierwszych segmen-
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tach stupéw rurowych (1), po czym scala sie obro-
towy pomost montazowy (7) z masztem wychylnym
(9) oraz pompa hydrauliczng (12), a nastepnie za
pomocyg ukiadu weiggarki (10) i przyciggarki szcze-
kowej (11) tego masztu wychylnego (9) wcigga sie
pomosty (17) z podnosnikami hydraulicznymi (13)
i osadza sie je na koficach segmentéw stupéw (1)
oraz w dalszej kolejnosci dokonuje sie podniesienia
zbiornika (3) z polozenia poczgtkowego do goérnej
krawedzi tych pierwszych segmentéw stupow (1),
co jest realizowane za pomoca podnosnikéw hy-
draulicznych (13) wspélpracujacych z pretami no-
$nymi (18) i sterowanych pompa hydrauliczng (12),
po czym po zablokowaniu zbiornika (3), na podnie-
sionym poziomie nastepuje demontaz i opuszczanie
na ziemig pomostéw (17) z podnosnikami (13), a na
to. miejsce podniesienie nastepnych segmentéw shu-
péw (1la) wraz z pomostami (17) i podnosnikami
(13), po uprzednim stezeniu skratowaniem pier-
wszej kondygnacji konstrukcji wsporczej, przy
czym kolejny demontaz pomostéw  (17) z podno$ni-
kami (13), a nastepnie momntaz nastepnych seg-
mentéw stupéw z tymi pomostami (17) powtarza
sig dotad, az uzyska sie wymagang wysoko$§é po-
sadowienia zbiornika (3), przy czym co najmniej
dla trzech pierwszych segmentéw stupéw (1), roz-
mieszczonych symetrycznie, stosuje sie korzystnie
wstepne usztywnienia, na przyklad w postaci ste-
zonych podpoér.

2. Spos6b montazu wedlug zastrz. 1,znamienny
tym, ze do podestu obwodowego.(4) podwiesza sie
obwodowo pomocnicze pomosty wiszace (20), na
ktérych w. trakcie montazu kolejnych kondygnacji
konstrukcji wsporczej dokonuje sie spawania do
shupéw (1) blach wezlowych dla skratowanych ste-
zen tej konstrukeji, natomiast podczas zestawiania )

kolejnych segmentéw stupow (1), stosuje sie tuleje

centrujgce (25) celem wuzyskania wspotosiowosci
tych segmentow.

3. Spos6b montazu wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze line (16) ukladu wciggarki (10) masztu wy-
chylnego (9) przemieszcza sie przez wiaz gérny (6)
i wlaz dolny oraz przez krazek linowy (14), ktéry
ustawia sie w osi zbiornika (3) nad komeorg insta-
lacji wodociggowej (15).
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