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(57)  EinTragteller fir eine Facherschleifscheibe be-
steht aus einem glasfaserverstarkten Phenolharz-Kor-
per, der eine obere Decklage (6) aus einem Textilglas-
Gewebe (9) oder einem Textilglas-Gelege, eine Mittel-
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Tragteller fir eine Fa-
cherschleifscheibe und eine Facherschleifscheibe mit
einem solchen Tragteller.

[0002] Facherschleifscheiben bestehen aus einem
Tragteller und auf diesem angebrachten Schleiflamel-
len. Die Schleiflamellen, die beim Arbeitseinsatz den ei-
gentlichen Materialabtrag bringen, bestehen Ublicher-
weise aus handelstblichen Schleifmitteln auf Baum-
woll- oder Polyesterunterlage. Die Schleiflamellen wer-
den in der Regel mit einem Epoxydharzkleber auf dem
Tragteller fixiert. Der Tragteller dient dazu, die Schlei-
flamellen in Rotation zu versetzen und den fir den
Schleifprozefl notwendigen Druck von der Bedienungs-
person Uber die Antriebsmaschine auf die Schleiflamel-
len und somit auf das zu bearbeitende Werkstiick zu
Ubertragen. Fir das Schleifergebnis ist der Tragteller
somit nur mittelbar von Bedeutung. Eine weitere wich-
tige Funktion des Tragtellers ist die Gewahrleistung der
erforderlichen Sicherheit der Facherschleifscheibe ge-
gen Fliehkraftbruch. Facherschleifscheiben werden in
der Regel mit einer Umfangsgeschwindigkeit von 50 m/
s bis 80 m/s betrieben. Die hierbei auftretenden erheb-
lichen mechanischen Spannungen im Tragteller ma-
chen die Verwendung eines Materials mit hoher Festig-
keit erforderlich.

[0003] Aus der DE 200 05548 U1 und der DE 299 14
325 U1 ist es bekannt, den Tragteller aus Metall herzu-
stellen.

[0004] Aus der DE 298 05 508 U1 ist es weiterhin be-
kannt, einen Tragteller fiir eine Facherschleifscheibe
aus Metall herzustellen und an seinem Auf3enrand mit
einem Schutzelement aus Kunststoff zu versehen.
[0005] Aus der DE 299 10 931 U1 ist es bekannt, ei-
nen Tragteller fir eine Facherschleifscheibe aus Kunst-
harz herzustellen, der zumindest teilweise mittels Na-
turfasern verstarkt ist.

[0006] Weiterhin ist es bekannt, Tragteller als glasfa-
serverstarkte Phenolharzkérper auszubilden. Insbe-
sondere wenn ein derartiger Tragteller eine Vielzahl von
Textilglas-Geweben aufweist, sind die Herstellungsko-
sten sehr hoch. Es werden fiinf und mehr und sogar
zwoIf und mehr Lagen Textilglas-Gewebe eingesetzt,
um die Sicherheit gegen Fliehkraftbruch zu gewahrlei-
sten.

[0007] Umdie Sicherheitder Werkzeuge gegen Flieh-
kraftbruch zu erreichen, ist insbesondere die Biegestei-
figkeit der Tragteller von entscheidender Bedeutung.
Bei Fliehkraftbelastung biegt sich der Tragteller bedingt
durch das auf ihm lastende Gewicht der Schleiflamellen
durch, wodurch der Klebstoff sehr stark mechanisch be-
lastet wird, was schlief3lich zum AbreilRen der Lamellen
fuhrt.

[0008] Um die geforderte Biegesteifigkeit des Tragtel-
lers zu erreichen muf} nach dem derzeitigen Erkennt-
nisstand die Anzahl der Glasgewebe ausreichend hoch
gewahlt werden. Die erforderliche Zahl von Gewebela-
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gen richtet sich somit nach dem Gesamtgewicht der
Schleiflamellen, die auf dem Tragteller befestigt sind.
Gleichzeitig ist aber die Anzahl der Schleiflamellen di-
rekt proportional zur Standzeit des Werkzeugs. Werk-
zeuge mit hoher Standzeit mussen somit zwangslaufig
mit einer Vielzahl von Gewebelagen, z.B. zwdlf Lagen,
gefertigt werden, um die geforderten Sicherheitswerte
einhalten zu kénnen.

[0009] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Tragteller fiir eine Facherschleifscheibe so auszu-
gestalten, da der Tragteller bei Beibehaltung einer ho-
hen Sicherheit gegen Fliehkraftbruch besonders ko-
stenguinstig herstellbar ist, und eine Facherschleifschei-
be mit einem derartigen Tragteller zu schaffen.

[0010] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Anspruches 1 gelést. Nach der Erfindung wird nur in der
oberen und der unteren Decklage ein verhaltnismaRig
teures Textilglas-Gewebe oder Textilglas-Gelege einge-
setzt, wahrend zwischen diesen beiden Decklagen eine
einfache Mittellage als Fllmittel eingesetzt wird, die
durch eine Faser-Matte gebildet ist. Bei der Belastung
des Tragtellers im Schleifeinsatz treten neben der Be-
anspruchung durch Fliehkraft auch mechanische Span-
nungen infolge einer Durchbiegung des Tragtellers in
Richtung seiner Achse auf. Die grof3ten Biegespannun-
gen treten bei Belastungen in den Oberflachenberei-
chen auf, wahrend der mittlere Bereich bei Biegebela-
stung annahernd spannungsfrei bleibt. Die Decklagen
aus Textilglas-Gewebe oder Textilglas-Gelege sind ho-
her belastbar als die Mittellage, die aus einer Faser-Mat-
te besteht. Der erfmdungsgemaRe Tragteller weist also
nur insgesamt drei Lagen im Gegensatz zu fiinf und
mehr Lagen beim Stand der Technik auf, von denen nur
die beiden &ufieren Decklagen aus verhaltnismagig ko-
stenaufwendigen Geweben oder Gelegen bestehen,
wahrend die Mittellage aus einer verhaltnismaRig ko-
stenglnstigen Faser-Matte aus Fullmaterial besteht.
Die Aufgabe der Mittellage besteht also primar darin,
mdglichst viel Abstand zwischen den beiden Decklagen
zu schaffen, die eine sehr viel héhere Zugfestigkeit auf-
weisen als die Mittellage. In der Regel ist daher die Mit-
tellage dicker als die Decklagen.

[0011] Die unter Verwendung eines solchen Tragtel-
lers hergestellte Facherschleifscheibe weist im tbrigen
den Ublichen Aufbau auf.

[0012] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung von Ausflihrungsbeispielen anhand der
Zeichnung. Es zeigt

Fig. 1 eine Facherschleifscheibe im Mittel-Quer-
schnitt,

Fig. 2  eine Draufsicht auf ein Textilglas-Gewebe,

Fig. 3  eine Draufsicht auf ein Textilglas-Gelege,

Fig. 4  den Zuschnitt fiir einen Tragteller mit Deckla-
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gen aus Textilglas-Gewebe in Explosionsdar-

stellung und

Fig. 5 den Zuschnitt fir einen Tragteller mit Deckla-
gen aus Textilglas-Gelege in Explosionsdar-
stellung.

[0013] Wie aus Fig. 1 erkennbar ist, besteht eine Fa-

cherschleifscheibe in ihrem grundsétzlichen bekannten
Aufbau aus einem Tragteller 1 und aus Schleiflamellen
2. Der Tragteller 1 ist kreisringférmig ausgebildet und
weist eine Mittel-Langs-Achse 3 auf. Konzentrisch zur
Achse 3 ist er mit einer Offnung 4 zur Aufnahme auf der
Antriebswelle einer Antriebsmaschine versehen. Der
Tragteller 1 weist weiterhin einen auReren ringférmigen
Randbereich 5 auf, auf dem die Schleiflamellen 2 in der
Ublichen Weise einander Uberlappend mittels nicht dar-
gestellten Klebstoffs befestigt sind. Wie ebenfalls aus
Fig. 1 hervorgeht, besteht der Tragteller 1 wiederum aus
einer oberen Decklage 6, einer Mittellage 7 und einer
unteren Decklage 8.

[0014] Die obere Decklage 6 und die untere Decklage
8 bestehen entweder aus einem Textilglas-Gewebe 9,
wie es in Fig. 2 dargestellt ist, oder einem Textilglas-
Gelege 10, wie es in Fig. 3 dargestellt ist. Sowohl ein
Textilglas-Gewebe 9 als auch ein Textilglas-Gelege 10
bestehen aus parallel zueinander verlaufenden Kettfa-
den 11 und ebenfalls parallel zueinander und senkrecht
zu den Kettfaden 11 verlaufenden Schuf3faden 12. Der
Unterschied liegt darin, daf® beim Textilglas-Gewebe 9
in der dargestellten Leinwandbindung die SchuRfaden
12 immer abwechselnd Uber und unter benachbarten
Kettfaden 11 hindurchgefiihrt sind, wie es anschaulich
in Fig. 2 dargestellt ist. Naturgemaf kann auch eine an-
dere Bindung als die Leinwandbindung verwendet wer-
den. Grundsatzlich bestehen Gewebe 9 aus zwei Fa-
densystemen von Kettfaden 11 und Schu3faden 12, die
in einer vorgegebenen Bindungsart rechtwinklig mitein-
ander verkreuzt sind. Demgegentber liegen beim Tex-
tilglas-Gelege 10 die Kettfaden 11 in einer Ebene und
die Schuf¥faden 12 ebenfalls in einer Ebene auf den
Kettfaden 11. Auch hierbei liegen die Kettfaden 11 ei-
nerseits und die Schuf3¢faden 12 andererseits dicht ne-
beneinander, wie es in Fig. 3 dargestellt ist.

[0015] Die Kettfaden 11 und die Schuffaden 12 kon-
nen aus Glasfasern bestehen, die zu Garnen oder Zwir-
nen vorverarbeitet sind. Aus Kostengriinden werden sie
zweckmaRigerweise aber aus Rovings bestehen. Ro-
vings sind im Grundsatz eine Vielzahl anndhernd paral-
lel zusammengefaliter Textilglas-Filamente mit einer
vorgegebenen untereinander weitgehend gleichen
Strangfeinheit.

[0016] Die Mittellage 7 besteht aus einer Faser-Matte,
wobei unter dem Begriff Faser-Matte auch ein Faser-
Vlies oder ein durch Vernadeln im Volumen vergréfer-
tes Gewebe verstanden wird. Durch das in der Technik
bekannte Vernadeln von Geweben wird deren VVolumen,
das heillt deren Dicke vervielfacht, beispielsweise ver-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

dreifacht, wahrend die Zugfestigkeit um 50% reduziert
wird, worauf es aber - wie eingangs dargestellt - nicht
ankommt. Als Fasermaterial kommen sowohl Naturfa-
sern, z.B. Hanf oder Sisal, als auch synthetische orga-
nische Fasern, wie z.B. Polyester oder Polypropylen,
oder Textilglas-Fasern in Betracht.

[0017] Fig. 4 zeigt in Explosionsdarstellung einen Zu-
schnitt 15 fur die obere Decklage 6, einen Zuschnitt 16
fur die Mittellage 7 und einen Zuschnitt 17 fir die untere
Decklage 8. Alle Zuschnitte 15 bis 17 weisen bereits die
Offnung 4 auf, sind aber noch eben. In Fig. 4 wird fir
die obere Decklage 6 und fiir die untere Decklage 8 ein
Textilglas-Gewebe 9 eingesetzt. Grundsétzlich beste-
hen folgende vier Kombinationsmdglichkeiten von obe-
rer Decklage 6 und unterer Decklage 8:

obere Decklage 6 untere Decklage 8

Textilglas-Gewebe 9 | Textilglas-Gewebe 9

Textilglas-Gewebe 9 | Textilglas-Gelege 10

Textilglas-Gelege 10 | Textilglas-Gelege 10

Textilglas-Gelege 10 | Textilglas-Gewebe 9

[0018] Fig. 5 zeigt in Explosionsdarstellung den Zu-
schnitt 15 und den Zuschnitt 17 jeweils aus Textilglas-
Gelege 10.

[0019] Die Herstellung eines Tragtellers 1 geht fol-
gendermafen vor sich:

[0020] Die Textilglas-Gewebe 9, Textilglas-Gelege 10
und die Faser-Matten 14 werden hergestellt und so zu-
sammengefihrt, dal ein Textilglas-Gewebe 9 oder ein
Textilglas-Gelege 10 jeweils als obere Decklage 6 und
als untere Decklage 8 die Mittellage 7 zwischen sich auf-
nehmen. Diese drei zusammengefiihrten Lagen 6 bis 8
kénnen aus Grinden der Transportsicherung mittels
Faden miteinander vernaht werden. Dieser Lagen-Ver-
bund oder auch die einzelnen Lagen werden mittels
Phenolharz impragniert. Anschliefend werden hieraus
die Zuschnitte gestanzt.

[0021] Dieses Paket von oberer Decklage 6, Mittella-
ge 7 und unterer Decklage 8 wird verpref3t und unter
Druck und Temperatureinwirkung ausgehartet, so dal
anschlielend der glasfaserverstarkte Phenolharz-Trag-
teller 1 gebildet wird, der dann noch in der Giblichen Wei-
se zu einer Facherschleifscheibe weiterverarbeitet wird.

Patentanspriiche

1. Tragteller fur eine Facherschleifscheibe,
bestehend aus einem glasfaserverstarkten Phenol-
harz-Korper, der eine obere Decklage (6) aus ei-
nem Textilglas-Gewebe (9) oder einem Textilglas-
Gelege (10),
eine Mittellage (7) aus einer Faser-Matte (14) und
eine untere Decklage (8) aus einem Textilglas-Ge-
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webe (9) oder einem Textilglas-Gelege (10)
aufweist.

Tragteller nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet,

daB die Mittellage (7) aus einem Faser-Vlies be-
steht.

Tragteller nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet,

daRB die Mittellage (7) aus einem durch Vernadeln
im Volumen vergrofRerten Gewebe besteht.

Tragteller nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet,
daR die Mittellage (7) aus Naturfasern besteht.

Tragteller nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet,

daR die Mittellage (7) aus synthetischen organi-
schen Fasern besteht.

Tragteller nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet,

daB die Mittellage (7) aus Textilglas-Fasern be-
steht.

Tragteller nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet,

daB die obere Decklage (6), die Mittellage (7) und
die untere Decklage (8) miteinander vernaht sind.

Tragteller nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet,

daR das Textilglas-Gewebe (9) und das Textilglas-
Gelege (10) aus Kettfaden (11) und Schuffaden
(12) gebildet sind, die aus Glasfaser-Rovings be-
stehen.

Tragteller nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet,

daR die Mittellage (7) dicker ist als die obere Deck-
lage (6) und die untere Decklage (8).

Tragteller nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet,

daR die obere Decklage (6) und die untere Deckla-
ge (8) eine hdhere Zugfestigkeit als die Mittellage
(7) aufweisen.

Facherschleifscheibe mit einem Tragteller (1) und
mit auf dem Tragteller (1) fixierten Schleiflamellen
(2),

dadurch gekennzeichnet,

daB der Tragteller (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 10 ausgebildet ist.
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