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PNEUMATIQUE CREUX.

@ Pneumatique creux destiné a étre installé sur un orga-
ne de support et ayant une enveloppe centrale portée par

Forgane de support, avec deux régions de montage,

sées ainsi qu’un segment de roulement, le segment de rou-

lement étant relié a 'enveloppe par des flancs, ainsi

anneau creux entouré par les flancs et 'enveloppe, I'enve-

loppe étant divisée par une fente annulaire radiale.

gion de la fente annulaire (7) comporte des moyens pour
réaliser une liaison par la forme et/ou par la matiere entre
les deux régions de fente annulaire (7) de I'enveloppe (2)

sans vulcanisation.
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Domaine de l'invention

La présente invention concerne un pneumatique creux
destiné a étre installé sur un organe de support, et ayant une enveloppe
centrale portée par l'organe de support, avec deux régions de montage,
opposées ainsi qu'un segment de roulement, le segment de roulement
étant relié a I'enveloppe par des flancs, ainsi qu'un anneau creux entou-
ré par les flancs et l'enveloppe, l'enveloppe étant divisée par une fente
annulaire radiale.

Etat de la technique

On connait un tel pneumatique creux par exemple diffu-
sé par la société Buco. Ce pneumatique creux est fabriqué dans un
moule d'injection dans lequel on réalise I'anneau creux formant l'enve-
loppe et les flancs a l'aide d'un noyau qu'aprés vulcanisation de la ma-
tiere caoutchouteuse injectée on extrait a travers la fente annulaire.

La fente annulaire a certes I'avantage de permettre une
fabrication du pneumatique creux de facon trés économique par une
seule opération de vulcanisation, ininterrompue, mais son inconvénient
pratique est qu'il s'agit d'une enveloppe divisée par une fente annulaire.
Cette fente annulaire peut étre éliminée et pour cela, selon la pratique
de fabrication actuelle, on exécute une seconde opération de vulcanisa-
tion une fois le noyau d'acier extrait, de maniére a assembler les deux
parties de l'enveloppe dans la région de la fente annulaire et/ou les
maintenir réunies; on réchauffe de nouveau le pneumatique pour relier
les deux parties de l'enveloppe dans un moule de vulcanisation pour
effectuer une opération de vulcanisation. Mais ce procédé est trés col-
teux.

But de l'invention

La présente invention a pour but de développer la fabri-
cation d'un pneumatique creux sans fente annulaire au cours d'une
seule opération de travail ou de vulcanisation pour avoir une réalisation
beaucoup plus économique.

A cet effet, l'invention concerne un pneumatique creux
du type défini ci-dessus, caractérisé en ce que la région de la fente an-

nulaire comporte des moyens pour réaliser une liaison par la forme
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et/ou par la matiére entre les deux régions de fente annulaire de l'en-
veloppe sans vulcanisation.

Grace ce moyen, aprés une seule opération de travail et
de vulcanisation, on obtient le pneumatique pratiquement terminé. Il
n'est pas nécessaire de placer les deux régions de la fente annulaire des
deux parties d'enveloppe pour les soumettre a une opération de vulca-
nisation supplémentaire consistant a remettre le pneumatique dans un
moule et de chauffer pour relier entre-elles les parties d'enveloppe. La
liaison de la fente annulaire de 1'enveloppe se fait sans opération de vul-
canisation supplémentaire, longue, au cours de laquelle il faudrait re-
chauffer le pneumatique.

De maniére simple, les régions de la fente annulaire des
deux parties de l'enveloppe se relient a 1'aide de moyens en forme de
dents pour réaliser une liaison par la forme de la région de la fente an-
nulaire de l'enveloppe.

Les moyens de liaison peuvent avoir une forme enclipsa-
ble et constitués ainsi une sorte de liaison rainure-clavette de facon que
les régions de la fente annulaire de l'enveloppe soient reliées au moins
par une liaison par la forme.

Selon un autre mode de réalisation de l'invention, les ré-
gions de la fente annulaire sont reliées a l'aide d'adhésif. Pour cela, on
applique simplement un adhésif sur les régions de la fente annulaire de
l'enveloppe et ensuite on soumet ces régions des deux parties d'enve-
loppe au moins a une légére compression pour les relier. Les régions de
fente annulaire des deux parties d'enveloppe du pneumatique creux
peuvent étre reliées a l'aide d'un adhésif ou d'un agent de vulcanisation.

Pour avoir une fixation suffisamment stable du pneuma-
tique creux sur un organe de support, il est prévu au moins un anneau
de renforcement dans l'enveloppe. L'anneau de renforcement est par
exemple un anneau en cable d'acier.

Dessins

La présente invention sera décrite ci-aprés de maniére
plus détaillée a l'aide d'exemples de réalisation représentés dans les
dessins annexés dans lesquels:

- lafigure 1 est une vue de c6té d'un pneumatique creux,
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- la figure 2 est une coupe selon II-II du pneumatique creux,

- la figure 3 est une coupe selon III-III du pneumatique creux repré-
senté a échelle agrandie,

- la figure 4 montre un autre pneumatique creux coupé selon le plan
II-11,

- la figure 5 montre une coupe selon III-III du pneumatique creux de la
figure 4,

- la figure 6 montre un autre pneumatique creux coupé selon le plan
II-11,

- la figure 7 montre une coupe selon le plan III-III et a échelle agrandie
du pneumatique creux,

- la figure 8 montre le pneumatique creux selon une coupe II-1I,

- la figure 9 montre une coupe selon III-IIl a échelle agrandie du
pneumatique creux de la figure 8.

Description de modes de réalisation

Le pneu creux 1 selon les figures 1 a 3 est un pneu creux

annulaire en forme de coin installé sur un tube de support ou un élé-

ment de support non représenté. Cela permet de réaliser un rouleau de

compactage comportant des pneus creux écartés les uns des autres.

Pour cela, on installe plusieurs pneus creux 1 sur un tube de support.

Chaque pneu creux 1 comporte une enveloppe centrale 2

installée sur l'organe de support. L'enveloppe 2 se poursuit par deux

zones de montage 3, latérales, se faisant face, et coopérant avec des ba-

gues d'écartement. En outre, le pneu creux 1 a un segment de roule-

ment 4 extérieur, relié a I'enveloppe 2 par deux flancs 5. L'enveloppe 2,

les flancs 5 et le segment de roulement 4 entourent un anneau creux 6.

L'enveloppe 2 est divisée en deux parties 2', 2" par une fente radiale 7.

Cela est nécessaire pour permettre une fabrication économique de l'an-

neau creux 6 en forme de cavité. Pour réaliser la cavité 6, on installe

dans un moule d'injection non représenté, un anneau métallique éga-

lement non représenté, entouré par la matiére caoutchouteuse a l'aide

de laquelle on fabrique le pneumatique creux 1. Une plaque est prévue

sur le noyau pour former la fente 7 entre les parties d'enveloppe 2', 2".

Apres injection de la matiére caoutchouteuse pour réaliser le pneumati-

que creux 1 dans le moule d'injection, on vulcanise la matiére caout-



10

15

20

25

30

35

2913916

chouteuse par chauffage du moule et mise en place du noyau. Aprés
vulcanisation, on extrait le pneumatique creux 1 du moule et on extrait
aussi le noyau du moule creux 1, vulcanisé, en le faisant passer par la
fente annulaire 7.

Les deux parties 2', 2" de l'enveloppe 2 divisée par la
fente annulaire 7 peuvent étre reliées l'une a l'autre par des moyens
réalisés en une liaison par la matiére.

Dans l'exemple de réalisation de la figure 1, la fente an-
nulaire est droite et les parties d'enveloppe 2', 2" sont collées l'une a
I'autre par un adhésif appliqué sur les surfaces de la fente séparant les
parties 2', 2" de l'enveloppe 2 dans la région de la fente annulaire 7. Il
s'agit ainsi d'une liaison par la matiére. Cette liaison par la matiére se
fait sans vulcanisation c'est-a-dire sans chauffer le pneumatique creux
1 mais avec un adhésif appliqué dans la région de la fente annulaire des
deux parties 2', 2" de la région de la fente annulaire. Ce collage peut se
faire a l'aide d'un agent adhésif ou d'un agent de vulcanisation. Aprés
application de l'agent adhésif sur la région de la fente annulaire, on
comprime les deux moitiés d'enveloppe 2', 2" I'une contre l'autre pour
les assembler. On relie ainsi les parties d'enveloppe 2', 2" au niveau de
la fente annulaire par une liaison par la matiére sans vulcanisation.

Le pneumatique creux selon les figures 4 et 5 se distin-
gue de celui des figures 1 a 3 en ce que la fente annulaire 7 qui divise
les deux parties 2', 2" de l'enveloppe 2 n'est pas droite mais ondulée
comme le montre en particulier la figure 5. On réalise alors une liaison
par la forme grace a la denture constituée par les deux parties 2', 2" de
l'enveloppe 2. En plus, comme le montrent les figures 1 a 3, il est possi-
ble de compléter la réunion des régions choisies de la fente annulaire
des deux parties d'enveloppe 2', 2" par un agent adhésif. En outre, des
anneaux de renforcement 8 sont prévus dans la région de 1'enveloppe 2
sous la forme d'un anneau analogue a un cable d'acier intégré dans
chaque partie d'enveloppe 2', 2".

Le pneu creux 1 selon les figures 6 et 7 se distingue du
pneu creux 1 selon les figures 1 a 3 en ce que la région de la fente an-
nulaire 7 des deux moitiés d'enveloppe 2', 2" du pneu creux 1 comporte
en outre un élément d'encastrement sous la forme d'une liaison rai-



10

15

2913916

nure-clavette 9 enclipsable, pour relier l'une a l'autre les deux parties.
Le cas échéant, en plus on peut relier la région de la fente annulaire 7
des deux moitiés d'enveloppe 2', 2" pour les applications brutales avec
un agent adhésif.

Le pneumatique creux 1 selon les figures 8 et 9 se distin-
gue du pneumatique creux selon les figures 1 a 3 en ce que dans la ré-
gion de la fente annulaire 7, on a deux moyens en forme de dents 9 de
type rainure-clavette constituant deux liaisons enclipsables. Ces deux
régions de fente annulaire des parties d'enveloppe 2', 2"peuvent étre en
outre assemblées par un adhésif comme cela est indiqué aux figures 6
et 7, si cela est nécessaire en fonction des conditions d'utilisation.
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REVENDICATIONS
1°) Pneumatique creux destiné a étre installé sur un organe de support

et ayant une enveloppe centrale portée par l'organe de support avec
deux régions de montage, opposées ainsi qu'un segment de roulement,
le segment de roulement étant relié a 'enveloppe par des flancs,

ainsi qu'un anneau creux entouré par les flancs et 'enveloppe,
I'enveloppe étant divisée par une fente annulaire radiale,

caractérisé en ce que

la région de la fente annulaire (7) comporte des moyens pour réaliser
une liaison par la forme et/ou par la matiére entre les deux régions de

fente annulaire (7) de l'enveloppe (2) sans vulcanisation.

2°) Pneumatique creux selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

les régions de la fente annulaire (7) de l'enveloppe (2) sont reliées par
des moyens en forme dents (7, 9).

3°) Pneumatique creux selon la revendication 2,
caractérisé en ce que

les moyens de liaison (9) sont enclipsables.

4°) Pneumatique creux selon la revendication 1,
caractérisé en ce que
les régions de fente annulaire (7) sont reliées a 'aide d'adhésif.

5°) Pneumatique creux selon la revendication 1,
caractérisé en ce que
les régions de fente annulaire (7) sont reliées par un agent adhésif.

6°) Pneumatique creux selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

les régions de fente annulaire (7) sont reliées par un agent de vulcani-
sation.

7°) Pneumatique creux selon la revendication 1,
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caractérisé en ce que
I'enveloppe comporte au moins un anneau de renforcement (8).

8°) Pneumatique creux selon la revendication 7,
caractérisé en ce que
l'anneau de renforcement (8) est un anneau en cable d'acier.
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Figure 5

Figure 4
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