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do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wypalu
wyrobow ceramicznych, a zwlaszcza wyrobéw ce-
ramiki budowlanej, oraz piec do stosowania tego
sposobu.

Znany jest spos6b wypalu wyrobéw ceramicz-
nych w piecach kregowych, w ktérych wsad za-
ladowany bezpoSrednio do pieca pozostaje nieru-
chomy, a paleniska sg ruchome, przemieszczajace
sie w spos6b ciggly wewnagtrz pieca. Wyroby wpro-
wadza sie do pieca i ustawia w jego wnetrzu w
odpowiednie stosy, budujgc jednocze$nie w nich
kominki sluzgce jako paleniska. Po wypaleniu
wywozenie wyrob6éw z pieca odbywa sie za po-
mocg wbézkéw lub taczek.

Ten znany spos6b wypalania wyrobéw cera-
micznych posiada szereg niedogodno$ci. Najistot-
niejszymi z nich sg bardzo ciezkie warunki pracy
ludzkiej wewnatrz pieca przy zatadunku i usta-
wieniu wsadu, przy rozbieraniu stoséw wypala-
nych wyrob6w i ich wywozeniu z pieca, oraz
przy oczyszczaniu wnetrza pieca z popiotu i gru-
zu. Ciezkie warunki pracy wynikajg z wysokich
temperatur panujgcych w strefie operacyjnej pieca
i z bardzo duzego jej =zapylenia. Zastosowanie
efektywnej klimatyzacji jest niemozliwe, poniewaz
wplyneloby to ujemnie na rezim technologiczny
wypalu, a co za tym idzie i na jako$é gotowych
wyrob6w. Proby mechanizacji zaladunku i wyta-
dunku wyrobéw z piecow kregowych nie daty
pozytywnych rezultatéw z uwagi na warunki eks-
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2
ploatacyjne i konstrukcje pieca, a przy tym nie
wyeliminowaty pracy ludzkiej wewnatrz pieca.
Celem wynalazku bylo usuniecie powyzszych
niedogodno$ci przez opracowanie sposobu wypalu

wyrob6w ceramicznych w piecach kregowych
przy wyeliminowaniu pracy ludzkiej wewnatrz
pieca.

Cel ten osiggnieto sposobem wedlug wynalazku,
w ktéorym wysuszone péifabrykaty uklada sie na
zewnatrz pieca na woézkach w odpowiednie stosy,
budujgc w nich réwnoczeé$nie paleniska, po czym
wozki -zostaja wepchniete do jednej z czterech
stref pieca kregowego od strony jego czota. Po
wypaleniu wyrob6w i przejSciu ognia poza na-
stepng strefe wozki zostajag wyciggniete z pieca,
a na ich miejsce wpycha sie woézki z ustawiony-
mi uprzednio p6ifabrykatami. Otwér wjazdowy do
strefy pieca zamyka sie wozkiem zamykajgcym,
ustawionym w linii obudowy pieca i wyposazo-
nym w S$cianki ostonowe. Wszystkie operacje
transportowe wykonuje sie za pomocg znanych
urzadzen z zewnatrz pieca. Nastepne w cyklu
pracy pieca operacje roztadowczo-zatadowecze prze-
prowadza sie w kolejno nastepujacych po sobie
strefach.

Piec kregowy do stosowania sposobu wedlug
wynalazku ma w posadzce obu kanaléw ognio-
wych tory wychodzgce na zewnatrz pieca. Na to-
rach znajdujg sie woézki piecowe ustawione stre-
fowo przez wjazdy usytuowane w S$cianach czo-
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lowych pieca. Dla zamykania wjazdéw piec ma
woézki zamykajace wyposazone w $cianki ostono-
we o gabarycie odpowiadajagcym wymiarom wjaz-
déw. Piec ma po obu stronach kanaléw ognio-
wych korytka wypelnione piaskiem, w ktére
wchodzg blachy ostonowe woézk6éw dla zamkniecia
kanaléw ogniowych od spodu. Piec ma w S$cia-
nach zewnetrznych kanatéw ogniowych odpo-
wiednie otwierane bramki dla doprowadzenia po-
wietrza i kontrolne. Skrajne wézki z wyrobami
sg wyposazone od strony wejSciowej w szamoto-
wa Scianke ostonowa.

Sposéb wedlug wynalazku, oraz realizujgce ten
spos6b urzadzenie eliminujg potrzebe pracy ludz-
kiej wewnatrz pieca w warunkach wysoce szko-
dliwych, w atmosfgz:ge bardzo zapylonej i o wy-
sokiej temper'atu;ie‘.; ‘Operacje zaladunku i wyla-
dunku wyrobéw na’ wozki dokonuje si¢ poza pie-
cem, na wolnym powietrzu i po wystygnieciu
wyrobéw. Wycigganie wézkéw z wypalonymi wy-
robami z pieca, oraz wpychanie przygotowane]
partii wézkéw z wsadem do strefy pieca prze-
biega caltkowicie mechanicznie w bardzo krétkim
czasie. Dodatkowym efektem skrécenia czasu ope-
racji przeladowczych jest znaczny wzrost wydaj-
nosci pieca.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia piec w przekroju poziomym
wzdiuz linii A—A, fig. 2 — piec w przekroju
poprzecznym wzdiuz linii B—B, fig. 3 — widok
schematyczny woézka zamykajgcego, a fig. 4 —
widok schematyczny wézka skrajnego.

Jak pokazano na rysunku, piec kregowy 1 po-
siada dwa kanaly ogniowe 2 podzielone na cztery
strefy, przy czym kazda strefa jest wyposazona
we wjazd przez ktéry wchodzg do kanaléw og-
niowych 2 tory 4 zlozone z szyn stalowych 5.
Na torach 4 znajdujg sie¢ wézki piecowe 6 z usta-
wionymi w odpowiednich stosach wyrobami.
Wjazdy sa zamykane woézkami zamykajgcymi 7
wyposazonymi w Scianki ostonowe 8 o gabarycie
odpowiadajagcym wymiarom wjazdéw. Po obu
stronach kanaly ogniowe 2 posiadajag korytka 9
napelnione piaskiem, w ktére wchodzg blachy
ostonowe 10 wézkéw 6 zamykajgc kanaly ogniowe
2 od spodu. Piec 1 jest wyposazony w S§cianach
zewnetrznych kanaléw 2 w otwierane bramki 11
dla doprowadzenia powietrza i celé6w kontrolnych.
Skrajne woézki 12 sg zaopatrzone od strony wjaz-
déw 3 w szamotowe S§cianki ostonowe 13.

Piec 1 jest eksploatacyjnie podzielony na cztery
strefy w ktérych cyklicznie odbywaja sie nastepu-
jace fazy procesu: operacyjna, podgrzewania, wy-
palania i studzenia. W fazie operacyjnej odbywa
sie¢ w danej strefie wyladunek i zatadunek wy-
rob6éw. Po otwarciu wjazdu przez wysuniecie
wbézka zamykajgcego 7 i odstawienie go na bocz-
ny tor, nastgpuje za pomocg znanych urzadzef
mechaniczne wytoczenie wbézkéw piecowych 6 z
wypalonymi wyrobami. Wézki 6 zostajag prze-
pchniete na tory roztadowcze poza obrebem pieca
1. Nastepnie do pustej strefy pieca 1 zostaje
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wepchniety zestaw woézkéw 6 zakonczony woéz-
kiem skrajnym 12. Na wézkach 6 i 12 znajduja
sie uprzednio ustawione w odpowiednio ustawione
w odpowiednie stosy wysuszone po6ifabrykaty.
Kolejno zamyka sie wjazd przez wepchnigcie wéz-
ka zamykajacego 7 i ustawienie go w prze§wicie
obudowy pieca 1. Ro6wnocze$nie w strefie stu-
dzenia otwiera sie bramke 11 dla doptywu po-
wietrza. Wo6zki piecowe 6 z wypalonymi wyroba-
mi zostaja po wystygnieciu roztadowane i oczy-
szczone. Po ich ponownym zatadowaniu wysuszo-
nymi péHabrykatami wézki 6 oczekujg na nastep-
na faze operacyjng dla danej strefy. W wyniku
cigglego przesuwania sie ognia, poszczegbélne fazy
cyklu produkcyjnego pieca 1 przemieszczajg sie
kolejno do nastepnych stref. Dzieki takiemu prze-
biegowi procesu wypalania, po okreSlonym czasie
wystepuje w kolejnej nastepnej strefie cykl opi-
sanych powyzej operacji wyladowczo-zatadow-
czych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wypalu wyrobéw ceramicznych w pie-
cach kregowych, znamienny tym, Ze wysuszone
p6ifabrykaty uklada sie¢ na zewnatrz pieca (1) na
woézkach piecowych (6, 12) w odpowiednie stosy,
budujac w nich réwnocze$nie paleniska, po czym
wobzki (6,12) wpycha sie do jednej z czterech stref
dwéch kanaléw ogniowych (2) pieca (1), a po
podgrzaniu i wypaleniu wyrobéw, oraz przejsciu
ognia poza nastepng strefe woézki (6, 12) wycigga
sie¢ z pieca (1), a na ich miejsce wpycha sie no-
wy zestaw woézké6w (6, 12) z ustawionymi uprzed-
nio pé6ifabrykatami, po czym wijazd zamyka sie
wozkiem zamykajgcym (7) ustawionym w prze-
Swicie obudowy pieca (1), przy czym wszystkie
operacje transportowe wykonuje sie¢ znanymi
urzadzeniami z zewngtrz pieca (1), za§ nastepne
w cyklu produkcyjnym pieca (1) operacje rozita-
dowczo-zatadowacze przeprowadza sie w ko-
lejnych strefach.

2. Piec kregowy do stosowania sposobu wediug
zastrz. 1, znamienny tym, ze w posadzce obu ka-
naléw ogniowych (2) ma tory (4) wychodzace na
zewnatrz pieca (1) na ktérych znajdujg sie woézki
piecowe (6) ustawione strefowo przez wjazdy usy-
tuowane w S$cianach szczytowych pieca, a dla za-
mykania wjazdéw ma woézki zamykajace (7) wy-
posazone w $Scianki oslonowe (8) o wymiarach
odpowiadajacych wymiarom wjazdéw.

3. Piec wedlug zastrz. 2, znamienny tym, Ze
po obu stronach kanaléw ogniowych (2) ma ko-
rytka (9) wypelnione piaskiem, w ktére wchodza
blachy oslonowe (10) woézk6éw (6) dla zamkniecia
kanaléw ogniowych (2) od spodu.

4. Piec wedlug zastrz. 2 i 3, znamienny tym, Ze
w §cianach zewnetrznych kanaléw ogniowych (2)
ma odpowiednie otwierane bramki (11) wentyla-
cyjne i kontrolne.

5. Piec wedlug zastrz. 2—4, znamienny {ym,
ze ma skrajny woézek (12) wyposazony od strony
wjazdu w szamotowa Scianke ostonowa (13).
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