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Sposéb nawijania skretek do zarowek i urzadzenie do stosowania
tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b i urzadzenie
do wykonywania tego sposobu, przeznaczone do
nawijania skretek zaré6wkowych o zwojach ksztai-
tu ogniwa tancucha.

Znane dotychczas sposoby nawijania skretek
o zwojach ksztaltu ogniwa oparte sg badz na sy-
stemie nawijania tych skretek na specjalnych pro-
filowych rdzeniach, badZ tez na nawijaniu tylko
na dwéch stykajacych sie ze sobg réwnolegtych
drutach rdzeniowych o zblizonych do siebie §redni-
cach. Pierwszy z tych sposob6w wymaga technicz-
nie trudnego do wykonania specjalnego rdzenia
i moze byé stosowany tylko na malg skale.

Decydujg o tym trudnos$ci techniczne przy wyro-
bie wspomnianego profilowego rdzenia jak réw-
niez trudno$ci wynikajgce przy produkcji samych
skretek, ktéore polegajg przede wszystkim na ko-
nieczno$ci budowy specjalnych maszyn dostosowa-
nych do takich celéw. Drugi wspomniany sposéb
ogranicza sie tylko do mozliwo§ci nawijania skre-
tek o zwojach ksztaltu ogniwa tancucha, ktérego
stosunek wymiaréw zewnetrznych, to jest dlugo$ci
i szeroko$ci, wynosi praktycznie 2.

Taki ksztalt skretki w bardzo wielu przypadkach
nie jest wystarczajaco skupiony i szczegblnie dla
zar6wek przeznaczonych do pracy w ukladach op-
tycznych mato przydatny. W tego rodzaju zaréw-
kach najczeSciej pozadany jest ksztalt gotowych
skretek taki, gdzie stosunek ich bokéw jest zawarty
miedzy wartos$cig 1, a 3. Aby spelnié to wymaganie,
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konieczne jest wykonywanie skretek, ktérych zwoje
maja ksztalt ogniwa lancucha o wymiarach wew-
netrznych pozostajacych ze sobg w stosunku znacz-
nie przekraczajgcym warto$é 2.

Skretki takie wykonuje sie na normalnych
skretkarkach jedno- lub wielowrzecionowych, w
ktérych prowadnica rdzenia osadzona jest we
wrzecionie i razem z nim obraca si¢ podczas nawi-
jania skretek. Druty rdzeniowe podawane sg naj-
czgSciej z dwoch szpul podajacych niezaleznie ha-
mowanych dla uzyskania odpowiedniego naciggu
drutu rdzeniowego.

Celem wynalazku jest spelnienie tych wymogéw,
to znaczy nawijanie skretek o ksztalcie ogniwa
lanicucha, ktérego stosunek wymiaré6w wewnetrz-
nych jest zawarty miedzy wartoScig 2 a 5, bez ko-
nieczno$ci budowy specjalnych maszyn. Osiggniecie
wytyczonego zadania stalo si¢ mozliwe przez opra-
cowanie sposobu nawijania na dotychczas stosowa-
nych maszynach skretek, na praktycznie dowolnej
iloSci okraglych i stykajgcych sie ze sobg réwno-
legtych drutach rdzeniowych, znajdujacych sie w
jednej ptaszczyZnie.

Wynalazek wyjaéniony jest na rysunku, na kt6-

" rym przedstawiony jest fragment skretkarki nor-

malnej z wprowadzonymi zmianami konstrukeyj-
nymi, umozliwiajacymi wykonywanie skretek na
praktycznie dowolnej ilo§ci drutéw rdzeniowych.
Jak to uwidoczniono na wspomnianym rysunku w
nie zmienionej skrzynce napgedu 1 osadzone jest



59611 e

3

wrzeciono 2, ktére posiada w swojej przedniej cze-
“Sci tozysko 3. W tozysku tym umieszczona jest pro-
wadnica 4, posiadajaca piaski otwér dostosowany
do iloéci i §rednicy przechodzacych przez nig dru-
té6w rdzeniowych, podawanych ze szpul 5.

Wspomniana prowadnica 4 zamocowana jest
swym drugim koficem na stale do korpusu skret-
karki w uchwycie 6, a najlepiej do skrzynki nape-
du 1. Wrzeciono 2 wyposazone jest w dodatkowsg
rolke 7, ktéra umozliwia podawanie nawojowego
drutu wolframowego do dokonywania spiral na
rdzeniach pod katem zbliZzonym do kata prostego,
co pozwala na uzyskanie prawidlowej geometrii
skretek, oraz umozliwia uzyskanie przerw miedzy
skretkami, zblizonych do linii prostej, co jest istot-
nym elementem przy montazu skretek w zarow-
kach.

Wynalazek ten w przypadku stosowania go do
zarowek niskonapieciowych umozliwia znacznie
skupienie skretki i pozwala na Wyeliminowanie
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zwala na znaczne skrécenie ich dlugo$ci, co po-
woduje zmniejszenie powierzchni styku skretki
z gazem wypelniajacym zar6éwke, a co za tym idzie
powoduje zmniejszenie strat cieplnych w zaréwce.
Ma to konkretny wplyw na dobroé zarbéwek, a jed-

nocze$nie ulatwia montaz skretek, zmniejszajac
ilo§¢ koniecznych podpérek dla umocowania
skretki.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b nawijania skretek do zaréwek o ksztal-
cie ogniwa lancucha, ktérego stosunek boku diuz-
szego do kro6tszego przekracza warto§é 2, znamien-
ny tym, ze nawijanie skretek na praktycznie do-
wolnej iloSci okragltych drutéw rdzeniowych, znaj-
dujacych sie w jednej plaszczyZnie, dokonuje sie
na skretkarce z nieruchomg prowadnicg (4), a na-
wojowy drut wolframowy podaje sie do nawijania
przez rolke (7) tak, aby kat zawarty miedzy nim,
a drutami rdzeniowymi wynosit 75°—90°.

20
skupienia skretek na drodze najczeSciej recznego 2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
ksztaltowania ich w luk lub litere ,,V”. Ponadto zastrz. 1, znamienne tym, Ze wrzeciono (2) wypo-
rozsyl strumienia $wietlnego ze skretek wykona- sazone jest w lozysko (3), w ktébrym umieszczona
nych wedlug wynalazku pozwala na poprawienie jest nieruchoma prowadnica (4), zamocowana
uzyskiwanych dotychczas efektéw S$wietlnych W ,; swym koficem w uchwycie (6), do ktérej druty
réznych ukladach optycznych jak: na$wietlanie rdzeniowe podawane sg ze szpul (5).
mikroskop6éw, snop $wiatla z projektoréw i tym 3. Urzadzenie wedlug Zzastrz. 2, znamienne tym,
podobne. ze prowadnica (4) posiada otwoér plaski, dostosowa- -

Natomiast zastosowanie skretek wedlug wyna- ny do iloSci i $rednic przechodzacych przez nig
lazku do zar6wek na napigcie od 100 do 280 V po- 3, drutéw rdzeniowych.
ikl ieiviri i ofe —
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