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Predmetom vynélezu je strojné zariadenie,
na ktorom- sa trhanim balu pogumovaného .
textilu. velkej Sirky vytvaraja pasky mensej -
poZadovanej $irky navijajice sa stcasne do -
koticov na obe volné strany strojného za-
riadenia, takZe sdi Yahko pristupné doprav-
nym vozikom, na ktoré sa pomocou daldich
mechanizmov prekladaj. Prekladanie jed-
_notlivgch kotdfov zo strojného zariadenia
na dopravny vozik je umoZnené dréZkou
v naboji pdky, ktord nesie navijany kotié a
m4 takd $irku, Ze pero na ktorom pdka pri
prekladani visi a ktoré sa otada s hriade-
Yom, ¢im pdka s kotddom kles& na dopravny
vozik, nezasiahne do stien draZok dalsich
pak, ktoré si v navijacej polohe. Dopravné
voziky potom odvéZajii kotade navinutej
pasky k zariadeniam na v§robu gumovych
hadic k pouZitin, . ’
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\ Vynalez sa tyka strojného zariadenia, na

ktorom sa trhanim balu pqgumovanér&o tex-
tilu velkej Sirky vytvaraji pasky mensej po-

7adovanej Sirky, ktoré sa sdfasne navijaja

do kotddov. Kottée navinutej pasky s po-
tom pomocou mechanizmov preloZené na
dopravné voziky, ktoré ich oglveza k strojom
na vyrobu gumov§ch hadic k poufZitiu.

Pri doteraz znamych zariadeniach su za-
riadenia na tieto funkcie usporiadané tak,
7e polovica kotdgov, do ktorych sa natrhané
pasky navijaji, sa nachadza na vonkajsej
'strane strojného zariadenia. Navinuté kotud-

ge potom obsluha odoberd zo stroja ru€ne . -

a prendsa ich na dopravné voziky. Tento
~ systém neumoZiiuje navijat trhané pédsky pre

ich velkd vdhu do kotddov najvicSich roz-

merov. Tento spdsob-préce je aj znalne na-
mahavy a.obtiaZny pre obsluhuy, ktord sa

musi pohybovat v priestoroch stroja. V ko- .

netnom désledku, pri pouZivani kotdgov
mensich rozmerov, dochddza k €astému za-
stavovaniu vyrobnych strojov pofas vyroby

hadic pri vymene prazdnych kottcov, toma

za ndsledck zniZenie v§robnej kapacity.

" Vyssie uvedené nedostatky odstratiuje za-
riadenie na trhanie pogumovaného -textilu
z balu na pasy rdznych Sirok podla vynéle-

zu; ktorého podstatou je, Ze v strede hornej

‘dasti ramu si umiestnené trhacie valce, po
ich strandch taZné valce a odvalovacie valce
a po oboch vonkajSich strandch ramu sd
uchyfené hriadele; na ktorych si umiestne-
né paky s navijacimi bubnami meniteIného
priemeru, pri¢om v nébojoch pék je drédZka
pre pozdlZne pero velkosti uhlu « Sirky vl
5ej, neZ je $irka pozdlZneho pera. o
Umiestnenie navijacich kotdfov na von-
"kajSich strandch zariadenia umoZiluje vo
'végSom rozsahu pouZivanie kotdfov s meni-
telnym priemerom a $irkou a najmé navija-
nie natrhanej pésky do kotifov maximaél-
nych rozmerov, nakolko ich prekladanie na
voziky sa vykondva mechanicky. Zariadenie
zlepSuje hygienu a bezpe&nost prace obslu-
hy tym, Ze vylutuje nutnost pohybu obsluhy
do vnaira zariadenia a odstraiiuje naméha-
‘v ruéni précu. S S
Navijanim kotadov maxipélnych rozme-
rov sa zvy3uje vykon vlastného zariadenia,
ako aj vy$sie vyuZitie zariadeni na vyrobu
gumovych hadic. .
 Na pripojenych vykresoch je zndzorneny
priklad strojného zariadenia na frhanie po-
gumovaného textilu z balu na péasy roznych
sirok podla vynélezu, kde na obr. 1 je Celny
pohlad na celkové usporiadanie strojného
zariadenia a na obr. 2 a 3 je Znazornené vy-
hotovenie pdk s navijacimi bubnami umiest-
nenymi na hriadeloch a spdsob prekladania
navinutych koti€ov zo stroja na dopravné
voziky. | ) : -
~ Zariadenie pozostva z rdmu 1, na ktorého
‘hornej €asti s umiestnené trhacie valce 2
‘a tazné valce 3. Po bokoch rému 1 st umiest-
nené odvalovacie valce 4 a v konzolach hria-
dele 6. Na hriadeloch B st umiestnené paky

‘

5 s navijacimi bubnarii- menitelného. prie-
- _meru. Hriadele 6 st spojené spojovacimi pa-
“kami 7 so silovymi valcami 8, napr. pneuma-
tickymi. Ka¥dy silovy valec 8 je napojeny na

- tlakovy zdroj dvoma trojcestnymi dvojpolo-

hovymi ventilmi 11a a 11b, vytok spod piestu

 je 8krteny $krtiacim ventilom 12. Po oboch

_ strandch zariadenia si: pristavené dopravné

' ~voziky 10, na ktoré sa kladd kotdce 9 navi-

nutej pasky. Hriadele 6.maja pripevnené po-

- zdlZne perd 13, ktoré zapadajG do drdZok .

- pék 8. Velkost dréZok v rozsahu uhlu « je
volena tak, Ze dovoluje otd¥anim hriadela 6
poloZit jednu pdku 5 s navinutym koti€om
3 na dopravny vozik 10 bez toho, Ze by ostat-
né paky 5 boli z-navijacej polohy odklopené.

_Pohon zariadenia je tvoreny gl. motorom
’s varidtorom (nie je nakresleny) a sistavou
‘ozubenych kolies, ktoré prendsaji tocivy
moment a¥ k jednotlivfm valcom. Bal s po-
gumovanym textilom je uloZeny na stojane
(pie je nakresleny) mimo popisovaného
strojného zariadenia, . odkial. pogumovany
texti] prichddza spodnou -fastou stroja cez
navadzacie a rozhriiovacie valce do trhacich
valcov 2. Bal s pogumoyanym textilom ma
samostatny nédhon.

Zariadenie pracuje nasledovne: obsluha
.nastavi na: varidtore ndhonu poZadovand
rychlost. trhacich valcov 2. Na hriadele 6 sa
umiestnia pdky 5 s navijacimi bubnami.

. v potte zévislom na zvolenej Sirke trhanej

pésky a celkovej 3irke pogumovaného texti- ’
lu. Pomocou silovych valcov 8 prestavi ob-
" sluha péky 5 zo zdkladnej, pribliZne vodo-
rovnej polohy III do polohy II vzdialenej od
vertikdlnej osi cca o 15°: Do navfjacej polohy
1 pdky 5 posunie obsluha rune po oboch
stranach zariadenia. Potom obsluha zavedie
pogumovany textil z balu do trhacich valcov
2, nastrihne textil do pasky poZadovane] 3ir-
ky a jednotlivé pasky zavedie striedavo (jed-
nu vpravo, druhti vlavo) na navijacie bubny
pak 5. (Bubny sd nastavené na max. prie-
mer.) Zapnutim pohonu je pogumovany tex-
til taZngmi valcami 3 tahany cez trhacie
valce 2 a odvalovanim bubnov na pdkach 5
po odvalovacich valcoch 4 natdfany do ko-
tagov 9. Po roztrhani celého balu obsluha
prikro&i k preloZeniu jednotlivych kotugov 8
natrhanej pasky na dopravné voziky 10. Ob-
sluha ru¢ne prestavi péku 5 do.polohy II,°
v ktorej je péka & zadrZand pozdlZnym pe-
rom 13 hriadela 8. PozdlZne pero 13 mbdZe
byt v zdbere s jednou stenou draZky paky 3,
pri¢om -velkost dréZky (v rozsahe uhlu. e}
je volend tak, Ze umoZiluje na jednu stranu
pozdlZneho pera 13 volné otolenie hriadela
6 plnym zdvihom silového valca 8 a na dru-
ha stranu pozdl¥neho pera 13 umoZiluje
volné ot4tanie pdK 5 pri navijani z prézd-
neho bubna -a¥ na max. priemer kotita 9
natrhanej pasky. KedZe paka 5 s kotacom 9
prechddza pii tomto pohybe okolo vertik4l-
nej osi, je tento pohyb silove nendroény na
obsluhu. Potom obsluha vypne ovladaci ven-

til 11a a zapne ventil 11h, prifom péka 5

-



S navinutym koqtGtom 9 zadne klesat na do-
pravny vozik 10 a sufasne hatita hriade! 6.

Tento pohyb je regulovany Skrtiacim venti- .

lom 12. Po dosadnuti kotada 9 na dopravng
vozik 10, pdka 5 s navinutym KkotG&om 9 sa
dostane do polohy III, obsluha vypne ovla-

dact ventil 11b, ¢im moze s pdkou 5§ volne’

manipulovat. ' Zmensi - priemer navfjacieho -
bubna a pohybom dopravného vozika 10 =
uvolni kotli&'9. od p&ky 5 s bubnom. .Ostatné

paky 5 s navinutymi koti¢ami st stdle v na-

- vijacej polohe I, &o umoZziiuje Sirka drazky . °

v pakach 5 v rozsahu uhlu e. Nakoniec ob-
- sluba zapne ovladaci ventil 11a a totenfm
hriadela 6 prestavi paku 5 z.polohy III do
polohy II a potom ruéne do navijacej polo-
hy I. Takto postupne prelo#i vSetky kottde 9

.na dopravny \iozik 10, -briéom kotade 9 ulozi

tesne vedla seba. Ak obsluha neukladéd ko-
tife 9 vedla seba, méZe na jedno otodenie

. hriadela 6 prelozit i viac koticov 8 na do- .
" Pravié voziky 10, maximélne vietky kotace

9 'z jednej strany zariadenia. Po odobranf
vSetkych kota&ov § moZe zacat dal3i pracov-

',y cyklus. Na tomto zariadeni mo¥no navi-
nit a prekladat kotice 9 natrhanej textilnej
- pésky priemeru a¥ 800 mm a hmotnosti aZ

150 kg. . _
Toto zariadenie je moZné pouzit vo vyrob-
nych zdvodoch na vyrobu gumovych hadic.
Uvedeny popis je iba priklad vyuZitia za-

.. riadenia podla vynélezu. Zariadenie je moz-
-~ 1€ Iubovolne obmetiovat bez toho, %e by sa

porusil rdmec vynélezu.

'PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na trhanie pogumovqného tex-

tilu z balu na pédsy roznych- §irok vyzna- -

Cujlice sa tym, %e v strede hornej &asti
ramu (1) sd umiestnens trhacie valce

(2), po ich stranéch taZne valce {3) a od~

valovacie valce (4) a po oboch vonkajsich

strandch rdmu (1) su uchytené hriadele .
(6), na ktorych si umiestnené péky (5] .

S navijacimi bubnami menitelného prie-
- meru, priom v ndbojoch péak (5) je draz-
ka pre pozdiZne pero (13) velkosti uhlu
e Sirky vicsej, nez je Sirka pozdlZneho
pera (13). ‘

2. Zariadenie podla bodu 1 vyznadujice sa’
- tym, Ze hriadel (6) ma . pripevnené po
.celej montédZnej dlzke pék (5) pozdizne

‘pero (13), pridom draZky v nabojoch pak
(5) su-tak Siroké a tak umiestnené, Ze
v navijacej polohe I pak {5) nie sl bo&né
steny drdZok v dotyku s bo&nymi -stenami
pozdlZneho pera (13) v Ziadnej jeho po-
lohe danej krajnymi polohami oto¢ného
hriadela (6). .

3. Zariadenie podla bodu 1 a 2 vyznacujice
sa tym, Ze hriadel (6) na oboch stranich
rdamu (1) je spojovacou pdkou (7) spo-
jeny so silovym valcom (8). .
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Obr. 1.
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