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Vyndlez se tykd zplsobu odstranovani oxidu sifigitého z koufovych plyni cdvddénych
ze spalovaciho zafizeni, ve kterém se spaluj{ paliva obsahujfci siru, jako je napfiklad uhl{
nebo oleje.

7 dosavadniho stavu techniky jsou zndmy postupy, pEi kterych se sniZuje obsah oxidu
sifigitého v koufovych plynech odvéd&nych ze spalovaciho zat¥izen{, Géinkem oxidu vdpenatého,
ghligitanu vépenatého nebo jinych daldich alkalickych sloudenin privéd&nych do spalovaci ko-
mory spalovacfho zafizeni. Ve spalovacim zafizenf s fluidnim loZem, ve kterém se pouZivd
cirkulujiciho fluidniho loZe, je moZno d&inkem ptiddvaného vdpniku snizit obsah oxidu siFi-
gitého v koufovych plynech az o 90 % v ptipadé, Ze toto spalovaci zaffzen{ pracuje s teplot-
nim rozmezim, které je optimdlni k proveden{ vyse uvedenych chemickych reakcf, tzn. s tep-
lotnim rozmezim od 800 do 1000 Oc. Pii provéddéni tohoto postupu se oxid sifigity absorbuje
a odvid{ se z tohoto spalovacfho zaifzeni ve form& sddry spole&nd s létavym popilkem.

V jinych spalovacich zafizenich, u kterych je nutno pouZit teplot vys3ich nez je vyse
uvedené teplotni rozmezi, a u n&kterych postupl kdy je doba zdrZen{ aditiva kratkd vzhledem
k povaze provéd&ni spalovaciho procesu, se ptedpoklddd, e sniZen{ obsahu oxidu siticéitého
v koufovych plynech je podstatné mens{, konkrétné uvedeno asi 50 % nebo jesté méné, az
tohoto ddvodu nebyl tento postup pouZit u téchto spalovacich zaffzeni v primyslové praxi.

Na rozdil od vyje uvedeného postupu jsou z dosavadnfho stavu techniky zndmy rovnéZz po-
stupy, pfi kterych se sniZuje obsah oxidu sifigitého v koukovych plynech za pomoci rdznych
absorpgnich metod, provadénych mimo spalovaci prostor spalovacfho zatizenf. Jednim z téchto
bésné znamych postupd je tak zvany rozpradovac{ nebo-1i polosuchy postup, pi¥i kterém se
koutové plyny, které jsou odvddény ze spalovaciho zaffzeni, zavadény do samostatného reakto-
ru, ve kterém je rozstiikovéna vodni suspenze hydroxidiu :vdpenatého ve form& malych kapitek,
prigemZ se pouzivéd zvlédStnich trysek. VySe uvedenym reaktorem je pomérné velkd nddoba, ve
které se rychlost koufovych plynd po vstupu do tohoto prostoru snizuje, pfi&emZ ve sméru
postupu t&chto zpracovdvanych plynt se do nich rozstfikuje vodnd suspenze z horni &édsti
této nadoby. Teplota v reaktoru se pfi tomto zpracovévani pohybuje v rozmezi od asi 50 do
80 °C, pititemz je velmi ddleZité sledovani rovnomérnosti rozstfikovéni uvedené vodné sus-
penze hydroxidu vépenatého, protoze kapiiky, které jsou pf{lis veliké, zlGstdvaji ve formé
kapaliny na dn& uvedeného reaktoru. Hustotu vodné suspenze hydroxidu vépenatého je nutno
" udrsovat na takové trovni, aby tepelny obsah plynd statil k odpafeni vody uvaddéné do tohoto
reaktoru spole&ng se suspenzi, takie absorpéni produkt je pfi tomto uspotddédni odebirédn ve
form& suchého’prdsku. Postupem podle tohoto provedeni je moZno pfipravit zpracovany plyn,
ve kterém bylo odstranéno aZz 90 % oxidu sifi&itého. Nevyhodou tohoto postupu je to, Ze po-
uzivané trysky k rozstfikovdni suspenze jsou ndchylné k ucpdvan{, pfifemZ dalsi nevyhodou
je nutnost pifipravy vodné suspenze hydroxidu védpenatého, k CemuZ je nutno pouzfit zvl4st-
niho zafizeni, co? zvy3uje investiéni ndklady 2 problémy s kontrolovénim velikosti &éstic
(resp. kapicek), které se rozstfikujl do koufovych plynd.

Rovn&? je zném postup podle patentu DOS 30 31 538, podle kterého jsou koufové plyny
vypou¥t&né ze spalovactho zatfzen{ rozdéleny na dva podily, ptigemZ do prvniho podilu téchto
koufovych plynt se pfivadi uhli€itan vépenaty a tento uhli&itan vépenaty se oddéluje od fil-
tru jeité pfed spojenim s druhym podflem. Druhy podf{l t&chto koufovych plynt se promyvéd
vodou ve skrubru. Podle tohoto postupu se tedy reakéni ginidlo a voda nstfikuji do oddé&-
lenych proudl koufovych plynt, pfigem? reak&ni &inidlo se je3té pfed spojenim t&chto proudd
odfiltruje.
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Jsou rovn&Z zndmy postupy, jako napfiklad postup podle patentu Velké Britanie ¢islo
2 118 924, pii kterém se do odchézejicich koufovych plynd rozstfikuje voda v pititomnosti
vipna, ovdem neni to za G&elem odstranovédni oxidu sifi&itého z kouFovych plynt pfed vypou-
sténim do okolniho prostiedi. ale ke zlep3eni oddélovdni popilku v nédsledném elektrofiltru,
ve kterém se vyZaduje pouzitf niZ3¥ich teplot. Voda se tedy nast?ikuje do recirkulujiciho

proudu nikoliv proto, aby prob&hla reakce s oxidem sifi€itym, ale z divedu sniZeni teploty.

plynech, nebot voda se nastfikuje v misté t&sn& pfed filtrem. Tento postup se kromé& toho tyka
ptipravy cementu, pfi kterém mnoZstvi pou?itého vépna je mnoho desaterondsobné vy351 nez
mnoZstvi siry, kterd se vyskytuje ve zpracovédvaném plynu. ’

Cilem uvedeného vyndlezu je navrhnout postup odstranovani oxidu sifigitého z koufovych
pfeveden na pevné sloudeniny siry, které by byle moZno takto snadno oddélit od uvedenych
koutovych plynt, &im? by do3lo k odstran&n{ oxidu sifititého z uvedenych koufovych plynd
odvadénych ez spalovaciho zafizeni jednoduchym a ekonomickym zpdsobem.

Podstata zpﬂsob“ odstranovédni oxidu sitiditého z koufovych plynt ze spalovaciho zafi-
zenf, do kterého se ke spalovéni pfivdd{ materidl obsahujic{ siru a plyn obsahujic{ kyslik,
a kromg toho se do procesu pfivéd{ hydroxid vépenaty nebo sm&s hydroxidu vépenatéﬁo a ho-
feénatého v préskové formé a ddle voda a/nebo vodni péra, a nakonec se oddéli z plynt pevny
s{ran nebo sifigitan vdpenaty nebo vépenato-hofe&naty jako reak&éni produkt, spofivd podle
uvedeného vynilezu v tom, ?e se voda a/nebo vodni péra nastfikuje oddélené od ptivédéni
hydroxidu vépenatého nebo smési hydroxidu vdpenatého a hofe€natého v praskové formé do spa-
lovaciho zafizeni a/nebo do koufovych plynl o teploté v rozmezi od 50 do 800 Oc vystupuji-
cich ze spalovaciho zaffzen{, pfiZem? pfiddvané latky v prdskové formé se zavddi do pro-
cesu v pfebytku vzhledem ke stechiometrickému mnoZstvi oxidu sifi€itého ptitomnému v kou-
fovych plynech.

Ve vyhodném provedeni se nastfikovéni vody a/nebo vodni pary provdd{ pfi teploté kou-
fovych plynt v rozmezi od 90 do 200 0C, a rovnéZ je vyhodné jestliZe se voda nastfikovand
do koufovych plynd odpafi tepelnou energii vzniklou reakcemi v tomto postupu a v privade-
nych koufovych plynech.

Vyhody pfi provédéni postupu podle vyndlezu vyplyvaji z toho, Ze se materidl, ktery
se .uvddi do reakce s oxidem sifi&itym, a voda pfivddi do procesu zpracovdvani koufovych
plyni oddélen&, &imz odpadaji problémy s pfipravou, manipulaci a se zavddénim vodné sus-
penze do procesu. Tim, Ze se v postupu podle uvedeného vyndlezu zavddi hydroxid ve formeé
présku a voda a/nebo vodni péra oddélené do spalovaci komory spalovaciho zatizeni nebo do
potrubi odvddajfciho koufové plyny z této spalovaci komory afnebo do ndsledné zarazeného
reaktoru, je mozno pouit jednoduchého zafizeni pro zavédéni tohoto préskového hydroxidu
jako reak&niho &inidla do procesu, jako je napfiklad pneumatické zafizeni{, &imZ se vylouti
ucpavadni trysek a nutnost pouzitf pfidavnych zafizenf na pripravu vodné suspenze. Jinak
uvedeno, pfivadeni vody a vodni pary pomoci trysek, provddéné pri postupu podle vyndlezu
je jednoduché a nezplsobuje komplikace pfi provozu.

Z4kladni myZlenka postupu podle uvedeného vyndlezu tedy spotfvd v tom, Ze se hydroxid
zavadény do koufovych plyni ve form& prasku aktivuje in situ v kouFovych plynech dcinkem
vody a/nebo vodn{ pdry, pfitem? potom reaguje s oxidem sifiZitym a tvoli se smés siranu a
sifigitanu, kterou je mo¥no potom GZinnym zplsobem odstranit z koufovych plynd fyzikdlnimi
separa&nimi metodami pro oddélovéni popilku.



3 CS 274 270 B2

Praskovy hydroxid se zav4di do spalovaci komory spalovaciho zafizeni nebo do koufovych
plynd, které vystupuii z tohoto spalovaciho zaffzeni, podle obsahu siry v pouZitém palivu a
sice takovym zpGschem, aby mnoZstvi hydroxidu vépenatého nebo smé&si hydroxidu vdpenatého a
hotetnatého bylo pEinejmenéim ekvivalentni mno¥stv{ siry, coZ je min&no jako moldrni pomér
podle pfislu3né chemické reakénf rovnice, pfigemZ ve vyhodném provedeni postupu podle uve-
deného vyndlezu je toto mnoZstvi vét3{ ne? vyZaduje odpovidajic{i molérni pomér dany odpovi-
dajic{ chemickou rovnict.

Zavddéni vody nebo vodni péry do koufovych plyni se p¥i praktickém provédéni postupu
podle vyndlezu provédi pii teplot& pohybujfci se v rozmez{ od 50 do 800 0C, pticemZ ve vy-
hodném provedeni podle vyndlezu se pouZivd teploty v rozmezi od 90 do 200 Oc. v ptipadech,
kdy je nutno ziskat absorp&ni produkt v podstaté ve form& suchého prdsku se pouzivd vody
pouze v takovém mnoZstvi, aby tepelnd energie obsaZend v koufovych plynech postacovala k od-
pafteni této vody.

Postup podle uvedeného vyndlezu bude v dal3im detailngji ilustrovén s pomoci pFipo-
jeného vykresu, na kterém je schematicky zndzornéno zaffzen{ vhodné k provadént tohoto postu-
pu podle vyndlezu, resp. k jednomu z moZnych provedeni tohoto postupu.

Na tomto vykresu je zndzorn&no spalovaci zalffzenf, jehoZ soutdst{ je i spalovaci ko-
mora 1. Do spalovaci Kbmory 1 tohoto spalovaciho zaffzeni se ke spalovdnt pfivéddi palivo,
které obsahuje siru prostfednictvim pfivodu 4, a déle plyn obsahujfci kyslik, jako napifklad-
vzduch, prostfednictvim potrubf 5 a préskovity hydroxid vépenaty a/nebo hydroxid hofecénaty
prostfednictvim potrubf 6, pfigem? ve vyhodném provedeni podle uvedeného vynédlezu je mnoZst-
vi téchto l4tek v pfebytku v poméru k mnoZstvi oxidu si¥iZitého, ktery je produkovdn ve spa-
lovaci komofe. Timto vy3e uvedenym terminem "piebytek! se min{ v uvedeném textu to, Ze mnoZ-
stvi slougeniny vépniku, hof&fku nebo sloutenin vépniku a hof&fiku, je v&tS{ neZ je mnoZstvi
teoreticky potfebné podle odpovidajici chemické reak&ni rovnice ke zreagovdni veskerého po-
dflu siry, kterd je pfitomna ve formé oxidu sifiZitého ve spalovaci .komofe.

Uvedeny hydroxid, ktery je pfivédén do spalovaciho zatizeni, se nejprve dehydratuje
v tomto spalovacim zafizeni na oxid. Takto vznikly oxid reaguje alespon &dste&n& s oxidem
Vvzhledem ke kratkému tasu zdrieni ve spalovacim zafizeni md pouze maly podfl takto vzniklého
oxidu moZnost zreagovat s oxidem sifi&itym pri teplot® dostate&n& vysoké k provedeni této
reakce a proto se ze spalovaci komory uvedeného spalovaciho zatizen{ odvdd{ potrubim 7 k
odvadsni koufovych plynl vzniklé koufové plyny ve sméru Sipky 8, které obsahuj{ oxid vépe-
naty a/nebo oxid hofe&naty, pfifemz tyto plyny rovn&? obsahuji zbytky po spalovédni a rovnéZz
neabsorbovany oxid sifi&ity a vodni péru.

Pfi praktickém provddéni postupu podle vynélezu je teplota téchto koufovych plynt od-
védénych ve sméru 3ipky 8 tak nfzkd, Ze reakce mezi oxidem vdpenatym a/nebo exidem hofec-
natym a oxidem sifigitym je realtivn& slabd, pricemZ uvedené oxidy je moZno za téchto pod-
V piipadé, %e teplota koufovych plynd poklesne, potom ptitomné oxidy reagujl s vodni parou
obsaenou v téchto koufovych plynech za vzniku hydroxidd. Z vy3e uvedeného vyplyvé, Ze
je vyhodné pfivéaddt préskovy hydroxid pfimo do potrubf 7 odvddéjic{ kouFové plyny ze spa-
lovaciho zatizen{ nebo do geaktoru 2, ktery je napojen na toto potrubf.

Koufové plyny, které obsahuji oxid sificity a které se odvédi ze spalovaci komory 1
spalovacfho zafizeni, obsahujf rovn&Z oxid vépenaty a/nebo oxid hotfe&naty a pripadné hydro-
xid vdpenaty a/neb o hydroxid hofe&naty, pficemZ tyto plyny se odv4d{ do reaktoru 2. Za
Gcelem aktivovani uvedeného oxidu a/nebo hydroxidu se do uvedenych koufovych plynd v reak-
toru 2 rozstfikuje voda nebo lépe vodni pdra, pfiZem? tato voda nebo vodn{i pdra reaguje s
oxidem vapenatym a/nebo oxidem hofetnatym za vzniku odpovidajiciho hydroxidu a za soutas-
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ného aktivovani tohoto hydroxidu a rovné% za souasného aktivovdni hydroxidu, ktery je jiZ
pfipadné ptitomen v koufovych plynech. Tento hydroxid alespon &dste&n& reaguje s oxidem

sifigitym, jest& piitomnym v koufovych plynech postupujicich ve sméru sipky 8, za vzniku

na odpovidajici siran. MnoZstvi pfivddéné vody potrubim 9 do reaktoru 2 se upravuje na tako-
vou Groven, aby toto pfiv4déné mnozstvi bylo dostate&n® nizké a aby odpovidalo tepelnému
obsahu koufovychplynt dostatujicimu k odpafeni tohoto mnoistvi.vody pfivddéné do reaktoru

2. Za téchto podminek je moZno suchy produkt, podobné konzistence jako létavy popilek, snadno
odstranit stejnym zpGsobem jako b&iny popilek, ktery se odd&luje v b&Zném odluovacim zali-
zeni 3, ze kterého se koufové plyny vedou potrubim 11 do ptipojeného komina 13 a oddéleny
popflek se pfipadng odvddi k dalsim zpracovan{ prostfednictvim potrubi 10.

Potadi, ve kterém se do uvedeného procesu pfivadi voda a hydroxid, neni dilezité.
Naptiklad je moZno pfivadét do spalovacfho zafizeni vodu nebo vodn{ pdru a praskovity hydro-
xid privaddét do procesu v misté nésledujicim za spalovacim zatizenim budto do potrubi od-
vadéjiciho koufové plyny ze spalovacfho zafizeni nebo do ddle zarazeného reaktoru.

Dal%im vyhodnym znakem postupu podle tohoto vynalezu je to, Zze tento postup je moZno
aplikovat na spalovqfi zafizeni s jakymkoliv typem hofdka. Rozmér- spalovaciho zafizeni neni
omezujicim faktorem, pfitemz:neni nutno recirkulovat hydroxid vépenaty a/nebo hydroxid ho-
fednaty do spalovaci komory, takZe je moZno se obejit bez ndkladného alternativniho uspord-
déni s recirkulujicim loZem, pii kterém je nutno pouzit komplikovaného recirkulaéniho za-
fizeni, a soudasng je mozno pfedejit problému souvisejicimu s nadmérnou tvorbou prachu,
ktery je z principidlniho hlediska nevyhodou uvedeného postupu s recirkulujicim loZzem, 38
rovné? se tak predejde nutnosti odd#lovéni prachu. Ve srovnani s postupy podle dosavadniho
stavu techniky je rozstfikovadni vody nebo vodni pary v reaktoru 2 podstatné méné nakladné
a komplikované, ptrigemz tento postup jJe mo¥no o mnoho shadn&ji provést, neZz je tomu v pri-
padé rozstfikovani uvedenych - suspenzi, coZ je ndchylné k ucpdvani trysek a je rovnéz obtizné
z hlediska promichdvan{ suspenze se zpracovdvanymi plyny.

Postup podle uvedeného vyndlezu bude v dalsim popsan detailn&ji s pomoci praktickych
pfikladt provedeni.

Ptiklad 1

Podle tohoto provedeni bylo do spalovaciho zafizeni na praskové uhli o tepelném vykonu
600 MW pfivaddéno uhli o obsahu siry 1,4 %, pricem? rychlost pfivddani tohoto materidlu byla
70 tun/hodinu. Spalovaci zafizeni pracovalo s plnou kapacitou. Do tohoto spalovaciho zati-
zeni byl pfivéddén prebytek spalovaciho vzduchu, takZe obsah kysliku v koufovych plynech
byl 4 %.

Do uvedeného spalovaciho zafizen{ byl rovnéZz pfivddén hydroxid vépenaty s obsahem
hydroxidu vépenatého 90 %, ptigemz mnoZstv{ tohoto hydroxidu vépenatého bylo v riznych po-
mérech vzhledem k mnoistvi siry pfivéddéné do procesu do spalovaciho zatizeni prostfednict-
vim paliva. Teoretické ekvivalentni mno#stvi odpovidé asi 2,5 tundm/hodinu uvedeného hydro-
xidu vépenatého. Hydroxid vdpenaty a voda a/nebo vodni pdra jsou rozstiikovdny do koufovych
plynd budto 'v potrubf, které odvddi tyto koufové plyny nebo v oddéleném reaktoru, ktery
je zatazen za spalovacim zaff{zenim a napojen na potrubf odvédéjici koufové plyny.

7 hlediska Gspory energie je nejekonomi&téjsi zvySovat obsah vlhkosti v koufovych ply-
nech rozsttikovanim vody do téchto koufovych plynd v samostatném reaktoru, zatazenym v
postupu podle vyndlezu v misté za veskerymi teplovymé&nnymi povrchy pouzitymi v tomto pos-
tupu.
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Zvyseny obsah vlhkosti v téchto koufovych plynech umoznuje ziskani vysoce reaktivniho
hydroxidu vépenatého, ktery potom rychle reaguje s oxidy pifitomnymi v koufovych plynech.
Cim vy33i je obsah vlhkosti v koufovych plynech odvéd&nych ze spalovaciho zafizenf, tim
energie je ovdem vyhodné provddét tento postup takovym zplsobem, aby teplo uvolnéné pii uve-
denych chemickych reakcich postacovalo k odpafeni vody pfivddéné do procesu. V p¥ipadech,
kdy je nutné zvy3it konetnou teplotu koufovych plynld, tzn. teplotu koufovych plynt na konci
postupu, je moZno budto pouZit z kahf&t{ t&chto plynt vngjsiho pfivodu tepla nebo pouZit
pfivodu proudu teplych koufovych plynd.

Ziskané vysledky pii provddéni tohoto postupu jsou uvedeny v ndsledujici tabulce,
pfigemZ v této tabulce je uvedeno procentudlni odstranéni oxidu sifi€itého z koufovych plynt
pfi ménfcim se pouZitém mnoZstv{ uhli&itanu vdpenatého, ktery byl privéddén do spalovaciho
zatizeni, podle uvedeného vyndlezu, déle je v této tabulce uvedeno mnofstvi hydroxidu vié-
penatého privédiného do spalovacfho zafizen{ ve formé& moldrnfho pom&ru obsahu vdpniku v prés-
kovém hydroxidu vdpenatém kobsahu siry v palivu pFivéd&ném do spalovaciho zafizenf. Teplota
koufovych plynd byla m&fena v misté tésné pfed mistem pfivédéni vody nebo vodni péry do pro-
cesu, s vyjimkou teploty 800 °C, pfitem? pfi tomto proveden{ byla voda nebo vodni pdra piivadé-
na piimo do spalovacgho zarizen{.

TABULKA 1
Powdr Teplota koufovychB) Teplota kourovych  SniZeni
Ca/s plynd F °c )s .plynﬁ F % ) ’ obsahu S0,
0,48 goo?) 108 42 %
0,52 50 65 56 %
1,52 202 74 77 %
1,56 90 68 82 %
2,20 ‘ 200 72 87 %
2,22 120 62 96 %
2,'3. 110 . 68 93 %
2,5 90 66 97 %
4,1 800 110 72 %
4,0 120 68 98 %

A) voda nebo vodni pdra pfivddény do spalovaciho zafizeni
B) teplota mé&fena v misté té&sn& pfed mistem p¥ivodu vody
S = prfed reaktorem
W = za reaktorem
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Piiklad 2

Podle tohoto pfikladu provedeni byl do spalovaciho zafizeni stejného typu jako v pri-
kladu 1 pfiv4dén hydroxid vdpenato-hofetnaty, ktery obsahoval hydroxid vdpenaty v mnozstvi
45 % hmotnostnich a hydroxid hofeGnaty v mnozstvi 45 % hmotnostnich, pricemZz 10 % byly zne-
Eiéfujici sloZky. Ve spalovacim zafizeni bylo pouZzito stejnych podminek jako v ptikladu 1.
Hydroxid vépenato-hofe&naty a voda a/nebo vodni pdra byla privddény do koufovych plynd bud-
to ve spalovac{ peci nebo v odd&leném reaktoru, ktery byl umistén v misté za spalovacim za-
rizenim.

V disledku zvySeného obsahu vlhkosti se zejména u hydroxidu vdpenatého zvysi reak-
tivita, pfifem? dochdzf k rychlé reakci mezi touto slou&eninou a oxidem sificitym, ktery
Je ptitomen v koufovych plynech V ptipad&, Ze moldrni pomdr vépniku, ktery je obsaZen v
hydroxidu vépenatém, k site je pEinejmensiml, potom reakce probihd hlavné mezi hydroxidem
vdpenatym a oxidem sifi&itym, pfi&em# hydroxid hofe&naty, ktery reaguje pomaleji, prochazi
reakéni zénou v podstat® nezménén.

V piipadé, e se hydroxid hofetnato-vypenaty pfivddi do horkych koufovych plynd, po-
tom vysledek je budto ten, Ze se rozklads hydroxid hofednaty na oxid hotecnaty a vodu, nebo
ten, Ze se cely podiﬂ hydroxidu vdpenato-hofednatého rozlo2i na oxid vdpenaty a oxid hofeg-

temz s tim jak koufové plyny chladnou zvySuje se obsah vlhkosti a tvoii se op&t hydroxid,
ktery ddle reaguje s oxidem sifi¢itym. JestliZe je moldrni pomér vapniku k sife pfinejmen-
§im 1, potom vysledky reakce a podminky jsou v podstaté stejné jako hodnoty uvedené v ta-

bulce 1, jako dusledek schopnosti slou€eniny vépniku reagovat mnohem rychleji.

PREDMET VYNALEZU

1. Iptsob odstranovdni oxidu sifigiteého z koutovych plynd ze spalovaciho zafizeni, do
kterého se ke spalovadni pfivddi materisl obsahujic{ siru a plyn obsahujici kyslik,
a kromé toho se do procesu pfivdd{ hydroxid vapenaty nebo smés hydroxidu vipenatého
a hofegnatého v praskové formé a ddle voda a/nebo vodni pdra, a nakonec se oddeli
z plynl pevny siran nebo sifi&itan vdpenaty nebo vdpenato-hofeénaty jako reakéni
produkt, vyznadujic{ se tim, %e se voda a/nebo vodni pdra nastfikuje oddélené od
plfivédéni hydroxidu vépenatého nebo smési hydroxidu védpenatého a hofetnatého v prés-
kové formé do spalovaciho zaffzeni a/nebo do kouFovych plynt o teploté v rozmezi od
50 do 800 °c vystupujicich ze spalovaciho zafizeni, pritem? pfiddvané latky v pras-
kové formé& se zav4di do procesu v pfebytku vzhledem ke stechiometrickému mno¥stvi
oxidu sifigitého pfitomnému v koufovych plynech.

2. Zplsob podle bodu 1, vyznadujfci se tim, Ze se nastfikovéni vody a/nebo vodni pary
provad{ pti teploté koutovych plynl v rozmez{i od 90 do 200 °C.

3. Zpusob podle bodd 1 nebo 2, vyznatujici se tim, %e se voda nastfikovand do koufovych
plynd odpafi tepelnou energif vzniklou reakcemi v tomto postupu a v pfivddénych kou-
>

fovych plynech.

1 vykres
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