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seksi keittamiseksi, korotetussa pai-
neessa ja lampotilassa, pystysuuntai-
sessa keittimessa (1), missa kuituma-

teriaali ja keittoliuos syotetaan
keittimen ylaosassa, kaytetty keitto-
liuos otetaan pois vahintaan yhdesta

keittimen siivilajarjestelysta (1D)

keittimen ylaosan ja pohjan valilla,
ja kuitumateriaali syotetadn keitti-

men pohjasta, jolloin on mahdollista .

6A

1A ~ 8 massa

yllapitaa lampotila valittomasti

keittimen siivilajarjestelyn (1B) KEITTOLIUOS [—_jl"ﬂ

&5

ylapuolella olevassa keittovyohyk—
keessa olennaisesti samassa lampoti-—
latasossa kuin keittimen muussa keit-
tovyohykkeessa tai keittovyohykkeis—
sa.



Uppfinningen avser en kokare f£dr kon-
tinuerlig kokning av fibermaterial vid
férhdjt tryck och temperatur, i en
vertikal kokare (1), i wvilken fiberma-
terialet och kokvatskan inmatas i top-
pen av kokaren, den anvanda kokvatskan
drages fran atminstone ett kokarsils-
arrangemang (1D) mellan kokarens topp
och botten, och fibermaterialet utma-
tas fran kokarens botten, varvid det
ar moéjligt att bibehdlla temperaturen
inom kokzonen omedelbart ovanpa ko-
karsilsarrangemanget (1B) vid vasent-
ligen samma temperaturniva som inom
kokarens Ovriga kokzon eller kokzoner.
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Menetelmd massan jatkuvatoimiseksi keittdmiseksi. - Forfarande for kon-

tinuerlig kokning av massa.

Ympadristdviranomaiset asettavat jatkuvasti tiukkenevia vaatimuksia massate-
ollisuudelle ympéristolle haitallisten kemikaalien, kuten esimerkiksi kloorin,
kayton vahentamiseksi. Niinpa sallitut orgaanisten klooriyhdisteiden purku-
maadrat jatevesiin valkaisulaitoksista ja sitd seuraavasta keittoprosessista,
ovat perattdisesti véhentyneet ja ovat nyt sellaisella matalalla tasolla, ettd
massatehtaat ovat monissa tapauksissa lopettaneet orgaanisten klooriyh-
disteiden kayton valkaisuaineina. Lisdksi markkinavoimat pyrkivat jatkuvasti

lisddmaan sellaisten paperituotteiden kysyntaad, joita ei ole valkaistu kloorilla.

Massateollisuus etsii tdman vuoksi menetelmid, jotka sallivat massan valkai-
sun kayttamattd naitéd kemikaaleja. Eradna esimerkking sellaisesta menetel-
madstd voidaan mainita lignox-menetelma (kts. SE-A 8902058), jossa mm.
valkaisu suoritetaan vetyperoksidilla. Otsoni on eras toinen mielenkiintoinen
valkaisukemikaali, jota myds kdytetdan lisdantyvassa maarin. Taten on mah-
dollista, kéyttden sellaisia valkaisukemikaaleja, saavuttaa ne valkoisuusas-
teet, joita vaaditaan markkinoitavalle massalle, s.0. 89 ISO ja korkeampi,

kayttamatta klooripitoisia valkaisuaineita.

Kuitenkin ndiden klooria sisaltamattomien valkaisukemikaalien kayttdmisessa
talld hetkelld tunnetuissa valkaisuprosesseissa on ongelma, nimittdin se, etta
namad kemikaalit heikentdvat suhteellisen suuressa laajuudessa massakuitu-

jen laatua.

Kamyr AB:n suojeluksessa tehtyjen kokeilujen avulla on ilmennyt yllattavalla
tavalla, ettd erittdin hyvat tulokset delignifikaation ja lujuusominaisuuksien
suhteen voidaan saavuttaa, mikali massa keitetddn samassa lampdtilatasossa
kauttaaltaan olennaisesti koko keittimessa, s.0. mikali olennaisesti sama lam-
pétila ylldpidetdén kaikissa keittovydhykkeissd ja tietty alkalimaara myos lisa-
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taan keittimen alimpaan vyohykkeeseen, jota vydhykettd normaalisti kdyte-
tédan pesemiseen vastavirtauksessa. Johtuen siita tosiasiasta, etta olennaises-
ti sama lampétilataso yllapidetdan kaytannoliisesti katsoen koko keittimessa,
hyvin laaja-alainen delignifikaatio voidaan saavuttaa suhteellisen matalassa
ldmpdtilassa. Lisdksi on ilmennyt, etta lujuusominaisuuksiin vaikutetaan eri-
tyisen edullisella tavalla, ettd saavutetaan suurempi kuituraakamateriaalin
saanto ja etta hylkymaara vahenee. Nama edut ovat selvimmin nahtévissa
kuvioissa 1 ja 2 esitetyista kaavioista, jotka esittdvat vertailuarvot perin-
teiselld, modificidulla keittotekniikalla keitetyn massan (havupuu) ja sellaisen
massan valilla, joka on keitetty keksinnén mukaisella menetelmalla, (saman-
laisessa keittimess3a, s.0. varustettuna ylemmalld mydtévirtauskeittovydhyk-
keelld, keskeiselld vastavirtauskeittovyShykkeelld ja pohjassa olevalla vasta-
virtauspesuvybhykkeelld), jossa vakio lampétila noin +155°C on yllapidetty

koko keittimessa.

Keksinto kohdistuu jérjestelyyn, joka on edullinen laitteiston kannalta, toteut-
tamaan keittaminen uuden menetelman mukaisesti, erityisesti keittimien suh-
teen, jotka on rakennettu vanhemman periaatteen mukaisesti, ja koostuvat
ylemmasta mydtavirtauskeittovydhykkeestd ja alemmasta vastavirtauspesu-
vyGhykkeesta. Niinpa tuloksena on tiettyja kdytdnnén ongelmia isotermisen
keittoprosessin seurauksena. Ensimmainen sellainen ongelma on vaikeus
saavuttaa ja yllapitaa tehokkaasti lampdtila keittimen alaosassa, s.0. siina

osassa, jota normaalisti kdytetddn pesuun.

Tahan liittyva ongelma on se, etta, tarkoituksena kyetd yllapitamaan korkea
lampdtila keittimessa etusijalle asetetussa tapauksessa, massa on otettava
keittimesta yli +100°C lampétilassa, merkiten sitd, ettd mikali tapahtuisi pu-
hallus ilmakehan paineeseen, aikaansaataisiin rajahdysmainen hajaantu-
minen suorassa yhteydessa taman kanssa, josta olisi seurauksena negatii-

vinen vaikutus massan laatuun.



10

15

20

25

30

5 115741

Tarkoituksena valttda mainittu lujuutta heikentava keitetyn massan hajaan-
tuminen ehdotetaan keksinndn mukaisesti, ettd paineistettu pesulaite kytke-
taan valittdmadsti keittimen jalkeen ja ettd massa johdetaan tahan pesulait-
teeseen ilman mitdan todellista paineen heikkenemisen tapahtumista. Koh-
tuullinen paineen alentuminen ei tapahdu, ennen kuin paineistetun pesun
jalkeen, jolloin massan lampétila ja alkalipitoisuus on laskettu sellaiseen ta-
soon, etta seuraavana tapahtuva paineen alentaminen vaikuttaa massan laa-
tuun negatiivisesti vain vahan tai ei lainkaan. Taman tyyppinen pesulaite voi
edullisesti kasittda painediffus6oripesurin, missa tapauksessa saadaan myos
se etu, ettd kuumaa ja paineistettua poisottoa tasta painediffusddripesurista
voidaan kayttda pesuliuoksena korkealdmpdtilavydhykkeessd. Tama tarjoaa
merkittavasti lisddntyneen lampétalouden samalla, kun se samanaikaisesti
johtaa vahentyneeseen pumppausenergiaan ja vahentda kompelonkokoisten

[ammonvaihtimien tarvetta.

Kuviossa 1 verrataan kolmessa kaaviossa isotermistd keittdmista ja n.s. mo-
difioitua konventionaalista keittdmista (MCC),

kuvio 2 esittdd kaaviokuvan, joka kuvaa delignifikaation maaraa ja viskosi-
teettia (viskositeettia pidetadn normaalisti osoituksena massan lujuusominai-

suuksista), ja

kuvio 3 esittdd, kuinka olemassa olevaa keitintd voidaan muuttaa etusijalle
asetetulla tavalla painediffusddripesuria kdyttden siten, etta sitd voidaan

kdyttda uuden prosessin mukaisesti.

Ensimmainen kuvio osoittaa kolme kaaviota, jotka vertaavat erilaisia tuloksia,
jotka saavutetaan isotermisen keiton ja modifioidun perinteisen keiton (MCC)
yhteydessd. Nama yllattavasti myonteiset tulokset esittévat, etta, ylimman
kaavion mukaisesti, merkittavasti alempi kappaluku saavutetaan tietylla
saannon tasolla (mika riippuu mm. lisatyn alkalin maarastd), kun kaytetdan
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isotermista keittoa. Edelleen toinen kaavio osoittaa, ettd merkittavasti pa-
remmat lujuusominaisuudet saavutetaan keitettdessa samaan kappalukuun.
Taman liséksi kolmas kaavio esittda, ettd saadaan myds se etu, ettd jatepuun
maadra (tikkujen pitoisuus) vahenee. Lisattédessa tdhan se tosiasia, ettd koko-
naisuutena ottaen huomattavat energiansaastét saavutetaan liittyen [dmpdti-
lan pitdmiseen vakiotasolla, on ymmarrettavissa, ettd tuloksia voidaan pitaa
yllattavasti positiivisina. Lisaksi kuvio 2 esittaa, ettd keksinnén mukainen me-
netelmd tekee mahdolliseksi saavuttaa hyvin alhaiset kappaluvut, samalla
kun sdilytetddn hyva massan lujuus (viskositeetti noin 1000), happidelignifi-
kaation jalkeen. Niinpa kdytettdessa keksinnon mukaista menetelmaa, voi-
daan kayttda n.s. ympadristoystdvallisid valkaisukemikaaleja, kuten peroksidia
ja otsonia, seuraavassa valkaisuvaiheessa ilman riskia siitd, etta lujuus olisi
liian alhainen, sallimaan valkaisu markkinoiden vaatimaan valkoisuusastee-

seen, ja siten myds puhtaustasoon.

Kuvio 3 esittad keittimen 1 alaosan, joka on tarkoitettu esittamaan olemassa
olevaa keittimen vaippaa. Keitin on tyyppid, jossa on ylempi myétavirtausosa
ja alempi vastavirtausosa. Sellaisessa keittimessa tdysi keittolampdtila (s.o.
noin 162°C lehtipuulle ja noin 168°C havupuulle) yllapidetdan normaalisti
myotavirtausvybhykkeessd, kun taas vastavirtausosassa, joka on paaasialli-
sesti pesuvybhyke, lampétila on normaalisti noin 135°C alimman siivildn ta-
sossa ja sen ylapuolella. Seuraavassa kuvauksessa keittimen vastavirtaus-
vybhykkeeseen viitataan keittovydhykkeend, vaikkakin sita olisi pidettava

perinteisen toimenpiteen mukaisesti pesuvydhykkeena.

Liuos sydtetdan keittimen alaosaan sisadnvirtausjarjestelman 4 1api, joka on
asennettu keittimen pohjan 1A laheisyyteen. Tama liuos koostuu, ensisijai-
sesti, mybhemmadssa vaiheessa olevasta pesulaitteesta tulevasta pesuliuok-
sesta. Lisaksi liuos voi siséltaa tuoretta alkalia (valkoliped), joka lisataan tas-
sa kohtaa silmukkaa ja/tai alemmasta siivildvydsta 1B tulevassa poisjuoksu-
tuksessa. Keitetty massa keratdan putkijohdon kautta keittimen pohjasta.
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Keskiputki 5A syétetddn keittimen alemmasta siivildjarjestelysta 1B ensim-
maisen lammonvaihtimen 6A kautta. Keskiputki avautuu keittimessa olevan
jalkimmaisen siivildjarjestelyn tasossa. Keittoliuos virtaa tdman jalkeen vasta-
virtaustavalla ylds kohti poislaskusiivilgité 1D. Poislaskeminen tasta keittimen
keskiosan siivildjarjestelysta 1D tapahtuu putkijohdon 2 kautta lisakasittelya

varten.

Kuvio 3 esittaa lisdksi, ettd, etusijalle asetetun suoritusmuodon mukaisesti,
painediffusddripesuri 7 on jarjestetty keittimen 1 viereen. Massa, joka syote-
tddn ulos keittimen pohjasta, johdetaan putkijohdon 8 kautta, ilman mitaan
todellista paineenlaskua (edullisesti vdhemman kuin 100 kPa, esimerkiksi
noin 50 kPa), mainittuun painediffusédripesuriin 7. Tamé merkitsee sitd, etta
paine painediffusddripesurissa vastaa keittimessa olevaa painetta, s.0. jossa-
kin 1000 ja 2000 kPa valilld pohja-alueessa. Liuos, joka lasketaan pois paine-
diffusddripesurista, johdetaan takaisin keittimeen 1 putkijohdon 9 kautta.
Tietyissa tapauksissa on edullista, tdssa yhteydessd, kayttda hyvaksi suhteel-
lisen pientd Idmmdnvaihdinta 10 antamaan lisalampd téhén liuokseen, joka
lisdtadn keittimen pohjaan. Pesuliuoksen 3 (tarkoituksenmukaisesti saatu
seuraavista vaiheista), joka syétetddn painediffusédripesuriin 7, tulisi olla
lampétilassa, joka on reilusti yli +100°C; jotta saadaan painediffusoori-
pesurista 7 massa, putkijohdossa 11, jolla on lampétila alle +100°C (tarkoi-
tuksenmukaisesti noin 10 % konsistenssilla), tarkoituksena kyeta tdman jal-
keen kylmdpuhaltamaan massa varmistaen tdman avulla se, ettd massa sai-

lyttaa sen korkean laadun.

Jotta pystyttdisiin ylldpitdmdan edullinen lampd ja nestetasapaino, keittimes-
ta poistuvalla massalla tulisi olla yli +100°C lampétila, tarkoituksenmukaisesti
lampotila valilla +105 - 115°C. Lisaksi on suotavaa, ettd noin kolmannes

ldmmitystarpeesta tulee suunnilleen keittimen alempaan vydhykkeeseen (n.s.

korkealampétilavyShyke). Tassa yhteydessa neste 9, joka lasketaan pois pai-
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nediffustoripesurista, on lampétilaltaan noin +100°C tai hieman korkeampi,
riippuen vallitsevasta tarkasta lampétilavirrasta. Taman vuoksi, mikali tar-
peen, tdma neste tulee kuumentaa jossain madrin ldmmonvaihtimessa 10,
jotta varmistetaan se, ettd sen lampétila on optimissa, edullisesti +100 -
+110°C, ennen kuin se sydtetdan keittimen alaosaan. Neste, joka tassa yh-
teydessa poistetaan keittimen alemman siivildkokoonpanon 1B lapi, kuljete-
taan keskiputken 5A kautta takaisin keittimeen 1. Taman nesteen palautuk-
sen yhteydessd se kuumennetaan ldmmadnvaihtimessa 6A siten, ettd keitin
pidetaan olennaisesti samassa lampdtilatasossa kaikissa kolmessa vyohyk-
keessd. Etusijalle asetetussa tapauksessa lastukolonnin iampbtila ei eroa 2°C
enempda alemman siivildkokoonpanon 1B ylapaahan sijoitetun osan ja kor-
keimpaan keittovydhykkeeseen sijoitetun osan valilld. Erdédssa suoritusmuo-
dossa, joka on vield edullisempi, lampétila ei eroa 1°C enempaa naiden kah-
den tason valilld. Kuten on jo mainittu +155°C (enimmakseen lehtipuulie) on
etusijalle asetettu lampétilataso, mutta muut lémpétilat valilla +150°C -
+165°C ovat myds mahdollisia, vaikkakin mm. ldampotaloussyistd, lampatilat

alle +160°C ovat etusijalle asetettuja.

Kuvatussa tapauksessa pesuliuos lampétilassa 70°C syotetaan painediffusos-
ripesuriin. Edullisesti puskuria 12 voidaan kdyttaa painediffusdoripesurin 7 ja
keittimen 1 valilla vastaavista pesuliuoksista tulevia poisjuoksuja varten nai-

hin kahteen yksikko6n. Sen mukaisesti taman tyyppisen puskurin 12 on olta-

va paineistettu.

Erddn vaihtoehtoisen prosessin mukaisesti lisdastia, esimerkiksi massan va-
rastoimiseen tarkoitettua tyyppia oleva torni, jossa astiassa tapahtuu lisade-
lignifikaatio, voidaan jarjestaa keittimen ja painediffusdéripesurin valille. Ta-
man vaihtoehtoisen prosessin mukaisesti paineensadatélaite on tarkoituksen-
mukaisesti jarjestetty ennen tata toista delignifikaatioastiaa, jonka laitteen
avulla kontrolloidaan sopiva paineenpudotus, paaasiallisesti tarkoituksena
sdatda massan syottéa optimaalisella tavalla. Lisdalkalia lisdtaan edullisesti
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suoraan sellaisen paineensaatdlaitteen jdlkeen. Lisdksi jonkin muotoinen si-
saanvirtaus- ja sekoituslaite (esimerkiksi MC-sekoitin) on tarkoituksenmukai-
sesti jarjestetty jalkimmaisen alkalilisdyksen yhteydessa siten, ettd uutena
lisdtty keittoliuos jaetaan kauttaaltaan massaan. Taman vaihtoehtoisen kek-
sinndn suorittamiseen tarkoitetun prosessin mukaisesti paineenpudotus pai-
neensaatolaitteen 1api tulee olla vahintaan noin 300 kPa. Talle pdinvastoin
paineenpudotus tasta toisesta astiasta paineistettuun pesulaitteeseen tulee

olla niin pieni kuin mahdollista, s.o. edullisesti vdhemman kuin 100 kPa.

Keksint6a ei ole rajoitettu siihen, mikd on esitetty ylld, vaan sitd voidaan
vaihdella seuraavien patenttivaatimuksien suoja-alan piirissa. Niinpa olemas-
sa oleva MCC-tyypin keitin voidaan myds jarjestdaa keksinnén mukaisesti, jos-
sa nadin ollen keittimelld on ylempi mydtdvirtausosa, keskimmadinen paaasialli-
sesti vastavirtauksellinen osa ja vastavirtauspohjaosa, jolloin osa keittoliuosta
lisdtddn mainittuun pohjan vastavirtausosaan, n.s. korkealdmpétilavydhyk-
keeseen. Ns. hydraulityyppia oleva keitin, jolia on alempi ldmpétila ylaosassa
(impregnointivydhyke), voidaan myés edullisesti jarjestaa keksinnén mukai-
sesti ns. isotermiselld tavalla tapahtuvaa keksinndén mukaista keittamista var-
ten. Lisdksi menetelmaa voidaan kdyttaa kaiken tyyppisten keittoliuoksien
yhteydessd, vaikkakin tama menetelmd on padasiallisesti tarkoitettu sulfaat-
timassan valmistamiseen. Taman lisaksi on alan ammattilaiselle ilmeista, etta
keksintda ei ole rajoitettu esimerkking ylla annettuihin lampétilatasoihin; kui-
tenkin tdssa yhteydessa patee se, ettd keskimaaraisen [ampdtilatason keitti-
messa tulee edullisesti olla yli 150°C mutta vahemman kuin 165°C ja edulli-
sesti sen tulee olla valilld 150 - 155°C lehtipuulle ja valilld 160 - 165°C havu-
puulle, ja lisaksi keskilampdtilan keittovyOhykkeessa/-vydhykkeissa tulee
edullisesti olla noin +151°C £ 1°C, kun puu on lehtipuuta ja vastaavasti etta
keskilampoétilan keittimessa tulee olla +159°C £ 1°C, kun puu on havupuuta.
Lopuksi korostetaan, ettd uudet keittimet voidaan my6s luonnollisestikin va-

rustaa keksinnén mukaisilla siivildjarjestelyillé ja toimenpidevaiheilla.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelma kuitumateriaalin jatkuvatoimiseksi keittdmiseksi korotetussa
paineessa ja lampétilassa pystysuuntaisessa keittimessa (1) matalien kappa-
lukujen massan valmistamiseksi samalla, kun sailytetdan hyva massan lujuus,
mika massa on sovelias kloorittomaan valkaisuun, missa kuitumateriaali ja
keittoliuos syotetaan keittimen huipussa, kaytetty keittoliuos johdetaan pois
vahintaan yhdesta keittimen siivildjérjestelystd (1D) keittimen huipun ja poh-
jan vdlissa, ja massa sydtetdadn ulos keittimen pohjasta, ja etta lampdétila pi-
detdan valittomasti keittimen alimman siivildjarjestelyn (1B) ylapuolisessa
keittovyShykkeessa olennaisesti samassa lampétilatasossa kuin keittimen
muussa keittovydhykkeessa tai keittovydhykkeissd, tunnettu siitd, etta mai-
nittu massa syotetaan keittimesta (1), putkijohdon (8) kautta, jossa pidetdan
olennaisesti samassa painetasossa paineistettuun pesulaitteeseen (7), ja ettd
massa valkaistaan vahintddn yhdessa mainitun pesun jalkeisessa vaiheessa,

edullisesti ilman klooripitoisten valkaisuaineiden kayttéa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd mainittu

pesulaite kasittda painediffusddripesurin.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelma, tunnettu siitd, etta pesu-
laitteesta (7) tuleva poisjuoksutus syétetdan, putkijohdon (9) kautta, keitti-
men (1) pohjaosaan (1A), jolloin sy6tetylia liuoksella on lampdtila, joka on yli
+100°C, edulliseeti ei yli +110°C, ja keittimesta ulostydntyvan kuitumateriaa-
lin 1dampéotila on +105°C - +115°C, edullisesti noin +110°C, ja pesulaitteeseen
sy6tetyn liuoksen lampétila on alle +100°C, edullisesti +75°C £ 5°C, ja jolloin
massan, joka on keratty pesulaitteesta (7), lampétila on alle +100°C.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelma, tunnettu siitd, etta kuu-
mennuslaite (10) on jarjestetty putkijohdossa (9) olevaa liuosta varten, ja
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ettd puskurilaite (12) on jarjestetty pesulaitteen (7) ja keittimen (1) valille,
joka puskurilaite (12) on edullisesti paineistettu.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, ettd keski-

maaradinen lampatilataso keittimessa on yli 150°C ja alle 165°C.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelma, tunnettu siitd, etta keski-
madardinen lampétila on valilld 150 - 155°C lehtipuulle ja valilla 160 - 165°C

havupuulle.

7. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta lampoti-

la eri keittovyohykkeiden valilla poikkeaa enintdan + 1°C.

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd paine
mainitussa paineistetussa pesulaitteessa ylittaa 800 kPa, edullisesti 1200 kPa,

ja vield edullisemmin 1500 kPa.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siitd, ettd massa
mainitun pesun jalkeen mutta ennen mainittua valkaisua happidelignifioi-

daan.
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Patentkrav

1. Forfarande vid kontinuerlig kokning under forhéjt tryck och temperatur av
fibermaterial i en vertikal kokare (1) for framstalining av massa med 13gt
kappatal vid bibehdllen god hdlifasthet, som ar léampad for klorfri blekning,
varvid inmatning av fibermaterial och kokvatska sker i toppen av kokaren,
avdrag av begagnad koklut géres frdn dtminstone ett kokarsilsarrangemang
(1D) mellan toppen och bottnen av kokaren, och massa utmatas nedtill fran
kokaren, samt att temperaturen i kokzonen omedelbart ovanfor lagsta kokar-
silsarrangemang (1B) hélls vid vasentligen samma temperaturnivd som koka-
rens dvriga kokzon resp. kokzoner, kannetecknat av att massan férs frdn
kokaren (1) via en ledning (8) i vilken massan hdlles vid vdsentligen samma
tryckniva till en trycksatt tvatt (7), och att massan i dtminstone ett steg ef-
terféljande namnda tvatt blekes, foretradesvis utan anvandning av klor-

haltiga blekmedel.

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat av att namnda tvatt géres

i en tryckdiffusor.

3. Forfarande enligt patentkravet 2, kannetecknat av att avdraget fran
namnda tvatt (7) via en ledning (9) tillféres kokarens (1) bottenparti (1A),
varvid den kokaren tillférda vatskan har en temperatur éverstigande +100°C
foretradesvis, ej dverstigande +110°C och det ur kokaren kommande fiber-
materialet har en temperatur av +105°C - +115°C foretrddesvis ca +110°C
och den till tvatten forda vétskan har en temperatur understigande +100°C
foretradesvis +75°C +5°C samt att den massa som hamtas fran tvatten (7)

har en temperatur som understiger + 100°C.

4. Forfarande enligt patentkrav 3, kdnnetecknat av att en uppvarm-
ningsanordning (10) anordnas for védtskan i ledningen (9), samt att en buf-
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fertanordning (12) anordnas mellan tvatten (7) och kokaren (1), vilken buf-
fertanordning (12) foretradesvis ar trycksatt.

5. Forfarande enligt patentkrav 1, kannetecknat av att den genomsnittliga
temperaturnivan i kokaren dverstiger 150°C och understiger 165°C.

6. Forfarande enligt patentkrav 5, kdnnetecknat av att den genomsnittliga
temperaturen ar mellan 150 och 155°C for I6vved och mellan 160 - 165°C for

barrved.

7. Forfarande enligt patentkrav 5, kdnnetecknat av att temperaturen mel-

lan de olika kokzonerna maximalt avviker med + 1°C.

8. Forfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat av att trycket i namnda
trycksatta tvattapparat ar 6verstigande 800 kPa, foretradesvis 6verstigande
1200 kPa och mer féredraget éverstigande 1500 kPa.

9. Forfarande enligt patentkrav 1, kannetecknat av att némnda ledning
anordnats i anslutning till en befintlig kokare (1).
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