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Zatizeni se tyk4 pohonu formového vilce tiskového stroje se
zafizenim pro pfipravu tiskovych desek systémem Direct
Imaging. Formovy valec (1) je pfi tisku pohanén centralni
hnaci jednotkou (24) a pfi exponovani obrazu na tiskovou
desku pomocnou hnaci jednotkou (23), tvofici jeho
alternativni pohon. B&hem expozice obrazu na tiskovou desku
je odpojeno hnané ozubené kolo (6) centrilniho ndhonu.
Odpojenti a pfipojeni zajistuje jednopolohova spojka (7), jejiz
leva &4st je spojena s hnanym ozubenym kolem (6) a prava
tast s hnanou femenici (8) a pfes pero také s unaetem (3).
Néhonova strana formového valce (1) je také osazena
zafizenimi pro jeho radidlni natodeni a axiélni posuv.
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Zatizeni pro pohon formového valce tiskového stroje

Oblast techniky

Vynalez se tyka zafizeni pro pohon formového valce tiskového stroje osazeného zafizenim pro
ptipravu tiskové desky digitalni technologii direct—to—press. U formového valce se fesi
samostatny pohon pomocnou hnaci jednotkou, kterd se vyuziva pfi exponovani obrazu na
tiskovou desku. Dale je feSena schopnost opétovného pripojeni formového vilce k centrélni hnaci
jednotce pro tiskovy proces s moznosti jeho radidlniho nataCeni a axidlniho posuvu pfi zachovani
synchronizace tiskovych valcii.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dobé jsou znamy dva zpisoby digitalni pfipravy tiskové desky pro ofsetovy tiskovy
stroj. :

Prvni technologii, dnes vice rozSifenou, je digitélni pfiprava tiskové desky CTP (computer—to—
plate), kterd probiha mimo tiskovy stroj na zafizeni, jeZ sestava z rotujiciho valce s upnutou
tiskovou deskou a zobrazovaci zafizeni. V daném okamzZiku mizZe zafizeni CTP exponovat obraz
pouze na jednu tiskovou desku. V pfipadg, ze se ptipravuji tiskové desky pro vicebarvovy stroj,
je nutné postupné naexponovat tiskové desky pro viechny tiskové jednotky a opatfit je
registratnimi vyfezy. Takto pfipravené tiskové desky jsou postupné upnuty na formové vilce
tiskového stroje.

Druhou technologii digitalni pfipravy tiskové desky je systém DI (Direct Imaging), kde se
pouZziva laserového zafeni, které exponuje obraz na tiskovou desku pfimo v tiskovém stroji na
vSech tiskovych jednotkach soucasné. K otaceni formovych valct s upnutymi tiskovymi deskami
se pouziva centralni hnaci jednotka. Vedle formového valce jsou v pohybu vSechny vilce,
transportni bubny a veskeré mechanismy, uréené pro tiskovy proces.

Dulezitym parametrem tiskového stroje se systémem DI je €as pfipravy nové tiskové desky.
Rychlost pfenosu obrazu na tiskovou desku souvisi s vykonem zobrazovaciho zafizeni (napf.
poétem exponovanych spotll v Casovém okamziku) a otd¢kami formového valce.

Zvysovani otacek formového valce, pohanéného centrdlnim pohonem, je spojeno s naristem
vibraci viech rotujicich mechanismi tiskového stroje, coz se nepfiznivé projevi na kvalité
naexponovaného obrazu na tiskové desce. Z tohoto diivodu se provadi exponovani obrazu
zpravidla pfi nizSich otack4ch, nez odpovidaji maximalnimu vykonu tiskového stroje.
Nezanedbatelnou nevyhodou je opotiebeni tiskového stroje béhem pripravy tiskovych desek.

Zkraceni Casu piipravy tiskové desky instalaci vykonnéjsiho zobrazovaciho zafizeni s sebou
ptinasi neimérné vysoké naklady.

Zatizeni pro radidlni natageni a axialni posuv formového valce neni, na rozdil od konvenénich
tiskovych strojii, u tiskovych stroji se systémem DI nezbytné nutné, ale jeho pFitomnost
usnadiiuje obsluze praci pfi sefizovani poZadovaného soutisku v plose. V ptipadé, Zze témito
zafizenimi neni tiskovy stroj se systémem DI osazen, je tfeba po zjisténi nevyhovujiciho soutisku
provést korekci exponovani obrazu na novou tiskovou desku. Tim se operace pfipravy tiskového
stroje na novy tisk nejen prodrazi, ale i asové prodlouZi.

U znamych tiskovych strojii je zafizeni pro radidlni nata¢eni namontovano na jedné strané
formového vélce a zafizeni pro jeho axialni posuv na druhé strané. Pti potiebé montaze dalSiho
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ovladaciho mechanismu formového vélce se v disledku ,,obsazeni* obou jeho stran zkomplikuje
konstrukéni provedeni mechanismu.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky odstratiuje zafizeni pro pohon formovych valci tiskového stroje osazeného
zafizenim pro pfipravu tiskovych desek systémem Direct Imaging s pohonem formovych valct
centralni hnaci jednotkou pfes soustavu pfevodi ozubenymi koly, jehoZ podstata spo&iva v tom,
Ze formovy vélec je opatfen pomocnou hnaci jednotkou, tvofici jeho alternativni pohon, pfigemz
mezi formovym valcem a pomocnou hnaci jednotkou je prostredek k odpojeni jeho pohonu od
centralni hnaci jednotky, ktery tvoFi jednopolohova spojka.

Ve vyhodném provedeni je na jeden &ep formového valce navleten unaseg, ktery je otoéné
uloZen v pouzdre, jeZ je pevné spojeno s boénici tiskové jednotky. Na unagedi je otoéné uloZeno
hnané ozubené kolo, s nimz je pevné spojena leva &ast jednopolohové spojky, jejiz prava &ast je
pevné spojena jednak s una3eem, a jednak s hnanou femenici, kterd je ozubenym femenem
spojena s hnaci femenici pomocné hnaci jednotky.

Aby se umoznila korekce soutisku je formovy vélec na jedné strané osazen zatizenimi pro jeho
radidlni natoCeni a axialni posuv.

Zatizeni pro radialni natoeni formového vilce je tvofeno unadedem, na jehoZ koncové &asti je
oto¢né uloZeno vnitini ozubené kolo zasroubované nabojem do otvoru vnitini desky a opatiené
vnitinim motorkem ke svému otageni. Poloha vnitiniho ozubeného kola viidi unasedi je zajisténa
jeho osazenim a pfitlaénou matici.

Zafizeni pro axialni posuv formového valce je tvofeno tihlem, prochazejicim otvorem unasede,
které je na jednom konci pevné spojeno s &epem formového vélce. Druhy konec tahla je opatfen
vlozkou, na niz je ototn& uloZeno vnéjsi ozubené kolo zaSroubované nabojem do otvoru vngjsi

desky a opatfené vn&j$im motorkem ke svému otigeni. Poloha vné&j$iho ozubeného kola vii
tahlu je zaji$téna jeho osazenim a koncovou matici.

Uhrnem lze konstatovat, ze pfedkladanym vynalezem se dosahne zejména téchto vyhod:

— Pfi rotaci samotného formového vélce nevznikaji vibrace narusujici proces digitalni ptipravy
tiskové desky systémem DI

— podstatn€ se snizuje doba pfipravy tiskové desky, protoZe exponovani obrazu se provadi pfi
vy$s8ich otackach formového valce

— podstatnym zplsobem se sniZuje opotfebeni mechanismi tiskového stroje béhem ptipravy
tiskovych desek systémem DI

— s vyhodou je mozné pfipravovat tiskové desky i pro konvenéni tiskové stroje stejného formatu
jako je tiskovy stroj se systémem DI

~ kompaktni propojeni formového vélce s mechanismy pro radidlni natdZeni a axialni posuv
umozni sefizeni soutisku v plose

— jednostrannym uspofadanim zafizeni pro radidlni nata€eni a axidlni posuv formového vilce se
uvolni jedna strana pro jiné ovladaci mechanismy

Prehled obrazku na vvkrese

Vynélez bude dale objasnén pomoci vykresii, na nichZ obr. 1 pfedstavuje bo&ni pohled na
Styfbarvovy tiskovy stroj se znazornénou centralni hnaci jednotkou a pomocnymi hnacimi
jednotkami, a na obr. 2 je v fezu nakresleno vyhodné provedeni alternativniho pohonu formového
vélce veetné zafizeni pro jeho axidlni posuv a radialni natadeni.
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Piiklady provedeni vynalezu

Cep 2 formového valce 1 je zasunut do otvoru trubkovitého unasece 3 s moznosti axialniho
posuvu. Unase€ 3 je pomoci hlavniho loziska oto¢né ulozen v pouzdre 5, jez je pevné uchyceno
v otvoru bodnice 4 tiskové jednotky. Na odsazené stfedni Casti unaSece 3 je na presnych
loZiskach uloZeno hnané ozubené kolo 6 zabirajici s hnacim ozubenym kolem 20 centralniho
nahonu tiskového stroje. S hnanym ozubenym kolem 6 je pevné spojena leva ¢ast jednopolohové
spojky 7, jejiz prava ¢ast je pomoci pera pevné spojena sunaSeCem 3. S pravou casti
jednopolohové spojky 7 je také pevné spojena hnané femenice 8, ktera je axidln€ vymezena
zajistovaci matici 9. Hnana femenice 8 je ozubenym femenem 21 spojena s hnaci femenici 22,
ktera je upevnéna na htideli pomocné hnaci jednotky 23. Koncova €ast unaSefe 3 osazena
zafizenim pro radidlni nataceni formového vélce 1, jez sestdva z vnitiniho ozubeného kola 11,
vnitiniho motorku 12 s pastorkem, vnitini desky 10, lozisek a pfitlané matice 13. Vnitini
ozubené kolo 11 je uloZeno pres loziska na unaSeci 3 a vnéjSim primérem nabore zaSroubovano
ve vnitini desce 10. Pfitlatna matice 13 je naSroubovana na unaseci 3 a zajist'uje axiélni polohu
lozisek a vnitiniho ozubeného kola 11. éep 2 formového vilce 1 je spojen s tdhlem 17, které
prochazi otvorem unasee 3. Koncova Cast tahla 17 je osazena zafizenim pro axialni posuv
formového valce 1, které je tvofeno vnéjsim ozubenym kolem 15, vnéjSim motorkem 16
s pastorkem, vnéjsi deskou 14, vlozkou 18, loZisky a koncovou matici 19. Vnéjsi ozubené kolo
15 je uloZeno jednak pfes loZiska na vlozce 18, a jednak vnéjsim pruimérem naboje ve vnéjsi
desce 14 pomoci zavitového spoje. Koncova matice 19 je naSroubovéna na tahla 17 k zajisténi
axialni polohy lozisek a vné&jsiho ozubeného kola 15. Ob& desky 10 a 14 jsou pomoci
neznazornénych sloupki ukotveny v boc¢nici 4 tiskové jednotky.

Pfi tisku je formovy vélec 1 pohanén centralni hnaci jednotkou 24 prostfednictvim hnaciho
ozubeného kola 20, hnaného ozubeného kola 6, jednopolohové spojky 7 a unasece 3. Soucasné se
ota¢i hnana femenice 8, hnaci femenice 22 a naprazdno pomocna hnaci jednotka 23. Obé &asti
jednopolohové spojky 7 jsou pomoci ozubeni ve stadlém zab&ru.

Otageni formového valce 1 béhem exponovani tiskové desky systémem DI je zajisténo
pomocnou hnaci jednotkou 23 pfes hnaci a hnanou femenici 8 a 22 prostfednictvim ozubeného
femenu 21. Do jednopolohové spojky 7 se privede elektricky proud, ¢imZ dojde k rozpojeni jeji
levé a pravé Casti a tim k odpojeni hnaného ozubeného kola 6 od unasefe 3. Po naexponovani
obrazu na tiskovou desku dojde k vypnuti pomocné hnaci jednotky 23 a soucasné se pierusi
dodavka elektrického proudu do jednopolohové spojky 7, jejiz obé Casti se spoji presné ve stejné
poloze, v niz byly rozpojeny. Tim je zachovana synchronizace tiskovych vélci a muize se
pfistoupit k tisku.

Zatizenim pro radialni nataeni a axidlni posuv formového valce 1 se sefizuje soutisk v plose.
Radidlni nataceni formového valce 1 se provadi pootofenim vnitiniho ozubeného kola 11
vnitinim motorkem 12 v zavitu vnitini desky 10. Jelikoz je vnitini deska 10 pevna, dojde
k posuvu vnitiniho ozubeného kola 11 a pies loZiska i k posuvu unaece 3 na €epu 2. Soucasné se
posune hnané ozubené kolo 6 vici stojicimu hnacimu ozubenému kolu 20. ProtoZe obé ozubené
kola 6 a 20 maji 3ikmé zuby, dojde vzajemnym posuven kradidlnimu natoCeni hnaného
ozubeného kola 6 a tim i celého formového vélce 1. Axialni posuv formového valce 1 se provadi
poototenim vn&j$iho ozubeného kola 15 vn&j$im motorkem 16 vzavitu vnéjsi desky 14.
Prostiednictvim loZisek, vlozky 18 a tahla 17 se posouva éep 2 formového vélce 1 vii¢i unaseci 3.

Vynélez neni omezen pouze na popsany pfiklad provedeni pohonu formového valce tiskového
stroje.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni pro pohon formového valce tiskového stroje osazeného zafizenim pro pkipravu
tiskovych desek systémem Direct Imaging s polohou formovych vélct centralni hnaci jednotkou
pfes soustavu prevodii ozubenymi koly, vyznaéujici se tim, Ze formovy valec (1) je
opatfen pomocnou hnaci jednotkou (23), tvofici jeho alternativni pohon, pfi¢emZ mezi formovym
vélcem (1) a pomocnou hnaci jednotkou (23) je prostfedek k odpojeni jeho pohonu od centralni
hnaci jednotky (24), ktery tvoti jednopolohova spojka (7).

2. Zafizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze na jeden &ep (2) formového
valce (1) je navleCen unaSe (3), ktery je oto&n& uloZen v pouzdie (5), jeZ je pevn& spojeno
s bo&nici (4) tiskové jednotky, pfi€emZ na unaseci (3) je otoéné uloZzeno hnané ozubené kolo (6),
s nimZ je pevné spojena leva ¢ast jednopolohové spojky (7), jejiz prava &ast je pevné spojena
jednak s unasecem (3), a jednak s hnanou femenici (8), ktera je ozubenym femenem (21) spojena
s hnaci femenici (22) pomocné hnaci jednotky (23).

3. Zafizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze jeden &ep (2) formového valce
(1) je opatfen zafizenimi pro jeho radidlni natoceni a axilni posuv.

4. Zafizeni podle naroku 3, vyznaédujici se tim, Ze zafizeni pro radialni nato&eni
formového valce (1) je tvofeno unaSedem (3), na jehoZ koncové &asti je oto&né uloZeno vnitini
ozubené kolo (11) zadroubované nabojem do otvoru vnitini desky (10) a opatfené vnitfnim
motorkem (12) ke svému otaceni, pfiéemZ poloha vnitiniho ozubeného kola (11) vii¢i unadedi (3)
je zajiSténa jeho osazenim a pfitlanou matici (13).

S. Zafizeni podle niroku 3, vyznadujici se tim, Ze zafizeni pro axidlni posuv
formového valce (1) je tvofeno tdhlem (17), prochazejicim otvorem una$ede (3), které je na
Jjednom konci pevné spojeno s epem (2) formového valce (1) a na druhém konci je opatfeno
vlozkou (18), na niZ je oto&né uloZeno vné&jsi ozubené kolo (15) zadroubované nabojem do otvoru
vnéjsi desky (14) a opatfené vné&j$im motorkem (16) ke svému ot4&eni, pri¢emz poloha vng&j$iho
ozubeného kola (15) viigi tahlu (17) je zajisténa jeho osazenim a koncovou matici (19).

2 vykresy
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