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ROYAUME DE BELGIQUE BREVET DINVENTION

No 891.549
Classif. Internat.: A‘)J}-D

Mis en lecture lo: 16 -04‘ 1.982

MINISTERE DES AFFAIRES £CONOMIQUES

Le Minisire des Affalres Economiques,
Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d’invention;
Vi la Convention d Union pour la Protection de lu Propriété Industrielle ;
Vi le procés-verbal dressé le 21 dicembre 19 81 ¢ 15 h 20

s greife du Gouvernement provincial 4'Anverss

ARRETE :

Avticle 1. — Il est déliveé a1a Sté dite : TMPERIAL GROUP LIMITED,
Imperial House, 7 Grosvenor Place, London SW 1X 7HB
(Grande-Bretagne)

repr. par Mr. M. Bockstael & Anvers

un brever d'invention pour: Assemblage de terminaison pour un article

a fumer allongé,

qu'elle déclare avoir fait 1'objet de demandes de brevet
déposées en Grande-Bretsgne le 22 décembre 1980,

n® 8041009, le 11 juillet 1981, n° 84121419 et le

11 juillet 1981, n° 8121420

Arilcle 2. — Ce brevet lui est déliwé sans examen préalable, & ses risques ¢l
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de linvention, soit
de Texactitude de la description. et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demewrera joint un des doubles de la spécification de Tinvention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par lintéressé et déposés a lappui
de sa demande de brevet.

Bruxelles, e 15 janvier 1982

PAR DELEGATION SPECIALE :
Le Directeur

Z

L.SALPETEUR
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MEMOIRE DESCRIPTIF

Géposé a 'appui d'une demande de

BREVET BELGE

formulée par

Société dite : IMPERIAL GROUP LIMITED

pour
"assemblage de terminaison pouxr un article 3 fumer allongé&"

; comme

BREVET D'INVENTION.

% Priorité des trois demandes de brevet déposé&es en Grande-Bre-
tagne, respectivement, le 22 dé&cembre 1980 sous le n° 8041009,
le 11 juillet 1981 sous le n° 8121419 et le 1l juillet 1981

% sous le n° 8121420, toutes trois au nom de la Société susdite.
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La présente invention concerne un assemblage de termi-
naison pour un article a fumer allongé tel qu'une cigarette.

Un aspect de 1'invention concerne un assemblage de ter-
minaison comportant des éléments de ventilation, ainsi que d'au-
tres éléments permettant de contrdler les caractéristiques de
ventilation.

Un deuxigme aspect de 1'invention concerne un cylindre
de matidre 2 fumer en combinaison avec un assemblage de termi-
naison suivant le premier aspect.

De fagon bien connue, unc ventilation est assurée dans
les filtres pour cigarettes. Grice 1 cette ventilation, la
fumée dégagée par la combustion du tabac et pénétrant dans la
bouche du fumeur est diluée par l'air de 1'atmosphére environnan-
te qui est aspiré dans le filtre. Cette dilution a pour effet
de réduire les teneurs en matiéresen particules et en composants
en phase gazeuse de la fumée. Parmi les moyens comnus pour assu-
rer une ventilation dans les cigarettes, on mentionnera une
enveloppe poreuse ou perforée enroulée autour du tabac, une enve-
loppe de terminaison de filtre perforée ou poreuse, des gorges
pratiquées dans la surface du bout filtre, ou une enveloppe de
bout filtre poreuse et ondulée (comne illustré, par exempie,
dans le brevet des Etats-Unis d'Amérique 3.596.663).

Un avantage de la présente invention réside dans le
fait qu'elle fournit un assemblage de terminaison qui, en combi-
naison avec un bout filtre, peut étre aisément modifié pour faire
varier les caractéristiques de ventilation et acheminer 1'air
de ventilation 2 la bouche d'un fumeur, en adoptant divers pro-
cédés ainsi qu'on le désire, en fonction de 1'espéce et de la
qualité du tabac ou d'une autre matiere i fumer utilisé& et ce,
sans devoir réétudier ou modifier la. conception du bout filtre
lui-méme. Un autre avantage de la présente invention réside

dans le fait qu'elle prévoit des §léments permettant de faire
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varier aisément le débit de fumée de fagon 3 rehausser 1'ardme
de cette cerniere dans une large gamme lorsqu'on utilise une
ventilation. La présente invention offre un zutre avantage du
fait que la teneur en matilres en particules de la fumée est con-
trdlée au moinc avtant par la ventilation que par 1z filtration.
La présente invention cffre d'autres avantages du fait
qu'elle peut 8tre adoptée dans le but d'assurer une ventilation
contr6l€e pour des bouts autres que des bouts filtres tradition-
nels, par exemple, un bout renfermant du tabac, ainsi que pour
des articles 3 fumer tels que des cigarettes du type "papirossi®.
Une cigarette "papirossi" comprend un cylindre de tabac
auquel est fixé un embout constitué d'un tube en carton creux
4 travers lequel la fumée passe avant de pénétrer dans la bouche
du fumeur.
D'autres caractéristiques de la présente invention
apparaitront 3 1l'homme de m&tier 2 la lecture de la description
ci-apres.

Suivant un premier aspect de la présente invention, on

N s L e

prévoit, pour un article 2 fumer allongé, un assemblage de termi-

naison comprenant: g
() un él&ment cylindrique ayant une surface circonférentielle 'g
3 section transversale circulaire, ;%
(b) une enveloppe de terminaison ventil&e entourant cet &lément ‘%

cylindrique, mais en en &€tant espacé radialement, =
(c) un élément maintenant 1'enveloppe de terminaison a 1'&cart

de 1'élément cylindrique,

(d) des canaux d'air s'étendant longitudinalement en direction

de 1l'extrémité de 1'assemblage qui entre en contact avec la

bouche du fumeur, ces canaux &tant au moins partiellement définis
par des parties de 1'élément d'écartement et de la surface circon-
férentielle de 1'élément cylindrique, tandis que le systéme est

congu de telle sorte que, lors de l'utilisation, 1'air passe 3
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travers 1'enveloppe de terminaison ventilée pour pénétrer ensuite
dans les canaux.

Les canaux peuvent également é¢tre définis partiellement
par des parties de 1'enveloppe de terminaison. L'é1ément d'é&car-
tement peut 8tre constitué d'une enveloppe de terminaison lami-
fiée dont la couche intérieure est concue pour définir partielle-
ment les canaux d'air.

Suivant un deuxi2me aspect de la présente invention,
on prévoit la combinaison d'un assemblage de terminaison suivant
le premier aspect précité et d'un cylindre de matidre fumable.

Suivant un troisidme aspect de la présente invention,
on prévoit une enveloppe de terminaison lamifiée destinée 2 un
assemblage de ferminaison pour un article fumable, la couche
jntérieure du lamifié étant congue pour définir des rainures,
des gorges ou des ondulations.

L'invention sera décrite ci-aprds uniquement 3 titre
d'exemple, en se référant aux dessins annexés qui ne sont pas
a 1'échelle et dans lesquels :

la figure 1 est une vue emn coupe transversale d'une
premiére forme de réalisation d'un assemblage de terminaison
de 1a présente invention, cette vue étant prise suivant la li-
gne I-I de la figure 5;

la figure 2 est une vue en coupe transversale d'une
dsuxidme forme de réalisation d'un assemblage de terminaison de
1a présente invention, dans lequel on utilise 1'61ément d'écarte-
ment des figures 12 et 133

la figure 3 est une vue en coupé transversale d'une
troisidme forme de réalisation d'un assemblage de terminaison
de la présente invention, prise suivant la ligne III-III de la
figure 6; |

la figure 4 est une vue e€n coupe transveysale d'une
quatridme forme de réalisation d'un assemblage de terminaison

de la présente invention;
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la figure 5 est une vue en coupe longitudinale de
1'assemblage de termipaison de la figure 1, auquel est fixé un
cylindre de tabac, cette vue &tant prise suivant la ligne V-V
de la figure 1;

la figure 6 est une vue en coupe longitudinale de
1'assemblage de terminaisor de la figure 3, auquel est fixé un
cylindre de tabac, cette vue &tant prise suivant la ligne VI-VI
de la figure 3;

la figure 7 est une vue en perspective d'une premiére
forme de réalisation d'un &l&ment d'&cartement et d'une enve-
loppe de terminaison;

la figure 8 est une vue semblable 3 la figure 7, illus-
trant l'enveloppe de terminaison lamifiée 3 1*élément d'écarte-
ment;

les figures 9-11 sont des vues en perspective illus-
trant respectivement une deuxidme, une troisiédme et une quatriéme
forme de r&alisation d'&léments d'écartement formés par des enve-
loppes de terminaison modifi&es;

la figure 12 est une vue en perspective d'un élément
d'&cartement gaufré et d'une enveloppe de terminaison;

la figure 13 est une vue semblable 2 la figure 12, il;
lustrant i'enveloppe de terminaison lamifiée 3 1'é1€ment d'écar-
tement gaufré; ﬂ

la figure 14 est une vue en coupe longitudinale d'une
cinquidme formé de réalisation de l'invention, aprds fixation
d'un cylindre de tabac;

la figure 15 est une vue en coupe longitudinale d'une
sixidme forme de réalisation de 1l'invention, apr2s fixation
d'un cylindre de tabac;

la figure 16 est une vue en perspective semblable 2 la
figure 7, illustrant une cinquidme forme de réalisation d'un é1é- -

ment d'écartement et d'une enveloppe de terminaison;



la figure 17 est une vue semblable 3 la figure 16,
illustrant 1'enveloppe de terminaison lamifiée 2 1'&lément
d'écartement;

les figures 18-20 sont des vues en perspective sembla-
bles aux figures 9-11, illustrant respectivement une sixizme,
une septidme et une huitidme forme de réalisation d'&léments
d'écartement formés par des enveloppes de terminaison modifiées;

la figure 21 est une vue en perspective d'une autre
forme de réalisation d'un &lément d'é&cartement gaufré et d'une
enveloppe de terminaison;

la figure 22 est une vue semblable 3 la figure 21,
illustrant 1'enveloppe de terminaison lamifiée 2 1'&lément
d'écartement gaufré;

la figure 23 est une vue en coupe longitudinale d'une
septidme forme de r&alisation de 1'invention, aprds fixation
d'un cylindre de tabac;

les figures 24-27 sont des diagrammes illustrant les
relations entre les débits et les pertes de charge vis-2-vis
des canaux et de l'enveloppe de terminaison;

la figure 28 est une vue en coupe transversale d'une
modification de la forme de réalisation illustrée en figure 2;

la figure 29 est une vue en perspective illustrant un
§1ément d'&cartement destiné 2 &tre utilisé dans la forme de
réalisation de 1la figure 28, ainsi qu'une enveloppe de terminaj-
son;

la figure 30 est une vue semblable 2 la figure 29,
illustrant l'enveloppe de terminaison lamifiée 3 1'61ément
d'écartement;

la figure 31 est une vue en coupe longitudinale d'un
assenblage de terminaison creux, aprds fixation d'un cylindre de

tabac; et
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la figure 32 est une vue en coupe longitudinale d'un
assemblage de terminaison entourant une extrémité d'un cylindre
de tabac.

Dans la description ci-apr2s donnée en se r&férant aux
dessins annexés, il est entendu que 1'expression "longitudinal
désigne 1'axe du bout filtre et du cylindre de tabac qui sfétend
de 1'extrémité du bout filtre entrant en contact avec la bouche
du fumeur, 2 1'extrémité du cylindre de tabac c8té combustion,
tandis que 1'expression "transversal" désigne une perpendiculaire
2 1'axe longitudinal. L'expression "longitudinal” n'implique pas
que les canaux sont nécessairement paralléles 3 l'axe du bout
filtre; ils peuvent, par exemple, suivre un parcours hélicoldal
d'une extrémité 3 1'autre du bout filtre.

En se référant 3 présent aux figures 1 et 5, om repré-
sente un assemblage de terminaison cylindrique 10 fixé 3 un cy-
lindre de tabac 11 comme le montre la figure 5. Cet assemblage
de terminaison 10 comprend un bout filtre cylindrique 8 surface
lisse 12 constitué d'un faisceau de fibres d'ac&tate de cellulose
et dont une extrémité entre en contact avec le cylindre de tabac
11. la surface cylindrique du bout filtre 12 est entourée d'une
enveloppe tubulaire 13 en papier pratiquement imperméable ? ltair,
laquelle est 3 son tour entourée d'une enveloppe d'écartement 19
comportant quatre canaux longitudinaux 14 espacés symétriquement
qui y sont découpés et s'étendent de 1'extrémité c8té bouche iS
du bout filtre vers, mais non jusqu'3 1'extrémité c8t& cylindre
de tabac de ce bout filtre. Le cylindre de tabac 11 est enfermé
dans une enveloppe en papier 18. L'enveloppe d'écartement 19
est illustrée 2 plat en figure 7. Hormis les canaux 14, cette
enveloppe d'écartement 19 est imperméable 2 1l'air et 3 la fumée.
Autour de 1'enveloppe d'écartement 19 et ea contact intime ‘avec

celle-ci, est enroulée une enveloppe de terminaison 16 réslissé,;g

en papier imperm&able 3 1'air, mais comportant des perforations;i?

- .



B e 131 a Lt RN

e BT S
P

v

° L] *e @ * o [

. . o nsre sew
4 » .

-8 - w o eve ss e o ee

dont au moins certaines &tablissent unc communication entre
]'atmosphere ambiante et les canaux l14. Ces perforations peu-
vent &tre disposées en trois rangées comme illustré dans les
dessins ou selon d'autres configurations selon les nécessités.

La figure 8 illustre les enveloppes 16 et 19 lamifiées
ensemble dans la configuration dans laquelle elles entoureront
le bout filtre 12. Dans un exemple spécifique, on prévoit
4 canaux répartis symétriquement sur la périphérie du bout filtre,
chacun de ces canaux ayant une largeur d'environ 2 mm et une lon-
gueur atteignant 3@ peu prés les 3/4 de celle du bout filtre.
L'enveloppe d'écartement est habituellement collée 3 1l'enveloppe
de bout filtre 13 au cours du procédé de fabrication de cigarettes.

Compte tenu de 1'imperméabilité 2 1'air des enveloppes
13, 16 et 19, ainsi que de 1a disposition relative des perfora-
tions 17 et des canaux 14, on comprendra que, lorsqu'un fumeur
tire sur le cylindre de tabac 11 aprés allumage de celui-ci, la
fumée de tabac est aspir&e uniquement @ travers le bout filtre 12
dans la direction des £l&ches 77, tandis que 1l'air de ventilation
ambiant est aspiré dans les canaux l4 via les perforations 17
dans la direction des fl&ches 88. De la sorte, 1'air de ventila-
tion aspiré& atteint 1'extrémité c6té bouche sans pEnétrer dans
le bout filtre 12. Si l'enveloppe 18 entourant le cylindre de
tabac est perfor&e ou rendue perméable 3 1'air d'une autre ma-
niére, il peut pénétrer, dans la bouche du fumeur, une quantité
supplémentaire d'air de dilution qui A été aspiré 3 travers le
bout filtre conjointement avec la fumfe de tabac. Les effets
qu'exercent la ventilation et les dimensions des canaux sur les
pertes de charge et les débits de fumEe seront d&crits ci-aprés
plus en détail.

On se référera 2 présent aux figures 9-11 qui illustrent
1a facon dont 1'enveloppe de terminaison 16 peut &tre modifi&e

pour définir des canaux et un €lément d'écartement entre elle et
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1'enveloppe de bout filtre 13, évitant ainsi de devoir utiliser
une enveloppe d'écartement séparée 19.

En figure 9, l'enveloppe de terminaison 16 comporte
des parties gaufrées longitudinales en saillie 10 s'étendant de
1'extrémité c6té bouche de 1'enveloppe au-deld des perforations

17 vers, mais non jusqu'a 1'extrémité cdté ~ylindre de tabac de

cette enveloppe. De la méme manidre, en figure 10, 1'enveloppe 16

comporte des cannelures longitudinales en saillie 21 disposées

tout comme les parties gaufrées 20. La forme de réalisation de

la figure 11 illustrc des protubfrances 22 gqui, de la némc maniére,

remplacent les cannelures et les parties gaufrées. Les parties
gaufrées 20, les cannelures 21 et les protubérances 22 servent
toutes 3 écarter l'enveloppe de terminaison 16 de 1'enveloppe de
bout filtre 13, tout en définissant simultanément des canaux
s'étendant des perforations 17 3 1'extrémité cOté& bouche. LoTs
de 1'utilisation, les parties en saillie de l'enveloppe de termi-
naison seront &videmment tournfes vers l'intérieur en direction
du bout filtre.

La figure 12 illustre une autre forme de réalisation
de 1'é&1lément d'écartement prévu entre l'enveloppe de terminaison
et l'enveloppe de bout filtre, cet &lément étant constitué d'une
enveloppe d'écartement 23 comportant des ondulations longitu~-
dinales 24 qui s'étendent de 1'extrémité cOté bouche
vers, mais non jusqu'a l'extrémité cdté tabac. La figure 13
illustre 1'enveloppe d'&cartement 23 lamifiée 3 1'enveloppe de
terminaison 16, les ondulations précitées s'étendant par-dessus
les perforations 17. La figure 2 est une vue en coupe transver-
sale d'un assemblage de terminaison, illustrant le lamifi& de
la figure 13 enroulé autour de l'enveloppe imperméable 13 d'un
bout filtre 12 en vue de former des canaux 14.

En se r&férant aux figures 3 et 6, on représente un

assemblage de terminaison semblable 3 celui décrit en se r&fé-
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rant aux figures 1 et 5, les caractéristiques correspondantes
étant désignées par les mémes chiffres de référence; toutefois,
dans cette forme de réalisation, 1l'enveloppe de bout filtre 13
est remplacée par une enveloppe de bout filtre ventilée 131 com-
portant des perferations de ventilation 13a. L'air de ventila-
tion provenant des canaux 14 est ainsi 3 méme de pénétrer dans
le bout filtre via ces perforations 13a. Les enveloppes de ter-
minaison modifiées 16 des figures 9-11 peuvent &tre utilisées
avec une enveloppe de bout filtre ventilée.

la figure 4 est une vue en coupe transversale d'un
assemblage de terminaison, illustrant le lamifié& de la figure 13
enroulé autour de 1'enveloppe de bout filtre vertilée 131 des
figures 3 et 6 en vue de former des canaux 14.

La figure 14 est une vue en coupe longitudinale d'un
assemblage de terminaison selon une autre forme de réalisation
de 1'invention semblable 3 celle décrite en se référant 2 la
figure 5, avec cette exception que les canaux 14 viennent empié-
ter sur le cylindre de tabac 11. Une petite quantité de fumée
de tabac (comme indiqué en 89) peut d&s lors passer du cylindre
de tabac 11 dans les canaux 14 pour autant que le papier enve-
loppant le tabac soit suffisamment perméable ou ventilé& d'une
autre mani2re 2 1'empidtement, offrant ainsi, au fabricant, la
faculté d'exercer un contréle suppiémentaire sur la qualité et
la quantité des produits gazeux et en particules qui atteignent
la bouche du fumeur,si cela est souhaitable. On comprendra que
la coupe transversale de la figure 1 est tout autant applicable
3 la figure 14 qu'a la figure 5.

On se r&férera 3 présent d la figure 15 qui illustre
une autre forme de réalisation de 1'invention semblable 2 celle
décrite en se référant 3 la figure 6 et comprenant une enveloppe
de bout filtre ventilée 131 comportant des perforations de venti~

lation 13a, avec cette exception que les canaux 14 viennent em-
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piéter sur le cylindre de tabac 11 commec c'est le cas en figure 14.
De 12 méme maniére, dans cette forme de rfalisation, si le papier
enveloppant le tabac est suffisamment perméable ou ventilé d'une
autre maniére 3 l'empiétement, le fabricant a la possibilité
d'exercer un contr8ie supplémentaire sur la qualité et la quantité
des produits gazeux et en particules qui atteignent la bouche du
fumeur.

Une eanveloppe d'&cartement 191 comportant des canaux
allongés 14 convenant pour une utilisation dans les formes de
réalisation précitées dans lesquelles l¢s canaux empidtent sur
le cylindre de tabac, est illustrée 3 plat en figure 16 dans la-
quelle elle est sépar€e de 1'enveloppe de terminaison 16 qui com-
porte des rang€es de perforations 17 tout comme dans les formes
de réalisation précé&dentes.

La figure 17 illustre les enveloppes 191 et 16 lami-
fi€es ensemble dans la configuration dans laquelle elles entoure-
ront le bout filtre 12.

On se référera 2 présent aux figures 18-20 qui illus-
trent la fagon dont 1'enveloppe de terminaison 16 peut &tre modi-
fiée pour définir des canaux et un élément d'éEcartement entre elle
et 1'enveloppe de bout filtre 13, les canaux venant empiéter sur
le cylindre de tabac, &vitant ainsi de devoir utiliser une enve-
loppe d'écartement séparée 191.

En figure 18, l'enveloppe de terminaison 16 comporte
des parties gaufrées longitudinales en saillie 201 s'&étendant de
1'extrémit& c6té bouche de 1'enveloppe au-dela des perforations
17 vers 1'extrémité c8té cylindre de tabac de cette enveloppe en
empi€tant sur cette extrémité.

De la méme maniére, en figure 19, 1'enveloppe 16 com-
porte des cannelures longitudinales en saillie 211 disposées tout

comme les parties gaufrées 201.
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La forme de réalisation de la figure 20 illustre des
protubérances 221 qui remplacent les parties gaufrées 201 et
les cannelures 211 de la méme maniére que dans les figures 9-11.
Les parties gaufrées 201, les cannelures 211 et les protubéran-
ces 221 servent toutes A €écarter 1'enveloppe de terminaison de
1'enveloppe de bout filtre 13 et elles définissent simultanément
des canaux s'Stendant des perforations 3 1l'extrémité c8t& boucke.
Lors de l'utilisation, les parties en saillie de 1'enveloppe de
terminaison seront &videmment tournées vers l'imt&ricur en dirsc-
tion du bout filtre.

La figure 21 illustre une enveloppe d'é&cartement 231
comportant des ondulations longitudinales 241 s'étendant de
1'extrémité c8té boucheGQers le cylindre de tabac en empiétant
sur ce dernier,

La figure 22 illustre 1'enveloppe d'écartement 231
lamifiée 3 1'enveloppe de terminaison 16, les ondulations 241
s'étendant par-dessus les perforations 17.

La figure 23 illustre une autre forme de réalisation
de 1'invention dans laquelle un assemblage de filtre cylindrique est
£ix& 2 un cylindre de tabac 11 enfermé dans une enveloppe de
papier 18. Cet assemblage de filtre comporte une enveloppe de
bout filtre ventil€e 131 et une enveloppe d'écartement 3 canaux
19 tout comme dans la forme de réalisation de la figure 6, avec
cette exception que les canaux longitudinaux 14 d&finis dans cet-
te enveloppe d'écartement 19 se terminent 2 1'interface 9 comprise
entre le bout filtre 12 et le cylindre de tabac 11. De la sorte,
si cela s'avdre souhaitable, une petite proportion de la fumée
dégagée par le cylindre de tabac peut s'échapper de 1'interface 9
pour pénétrer dans les cansux 14.

La figure 28 est une vue en coupe transversale d'un
assemblage de bout filtre ou de terminaison semblable 2 celui

décrit en se référant 3 la figure 2, avec cette exception que
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1'enveloppe d'écartement ondulée ou gaufrée 24 comporte des
zones non gaufrées ou non ondulées, c'est-3-dire planes,immédiate-
ment en dessous de chaque orifice de ventilation 17 pratiqué
dans 1'enveloppe de terminaison.
La figure 29 illustre 1'enveloppe d'é&cartement 24 de la
figure 28 (3 présent désignée par le chiffre de référence 23)
dans sa configuration 2 platavant son assemblage a4 l'enveloppe
de terminaison 16. Les parties non gaufrées s'étendant entre
les ondulations sont désignées par le chiffre de référence 242,
La figure 30 illustre 1'enveloppe d'&cartement 23 de la figure 29
lamifiée 3 1'enveloppe de terminaison 16. Les ondulations s'étendent
par~dessus les perforations 17 et, conjointement avec 1'enve-

loppe de terminaison 16, elles définissent des canmaux de venti-

“lation 14°'.

La figure 31 illustre l'application de 1'invention a
une cigarette de type "papirossi'. Dans ce cas, 1l'embout de la
cigarette "papirossi' est défini par un tube en carton 98 en-
trant en contact avec l'extrémité du cylindre de tabac et enfermé
dans 1'enveloppe de papier 2 cigarette 18 qui entoure €galement
le cylindre de tabac. Cet embout est entouré d'un assemblage de
terminaison 10 comprenant une enveloppe de terminaison 16 compor-
tant des trous de ventilation 17, ainsi qu'une enveloppe d'8carte-
ment 19 lamifiée 3 cette enveloppe de terminaison et s'étendant
entre cette dernidre et la surface cylindrique de 1'embout de
la cigarette "papirossi”. L'enveloppe d'écartement 19 comporte
des rainures comme illustré en figure 7 afin de dé&finir des ca-~
naux longitudinaux 14 entre l'enveloppe de terminaison et 1l'em~
bout de la cigarette "papirossi', canaux avec lesquels communi-
quent les trous de ventilation. Des lors, de 1'air de ventila-
tion peut 8tre aspiré dans les canaux 14 comme indiqué par les
flaches 88, tandis que la fumée dégagée par le tabac est aspirée

dans la partie creuse 99 du tube, comme indiqué par la £13che 77.
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De la sorte, une séparation est maintenue entre la fumée et
1'air de ventilation.

La figure 32 illustre une application de 1'invention
3 une cigarette d'une manidre analogue 3 celle illustrée en
figure 5, avec cette exception que le bout filtre 12 et son enve-
loppe 13 tels qu'ils sont représentés dans cette derniére, sont
renplacés par du tabac 11. Des lors, le cylindre de tabac
s'étend sur toute la longueur de la cigarette. Le fumeur peut
ainsi aspiré de l'air de ventilation indépendamment de la fumée
de tabac.

On comprendra que les formes de réalisation de 1l'inven-
tion décrites ci-dessus conjointement avec des cylindres de
tabac sont purement schématiques et destinées 3 démontrer les
principes de l'invention. Dans la pratique, un fabricant peut
souhaiter prendre les mesures requises pour éviter la présence
d'une lévre peu esth€tique entre l'assemblage de terminaison et
le reste de l'article 3 fumer. Une méthode permettant de ré€aliser
cet objet consiste 2 r€duire le diametre du bout filtre compara-
tivement 3 celui illustré. Une autre m&thode pouvant éventuelle-
ment 8tre adoptée conjointement avec la premi&re, consiste 2
amener 1l'enveloppe de terminaison 19 en contact avec 1'enveloppe
de papier 3 cigarette 18 par chevauchement. D'autres méthodes
viendront 3 1'esprit de 1'homme de métier.

Les exemples suivants illustrent les relations entre
le débit et la perte de charge en travers des canaux pour diffé-
rentes dimensions de ces derniers, l'effet de la perm&€abilité
de 1'enveloppe de bout filtre sur la ventilation, ainsi que
1'effet de la ventilation sur le d8bit de fumé&e.

On considérera que: Pt = perte de charge du cylindre de tabac
Pf = perte de charge du bout filtre
Pp = perte de charge des perforations

Pc = perte de charge des canaux
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Dans le cas d'une cigarette ventilée comﬁort;ht des
canaux du type illustré, par exemple, dans les figures 1 et 5,
ainsi qu'une enveloppe de bout filtre imperméable, on a °
pt + Pf = Pp + Pc
De méme, si la perm&abilité& du papier 3 cigarette est
faible, on a :

pt + P£ = K x F

ol X est une constante dépendant de la résistance 2 1l'écoulement
du cylindre de tabac et du bout filtre, tandis que F est la
quantité totale de fumée passant 3 travers ces derniers.

Les pertes de charge Pp et Pc sont en série, si bien
qu'elles peuvent &tre mesurées séparfment, puis additionnées
pour obtenir la perte de charge totale en travers du syst2me de
ventilation.

La perte de charge Pp sera fonction de la dimension et
du nombre de perforations que comporte la bande appliquée sur

1'enveloppe de terminaison ouverté pour permettre 1'Ecoulement

dans les canauX.

P Aa
[

la largeur et de la profondeur des canaux. Elle dépendra &gale-
ment du nombre de canaux mais, pour les exemples ci-aprés, on
considérera qu'il y a 4 canaux par filtre, répartis symétrique~
ment sur la périphérie du bout filtre, comme illustré&, par exem-
ple, dans les figures 1 et 5. .

La perte de charge de la cigarette est principalement
contr816e par le débit de fumée reqﬁis; par exemple, une haute
efficacité de filtration destinée 2 fournir une cigarette 2 faible
débit de fumée domnera lieu 3 un bout filtre 2 perte de charge
§levée. De méme, une réponse subjective au dégagement de fumée
imposera des niveaux de perte de charge plus élevés. Une ciga-
rette grand format ne éomportant aucun systdme de ventilation

présentera une perte de charge se situant dans 1'intervalle de
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25 - 200 mm de H,0 avec un écoulement de 17,5 cmss'1 3 travers
le cylindfé de tabac tandis que, avec un systéme de filtre, cette
perte de charge se situera dans 1'intervalle de 80 - 200 mm de
HZO pour le méme écoulement.

Une prédiction du niveau de ventilation d'une cigarette
peut &tre établie d&s que des données concernant les pertes de
charge Pc et Pp vis-3-vis de 1'écoulement d'air de ventilation
ont &té obtemues pour un intervalle de dimensions de canaux et
de nombres de perforations dans 1'enveloppe de terminaison.

“Dans les exemples ci-aprés, Les dimensions nominales
de chacune des perforations pratiquées dans 1'enveloppe de termi-
naison sont de Q,4 mm x 0,4 mm, 1'6écartement entre les perfora-
tions adjacentes d'une rangée étant de 1 mn de centre 3 centre.
Le tableau 1 ci-aprés illustre la perméabilité 2 1'air en
cm/minute/cn de bande de perforations/cm de H,0 pour différents

nombres de rangées de perforations dans 1'enveloppe de terminal-

son.

Tableau |
Nombre de rangées de perforations 1 2 5
Perméabilité& 3 l'air 340 618 1500

Les exemples 1-6 illustrent la fagon dont la perte de
charge en travers des canaux est contt6lée par les dimensions
des canaux. Les essais mentionnés dans ces exemples ont &té
effectués sur une enveloppe d'écartement lamifiée 3 une enveloppe
de terminaison du type illustré en figure 8 dans sa configuration
a plat, c'est-3a~dire non enroulée autour d'un bout filtre. Pour
des raisons de conception, les données ainsi obtenues sont appli-
cables, moyennant une modification appropriée, 2 une enveloppe

d'8cartement 3 canaux enroulée autour d'un bout filtre.
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Exemple 1
On a mesuré la perte de charge en mm de HZO dans un

systéme de ventilation 3 4 canaux pour diff&rents débits en

cms/seconde dans le cas de canaux d'une profondeur de 0,16 mm,

d'une largeur de 2,5 mm et de longueurs différentes. Les résul-
tats sont repris dans le tableau 2.
Tableau 2
Longueur 10 mm 12 mm 15 mm 18 m
- Perte de s Perte de _ Perte de - Perte de

Débit charge Débit charge Débit chage Déhit charge
16,99 50,5 16,8 70,0 15,9 80,3 16,7 87,3
13,37 38,5 13,2 53,8 13,4 62,4 13,2 67,7
10,07 | 28,2 10,0 | 40,0 10,1 46,1 10,1 51,2

6,72 18,3 6,6 25,5 6,6 29,7 6,6 32,8

3,52 9,2 3,5 13,5 3,4 15,0 3,3 16,2
Exemple 2

On a mesuré la perte de charge en mm de H20 dans un

systéme de ventilation 3 4 canaux pour différents débits en

cms/seconde dans le cas de canaux d‘une profondeur de 0,16 mm,
d'une largeur de 2 mm et ayant des longueurs de 15 mm et 18 mm.

Les résultats sont repris dans le tableau 3.

Tableau 3
Longueur 15 mnm 18 mm
Débit | Perte de charge Débit | Perte de charge
17,1 118,5 17,0 141,9
13,6 91,2 13,3 108,3
10,2 66,0 10,2 81,3
6,8 42,3 6,6 50,7
3,5 20,7 3,4 26,1




Example 3

In a mesuré la perte de charge en mm de HZO dans un
systéme de ventilation 3 4 canaux pour différents débits en
cms/seconde dans le cas de canaux dfune prefondeur de C,16 mm,
d'une largeur de 1,5 mm et d'une longueur de 15 mm. Les résul-

tats sont repris dans le tableau 4.

Tableau 4
Débit Perte de charge
16,9 160,5
13,3 123,2
10,0 91,5
6,7 60,0
3,5 30,4

Exemple 4

On a mesuré€ la perte de charge en mm de HZO dans un
systéme de ventilation 3 4 canaux pour différents débits en
cms/seconde dans le cas de canaux d'une profondeur de 0,32 mm,
d'une largeur de 2 mm et d'une longueur de 18 mm. Les résul-

tats sont repris dans le tableau 5.

Tableau 5
Débit Perte de charge
16, 6 33,0
13,1 25,0
10,0 18,4
6,6 11,7
3,6 6,2

Exemple S

On a mesuré la perte de charge en mm de Hzo dans un
systéme de ventilation 2 4 canaux pour différents débits en
cms/seconde dans le cas de canaux d'une profondeur de 0,092 mm,
d'une largeur de 2 mm et d'une longueur de 18 mm. Les résul-

tats sont repris dans le tableau 6.
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Tableau 6
Débit Perte de charge
17,0 329,0
13,4 265,0
10,2 202,0
6,9 138,0
3,6 72,0

Exemple 6

On a mesuré la perte de charge en mm de HZO dans un
systéme de ventilation 2 4 canaux pour dif férents débits en
cms/seconde dans le cas de canaux d'une profondeur de 0,14 mm,

d'une largeur de 2 mm et ayant des longueurs de 10 mm et 18 mm.

S SOPIRLR T R S

Les résultats sont repris dans le tableau 7.

Tableau 7

Longueur 10 mm 13 mm i
Débit | Perte de charge Débit | Perte de charge :i
16,9 137,7 17,0 185,7 ;%
13,6 108,9 13,5 145,8 5%
10,0 78,9 10,2 109, 5 %é
6,8 52,5 6,9 74,1 ﬁ%
5,5 26,7 3,5 37,5 E

Les résultats des exemples 1-6 sont illustré&s sous
forme de diagrammes dans les figures 24, 25 et 26.

La figure 24 illustre les résultats de 1'exemple 1,
c'est-3-dire la relation entre le débit et la perte de charge
avec des canaux d'une largeur et d'une profondeur constantes,
mais de longueurs différentes. Le systéme de ventilation est
constitué de 4 canaux d'une largeur de 2,5 mm et d'une profon-
deur de 0,16 mm. Dans cette figure, la ligne I représente une
longueur de canal de 10 mm, la ligne I1I, une longueur de

12 mm, la ligne III, une longueur de 15 mm et la ligne IV, une
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longueur de 18 mm. On remarquera que la relation entre 1le
débit et la perte de charge est pratiquement linéaire sur 1'in-
tervalle mesuré.

La figure 25 illustre la relation entre le débit et
la perte de charge avec des canaux d'une profondeur et d'une
longueur constantes, mais de largeurs différentes. Le systéme de
ventilation est constitué de 4 canaux d'une profondeur de 0,16 mm
et d'une longueur de 15 mm. Dans cette figure, la ligne V repré-
sente une largeur de canal de 1,5 mm, la ligne VI, une largeur
de 2,0 mm et la ligne VII, une largeur de 2,5 mm. On remarquera
que les relations sont pratiquement linéaires.

Exemple 7
On a effectué des essais destin€s 2 en évaluer 1ies

)

caractéristiques de débit et de perte de charge en fonction du
nombre de rangées de perforations, sur des enveloppes de termi-
naison ventilées masquées pour laisser subsister 4 bandes d'une
largeur de 2 mm (correspondant 3 une enveloppe d'écartement com-
portant 4 canaux d'une largevr de 2 mm). Les résultats sont
repris dans le tableau 8 et ils sont illustrés par un diagramme
en figure 27 dans laquelle la ligne XIY correspond 2 1 rangée de
perforations, la ligne XIII, 2 2 rangées et la ligne XIV, 3
5 rangées. Le débit est indiqué en cm3/seconde et la perte de
charge, en mm de HZO'

Tableau 8
1 rangée de perforations | 2 rangées de perforétions 5 rangées de perforations

Débit |Perte de charge |Débit | Perte de charge Débit |Perte de charge

3,7 2,8 3,6 1,4 3,3 0,3
6,6 8,0 6,8 3,6 6,7 0,6
10,2 17,7 10,2 6,6 10,0 1,0
13,6 30,0 13,4 9,6 13,5 1,7

17,2 47,0 17,2 14,7 16,8 . 2,3
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Une analyse par régression polynomiale des ré&sultats
du tableau 8 indique une relation parabolique entre le débit et
la perte de charge pour un nombre donné de rangées de perfora-
tions. C'est ainsi que, si PD est la perte de charge et £, le
débit, on a alors:
pour 1 rangée de perforations, PD = (14,35f2 + 24,69f) /100
pour 2 rangées de perforations, PD = (3,08f2 + 31,72£) /100
pour 5 rangées de perforations, PD = (4,623£2 + 60,9£) /1000

Une comparaison entre le tableau 8 et les tableaux 2-7,
ou entre la figure 27 et les figures 24-26, indique que la perte
de charge 3 travers 1l'enveloppe de terminaison ventilée est
trés nettement inférieure 2 celle existant le long des canaux;
das lors, méme si les perforations et les canaux agissent en
série, la perte de charge de contrfle est déterminée par celle
existant le long du canal.

Exemple 8
} On a muni un certain nombre de cigarettes grand format
d'assemblages de ventilation du type illustré dans les figures 3

et 6, c'est-3-dire d'enveloppes de bouts filtres ayant des per-

méabilités 2 1'air vsriant de 60 a 100 cms/minute/cmzlcm de H,0,
et on les a comparées avec une cigarette grand format par ailleurs
jdentique comportant une enveloppe de bout filtre imperméable,
c'est~3-dire une enveloppe ayant une perméabilité nominale de

1 cms/minute/cmzlcm de Hzo. On a mesuré les niveaux de ventila-

tion de ces cigarettes; les résultats obtenus sont repris dans

le tableau 9.

Tableau 9
Perméabilité nominale Niveau de ven-
a 1l'air tilation (%)
cms/minute/cmzlcm de uzo
1 (imperméable) 58
60 59
100 - 60

200 62
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Ces résultats démontrent que le type de syst@me de ven-
tilation peut &tre spécifié de telle sorte que les cigarettes
munies d'enveloppes de bouts filtres couvrent un large intervalle
de perm8abilités 3 l'air, le changement survenant dans le niveau
de ventilation étant insignifiant dans cet intervalle. Il en
résulte qu'une enveloppe de bout filtre imperm&able n'est pas
essentielle pour 1l'invention et que des enveloppes de bouts fil-
tres pernéables peuvent 8tre utilis€es par le fabricant s'il
désire exercer un contrdle précis sur le degré de ventilation
dans des cas particuliers.

0n a effectué des essais en vue de déterminer les
effets qu'exercent la perméabilité du papier de 1'enveloppe de
terminaison et les dimensions des canaux sur le débit de fumée.
Ces essais ont &té effectués sur trois cigarettes grand format
confectionnées selon une spécification identique, sauf en ce
qui concerne la perte de charge du bout filtre et les dimensions
des canaux de ventilation. Les résultats sont repris dans les
tableaux 10-12 ci-aprés.

Tableau 10
Cigarette type 1
Canaux de ventilation (4): longueur 12 mm
profondeur 0,21 mm
largeur 2 mm

Perte de charge du bout filtre: 180 mm de Hzo

Nombre de rangées de perforations 0 1 2 5
dans 1'enveloppe de temminaison

Ventilation du £iltrc ] 0 65 67 75
Nombre de bouffées 8,5 10,4 10,2 10,4
Funfe, nicotine ng 1,05 0,32 0,25 0,13
‘("egf‘:ﬁcgﬁ’ﬁg‘r‘gs ng 10,2 1,9 0,7 0,1
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Tableau 11

Cigarette type 2

Canaux de ventilation (4): comme pour la cigarette type 1

Perte de charge du bout filtre: 90 mm de HZO
Nombre de rangées de perforations 0 1 2 5
dans 1'enveloppe de terminaison

Ventilation du filtre ] o 49 51 56
Nombre de bouffées 8,3 9,1 9,2 9,7
Fumfe, nicotine ng 1,59 0,93 0,88 0,72
Matidres en particules
(eau, nicotine 1ibre) mg | 14,3 6,8 6,5 3,8

Tableau 12
Cigarette type 3
Canaux de ventilation (4): longueur 12 mm
profondeur 0,09 mn
largeur 1,5 mm

Perte de charge du bout filtre: 140 nm de H,0
Nombre de rangées de perforations 0 1 2 5
dans 1'enveloppe de temminaison
Ventilation du filtre ) 0 28 28 30
Nombre de bouffées 9,1 9,2 9,0 9,5
Fumfe, nicotine ng 1,28 0,87 0,85 0,87
Matidres en particules
(eau, nicotine 1ibra) "6 | 112 6,6 6,5 6,4

On peut constater que les débits de fum€e sont réduits

2 mesure que la ventilation augmente,

Exemple 9

| Sur une cigarette de tabac sans filtre de classe B d'une
longueur de 69 mm et d'une circonférence de 25,4 mm, on a adapté
un assemblage de feminaison 3 ventilation suivant la forme de
réalisation de la figure 32. Lé systéme de ventilation était

constitu& de 4 canaux 14 ayant chacun une longueur Jde¢ 12 mm, une

Rk 2o
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largeur de 2 mm et une profondeur de 0,21 mm, ainsi que de 1 ou

5 rangées de perfora:ions 17 débouchant dans ces canaux 14. La
permsabilité mesurée du papier 2 cigarette 18 6tait de

10 cms/minute/cmz/cm de HZO 2 une perte de charge de 5 cm de HZO
(les perméabilités du papier constituant 1'enveloppc de bout
filtre sont habituellement mesurées a une perte de charge de

10 c¢cm de HZO). On a mesuré le pourcentage de ventilation (povr-
centage calculé sur 1e volume de bouffées en utilisant ume
pouffée de 35 ml) 3 une perte de charge de 58 mm de H,0; 1¢ résul-

v
tat obtenu est le suivant:

1 rangée de perforaticas 5 rangées de perforations
304 414
Des modifications peuvent &tre apportées 3 la présente
invention dans le cadre des revendications ci-aprés. La perméa-
bilité de 1'enveloppe de bout filtre peut &tre contrdlée, soit
en pratiquant des perforations (comme illusiré dans les dessins),

soit en faisant varier la porosité, méme pour un papier d'enve-

loppe de bout filtre “imperméable”.

De la méme manigre, une enveloppe de terminaison perfo-
rée constitue d'un papier imperméable peut stre remplacée, 2
des fins de ventilationm, par un papier d'un degré de porosité

spécifié pouvant constituer 1'intégralité de 1'enveloppe ou &tre

1imité 2 certaines zones de cette dermiére.

Bien que le nombre de canaux mentionn& ici 3 titre
d'exemple soit de 4, ce nombre peut avantageusement se situer
dans 1'intervalle allant de 3 2 6, ces canaux pouvant avoir une
longueur de 8-20 mm, uné largeur de 1-3 mm et une profondeur de
0,075-0,35 mm.

L'enveloppe d'€cartement Ou 1'enveloppe de terminaison
peut &tre constituée de matidres autres que des papiers, par

exemple, d'acétate de cellulose ou d'une autré patidre plastique.




Bien que le bout filtre soit normalement constitué
J'un faisceau de fibres d'acétate de cellulose, il peut égale-
ment étre constitué d'autres matidres pour bouts filtres, par
exemple, de dérivés de cellulose, de papiers ou de polyalkylénes
tels que le polypropyléne.

La matiere 2 fumer utilisée peut &tre une mati2re autre
que le tabac naturel, par exemple, du tabac reconstitué&, un
succédané de taltac, ou encore n'importe quelle combinaison de
ces matidres entre elles ou avec du tabac naturel.

Lfarticle 3 fumer pecut 8tre un article autre qu'une
cigarette, par exemple, un cigarillo ou un cigare. La forme de
réalisation de la figure 31 peut &également s'appliquer 2 des
cigarillos ou 2 des cigares.

Un avantage de l'invention réside dans le fait qu'elle
svite 1'inconvénient des bouts filtres 3 gorges qui doivent étre
modifiés en vue d'assurer des caractéristiques de ventilation
et de combustion différentes pour divers mélanges 2 fumer et C€,
en fournissant un bout filtre cylindrique lisse dépourvu de gorges
qui est utilis€ sans modification pour répondre 2 diverses condi-
tions de combustion e* <> ventilation, permettant ainsi de réa-
1iser des Sconomies importantes dans la fabrication des cigarettes
a bout filtre.

Un deuxidme avantage important de 1'invention réside
dans le fait que 1l'on peut modifier économiquement et aisément
le degré de ventilation par air en fonction d'un type donné de
tabac ou de mélange de tabacs, en faisant simplement varier la
conception de 1'enveloppe d'6cartement, par exemple, en se réfé-
rant 3 la forme de réalisation préférée des figures 1, 5, 7 et 8,
en faisant varier le nombre, la largeur, la profondeur et la
longueur des canaux, ainsi qu'en faisant varier les caractéristi-
ques de ventilation de 1'enveloppe de terminaison. Comme le

comprendra 1'homme de métier, pour modifier le degré de ventila-
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tion, il est plus simple et plus économique de changer un rou-
leau de lamifié d'enveloppe d'écartement/enveloppe de terminaison
que de changer un bout filtre.

Un troisi®me avantage de 1'invention réside dans 1la
possibilité d'exercer un contrdle précis sur les caractéristiques
de ventilation en réglant les dimensions des canaux, comparative-
ment au comtréle rclativement approximatif que permettent des
bouts filtres d'une conception complexe. Grice 2 la présente
invention, le fabricant a ainsi ia faculté de contrdler de ma-
pniere efficace et économique les caractéristiques d'ardmc de la
fumée de tabac.

En outre, grace 3 1'invention, des cigarettes sans
filtre (par exemple, les formes de réalisation des figures 31
et 32) peuvent étre ventilées par de 1'air qui est aspiré dans
la bouche du fumeur indépendamment de la fumse de tabac. Cette
ventilation peut &tre contrélée, pour répondre 3 des caractéris-
tiques individuelles du tabac, en faisant varier les dimensions
des canaux de la maniére décrite ci-dessus ou en utilisant un

&lément cylindrique poreux ou ventilé d'une autre maniére.

]
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REVENDICATIONS

1. Assemblage de terminaison pour un article 3 fumer

allongé, caractéris€ en ce qu'il comprend:

(a) un &1ément cylindrique ayant une surface circonférentielle
2 sectiocn transversale circulaire,

(b) une enveloppe de terminaison ventilée entourant cet &lément
cylindrique, mais en en Etant espacé radialement,

(c) un &lément maintenant 1'enveloppe de terminaison 2 l'écart

de 1'é&1&ment cylindrique,

des canaux &'air s'étendant longitudinalement en direction

@)
de 1'extrémité de l'assemblage qui entre en contact avec la
bouche du fumeur, ces canaux &tant au moins partiellement définis
par des parties de 1'élément d'6cartement et de la surface cir-
conférentielle de l'6l&ment cylindrique, tandis que le systéame
est congu de telle sorte que, ljors de 1'utilisation, 1'air passe
3 travers l'enveloppe de terminaison ventilée pour pénétrer en-
suite dans les canaux.

2. Assemblage de terminaison suivant la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que les canaux sont en outre définis
partiellement par des parties de 1'enveloppe de terminaison.

3. Assemblage de terminaison suivant la revendica-
tion 2, caractéris€ en ce que 1'616ment d'écartement est consti-
tus d'une enveloppe de terminaison lamifiée dont la couche inté-
rieure est congue pour définir partiellement les canaux d'air.

4. Assemblage de terminaison suivant la revendica-
tion 3, caractéris& en ce que des rainures sont d&finies dans
la couche intérieure de 1'enveloppe de terminaison lamifiée.

5. .Assemblage de terminaison suivant la revendica-~
tion 3, caractérisé en ce que des ondulations ou des gorges lon-

gitudinales sont définies dans la couche intérieure de l'enve-

loppe de terminaison lamifiée.
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6. Assemblage de terminaison suivant la revendica-
tion 4, caractéris€ en ce que les rainures ont une largeur com-
prise dans 1'intervalle allant de 1 3 3 mm et une profondeur
comprise dans 1'intervalle allant de 0,075 3 0,35 mm.

7. Assemblage de terminraison suivant 1'une quelconque
des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que 1l'élément
d'écartement est constitué de parties gaufrées en saillie, de
parties cannelées en saillie ou de parties 2 protubérances de
1'enveloppe de terminaison, ces différentes parties d&finis-
sant partiellement les canaux.

8. Assemblage de terminaiscm suivant 1'une quelconque
des revendications 1 3 7, caractérisél:n ce que 1l'enveloppe de
terminaison est perforée pour assurer la ventilation.

9. Assemblage de terminaison suivant 1'une quelconque
des revendications 1 3 8, caractérisé en ce que 1'envelowpe de
terminaison comprend une zone perméable 3 1'air en vue d'assurer
1a ventilation.

10. Assemblage de terminaison suivant 1'une quelconque
des revendications i 2 9, caractérisé en ce que 1'61ément cylin-
drique est constitué d'une enveloppe de bout filtre.

11. Assemblage de terminaison suivant 1la revendica-
tion 10, caractérisé en ce que cette enveloppe entoure un bout

filtre.
12. Assemblage de terminaison suivant 1l'une quelconque

TNy

des revendications 1 3 9, caractérisé en ce que 1'él€ment cylin-
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drique est un tube creux.
13. Assemblage de tq:ninaison suivant 1'une quelconque

des revendications 1 3 9, caractéyisé en ce que 1'61ément cylin-
drique est un bout filtre. .

14. Assemblago de terninaison suivant 1'une quelconque

des revendications 10 2 12, curactérisé[e‘ -que 1'é1&ment

cylindrique est vent;lé pour nernettre l'écpulenent i travers sa

surface circonférontic;le.
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15. Assemblage de terminaison suivant la fevendica-
tion 14, caractérisé en ce que 1'&16ment cylindrique est perforé
pour assurer la ventilation.

16. Combinaison d'un assemblage de terminaison suivant
1'une quelconque des revendications 1 3 15 et d'un cylindre de
matigdre fumable.

17. Combinaison suivant la revendication 16, caracté-
risée en ce que la matigre fumable est du tabac naturel, du
tabac reconstitué, un succédané de tabac ou n'importe quelle com-
vinaison de ces derniers.

18. Combinaison suivant 1'une quelconque des revendica-
tions 16 et 17, caractérisée en ce qu'elle est une cigarette.

19. Enveloppe de terminaison lamifiée destinée 2 8&tre
utilisée dans un assemblage de terminaison suivant l'une quel-
conque des revendications 1 3 6, caractérisée en ce que la couche
intérieure est congue pour définir des rainures, des gorges ou
des ondulations.

20. Assemblage de terminaison pour un article 3 fumer
allong€, en substance comme décrit dans la spécification ci-dessus
en se référant 2 1'une quelconque des figures 1-13 et 24-30 des
dessins annexés. .

21. Assemblage de terminaison pour un article 3 fumer
allongé, en substance comme décrit dans la spécification ci-dessus
en se référant 2 1'une quelconque des figures 14-23 des dessins
annexés.

22. Combinaison d'un assemblage de terminaison et d'un
cylindre de matidre fumable, en substance comme décrit dans la
spécification ci-dessus en se r&férant 3 1'une quelconque des

gigures 5, 6, 14, 15, 23, 31 et 32 des dessins annexés.
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23. Assemblage de terminaison pour un article 3 fumer al-
longé, substantieller-nt tel que d&crit précédemment et illustré

aux dessins annexés.

p.pon de : Soc’&té dite : IMPERIAL GROUP LIMITED
2nvers le 21 décembre 1981l.

p.pon de : Bureau des Brevets et des
Marques M.F.J. Bockstael S-A.
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Société dite: IMPERIAL GROUP LIMITEL/ Pl. 2,13

p.pon de: Société dite: IMPERIAL GROUP LIMITED,
Anvers, le 21 d&cembre 1981.

p.pon de: Bureau des Brevets et des Marques M.F.J. Bockstael S.A.
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Sociéts dite: IMPERIAL GROUP LIMITED / Pi. 3.13

p.pon de: Soci&té dite: IMPERIAL GROUP LIMITED,
Anvers, le 21 dEcembre 1981,

p.pon de: Bureau des Brevets et des Marques M.F.J. Bockstael S.A.
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Soci&té dite:IMPERIAL GROUP LIMITED Pl, 4.13

p.pon de: Sociéts dite: IMPERIAL GROUP LIMITED,
Anvers, le 21 décembre 1981.

p.pon de: Bureau des Brevets etdes Marques M.F.J. Bockstael S.A.
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p.pon de: Soclété dite: IMPERIAL GROUP LIMITED
Anvers, le 21 GE&cembre 1981.

p.pon de: Bureau des Brevets et

8 Margues M.F.J. Bockstael S.A.
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Société dite: IMPERIAL GROUP LIMITED P1. 10.13
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p.pon de: Société dite: IMPERIAL GROUP LIMITED,
Anvera, le 21 décembre 1981.

p.pon de: Bureau des Brevets et des Marques M.F.J. Bockstael S.A.
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p.pon de: Société dite: IMPERTAL GROUP LIMITED,
Anvers, le 21 décembre ' 1981.

p.pon de: Bureau des Brevets et des Marques M.F.J. Bockstael S.A.
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p.pon de: Soci&té dite: IMPERIAL GROOP LIMITED,
anvers, le 21 dScewbre 1981.

p.pon de: Bureau des Brevets et des Margques M.F.J. Bockstael S.A.
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p.pon de: Société dite: IMPERIAL GROUP LIMITED,
Anvers, le 21 décembre 1981.

p.pon de: Bureau des Brevets et&es narqués M.P.J. Bockstael S.A.
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