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DESCRIPCION
Nucleo absorbente para articulos absorbentes desechables con tasa de absorcién aumentada e integridad mejorada
Campo de la invencién

Esta descripcién se refiere al campo técnico de los articulos absorbentes desechables, tales como compresas
sanitarias, protectores de bragas, pafiales para bebés, braguitas para bebés, pafiales para adultos, braguitas para
adultos, compresas para incontinencia para adultos, etc., que tienen un conjunto absorbente con una integridad
mejorada, un menor retorno de liquidos a la superficie (rehumectacion), una distribucion mejorada de los fluidos y una
tasa de absorcién rapida.

Antecedentes

Los articulos absorbentes desechables son articulos que se usan cerca de la piel de un portador para absorber y
retener los exudados corporales; estan constituidos basicamente por una ldmina superior permeable a los liquidos,
una lamina inferior impermeable a los liquidos y un nucleo absorbente dispuesto entre ellas. El ndcleo absorbente de
este tipo de articulos se compone generalmente de fibras de material absorbente y/o particulas de material
superabsorbente; sus funciones principales son absorber y retener los exudados liquidos o semiliquidos del cuerpo
humano que penetran a través de la capa superior del articulo. Para que el nlcleo absorbente sea eficaz, necesita
tener una buena integridad, es decir, el nicleo absorbente debe mantener su estructura y no romperse ni colapsarse
ni en estado seco ni hiumedo. Si dicho nlcleo absorbente se rompe, se pierde su capacidad de absorcidn y retencién
y no es capaz de distribuir los fluidos adecuadamente, lo que provoca fugas, aglomeraciones de material absorbente
e incomodidad para el portador. Se han realizado mdultiples intentos para prevenir o minimizar las roturas estructurales
de los nucleos absorbentes, tales como el uso de redes, adhesivos, envolturas de nucleos, gofrado y otros. Por otro
lado, para que un nudcleo absorbente tenga una buena funcionalidad, los fluidos deben distribuirse adecuadamente a
lo largo de él para utilizar toda su capacidad absorbente; también es importante que los fluidos penetren en el nucleo
absorbente lo mas rapido posible para preservar la salud de la piel del portador.

Hay algunas patentes que se centran en mejorar la integridad de los nlcleos absorbentes, por ejemplo, la patente
estadounidense numero 8 198 506 y la patente estadounidense nimero 7 718 021 (Kimberly Clark Worldwide Inc.)
que describen una trama compuesta absorbente estabilizada y el método para producirla; dicho compuesto absorbente
comprende una primera lamina vinculada a una segunda l&mina a través de una pluralidad de orificios formados en el
nlcleo absorbente. Estas patentes se centran totalmente en mejorar la integridad del ndcleo absorbente sacrificando
la capacidad de absorber liquidos més rapidamente, asi como la capacidad de distribuirlos de manera més uniforme
y eficiente a través del nucleo absorbente.

Por otro lado, existen varias patentes centradas en mejorar la distribucién de los fluidos en el nucleo absorbente
utilizando canales. Por ejemplo, las patentes enumeradas a continuacién se refieren a articulos absorbentes que
comprenden un nucleo absorbente con una envoltura de nicleo superior, una envoltura de nucleo inferior, una capa
fibrosa y una o més areas exentas de material absorbente a través de las cuales la envoltura de ndcleo superior se
vincula a la envoltura de ndcleo inferior, de tal modo que cuando el material absorbente se hincha, la envoltura de
ndcleo forma canales a lo largo de las areas exentas de material absorbente; estos canales también ayudan a tener
una buena tasa de absorcién de fluidos en el nacleo: US 10 071 002, US 10 130 527, US 9 789 009, US 10 137 039,
US 10 335 324, US 10 052 242, US 2018 0360671, US 2017 0135871, US 2015 0080821.

El documento US20150342796A1 de Procter & Gamble se refiere a un nucleo absorbente que comprende una
envoltura de nucleo que encierra particulas superabsorbentes: las particulas superabsorbentes forman un patrén de
areas discretas en forma de puntos que pueden orientarse longitudinal o transversalmente; estas areas estan
separadas entre si por areas sustancialmente exentas de material.

El documento EP3238676B1 (Procter & Gamble) describe un nucleo absorbente con un primer y un segundo canales
longitudinales exentos de material absorbente; el nacleo puede comprender ademés una o mas lineas de plegado
orientadas transversales en las que el gramaje del material absorbente alcanza un minimo en relacién con las regiones
inmediatamente adyacentes.

La presente invencién aborda los problemas técnicos descritos anteriormente y proporciona un articulo absorbente
con un conjunto absorbente con una integridad mejorada que también mejora la tasa de absorcidn, la rehumectacién
y la distribucién de los fluidos en su interior, expresado como el porcentaje de uso del nlcleo absorbente, teniendo
dicho articulo absorbente las caracteristicas de la reivindicacién 1. Al menos una linea de conexién contribuye a
mejorar la distribucién de los fluidos en el nlcleo absorbente. Al combinar en un conjunto absorbente las cavidades
sustancialmente exentas de material absorbente, la al menos una linea de conexién que las interconecta y la
consolidaciéon permanente entre las envolturas de nulcleo superior e inferior, el conjunto absorbente resultante puede
mostrar en conjunto una muy buena integridad, una muy buena distribucién de los fluidos, una tasa de absorcién
rapida y una baja rehumectacioén.
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Resumen de la invencién

La presente invencién se refiere a un articulo absorbente desechable que tiene una direccién longitudinal y una
direccién transversal, comprendiendo el articulo absorbente una lamina superior permeable a los liquidos, una lamina
inferior impermeable a los liquidos y un conjunto absorbente dispuesto entre la [amina superior y la [Amina inferior. El
conjunto absorbente tiene dos bordes longitudinales, dos bordes transversales, una superficie orientada hacia el
portador, una superficie orientada hacia la prenda, un eje central longitudinal que se extiende a lo largo de una longitud
del conjunto absorbente y un eje central transversal que define una parte delantera y una parte trasera. El conjunto
absorbente comprende un nulcleo absorbente, una envoltura de ndcleo superior y una envoltura de ndcleo inferior. La
envoltura de niicleo superior es una trama no tejida hidréfila que tiene un gramaje entre 5 g/m?y 20 g/m?2. La envoltura
de nlcleo inferior es una trama no tejida hidréfoba o una hidréfila que tiene un gramaje entre 5 g/m?y 20 g/m?.

El nucleo absorbente comprende un material absorbente compuesto por una mezcla de polimero superabsorbente y
fibras celulésicas. Ademas, comprende al menos dos cavidades sustancialmente exentas de material absorbente que
tienen una anchura con respecto al eje central transversal y una longitud con respecto al eje central longitudinal. Dichas
cavidades estan interconectadas mediante al menos una linea de conexién que tiene una anchura con respecto al eje
central transversal y una longitud con respecto al eje central longitudinal. Al menos una linea de conexién comprende
material absorbente. El nicleo absorbente tiene un primer gramaje en la zona fuera de las cavidades y las lineas de
conexién y un segundo gramaje en las lineas de conexién, siendo el primer gramaje mayor que el segundo gramaje.
La envoltura de nlcleo superior y la envoltura de nucleo inferior estan unidas permanentemente entre si en las
cavidades.

En una realizacién de la invencién, las al menos dos cavidades del nucleo absorbente pueden alinearse en el eje
central longitudinal del conjunto absorbente e interconectarse mediante al menos una linea de conexién longitudinal
sustancialmente paralela al eje central longitudinal. En una realizacién alternativa de la invencién, las cavidades del
ndcleo absorbente pueden formar un patrén que comprende dos filas de al menos dos cavidades, estando las
cavidades de cada fila interconectadas longitudinalmente mediante al menos una linea de conexién longitudinal
sustancialmente paralela al eje central longitudinal, estando cada fila dispuesta en cada lado del eje central
longitudinal. Ambos de estos patrones pueden proporcionar una integridad, una distribucién de los fluidos y una tasa
de absorcién répida particularmente ventajosas.

Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 muestra una vista en planta de la superficie orientada hacia el portador de un articulo absorbente
desechable segln la presente invencién en una configuracién extendida.

La figura 1A es una vista en seccién transversal del articulo absorbente desechable de la figura 1 tomada a lo largo
del eje (X-X) central transversal.

La figura 2 ilustra de manera representativa una vista en planta del conjunto absorbente de un articulo absorbente
desechable segln una realizacién de la presente invencién.

La figura 2a es una vista en seccién transversal longitudinal del conjunto absorbente de la figura 2 tomada a lo largo
del eje (Y-Y) central longitudinal.

La figura 3 ilustra una vista en planta de un conjunto absorbente de un articulo absorbente desechable segin una
realizacién de la presente invencién.

La figura 4 muestra una vista en planta de otra realizacién del conjunto absorbente de un articulo absorbente
desechable segun la presente invencién.

Las figuras 5, 6 y 7 muestran vistas en planta de otras realizaciones del conjunto absorbente de articulos absorbentes
desechables segun la presente invencién.

Descripcion detallada de la invencién

Todos los términos usados para definir los elementos y/o las caracteristicas de la presente invencién, incluidos los
términos técnicos y cientificos, tienen el significado cominmente entendido por un experto en la técnica a la que
pertenece esta invencién.

Tal como se usan en la presente memoria, los siguientes términos tienen los siguientes significados:

“Articulos absorbentes™ se refiere a los dispositivos que absorben y contienen exudados corporales, y mas

especificamente, se refiere a los dispositivos que se colocan contra o cerca del cuerpo del portador para absorber y
contener los diversos exudados descargados del cuerpo. Los articulos absorbentes incluyen pafiales para bebés y
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adultos, braguitas para bebés y adultos, ropa interior para la incontinencia de adultos, productos de higiene femenina
y similares.

“Lamina superior” se refiere a un sustrato permeable a los liquidos que forma la cubierta interior del articulo absorbente
y que, durante su uso, se coloca en contacto directo con la piel del portador. La lamina superior puede comprender un
material no tejido hecho de fibras naturales o sintéticas o cualquier mezcla de fibras naturales o sintéticas y hecho por
cualquier método conocido en la técnica.

“Lamina inferior” se refiere a una ldmina impermeable a los liquidos que forma la superficie orientada hacia la prenda
del articulo absorbente. La lamina inferior evita que los fluidos y exudados corporales absorbidos por el articulo
absorbente pasen a través de ella. La lamina inferior puede comprender una pelicula plastica delgada, tal como una
pelicula termoplastica (p. €j., una pelicula de polietileno o polipropileno) o puede ser un laminado compuesto por una
pelicula delgada impermeable y una trama no tejida. Los materiales que se usan cominmente como laminas inferiores
pueden incluir materiales transpirables que permiten que los vapores pasen a través de ellas, impidiendo aun que los
fluidos pasen a través de la lamina inferior.

“Conjunto absorbente” se refiere a la combinacién de un nlcleo absorbente encerrado por al menos una envoltura de
nucleo.

“Envoltura de nlcleo” se refiere a una o méas capas de sustrato que encierran el nlcleo absorbente y pueden
comprender una o mas capas de material no tejido hechas de fibras naturales o sintéticas mono- o bicomponentes
tales como, aunque no de forma limitativa, poliéster, polietileno, polipropileno, viscosa, rayén, algodén,
polihidroxialcanoatos, etc., pueden comprender tratamientos hidréfilos y/o hidréfobos.

“Ndcleo absorbente” se refiere a una estructura para la absorcién y contencién de los exudados corporales, dicho
nlcleo absorbente estd compuesto por materiales absorbentes tales como, aunque no de forma limitativa, pulpa de
pelusa celulésica, capas de tejido, particulas de polimero superabsorbente (SAP), materiales de espuma absorbente,
materiales no tejidos absorbentes o mezclas de los mismos; el nicleo absorbente puede tener cualquier forma, como
por ejemplo una forma rectangular, una forma anatémica, una forma de reloj de arena, una forma de “T” o cualquier
otra conocida en la técnica.

“Cavidades” se refiere a areas sustancialmente exentas de material absorbente ubicadas en el nlcleo absorbente.

“Lineas de conexién” se refiere a regiones sustancialmente rectilineas que interconectan al menos dos cavidades
entre si. A diferencia de las cavidades, las lineas de conexién contienen algin material absorbente que tiene un
gramaje inferior al resto del ncleo absorbente.

“Unido” se refiere a la relacién entre dos o méas elementos, que pueden vincularse entre si de cualquier modo conocido,
tal como, aunque no de forma limitativa, la consolidacién ultrasénica, la consolidacién mecénica, la consolidacién
térmica, por adhesivos o similares.

De aqui en adelante, se describiran realizaciones de los articulos segun la presente invencién en relacién con un pafial
desechable, pero se entiende que el articulo absorbente puede seleccionarse entre pafiales desechables, braguitas
desechables para adultos, braguitas desechables para bebés, compresas para incontinencia para adultos, compresas
sanitarias y similares. Las caracteristicas técnicas descritas en una o mas realizaciones pueden combinarse con una
u otras més realizaciones sin alejarse de la intencién de la descripcién y sin generalizacién de la misma.

La figura 1 ilustra una superficie orientada hacia el portador de un articulo (100) absorbente desechable segln una
realizacién de la presente invencién en una configuraciéon extendida. Como puede verse, el articulo (100) absorbente
desechable comprende bésicamente una lamina superior (10) permeable a los liquidos, una lamina inferior (20)
impermeable a los liquidos y un conjunto absorbente (30) colocado entre ellas. El articulo absorbente desechable
comprende dos lados longitudinales opuestos y dos lados transversales opuestos; el articulo (100) absorbente
desechable también puede contener un sistema de sujecién, zonas elasticas para las piernas y la cintura, orejas
delanteras y traseras, capas de transferencia, barreras de contencion y otros elementos bien conocidos en la técnica.

La figura 1A muestra una seccién transversal del articulo absorbente desechable de la figura 1 tomada a lo largo del
eje (X-X) central transversal. El articulo (100) absorbente desechable comprende una lamina superior (10) permeable
a los liquidos, un conjunto absorbente (30) y una lamina inferior (20); el conjunto absorbente (30) esta constituido por
una envoltura (50) de nucleo superior, un nlcleo absorbente (40) y una envoltura (60) de nucleo inferior.

El conjunto absorbente (30) tiene dos bordes longitudinales (41, 41'), dos bordes transversales (42, 42'), una superficie
(43) orientada hacia el portador, una superficie (44) orientada hacia la prenda, un eje (Y-Y) central longitudinal y un
eje (X-X) central transversal. El eje (Y-Y) central longitudinal se extiende a lo largo de la longitud del conjunto
absorbente (30) de modo que define un lado izquierdo y un lado derecho, teniendo cada uno de dichos lados una
anchura transversal sustancialmente igual; el eje (X-X) central transversal se extiende a lo largo de la anchura del
conjunto absorbente (30) definiendo una parte frontal (45) y una parte posterior (46), teniendo cada una de dichas
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partes una longitud sustancialmente igual. El nicleo absorbente (40) de la invencién comprende al menos dos
cavidades (70) y al menos una linea (80) de conexién que las interconecta.

Dicho nucleo absorbente (40) esta compuesto por un material absorbente que esta compuesto preferiblemente por
una mezcla de particulas poliméricas superabsorbentes (SAP) y fibras celulésicas que podrian sustituirse por otras
fibras de material absorbente de origen natural o sintético. Las particulas poliméricas superabsorbentes son capaces
de absorber y retener fluidos muchas veces su propio peso y pueden estar en forma de particulas, fibras, escamas o
similares.

Las cavidades (70), tal como se muestran, por ejemplo, en la figura 2, estan sustancialmente exentas de material
absorbente y tienen una anchura (W1) en direccién transversal y una longitud (L1) en direccién longitudinal.

Ventajosamente, las cavidades segun la invencion pueden tener un area entre 50 mm?2y 2 500 mm?, preferiblemente
entre 100 mm? y 2 000 mm?, mas preferiblemente entre 150 mm?2y 1 500 mm?.

Preferiblemente, las cavidades (70) de la invencién estan separadas longitudinalmente entre si por una distancia entre
5 mmy 250 mm, mas preferiblemente entre 10 mm y 200 mm, incluso mas preferiblemente entre 10 mmy 150 mm o
entre 15 mmy 150 mm. Ventajosamente, estan separadas transversalmente entre si por una distancia entre 5 mmy
250 mm, més preferiblemente entre 10 mm y 200 mm, incluso més preferiblemente entre 10 mm y 150 mm o entre
15 mm y 150 mm. Estas distancias entre las cavidades corresponden a la distancia mas corta entre el perimetro de
una cavidad y el perimetro de la siguiente cavidad en direccién longitudinal o transversal. La distancia en direccién
longitudinal entre dos cavidades vecinas (70) puede corresponder a la longitud (L2) de una linea (80) de conexién.

En una realizacién preferida, las cavidades (70) tienen una forma circular pero, alternativamente, pueden tener una
forma seleccionada del grupo que consiste en triangulos, cuadrados, rectangulos, poligonos, 6valos, semicirculos,
flechas, cruces, formas irregulares y combinaciones de los mismos.

Como las envolturas de nulcleo superior e inferior se unen permanentemente en estas cavidades, el material
absorbente entre cada cavidad se inmoviliza, ayudando de este modo a mantener la integridad del nlcleo absorbente
(40). Se ha demostrado que estas dimensiones y formas ayudan a proporcionar esta integridad.

Una funcién de la al menos una linea (80) de conexién es extender o distribuir los fluidos de manera efectiva por todo
el nucleo absorbente (40), ayudando de este modo a aumentar la tasa de absorcién y a usar mejor toda la capacidad
de absorcidén del nlcleo absorbente. Cada linea de conexién tiene una anchura (\WW2) con respecto a la direccién
transversal y una longitud (L2) con respecto a la direccién longitudinal, como se puede ver en la figura 2. La relacién
(W2/\W1) entre la anchura transversal (W2) de la linea de conexién y la anchura transversal (W1) de las cavidades
sustancialmente exentas de material absorbente es preferiblemente como maximo 1, mas preferiblemente como
méaximo 0,9, incluso mas preferiblemente como méximo 0,8, de modo que cuando un fluido alcanza una cavidad, pasa
rapidamente a través de la linea o lineas de conexién directamente a otra cavidad ayudando a distribuir el fluido en el
nucleo absorbente.

El nucleo absorbente (40) de la presente invencién tiene un primer gramaje (bw1) fuera de las cavidades (70) y la linea
(80) de conexién, y un segundo gramaje (bw2) en la linea (80) de conexién. El primer gramaje (bw1) es mayor que el
segundo gramaje (bw2). Preferiblemente, la relacién (bw2/bw1) entre el segundo gramaje (bw2) y el primer gramaje
(bw1) esté entre 0,25 y 0,95, mas preferiblemente entre 0,35 y 0,85, incluso mas preferiblemente entre 0,45 y 0,75.
Estas relaciones son ventajosas por que el fluido puede transportarse mas rapidamente en las areas que tienen menos
gramaje. Por esta razén, la distribucién del fluido dentro del nlcleo absorbente (40) de la presente invencién puede
mejorarse en comparacién con la distribucién de los fluidos en un nudcleo absorbente (40) que tiene un gramaje
constante. Ademas, como el fluido se distribuye mejor, no se acumula en zonas pequefias y, como resultado de esto,
puede disminuir la rehumectacién. Por otro lado, las cavidades (70) junto con la linea (80) de conexién pueden ayudar
a que el conjunto absorbente (30) tenga una tasa de absorcién rapida y/o a dirigir el fluido para usar toda la capacidad
de absorcién del nlcleo (40).

En las realizaciones preferidas de la presente invencién, la envoltura (50) de nlcleo superior se une permanentemente
a la envoltura (60) de nlcleo inferior en las cavidades (70) por medio de adhesivo, consolidacion térmica, consolidacién
por presién, consolidacién mecénica, consolidacion ultrasénica o combinaciones de los mismos o cualquier otro medio
conocido en la técnica. La unién permanente entre la envoltura (50) de ndcleo superior y la envoltura (60) de nucleo
inferior en las cavidades (70) define zonas (90) de consolidacién, como puede verse en la figura 2a, lo que puede
contribuir a que el conjunto absorbente (30) tenga una muy buena integridad dado que el material absorbente esta
inmovilizado entre las cavidades (70). La envoltura (50) de nucleo superior y la envoltura (60) de nucleo inferior son
preferiblemente tramas no tejidas hechas de fibras naturales o sintéticas y/o combinaciones de las mismas; pueden
estar compuestas de una o mas capas consolidadas entre si y pueden fabricarse por cualquier método conocido.
Segun la presente invencién, la envoltura (50) de nucleo superior es una trama no tejida hidréfila que tiene un gramaje
entre 5 g/m?y 20 g/m? y la envoltura (60) de nlcleo inferior es una trama no tejida hidréfoba o hidréfila que tiene un
gramaje entre aproximadamente 5 g/m? y 20 g/m=2.
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En una realizacién de la presente invencién mostrada en la figura 3, nueve cavidades (70) estan alineadas en el eje
(Y-Y) central longitudinal del conjunto absorbente (30), y estan interconectadas mediante al menos ocho lineas (80)
de conexién longitudinales, estando dichas lineas (80) de conexidn en el eje (Y-Y) central longitudinal.

Otra realizacién de la presente invencidén se muestra en la figura 4. En esta realizacién, seis cavidades (70) tienen una
forma de flecha y estén alineadas en el eje central longitudinal del conjunto absorbente (30), de modo que las
cavidades (70) en forma de flecha apuntan hacia los bordes transversales del conjunto absorbente (30). Dichas
cavidades (70) estan interconectadas a través de cinco lineas (80) de conexidn longitudinales en el eje (Y-Y) central
longitudinal.

La figura 5 muestra otra realizacién de la presente invencién en la que las cavidades (70) estan dispuestas en el ndcleo
absorbente (40) formando un patrdén, comprendiendo dicho patrén dos filas de dos cavidades (70) que estén
interconectadas mediante una linea (80) de conexién longitudinal. Cada fila esté dispuesta en cada lado del eje (Y-Y)
central longitudinal del conjunto absorbente (30) y paralela a él. Las lineas (80) de conexién son sustancialmente
paralelas al eje (Y-Y) central longitudinal.

La figura 6 muestra otra realizacién de la presente invencién en la que las cavidades (70) forman un patrén que
comprende cuatro filas. Cada fila comprende al menos dos cavidades (70) interconectadas mediante al menos una
linea (80) de conexién, estando una fila dispuesta en el cuarto frontal derecho del conjunto absorbente (30), estando
la segunda dispuesta en el cuarto frontal izquierdo del conjunto absorbente (30), la tercera en el cuarto posterior
derecho del conjunto absorbente (30) y la cuarta fila en el cuarto posterior izquierdo del conjunto absorbente (30),
respectivamente. La primera fila esta interconectada

a la cuarta fila mediante al menos una linea (80) de conexién y la segunda fila esta interconectada a la tercera fila
mediante al menos una linea (80) de conexidén, de modo que estas lineas (80) de conexién forman un patrén en forma
de X.

La figura 7 muestra otra realizacién de la presente invencién en la que las cavidades (70) estan dispuestas en el ndcleo
absorbente (40) formando un patrén hexagonal, comprendiendo dicho patrén hexagonal seis cavidades (70) que
coinciden con el vértice del patrén hexagonal, y una pluralidad de lineas (80) de conexién que conectan las cavidades
(70), de modo que las lineas (80) de conexién definen el perimetro exterior del patrén hexagonal.

En algunas realizaciones de la invencién, una o mas lineas (80) de conexién pueden comprender regiones que tienen
el segundo gramaje (bw?2) y otras regiones que tienen un tercer gramaje (bw3), de modo que el primer gramaje (bw1)
es mayor que el segundo gramaje (bw2) y el segundo gramaje (bw2) es mayor que el tercer gramaje (bw3). De este
modo, el fluido puede circular por las lineas de conexién a una velocidad variable, ayudando al conjunto absorbente
(30) a ser més eficiente en la tasa de absorcién y en la distribucién de los fluidos.

Las cavidades (70) pueden distribuirse en el nacleo absorbente formando cualquier patrén. Como la descarga de
fluidos en el articulo absorbente se hace generalmente en la parte frontal (45) del conjunto absorbente (30), esta parte
frontal (45) es la que tiende a perder primero la integridad, perdiendo de este modo su capacidad de absorber y
distribuir los fluidos. Por lo tanto, en una realizacién preferida, més del 50 % del érea total de las cavidades (70) esta
dispuesta en la parte frontal del conjunto absorbente (30). El &rea total de las cavidades se obtiene sumando el area
individual de cada cavidad (70).

Métodos de prueba

Tasa de absorcién, porcentaje de uso del nlcleo absorbente y rehumectacién

Materiales:

. Orina sintética (solucién salina al 0,9 %)

. Soporte universal

. Balanza semianalitica con precisién de 0,01 g;

. Calculadora

. Cronémetro

. Escala metélica

. Embudo de separacion 125 ml (7 ml/s o equivalente);
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. Papel de seda previamente cortado al cuadrado de 100 mm x 100 mm;

. Tubo de prueba 100 ml;

. Anillo de dosificacion de acero inoxidable (& interno 53 mm/altura 50 mm y espesor de pared 3 mm);
. Peso 2,5 kg (& externo 76 mm y altura 70 mm);

. Articulos absorbentes desechables

. Anillo de montaje para embudo de separacién con & interno de 55 mm

Procedimiento:

1. Prepare la orina sintética.

2. Apile y pese una cantidad de papel absorbente, segln los valores medidos en la tabla 1.

3. Registre el peso (peso seco del papel absorbente) para medir los retornos de fluido (primero, segundo y
tercero);

4. Mida la longitud del nlcleo absorbente y registre esta longitud.

5. Corte y retire los elasticos para las piernas para mantener el producto tenso. Para la ropa interior, rasgue el

sello lateral del producto y use unas tijeras para cortar el contorno de la pelicula de polietileno. A continuacién,
coloque/pegue el producto con el lado exterior sobre una placa acrilica con tiras de gancho en los extremos para
mantener el producto recto.

6. Marque la zona de insulto en el articulo absorbente desechable (trazando una linea horizontal en la parte
frontal del articulo absorbente desechable a una distancia de 5,0 cm al eje (X-X) central transversal y coloque el anillo
de dosificacién sobre la linea horizontal y alineado con el eje (Y-Y) central longitudinal. La zona dentro del anillo de
dosificacién es la zona de insulto.

7. Para cada articulo/tamafio absorbente desechable analizado, mida una cantidad de orina sintética (que se
muestra en la Tabla 2, Tabla 3) y coléquela en el embudo.

8. Coloque la punta del embudo a aproximadamente 1,0 cm del extremo superior del anillo de dosificacién.

9. Abra la valvula de embudo e inicie el temporizador cuando el liquido entre en contacto con el producto,
detenga el temporizador tan pronto como se haya absorbido toda la orina sintética y registre el tiempo como el tiempo
de adquisicién primario (primera vez).

10. Una vez que se haya absorbido toda la orina sintética, espere 10 minutos y coloque la pila de papel
absorbente de 15,0 g previamente pesada centrada sobre el area de insulto marcada, ponga el peso de 2,50 kg sobre
la pila de papel absorbente y espere 2 minutos. Marque el punto en las partes frontal y posterior del nticleo absorbente
hasta donde llegé el liquido, mida la longitud de la mancha creada por la orina sintética, registre la longitud como la
distribucién de fluido primaria (primera distribucién).

11. Después de 2 minutos, retire el peso de 2,50 kg, pese y registre el peso de la pila de papel absorbente (peso
hdamedo);
12. Repita las etapas anteriores para medir los segundos y terceros retorno, distribucién y tiempo. (La prueba de

laboratorio debe llevarse a cabo con 5 muestras diferentes, a continuacién, se promedian los valores obtenidos para
tener un resultado fiable).

Retorno (g) = Peso del papel absorbente (g) - Peso seco del papel absorbente (g)

Tasa de absorcién (ml/s) = Cantidad de orina sintética (ml)tiempo de absorcién (s).

Distribucién total (mm) = Tercera longitud medida de la mancha (mm).

Porcentaje de uso del ncleo absorbente = [Distribuciéon total (mm) * 100]/Longitud del ndcleo (mm)

Preparacién de la orina sintética
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. Matraz volumétrico de 2 I;
. Colorante;

. Cloruro de sodio;

. Agua desionizada.

Procedimiento:

1. Pese 18 g de cloruro de sodio y transfiera a un matraz volumétrico de 2,0 I.
2. Disuelva y complete hasta obtener el volumen con agua desionizada.
3. Agregue una pequefia parte de colorante a la solucién

La solucién salina debe prepararse 4 horas antes de la prueba; su vida Util es de hasta 7 dias.

Tablas
Tabla 1
Peso de papel absorbente
Retorno primario  |15,0 g (+/- 0,5 @)
Retorno secundario|30,0 g (+/- 0,5 g)
Retorno terciario |30,0 g (+/- 0,5 @)
Tabla 2
Bebés
Tamafio |Recién nacido|Pequefio|Mediano|Grande| XL |XXL
Cantidad (ml.) 40 40 60 80 [100[100
Tabla 3
Adultos
Tamafio |Joven|Pequefio|Mediano|Grande| XL
Cantidad (ml.)| 40 40 60 80 |100
Ejemplos

Realizacién A (no seguln la invencién): Un pafial absorbente desechable para bebés tamafio “L” que contiene un
conjunto absorbente que comprende:

. una envoltura de nlcleo superior y una envoltura de nicleo inferior que tienen un gramaje de 8 g/m? cada
una, y
. un nucleo absorbente sin cavidades y lineas de conexién que contiene 7 g de fibras celulésicas y 10,5 g de

polimero superabsorbente (SAP) y que tiene un gramaje (bw1) de 505,56 g/m?.

Realizacién B (segun la invencién): Un pafial absorbente desechable para bebés tamafio “L” que contiene un conjunto
absorbente que comprende:

. una envoltura de ndcleo superior y una envoltura de nucleo inferior que tienen un gramaje de 8 g/m? cada
una, y
. un nucleo absorbente que contiene 7 g de fibras celulésicas y 10,5 g de polimero superabsorbente (SAP) y

que tiene seis cavidades (70) en forma de barra [cada una con un area de aproximadamente 306 mm?] alineadas en
el eje (Y-Y) central longitudinal interconectadas mediante cinco lineas (80) de conexién longitudinales. El nucleo
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absorbente tiene un gramaje (bw1) de 397 g/m? y cada una de las lineas de conexién tiene un gramaje (bw2) de
291,12 g/m?,

Realizacién C (segun la invencién): Un pafial absorbente desechable para bebés tamafio “L” que contiene un conjunto
absorbente que comprende:

. una envoltura de nlcleo superior y una envoltura de nucleo inferior que tienen cada una un gramaje de 8 g/m?,

. un nucleo absorbente que contiene 7 g de fibras celulésicas y 10,5 g de polimero superabsorbente (SAP) y
que tiene seis cavidades (70) en forma de flecha [cada una con un area de aproximadamente 378 mm?] alineadas en
el eje (Y-Y) central longitudinal interconectadas mediante cinco lineas (80) de conexién longitudinales. El nucleo
absorbente tiene un gramaje (bw1) de 557 g/m? y cada una de las lineas de conexién tiene un gramaje (bw2) de
339 g/m2.

La tabla 4 muestra los resultados obtenidos para las tres realizaciones A, B, C.

TABLA 4 REALIZACION A[REALIZACION B|REALIZACION C
Tasa de absorcion total después de tres insultos (ml/s) 3,9 4.4 3,17
Rehumectacién de después de tres insultos. (g) 20,55 13,05 8,46
Longitud total de distribucién después de tres insultos. (mm) 2354 262,6 276,0
Porcentaje de uso del ncleo absorbente. (%) 65 73 77

Segun estos resultados, la tasa de absorcién de la realizacién B es aproximadamente 20 % mas rapida que la tasa de
absorcién de la realizacién A, y la tasa de absorcion de la realizacién C es aproximadamente 30 % mas rapida que la
tasa de absorcién de la realizacién A. El retorno de fluidos a la superficie del pafial (rehumectacién) de la realizacién
B es aproximadamente 35 % inferior a la rehumectacién de la realizaciéon A y la rehumectacion de la realizacién C es
aproximadamente 60 % inferior a la rehumectacién de la realizacién A. El porcentaje de uso del nucleo de la realizacién
B es aproximadamente 15 % mayor que el porcentaje de uso del nlcleo absorbente de realizacion Ay, finalmente, el
porcentaje de uso del nlcleo absorbente de la realizacién C es aproximadamente 20 % mayor que el porcentaje de
uso del nucleo absorbente de la realizacion A.
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REIVINDICACIONES

Un articulo (100) absorbente desechable que tiene una direccién longitudinal y una direccién transversal,
comprendiendo el articulo absorbente:

=uUna ldmina superior (10) permeable a los liquidos,

=una ldmina inferior (20) impermeable a los liquidos y

=un conjunto absorbente (30) dispuesto entre la ldmina superior (10) y la lamina inferior (20) y que
tiene dos bordes longitudinales (41, 41'), dos bordes transversales (42, 42'), una superficie (43)
orientada hacia el portador, una superficie (44) orientada hacia la prenda, un eje (Y-Y) central
longitudinal que se extiende a lo largo de una longitud del conjunto absorbente (30) y un eje (X-X)
central transversal que define una parte frontal (45) y una parte posterior (46), comprendiendo el
conjunto absorbente (30):

-un nucleo absorbente (40),

-una envoltura (50) de nucleo superior que es una trama no tejida hidréfila que tiene un
gramaje entre 5 g/m?y 20 g/m?, y

-una envoltura (60) de nucleo inferior que es una trama no tejida hidréfoba o hidréfila que
tiene un gramaje entre 5 g/m?y 20 g/m?,

en donde el nlcleo absorbente (40) comprende un material absorbente compuesto por una mezcla
de polimero superabsorbente y fibras celulésicas,

en donde el nucleo absorbente (40) comprende al menos dos cavidades (70) exentas de material
absorbente que tienen una anchura (W1) con respecto al eje (X-X) central transversal y una longitud
(L1) con respecto al eje (Y-Y) central longitudinal, estando dichas cavidades (70) interconectadas
mediante al menos una linea (80) de conexién que tiene una anchura (\W2) con respecto al eje (X-
X) central transversal y una longitud (L2) con respecto al eje (Y-Y) central longitudinal,
comprendiendo la al menos una linea (80) de conexién material absorbente,

en donde el nucleo absorbente (40) tiene un primer gramaje (bw1) en la zona fuera de las cavidades
(70) y las lineas (80) de conexién, y un segundo gramaje (bw2) en las lineas de conexién, siendo el
primer gramaje (bw1) mayor que el segundo gramaje (bw2), y

en donde la envoltura (50) de nulcleo superior y la envoltura (60) de nucleo inferior estan unidas
permanentemente entre si en las cavidades (70).

El articulo (100) absorbente desechable segln la reivindicaciéon 1, en donde las al menos dos cavidades (70)
estan alineadas en el eje (Y-Y) central longitudinal del conjunto absorbente (30) e interconectadas mediante
al menos una linea (80) de conexién longitudinal sustancialmente paralela al eje (Y-Y) central longitudinal.

El articulo (100) absorbente desechable segln la reivindicacién 1, en donde las cavidades (70) forman un
patrén, comprendiendo el patrén dos filas de al menos dos cavidades (70), estando las cavidades (70) de
cada fila interconectadas longitudinalmente mediante al menos una linea (80) de conexién longitudinal
sustancialmente paralela al eje (Y-Y) central longitudinal, estando cada fila dispuesta en cada lado del eje (Y-
Y) central longitudinal.

El articulo (100) absorbente desechable segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde las
cavidades (70) estan separadas longitudinalmente entre si por una distancia entre 5 mm y 250 mm y estan
separadas transversalmente entre si por una distancia entre 5 mm y 250 mm.

El articulo (100) absorbente desechable segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde las
cavidades (70) tienen una forma seleccionada del grupo que consiste en tridngulos, cuadrados, rectangulos,
poligonos, circulos, évalos, semicirculos, formas de flecha, cruces, formas irregulares y combinaciones de
los mismos.

El articulo (100) absorbente desechable segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde las
cavidades (70) tienen un area entre 50 mm?2y 2 500 mm?2.

El articulo absorbente desechable seguln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde mas del
50 % del area total de las cavidades (70) esté dispuesta en la parte frontal (45) del conjunto absorbente (30).

El articulo absorbente desechable segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la relacién
(W2/W1) entre la anchura transversal (W2) de la al menos una linea de conexién y la anchura transversal
(WH1) de las cavidades (70) es como maximo 1.

El articulo absorbente desechable segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la relacién
(bw2/bw1) entre el segundo gramaje (bw2) y el primer gramaje (bw1) esta entre 0,25y 0,95

10
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El articulo absorbente desechable segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la envoltura
(50) de nucleo superior estd unida permanentemente a la envoltura (60) de nlcleo inferior en las cavidades
(70) por medio de adhesivo, consolidacién térmica, consolidacién a presién, consolidacién mecanica,
consolidacién ultrasdnica o combinaciones de los mismos.

El articulo absorbente desechable segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde dicho
articulo (100) absorbente desechable se selecciona del grupo que consiste en pafiales para bebés, pafiales
para adultos, braguitas para bebés, braguitas para adultos, ropa interior o compresas para incontinencia para
adultos, compresas sanitarias y protectores de bragas.

El articulo absorbente desechable segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde una o0 méas
lineas (80) de conexion comprenden regiones que tienen el segundo gramaje (bw2) y regiones que tienen un
tercer gramaje (bw3), en donde el primer gramaje (bw1) es mayor que el segundo gramaje (bw2) y el segundo
gramaje (bw2) es mayor que el tercer gramaje (bw3).

1
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