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6 Verfahren zur Aussonderung bestimmter Gebinde, wie Industriebehilter, Flaschenkisten aus einem
Gebindepark und Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Gebinde, wie Flaschenkisten, Industriebehdlter einer F
gemeinsamen Ausgabe (Fxxl), beispielsweise einer

Fabrikationsserie, sind spezifisch signiert als zusammenge- R
horig erkennbar gemacht. Die bei der Zirkulation (Z, RZ) Z
der einzelnen Exemplare aufkommende Verstreuung der
diversen Ausgaben (Fxxl..Fyzl..Fzz2) kann in einem 2121
automatischen Sortierprozess wieder riickgingig gemacht 722
werden, was erlaubt, eine gewiinschte Teilmenge (Fxx1)
auszusondern und einem weiteren Verfahrensgang (Rxxl,
Axx1) zu unterziehen. Die signierten Gebinde weisen eine
eingeprigte optisch lesbare Markierung auf, von welcher
die Information zur automatischen Zusammenfiithrung
einer Ausgabe entnommen werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Aussonderung bestimmter Gebinde, wie
Flaschenkisten, Industriebehdlter, aus einem Gebindepark
mittels optischer Detektion, dadurch gekennzeichnet, dass
die Gebinde einer gemeinsamen Ausgabe spezifisch signiert
als zusammengehorig erkennbar gemacht werden, dass nach
Verstreuung im Gebrauch die Gebinde einer gemeinsamen
Ausgabe wieder zusammengefiihrt werden, und dass die zu-
sammengefiihrte Menge einer gemeinsamen Ausgabe aus der
Gesamtmenge ausgeschieden wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Signatur optisch detektiert und mit der gewonnenen
Information ein Entscheidungsmechanismus angesteuert
wird, um die Exemplare einer als gemeinsam erkannten Un-
termenge aus einer Gesamtmenge auszusondern.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ausgeschiedene Menge in einem weiteren
Verfahrensschritt auf wiederverwendbare Gebinde gepriift
und diese einer zeitlich jiingeren Ausgabe wieder zugefiihrt
werden.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass vor der Riickfithrung von Exemplaren einer ausgeschie-
denen Teilmenge in die Gesamtmenge die Signatur verdndert
wird.

5. Vorrichtung an Gebinden zur Identifizierung eines
auszusondernden Gebindes zur Durchfiihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jedes
Gebinde eine Signierung (3, 4) der eigenen Merkmale zuge-
ordnet aufweist und diese Signierung Information iiber das
Gebinde enthilt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die durch die Signierung gespeicherte Information
Daten iiber die Herstellung und/oder den Hersteller des Ge-
bindés enthilt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Signierung (3, 4) als Bestandteil des Gebin-
des bei der Herstellung desselben in das Gebindematerial
miteingeprigt ist und beziiglich der Information der Signa-
tur eine verinderbare Ausgestaltung aufweist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die integrierte Signierung (3, 4) von einer eine zeit-
lich dltere (2a) Herstellungszeit anzeigende auf eine eine zeit-
lich jiingere (2b) Herstellungszeit anzeigende Signierung (3)
verdnderbar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 und 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Signierung einer Reihe von
optisch lesbaren Perforationen im Material des Gebindes
(2a...2k)entspricht.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Signierung (4) eine Mehrzahl
von optisch lesbaren stegartigen Erh6hungen in der Oberfld-
che des Gebindes (6, 6') aufweist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Signierung (4) eine Mehrbalken-Signie-
rung (Fig. 4) ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Signierungsbalken (6, 6") mindestens zwei
Hohenstufungen (H) hilftig (o, m) oder drei oder mehr Ho-
henstufungen (H) drittelig (o, m, p) usf. aufweist.

BESCHREIBUNG
Die Erfindung liegt im Gebiet des Stiickgut-Transportes
und bezieht sich auf ein Verfahren zur Aussonderung be-
stimmter Gebinde wie Industriebehilter, Flaschenkasten aus
einem Gebindepark und Vorrichtung an Gebinden zur Iden-
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tifizierung eines auszusondernden Gebindes (zur Durchfiih-
rung des Verfahrens nach Anspruch 1).

Flaschenkisten als Gebinde zur Aufnahme einer be-
stimmten Anzahl von Flaschen, gehoren zu der Sorte der
wiederverwendbaren Gebinde, bei denen der Zirkulations-
faktor, das ist die Zahl der Wiederverwendungen, recht hohe
Werte annehmen kann. Bei einer mittleren Zirkulations-
dauer von 5 Tagen und einer mittleren Lebensdauer eines
Kunststoff-Flaschenkastens von 8 Jahren, ist ein mittlerer
Zirkulationsfaktor von nahezu 600 zu erwarten. Dies bezieht
sich in idealisierter Weise auf ein Exemplar und dessen Le-
bensdauer, in welcher sich diese Zirkulationen natiirlich
nicht gleichméssig abspielen, d.h. auf der Zeitachse betrach-
tet sind kiirzere und langere Zyklen die Ursache einer inho-
mogenen Verteilung. Wird beispielsweise ein Ensemble von
1000 Késten zum gleichen Zeitpunkt in den Umlauf ge-
bracht, so gerit die anfinglich geordnete Menge recht rasch
aus dem Takt, sodass schon im ersten Drittel der mittleren
Lebensdauer eines Kastens, eine den statistischen Gesetzen
folgende breite Verteilung der individuellen Zirkulationsfak-
toren zu erwarten ist.

Ein zusitzliches Problem bringt die Forderung, dass ein
Gebinde bspw. ein Flaschenkasten nicht bis zur Schadhaftig-
keit und auch nicht bis zur Unansehnlichkeit beniitzt werden
soll, solche Flaschenkisten sollen rechtzeitig aus dem Ver-
kehr gezogen werden konnen. Im weiteren ist noch die be-
merkenswert hohe Zahl von Flaschenkésten eines Flaschen-
kastenparks zu beachten, die leicht Millionen-Stiickzahlen
erreichen kann. Zusammen mit dem Ausser-Takt-Geraten
innerhalb einzelner Ausgaben (issues) von neuen Flaschen-
kisten in den Verkehr und das Ausser-Takt-Geraten der ver-
schiedenen Emmissionen untereinander, wird mit der Zeit
ein innig vermischter Bestand von jungen, aber durch viele
Zirkulationen rasch gealterten Flaschenkésten mit alten,
aber durch schonende Behandlung intakt gebliebenen Fla-
schenkisten resultieren. Auch treten immer wieder Fehlseri-
en jeglicher Art und Menge auf. So ist es bspw. bei Flaschen-
kisten wichtig, gewisse Fehlserien, welche sich hauptsichlich
auf mangelnde mechanische Stabilitéit beziehen, eliminieren
zu konnen, weil diese Art Transportbehélter sehr hoch gesta-
pelt werden und derart fehlerhafte Exemplare ein solches
Stapelsystem zum Einsturz bringen kénnen. Einen solchen
Gesamtbestand durch Aussortieren von ramponierten, feh-
lerhaften und unbefriedigenden Flaschenkésten gewisser-
massen in brauchbarem Zustand zu erhalten ist aber auf-
wendig und recht kostspielig.

Trotzdem beabsichtigen bspw. immer mehr Brauereien,
ihren Flaschenkastenpark zu selektionieren und gealterte
Flaschenkasten auszusondern. Dies trifft aber auch fiir an-
dere Branchen ebenfalls zu, deren Gebindepark derart an-
sehnliche Stiickzahlen erreicht.

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren anzugeben,
gemiss dem die Aussonderung gealterter und/oder fehler-
hafter, sowie frithzeitig als fehlerhaft hergestellt erkannter
Gebinde wie Industriebehilter, Flaschenkdsten etc. aus ei-
nem beliebig grossen Gebindepark d.h. aus einer beliebig
grossen Menge mit geringstmoglichem Zeitaufwand und auf
wirtschaftliche Weise gelingt.

Weiter ist es Aufgabe der Erfindung, in Anbetracht sol-
cher Gross-Stiickzahlen eine mdglichst kostengiinstige Vor-
richtung zu schaffen, mit der das Verfahren zur Aussonde-
rung durchgefiihrt werden kann.

Ferner ist es Aufgabe der Erfindung, die Vorrichtung so
auszugestalten, dass die iiblichen und zum Teil schon vor-
handenen Mittel zur Aussonderung mitverwendet werden
konnen.



Die Aufgabe wird durch die im kennzeichnenden Teil der
unabhingigen Patentanspriiche angegebene Erfindung ge-
16st. :

Mit Hilfe der nachfolgend aufgefiihrten Figuren wird die
Erfindung am Beispiel eines Flaschenkastenparks wie ihn
Grosshersteller von Getrinken betreiben nun eingehend dis-
kutiert. Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Darstellung des Verfahrens ge-
miss Erfindung;

Figur 2 eine erste Ausfiihrungsform der erfindungsge-
missen Vorrichtung an einem Flaschenkasten;

Figur 3 eine zweite bevorzugte Ausfiihrungsform der
Vorrichtung an einem Gebinde wie es ein Flaschenkasten
oder ein Industriegebinde sein kann und

Figur 4 eine Code-Anordnung der Ausfiihrungsform ge-
miss Figur 3.

Bei einer Aussonderung defekter, havarierter, iiberalter-
ter oder unansehnlich gewordener Flaschenkésten gibt es
prinzipiell zwei Méglichkeiten: die systematische Aussonde-
rung, bei der schliesslich nach Durchforsten des gesamten
Bestandes praktisch alle auszusondernden Exemplare erfasst
worden sind; oder aber die sporadische Aussonderung, bei
der die nach einem natiirlichen Zufallsprozess an (eine) vor-
handene Kontrollstelle oder -stellen gelangenden Exemplare
der Gesamtmenge entnommen werden.

Zweifellos ist das systematische Vorgehen mit einem Ko-
stenaufwand verkniipft, der bei kleineren zu untersuchenden
Mengen linear mit der Grosse der Menge und bei grosseren
Mengen mit nicht mehr linear zunchmender Proportion zur
Grésse der Menge zunimmt. Ein Flaschenkastenpark einer
mittleren Brauerei diirfte in einer Grossenordnung liegen,
bei der die Kosten zur Aussonderung iiberproportional zu-
nehmen.

Bei der sporadischen Aussonderung héngt die Giite der
Selektion davon ab, wie lange es dauert, bis der gesamte Be-
stand die Kontrollstelle oder -stellen einmal passiert hat. Bei
sehr grossen Mengen, also mehrere Hunderttausend Fla-
schenkisten, kann ein solcher Zyklus die mittlere Lebens-
dauer eines Flaschenkastens iibertreffen, das heisst, es ent-
stehen mehr aussonderungsbediirftige Flaschenksten als
ausgesondert werden wodurch natiirlich der Gesamtpark
sukzessive iiberaltert. Sieht man aber, gleichsam um dem ab-
zuhelfen, eine grossere Zahl Kontrollstellen vor um den
Durchfluss zu erhdhen, bzw. um den Kontrollzyklus zeitlich
so zu verringern, dass er wesentlich unterhalb der mittleren
Lebensdauer eines Flaschenkastens liegt, so resultiert dies
sehr bald in einem unrentablen Aufwand, wobei dann noch
zu iiberlegen wire, ob bei praktisch gleich hohem Aufwand
eine systematische Kontrolle wie oben beschrieben nicht vor-
zuziehen wire.

Die Systematisierung bringt sicher bessere Resultate,
doch ist sie in jedem Falle teuer und, das darf nicht iiberse-
hen werden, wenn die Systematik nicht gefdhrdet werden
soll, so ist ein vorbestimmter Minimalaufwand unabdingbar.
Mit andern Worten, entgegengesetzt zur oben beschriebenen
Durchfluss- und Zufallsmethode, darf der Aussonderungs-
effort nicht beliebig variiert werden, unterhalb einem be-
stimmten Minimalaufwand, der von der zu untersuchenden
Menge abhingig ist, bricht die Systematisierung zusammen.

Das erfinderische Verfahren bezweckt das systematische
Aussonderungsvorgehen zu unterstiitzen und den dafir noti-
gen Aufwand zu minimieren, was direkt auf grossere Wirt-
schaftlichkeit hinauslaufen soll. Die erfindungsgemésse Vor-
richtung ermoglicht es innerhalb der und mit den bestehen-
den Mitteln das Verfahren auszufithren. Wenn heute von
den betreffenden Firmen eine kontinuierliche Erneuerung
des Flaschenparks noch nicht durchgefiihrt wurde, so liegt
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dies daran, dass bis heute keine Methode bekannt ist, die ef-
fizient und zugleich rentabel ist.

Es ist ein Merkmal des Verfahrens, die einzelnen Ausga-
ben (issues) der Flaschenkisten spezifisch zu signieren, der-
art, dass mittels eines optisch mechanischen Prozesses Fla-
schenkisten derselben Ausgabe aus der Menge des aktuellen
Flaschenkastenparks automatisch zusammengefiihrt werden
in eine Untermenge konnen. Eine spezielle Ausgabe bezieht
sich unter anderem auf Produkteserien, bei denen grundsétz-
lich Fehler auftreten konnen: so kann bei der einen Serie die
UV-Stabilisierung des Kunststoffs ungeniigend sein, bei ei-
ner anderen Serie kann das Herstellungs- bzw. Ausgangsma-
terial schlecht sein, bei einer anderen Serie befriedigt die Pig-
mentierung nicht, oder bei einer Serie sind gewisse Produkti-
onsdaten falsch gewihlt worden u.s.f. Solche Fehler werden
meistens nicht rechtzeitig erfasst, sondern sind erst nach lin-
gerer Gebrauchsdauer des mit solchen inhérenten Maingeln
behafteten Gegenstandes sichtbar, das heisst mit den iibli-
chen Mitteln, das sind meist nur Sichtkontrollen, detektier-
bar. Die schematische Darstellung in Figur 1 zeigt nun einen
Flaschenpark F von beliebiger Grosse mit den in signierte
Gruppen Fxx1, Fxx2 .... Fyzl .... Fzzl, Fzz2 aufgeteilte An-
zahl von Exemplaren. Aus dem Zirkulationsstrom Z gelan-
gen die riickkehrenden Flaschenkdsten in den Park, der hier
als Puffer oder Reservoir dargestellt ist. Die Exemplare der
verschiedenen signierten Gruppen sind unter- oder miteinan-
der vollstandig vermischt und sollen wahlweise wie ur-
spriinglich einmal wieder zusammengefiihrt werden. Dazu
dient eine, hier fiktive Kontrollstelle KS1, die an geeigneter
Stelle angeordnet bspw. die Exemplare einer bspw. mit ei-
nem Fabrikationsmangel behafteten Gruppe Fxx!1 aussor-
tiert. Geeignete Stellen sind beispielsweise innere Zirkulatio-
nen wie sie beim Abfiillen, Reinigen etc. vorkommen. Die
Gruppenmitglieder einer nicht aussortierten Gruppe gelan-
gen wieder in die Rezirkulation RZ.

Mit der aussortierten Gruppe Fxx1 kann zweierlei ver-
fahren werden. Geht man davon aus, dass bei anndhernd
gleicher Abniitzungsbelastung eine ganze Ausgabe mehrheit-
lich am Ende der definierten Lebensdauer angekommen ist,
so kann man entweder die noch tauglichen Késten einer
Gruppe Rxx1 bspw. von Hand aussondern oder, wenn sich
dies in anbetracht der kleinen Menge nicht mehr lohnt, den
ganzen «Jahrgang» eliminieren. Die Beurteilung, ob ein Fla-
schenkasten noch weiter taugt und wie lange er in'diesem
Zustand noch taugen mag, ist wahrscheinlich nur einem
Menschen mit der entsprechenden Erfahrung zuzutrauen.
Da kommt dann ein weiteres Merkmal der Erfindung zum
tragen, diesmal bei der Vorrichtung zur Durchfiihrung des
Verfahrens: ein als noch tauglich beurteilter Flaschenkasten
soll einer anderen, also noch jiingeren Gruppe zuteilbar sein.

Wie vorher erwihnt kann die ausgesiebte Gruppe Fxx1,

s0 sie nicht tel quel verworfen wird, in einer zweiten Kon-

trollstelle KS2 in taugliche riickzufiihrende Exemplare einer
Gruppe Rxx1 und in untaugliche auszusondernde Exempla-
re einer Gruppe Axx!1 zerlegt werden. Wie schon erwihnt ist
das Kriterium einer zweiten Kontrolle ein wirtschaftliches,
insbesondere deswegen, da diese Kontrolle durch den Men-
schen ausgefiihrt werden muss.

Die rascheste und-unter Umstéinden auch wirtschaft-
lichste Methode wiire das Aussondern einer als mit mehr-
heitlich untauglich werdenden Exemplaren taxierte Gruppe,
wobei die «Untauglichkeit» eine statistische Verteilung dar-
stellt. Ist diese Verteilung verhiltnismassig breit, so lohnt
sich eine Nachkontrolle der Gruppe mit Riickfithrung der
noch tauglichen Exemplare in jiingere Gruppen beispiels-
weise Rxx1 nach Fxx2. Dabei muss das die Gruppe kenn-
zeichnende Signum entsprechend verdnderbar sein.
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Figur 2 zeigt nun eine Ausfithrungsform der erfindungs-
gemissen Vorrichtung zur Durchfithrung des eben beschrie-
benen Verfahrens. Auf einem Flaschenkasten 1, von dem
nur ein Teil abgebildet ist, erkennt man eine Markierung, die
aus einer Reihe von iibereinanderliegenden Léchern 2a,
2b ... 2k besteht. Jedes Loch entspricht einer bestimmten
Hoéhe und einem darauf bezogenen Jahrgang. Die Markie-
rung ist bspw. auf den Schmalseiten der Flaschenkisten an-
geordnet und damit diese ungeachtet der Arbeitslage, auf
dem Fliessband sind in diesem Falle zwei Lagen mdglich, si-
cher abgelesen werden kann, ist diesselbe Markierung diago-
nal versetzt auf der zweiten Schmalseite des Flaschenkastens
noch einmal angebracht. Die Markierung ist Bestandteil des
Kastens und wird bei der Herstellung desselben miteinge-
bracht beispielsweise beim Spritzvorgang. Auf diese Weise
ldsst sich der Jahrgang eines Kastens mit einer einfachen, in
der Hohe verstellbaren Fotozelleneinrichtung optisch leicht
eruieren und der Kasten kann entsprechend aussortiert wer-
den. Soll ein Flaschenkasten einem jiingeren Jahrgang zuge-
ordnet werden, so erhilt er ein Loch mehr so es vorgesehen
ist, dass die Anzahl der Licher mit den Ausgabejahren
steigt.

Figur 3 zeigt eine zweite wesentlich differenziertere Aus-
fiilhrungsform der Vorrichtung geméss Erfindung, mit einer
ebenfalls im Flaschenkasten bzw. in dessen Material 5 einge-
prégten optisch lesbaren Markierung 4 von einer Mehrzah!
von stegartigen Erh6hungen 6, 6, 6” etc. Jeder einzelne Steg
der Lange L ist in 3 gleichgrosse Abschnitte o, m, p aufge-
teilt, sodass ein einziger Markierungsbalken sechs Zustinde
anzuzeigen fahig ist, in dem die Steghéhe H drittelig abge-
setzt werden kann. So konnen dann zwei Stege 36 Zustinde
angeben und n Stege 6 hoch n; geniigend Méglichkeit weite-
re Informationen neben dem Alter des Flaschenkastens wie
bspw. Material, Pigment, Provenienz und andere Feindaten
zu speichern. Durch die Mdglichkeit, den Steg rein materiell
abzutragen, kénnen auf organisatorischem Weg die Codie-
rungen so vorgesehen sein, dass bspw. durch Abschleifen
oder ledigliches optisches Verdndern eines Stegteiles o, m, p
eine Umdatierung erreichbar ist. Die Zusatzinformation
dient bei auszusondernden Flaschenkisten als organisatori-
sches Mittel fiir die Wiederbeschaffung. Durch diese Codie-
rung ist es nun moglich, solch obenbeschriebene Fehlserien,
beispielsweise 2000 Stiick, auch in einem Park der wie gesagt
Millionen Exemplare umfasst, herauszuziehen und zu elimi-
nieren, ohne dass eine, im Grunde statistisch gesehen wenig
wirksame aber trotzdem aufwendige und teure Sichtkontrol-
le durch Menschen n6tig ist. Wie wichtig es sein kann, gewis-
se Fehlchargen aus dem Bestand heraus zu zichen, wurde
schon eingangs erwihnt.

Das Ablesen der im Flaschenkastenmaterial integrierten
Markierung geschieht mit optischen Mitteln, die entweder
schon vorhanden oder auf dem Markt leicht erhiltlich sind.
Die hier diskutierte Ausfiihrungsform eignet sich sehr gut
fiir eine computerunterstiitzte Erfassung und Steuerung.
Eine iibliche Bemessung der Markierung sieht bspw. folgen-
dermassen aus:

Linge eines Markierungsbalkens: L =20 mm
Hoéhe der Pragung: H=1 mm
Breite eines Markierungsbalkens: B = 15mm
Abstand zueinander: A = 25mm

Ein Beispiel fiir die Organisation der Markierungsbalken
auf dem Flaschenkasten und auf Daten desselben bezogen,
sieht folgendermassen aus:

Gruppe A:

Spritzformnummer und Kastentyp ~ Balken 1+2+3
Gruppe B:

Produktionsjahr bzw. -datum Balken 4+5
Gruppe C:
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Rohmaterial und Garantiedaten Balken 647
Gruppe D:

Besitzangaben f. den Kasten Balken 8+9
Gruppe E:

Produktion/Hersteller u.a. Balken 19

Solche Gruppierungen sind selbstverstéindlich frei und
konnen nach Bedarf beliebig gewihlt und angeordnet wer-
den. Auch ist es nicht notwendig 10 Markierungstege 6 zu
wihlen; in Anbetracht der relativ hohen Datendichte reichen
meist wenige Stege aus. Wird allerdings mit Computerunter-
stiitzung gearbeitet, so ist es vorteilhaft die maximale Daten-
dichte nicht auszuniitzen, da die Umdatierung zunehmend
schwieriger wird je grosser die Ausniitzung ist.

Figur 4 zeigt einen Ausschnitt der Gesamtheit, die mit le-
diglich drei Markierungsstegen erreichbar ist. Als Beispiel
sind diese Codes der oben angegebenen Gruppe A zugeteilt,
die iiber Spritzform und Kastentyp informieren. Bei einer
Umdatierung werden die Codes dieser Gruppe nicht betrof-
fen, dagegen aber die Codes der Gruppe B, die iiber das Her-
stellungsdatum Auskunft gibt. Da wird dann beim Umdatie-
ren ein dritt-teiliger Stegteil o, m, p abgetragen, was im Bild
von Figur 4 bspw. den weissen Balkenanteilen entsprechen
wiirde.

Wie erfindungsgeméss vorgesehen, ist die Markierung 3
der ersten Ausfiithrungsform und die Markierung 4 der zwei-
ten Ausfithrungsform Bestandteil des Flaschenkastens, das
heisst im Material desselben gleichsam unverlierbar inkorpo-
riert. Bei der ersten Ausfithrungsform 3 sind es einfache,
auch nachtriglich noch anzubringende Durchbrechungen,
die nicht zwangsweise rund, also in Form von Bohrléchern
sein miissen. Vorteilhafterweise wird aber jeder «Jahrgangy,
es kann ja mit diesem Mittel lediglich der Jahrgang angezeigt
werden, bei der Herstellung miteingepriigt und eine Zusatz-
perforation lediglich zur Umdatierung herangezogen. Auf
diese Weise ist die angestrebte Wirtschaftlichkeit gesichert.
Bei der zweiten, wesentlich feiner differenzierten Ausfiih-
rungsform ist die Mehrbalken-Markierung auf jeden Fall bei
der Herstellung des Flaschenkastens miteinzupriigen. Dazu
dient im Werkzeug ein einfacher Priigeeinsatz mit den néti-
gen Informationen, welche in der um H tiefen Prigung so
organisiert ist, dass sie durch Abtragen von Stegteilen zu-
mindest zeitlich vorwirtskompatibel ist.

Nochmals zusammengefasst besteht die Erfindung in ei-
nem Verfahren zur Aussonderung bestimmter Gebinde wie
Flaschenkdsten, Industriebehélter aus einem Gebindepark
mittels optischer Detektion, dadurch gekennzeichnet, dass
die Gebinde einer gemeinsamen Ausgabe spezifisch signiert
als zusammengehorig erkennbar gemacht werden, dass nach
Verstreuung im Gebrauch die Gebinde einer gemeinsamen
Ausgabe wieder zusammengefiihrt werden, und dass die zu-
sammengefiihrte Menge einer gemeinsamen Ausgabe aus der
Gesamtmenge ausgeschieden wird. Im weiteren, dass die Si-
gnatur optisch detektiert und mit der gewonnenen Informa-
tion ein Entscheidungsmechanismus angesteuert wird, um
die Exemplare einer als gemeinsam erkannten Untermenge
aus einer Gesamtmenge auszusondern, sowie, dass die aus-
geschiedene Menge in einem weiteren Verfahrensschritt auf
wiederverwendbare Gebinde gepriift und diese einer zeitlich
jlingeren Ausgabe wieder zugefiihrt werden.

Im weiteren kann vor der Riickfithrung von Exemplaren
einer ausgeschiedenen Teilmenge in die Gesamtmenge die Si-
gnatur verdndert werden.

Die Erfindung besteht auch aus einer Vorrichtung an
Gebinden zur Identifizierung eines auszusondernden Gebin-
des zur Durchfiihrung des oben beschriebenen Verfahrens
und kennzeichnet sich dadurch aus, dass jedes Gebinde eine
Signierung (3; 4) der eigenen Merkmale zugeordnet aufweist
und diese Signierung Information iiber das Gebinde enthélt.



Die durch die Signierung gespeicherte Information enthélt
Daten iiber die Herstellung und/oder den Hersteller des Ge-
bindes, wobei die Signierung (3, 4) als Bestandteil des Gebin-
des bei der Herstellung desselben in das Gebindematerial
miteingeprigt ist und beziiglich der Information der Signa-
tur eine verinderbare Ausgestaltung aufweist. _

Die Vorrichtung kennzeichnet sich weiter aus, dass die
integrierte Signierung (3, 4) von einer eine zeitlich &ltere (2a)
Herstellungszeit anzeigende auf eine eine zeitlich jiingere
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(2b) Herstellungszeit anzeigende Signierung (3) verédnderbar
ist. Auch dass die Signierung einer Reihe von optisch lesba-
ren Perforationen im Material des Gebindes (2a).

Die Signierung (4) besteht auch aus einer Mehrzahl von
optisch lesbaren stegartigen Erh6hungen in der Oberfliche
des Gebindes (6, 6") und kann eine Mehrbalken-Signierung
(Fig. 4) sein, wobei ein Signierungsbalken (6, 6) mindestens
zwei Hohenstufungen (H) hilftig (o, m) oder drei oder mehr
Hohenstufungen (H) drittelig (o, m, p) etc. aufweist.

3 Blatt Zeichnungen
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