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Przedmiotem patentu.jest ostrze noza stasowanego
w kombajnach do urabiania z16z wegla.

Znane dotychczas ostrza nozy maszyn do urabiania
poklad6éw wegla, tak nozy o ostrzach waskich zbrojonych
jedna ksztaltka ze spiekanego weglika wolframu jak i sze-
rokich ostrzach zbrojonych jedng szeroka, badZz wiekszg
ilosciq mniejszych ksztaltek, maja t¢ wspolng ceche ze,
ksztaltki z weglika wolframu sa najczesciej usytuowane
wzdluz osi noza, lub z nieduzym od niej odchyleniem.
Duza, tylna czesé spieku z catkowitej jego dlugosci, przy
dotychczasowej technologii wykonania ostrzy, potrzebna
jest do gruntownego uchwycenia i zlgczenia spieku ze
. stalowym korpusem ostrzy nozy.

Takie formowanie ostrzy nozy, konieczne przy dotych-
czasowej technologii tgczenia spieku z korpusem noza na

drodze lutowania powoduje nie oszczedne stosowaniedro-

gich spiekanych weglikéw wolframu w formie wigkszych
ksztaltek pojedynczych czy zespotu ksztaltek mniejszych.
Spieki tak osadzone w ostrzach nozy zostaja normalnie tj.
§cieranie zuzyte w malym procencie, reszta spieku po
stepieniu ostrza lub czesciowym wykruszeniu spieku zo-
staje w korpusie nozy.

Wielkoéé zuzycia spiekanych weglikéw wolframu dla
uzbrojenia ostrzy nozy, jak i ich straty wynikle z pozosta-
tych resztek w zuzytych nozach wzrastajg przy wigkszych -
poszerzonych wymiarach ostrzy.

Celem wynalazku jest taka konstrukcja ostrza noza
kombajnowego, ktéra mimo jego poszerzenia nie prowadzi
do wzrostu zuzycia ilosci spiekanego weglika wolframu,

zapewnia dobre efekty uzytkowe noza i jednoczesnie do--
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stosowana jest do bardziej wytrzymalego od lutowania
laczenia polegajacego na obecnie opanowanym spawaniu
spieku ze stalowym korpusem noza. .

Cel ten zgodnie z wynalazkiem zostal osiggniety w po-
szerzonym ostrzu noza, ktére ma ksztaltke ze spiekanego
weglika wolframu o stosunkowo malej masie, osadzong
tak, ze jej os podluzna jest w przyblizeniu prostopadta do
osi noza, a ksztaltka ze spieku w ksztalcie graniastostupa
o malym przekorju poprzecznym najlepiej o przekroju
czworokata, osadzona jest w gniezdzie uksztaltowanym
przez napawanie elektrodg, ktéra jednoczesnie lgczy jg
trwale z korpusem noza, przy czym jedna z podiuznych
krawedzi graniastostupa ksztaltki weglika jest krawedzig
tnaca ostrza noza, zas ptaszczyzny podstaw graniastostupa
ksztaltki nie s3 réwnolegle i zbiegajg si¢ w kierunku tylnej
czeSci noza, przez co napawanie lgczy réwniez spiek
w gniezdzie od strony plaszczyzn bocznych ostrza.

Takie uksztaltowanie ostrza o poszerzonej krawedzi
tngcej nie wymagajgce glebokiego osadzenia spieku w os-
trzu noza daje duzq oszczednos$é¢ w zuzyciu weglika wolfra-
mu i nadaje si¢ do szerokiego zastosowania zwlaszcza
W prqcesie regeneracji nozy prowadzonych metods napa-
wania ubytkéw zuzytego ostrza z jednoczesnym wspawa- -
niem ksztaltki z weglika wolframu. Proces spawania opa-
nowany jest w takim stopniu, ze ksztaltka mimo swego
malego przekroju poprzecznego nie jest uszkadzana przez
naprezenia termiczne. Szczelne i mocne osadzenie spieku
w gnieZdzie wykonanym metodgq napawania na calej dtu-
gosci jak i na plaszczyznach czolowych nie powoduje
réwniez jego peknieé¢ w czasie pracy noza.
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Jak wykazaly proby trwalosé tak wykonanych ostrzy
jest wysoka. Uzyskuje sie przy tym duze oszczednosci
materiatu, zwlaszcza weglika wolframu i duza obnizke
jednostkowego kosztu narzedziowego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykiado-
wym wykonaniu na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia
poszerzone ostrze noza kombajnowego w przekroju wzdtuz
plaszczyzny symetrii noza, a fig. 2 to samo ostrze w widoku
z gory - od plaszczyzny przylozenia.

Jak uwidoczniono na rysunku ostrze noza 1 urabiajacego
w kierunku strzalki ma trudnoscieralny spiek 2 w ksztalcie
graniastostupa o czworokatnym przekroju poprzecznym,
umieszczony tak ze jego o$ wzdluzna 3 jest prostopadia do
plaszczyzny symetrii 4 noza 1 tak, ze jedna ze wzdtuznych
krawedzi spieku 2 jest tngcg krawedzig 5 poszerzonego
ostrza, a przeciwlegta do niej krawedz 6 jest osadzona na
dnie pryzmowego gniazda uzyskanego przez spoing 7 uzu-
pelniajgca ubytki korpusu ostrza 1 z jednoczesnym zespa-
waniem spieku 2, przy czym krawedz 6 jest krétsza od
tnacej krawedzi 5. Plaszczyzny tworzace tngca krawedz 5
spieku 2 sg plaszczyznami przylozenia 8 i natarcia 9,
ktérych przedluzeniem jest zeszlifowany nadmiar czesci

-napawanych 10 i 10a. Dlugosé dowolnego z bokéw czworo-
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kata przekroju poprzecznego spieku 2 jest przy tym 1,5 do
2,5 razy krotsza od calkowitej dtugosci tngcej krawedzi §.
Poniewaz dlugosé krawedzi 6 jest mniejsza od dugosci
tnacej krawedzi 5, plaszczyzny podstaw 11 11a spieku 2 sq
zbiezne w kierunku tylnej czesci noza i réwniez obspawane
spoinami 12 i 12a.

Zastrzezenie patentowe

- Ostrze noza kombajnu weglowego zwlaszcza noza o po-
szerzonym ostrzu uzbrojonym spiekanym weglikiem wol-
framu w ksztalcie graniastostupa o przekroju poprzecz-
nym w formie czworokata, ktéry to weglik osadzony jest
w napawanej konicéwce roboczej ostrza noza i polgczony
z nim przez napawanie, znamienne tym, ze spiek (2) usytu-
owany jest tak, ze jego wzdluzna os (3) jest prostopadia do
plaszczyzny symetrii (4) noza, a dtugosé dowolnego boku
czworokata przekroju poprzecznego spieku (2) jest 1,5 do
2,5 razy mniejsza od dlugosci jego krawedzi (5) stanowigcej
krawedz tngcq ostrza (1), za$ plaszczyzny podstaw (11)
i (11a) spieku (2) sg zbiezne w kierunku tylnej czesci ostrza
(1)iréwniez polaczone z korpusem noza spoing (12) i (12a).

fig.2
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