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L'invention concerne les dispositifs de coupe d'un réseau
de fils tendus entre deux nappes de tissu (tricoté, tissé ou non tissé)
qui avancent lentement dans une direction longitudinale prédéterminée,
par exemple les deux nappes d'un velours deux pidces en cours de fabri-
cation.

Certains de ces dispositifs connus comportent un couteau court
porté par un chariot qui se déplace, d'un mouvement de va-et-vient, sur
une glissidre transversale rectiligne. Dens les métiers de fabrication
de velours, par exemple, ce couteau doit se’ déplacer en synchronisme
avec le battant du métier si 1'on désire que le travail se fasse d'une
mgniére bien régulitre et que 1'aspect du velours ne soit pas altéré.
Or, pour eugmenter la production, on a tendance & faire fonctionmer
les métiers de fabrication des tissus de plus en plus vite, de sorte que
le traveil de coupe des fils doit se faire dans des temps de plus en
plus courts, ce gui conduit & faire circuler les couteaux & des vitesses
relativement élevées, par exemple de 1l'ordre de 18 métres/seconde ; il
en résulte que les fils se trouvent coupés plutdt par fusion que par un
tranchage franc ; ce défaut se trouve encore aggravé par le fait gue, en
vue de réaliser des économies sur le prix de revient des fils, on est
amené & donner, & ceux—ci,des caractéristiques telles qu'ils deviennent
trés sensibles i la chaleur,

On a aussi réalisé des dispositifs de coupe dont la lame
coupante se présente sous la forme d'un ruban sans fin ressemblant &
une .scie i ruban éui n'aurait pas de dents et que 1l'on fait circuler
transversalement & la direction d'avancement du tissu sur toute la largeur
de celui-ci, mais ces dispositifs présentent les mémes inconvénients en
raison de 1'échzuffement excessif de la lame de coupe. On a essayé de
réduire la difficulté, comme exposé dens le Toddle d'Utilité Allemand
n® 76 03 068, en imprimant, au ruben de coupe, en plus de son mouvement
longitudinel de coupe perpendiculairenent & la direction d'avancement
du tissu, un mouvement périodique trausversal de faible amplitude de
1tordre de un ou deux millimdires dans la direction d'avancement du tissu,
2 une fréguence égale & celle du battant du nétier, mais une telle
solution conduit & des réalisations compliguées, lourdes et difficiles

® mettre en oewvre ; de plus, la coupe ne se fait pas d'une manitre
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géométrique parfaite, eén raison du fait que 1'aréfe coupante du ruban
ne peut pas étre maintemie rigoureusément dans un plan horizontal, et trés
exactement & égale distance des deux nappes de tissu.

Ie but de 1'invention est de réaliser un disposi'tif de coupe
qui ne présente pas les inconvénients précités des dispositifs antérieu-
rement connus rappelés plus haut.

A cet effet, le dispositif de coupe suivant 1'invention uytilise
aussi une lame de coupe.qui s'étend sur toute la largeur des nappes de
tissu & séparer et qui est mobile, & la fois, dans la direction longi-
tudinale vrécitée d'avancement des tissus el dans une direction trans-
versale perperdiculaire & celle-ci ; mais, suivant 1'invention, la lame
de coupe est fixée dans un porte~lame méplat rectiligne rigide suppgrté-
par le b2ti de la machine par 1'intermédiaire d'une pidce de suppori
gai présente une face d'appui contre laguelle peut glisser le porte-lame
par une face de portée conjuguée et & laquelle sont associés des organes
de guidage et d'entrafnement propres & imprimer au porte~lame un mou=
vement cvni comporte une composante en direction longitudinale et une
composante en direction transversale.

Grice & cetite conception particulidre, on bénéficie des avantages
des systimes du genre scie & ruban quant & la réduction possible de la
vitesse de coupe et, par ccnséquent, de 1'échauffement de la lame de
coupe, et 1'on peut réaliser des dispositifs relativement simples et
1égers présentant, cependant, toute la précisjon et la rigidité dési-
rables pour que la coupe s'effectue rigoureusement dans un plan géomé-
trique et que ce plan soit bien situé & égalé distance des deux nappes
de tissu & séparer.

L'invention sera mieux comprise & la lecture de la description gui
va suivre et & 1'examen des dessins amnexés qui montrent, & titre d'exem-
ples non limitatifs, quelgues modes de réalisation de l'invention.

Sur cesdessins @

Ia figure 1 est une vue de profil schématique en couve, d'un
nétier & tisser le velours deux piteces sur lequel est monté un dispocitif
de séparetion des deux nspves de tissus conforme & l'invention, les
deux mouvements de la lame de coupe étant commandés & partir d'un jeu

d'excentriques,
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La figure 2 est & plus petite échelle une vue schématique en
plan de la partie mobile du dispositif de ls figure 1,

La figure 3 montre un autre mode de réalisation de 1l'invention
dans leguel les deux mouvements sonf commandés séparément. '

La figure 4 est & plus petite échelle, une vue en plan de la
partie principale du mode de réalisation de la figure 3, et '

La figure 5 est une vue de profil d'un dispositif de cémmande
du mouvement de la lame de coupe dans la -directiqn d'avancenent du tissu,
% partir de la comande du bettant du métier. _

Si 1'on commence par se référer s 1a figure 1, on peut y voir
représenté schématiquement, le processus conmu de tissage d'un velours
deux pitces. Des fils de chaine 1,2 se dévidantd'ensouples 3,4 cons—
tituent des foules 5,6 & partir desquelles sont formées deux pitces de
velours 7,8. A chague introduction d'un il de trame, un batbant 11
actiorme un peigne (non représenté) qui repousse la-duite nouvellement
insérée contre la fagure du tissu déj: formé. Cette opération provogque
un refoulement du tissu vers 1l'avant ; sur un métier bien réglé, ce
refoulement n'excdde pas 4 mm. Les deux pidces de tissu 7,8 encore
réunies par des fils de poil 13, passent entre des tables de guidage 14,15
puis sont séparées par une lame de coupe 16. Les deux pidces de tissu
velours 7,8 sont entrainées séparément par des rouleaux d'appel 21,22
respectivement et s'envoulent de mamidre conmue {on représentée).

Le dispositif selon 1'invention comporte la lame de coupe 16
qui s'étend sur toute la lergeur du tissu et qui est fixée dans un
porte-lame méplat rectiligne rigide 25 (voir aussi figure 2) ; 1l'ensemble

est mobile dans une pitce de support counstitude par une coulisse fixe 26,

 Au moins deux excentriques 27, portés par des arbres 29 soni entrainés

en rotation, chacun & vertir d'un arbre de commande commvm 28, par
1tintermédiaire d'un jeu de pignons dentés 31,32. -

L'arbre 28 regoit son mouvement du moteur (non représenté) de
commande généra'le du métier. Il est possible, sans sortir du cadre de
1'invention, d'entrsirer en rotation 1'arbre 28 par une commande séparée,
i condition d'y adjoiudre un dispositf mécanique, électromécanique ou
électronique de synchronisation avec la commande générale du métier.

Le fonztionnement du dispositif est le suivant : Lorsque les

excentriques 27 sont erirafnds en rotation, le porte-lame 25 exécute
q ’
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unmuverent de translation circulairve & 1'intérieur de la coulisse 26,
permettant de dégager la lame de coupe 16 au moment de 1a frappe du
battant et de lui imprimer une composante de mouvement altermatif dans la
direction des fils de trame qui provogue la coupe des fils de poils' 13
entre les deux nappes 7, 8 du velours. Afin de limit_er 1 é'chal.zi‘fement

de la lame de coupe 16, on réduit 1‘'amplitude du inouvement & une valeur
aussi faible que possi'b;}e ; une émplihlde de 1*ordre de 6 mm a donné -
d'excellents résultats. Dans le cas d'un métier battant 300 couos % 1a

m:l.nute, la vitesse de coupe moyenne est egale a:
M = 0,03 m/s

- 1a vitesse d'un couteau pratiguement ponctuel classique du type
rappelé plus haut assurant la coupe sur une largeur de 2,70 m (1arg-eu:r

courante aetuellement) serzit de :

_2.!1__(2_2620_0 :___ 13,5 m/s

e rapport entre les deux vitesses est- donc de 1 & 450.

en moyenne.

Les figures 3 et 4 represen'bent un autre mode de reahsatlon de
1'invention dans lequel les deux composantes de mouvement de la lame de
coupe 16 sont commandées séparément. Ia lame de coupe 16 est montée'
dans le porte-lame 41 mobile transversalement, c! est-i-dire dans la
direction des fils de trame, aun moyen d'une glissi&re 40, dans une coulisse
42, elle-méme montee dans une pikce de support oun traverse 43 sohda::.re
du bati- du métier (non represente).

7 Le mouvement du porte-lame 41 dans la 'cou}isseﬁeiefes%ﬂssuréxpar ————————————————————
le dispositif A (figure 4) qui se comporte comme un systéme bielle-mani-
velle. Une roue dentée 46 est entrainée en rotation par la commarde géné-
rale dun metler\non représentée) & partir d'un arbre 47 par un. p:.:rnon 48,
Dans ce ces egalemen"l:, il est possible, sans sortir du cadre de 1 invention,
d'entratner 1'arbre 47 en rotation, par une commande sépurée, & condition
d'y edjoindre un dispositif de synchronisation avec la commande du métier
comme il a été ﬁentiomé plus haut. Une bielle 51 s'articule, d'wne part,
sur un maneton 52 vorté par la roue 46 et, d'autre part, sur un axe 53 7
vorté par le porte-lame 41. Quand 1'arbre de cormande 47 tourne, le porte -
lame 41 est animé d'un mouvement alternatif transvérsal, par raprort & la 7
di;r_éc'&ibn du tissu qui provoque la coupe, par la lame 16, des fils

reliant les deux pidces 7, 8.
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Pour réaliser le dégagement de la lame de coupe 16 au moment
de la frappe du battant, il est prévu un deuxi®me ensemble bielle-mani-
velle B, commandé par le méme arbre 47 que le systéme A, par 1'inter-
pédiaire d'un pignon denté 56 en -pr.i.se avec une roue dentée 57 munie
d'une meneton 58 sur lequel s'articule une bielle 59, dont 1'auire
extrénité s'articule sur un axe 61 porté par un coulisseau 62 monté
dans une glissitre 63 ménagée dans la traverse 33. Le coulisseau 62
porte des galé'bs 65 engarés dans des rainures dé cames inclindes 66
ménagées dans la coulisse 42, Dans la coulisse 42, sont emmanchés des
ergots 68 engagés partiellement dans des rainures !59 pratiguées dans
la traverse 43, dans la direction des fils de chaiﬁe.

Le systime bielle-manivelle A communique donc, an porte-lame 41,
un mouverent de coulissement dans la direction des fils de trame qui
se compose avec le mouvement que lui commu.hique 1'autre systéme bielle -
manivelle B dans la direction des £ils de chafne, par 1'intermédiaire
des raimires de cames inclindes 66 de la coulisse 42, Le mouvement pério-
dique communiqué par le systime bielle-manivelle B, au coulisseau 62
steffectue & la méme fréquence ou & une fréguence qui est un multiple
entier de 1z frégquence de frappe du battant. La fréguence du mouvement
alternatif transversal engendré par le systime A doit &tre également un
miltirle entier de la fréquence de frappe dv métier, mais il est avan-
tagewx qu'elle soit plus élevée que la fréguence du mouvement longitu-
dinal produvit par le systime B pour que la lame de coupe 16 attagque
Bs fils poil au paximum de la sinusoide qui représente son rouvement.
On peut obtenir ces différences de fréquence en jouant sur les rapports
des couples d'engrenages 46,48 et 56,57.

11 va sans dive gu'on peut remplacer les systémes bielle—nianivelle
A et B par des excentriques ou des cames convenablement profilées, sans
sortir du cadre de l'invention. Tout dispositif capable d'assurer le mou-
vement alternstif transversal de la lame de coupe 16 et le cycle de son
déplecement lonzitudinel, dereure dans les limites de 1'invention, '

4 titre d'exemple non limitatif, un cycle satisfaisant pour ces
mouvenents est le suivant @ 7

La lame de coupe se trouve en position dégagzée 20° (en se référant

4 1'arbre vilebrequin de commande du métier)avant et 20° aprés la frappe
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du battant. Tout le reste du cycle, soit 320° est disponible pour la
coupe, mais le meilleur moment pour assurer la coupe dans les con-
ditions optimales de régularité de tension des fils se situe entre
100° et 190° aprés la frappe. Un déplacement longitudinal daus la
direction des fils de chaine de la lame de 6 mm, répond & ces condi-
tions, tout en tenant compte d'un recul de 4 mm Au t:'..ssu.
La figure.5 représeute une variante du systime de commande

du mouvement longitudinel dans le direction des fils de chafne ;ie
la lame de coupe. La coplisse 42 est portée par un bras 75 articulé
en 76 sur le baAti du méiier. Une bielle 77 s'articule, en 78, sur le
bras porte-coulisse 75 et, en 79, sur une noix 81 de prise de mouvement
fixée sur 1'arbre 82 solidaire des épédes (non représentées)qui rortent
le battant 85. Iorsque le battant 83 se déplace de sa posi%ion de
repos (en traits interrompus sur la figure 5) 2 sa position de frappe
(en traits pleins), le bras porte-coulisse 75 se déplace dans le méme’
sens, dégageant la lame de coupe 16 jau coniraire, quand le battant 83
revient & sa position de repos, le bras porte-coulisse 75 effectue le
mouvement inverse, amenant la lame 16 en position de coupe.

" Ie mouvement transversal de coupe Bans la direction des fils de
trame Joeut &tre commandé par exemple, par un systime du genre bielle -
manivelle tel que le systéme A'de la figure 4 ou par tout autre moyen

permettant 4'animer une lame d'un déplacement alternatif de fréguence

donnée , par exemple un dispositif bielle-manivelle-genouillére.

[ ¢
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de coupe d'un réseau de fils tendus entre deux
nappes Ge tissu (tricoté, tissé ou non tissé), par exemple du velours
deux pitces, supportées par un bAti de machine et avangant en direction
longﬁ.%udinale, au moyen d'une lame de coupe qui s'étend sur toute la
largeur desdites nappes et qui est mobile, & la fois, danms la direction
longitudinale précitée d'avancement des tissus et dans une direction
trensversale perpendiculaire & celle-ci, caractérisé en ce que la lame
de coupe (16) est fixée dans un porte-lame méplat rectiligne rigide
(25 ou 41) supporté par le bati de machine par 1'intermédiaire d'une
pitce de support (26 ou 42) qui présente une face d'appui contre la-
quelle peut glisser le porte-lame (41) par une face de portée conjuguée
et b laguelle sont associés des organes de guidage et d' entratnement
(27 ou 40, 69, ou 75) propres i impz'imer.auf porte~lame un mouvement qui
comporte une composante dans la direction longitudiﬁale précitée 4'avan~
cement des tissus et une coﬁposante dans une éi_rection; transversalé pET-
rendiculaire 2 celle-ci. (figures 1 &5 e "

2, Dispositif svivent la vevendication %, caractérisé en ce que
1la pidce de support (26 ou 43) est solidaire du b&ti de machine et en ce
que les organes (27 ou 40, 69) de guidage du porte-lsme (41) pour son
mouvement gui comporte une composante dans chacune des deux directions
précitées sont tousrinterposés entre 12 porte-lame et ladite pi_‘ecé de
support (figures 1 & 4). o '

3, Dispositif suivant la revendication 2, caractérisé en ce que
les organes de guidage et d’entra:tnement- précités sont constitués par
Ges excentriques (27) montés & rotation dans la pitee de support (26)
sur des axes perpendiculaires, 3 1o fois, aux deux directions précitées
et engecés dans des aldsages correspondants du porte-lame (25) (figuves
1 et 2). .

4, Dispositif svivant la revendication 1, caractérisé en ce gque
13 pidce de support (42) est mobile par rapport au bati de machine et
les orgznes de guidage et d'entratnement propres & imprimer, au porter-—
lame (41), un pouvement svec une composante dans chacune des deux
directions précitées, comportent des orgénes (40 et A) de g;uidage
et d'entrotnement du vorte-lame sur la pidce de support en direction
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transversale et des organes (75) de guidage et d'entratnement de 1la
pidce de support (42) par rapport zu bati de machine en direction
longitudinale (figure 5). ,

5. Dispositif suivant la revendication 4, caractérisé en ce
que les moyens de guidage du porte-lame (4%) sur la ﬁiéce de support (42)
sont-constitués par une glissidre rectiligne (40) qui s'étend dens une
dirvection transversale (figure 5). 7

6. Dispositif suivant la revendication 2, caractérisé en ce que
le porte-lame (41) est mont par une glissitre tramsversale (40) dans
une coulisse(42) guidée elle-méme dzns 1a pidce de support (43) par
une glissidre longitudinele (69) {figures 3 et 4). 7

7. Dispositif swivant la revendication 6, caractérisé en ce que
le coulissement du porte-lame (41) dans la glissigre (40) de 1a coulisse
(42) est assuré par un systéme bielle-manivelle (A), et les déplace- '
ments de la coulisse (42) dans la pitce de support (43) sont assurés par
un autre systime bielle-manivelle (B) par 1! intemédiaire d'un coulissean
(62) mobile en direction trénsvers_ale dans la pitce de supnort (43) et
coopérant avec une came (66) de la coulisse (42). (Figui*esi 3et 4).

' 8, Dispositif suivant la revendication 4, caractérisé en ce

que les moyens de eguidage et d'entratnement de la pidce de support (42)
per rapport au bAti de machine sont constitués par un bras oscillant (75)
dont une extrémité porte ladite pitce de support et dont 1'autre extré-
mité est montée & pivotement sur un exe trensversal (Figure 5).

9. Dispositif suivant 1'une quelcongue des revendications 1 &
8 monté svr un métier & tisser éguipé d'un battant porte-peigne pour
le tassage des fils de trame, caractérisé en ce que les moyens d'entraf- .
nement précités sont en phase par rapport aux moyehsr (82) de commande _
dudit battant (83).

10. Dispositif suivant les reveniications € et 9 considérdes
ensemble, caractérisé en ce gue les moyens de tommande du bres oscillant
(75) sont constituds pzr une bielle (77) gui relie ce bras & un maneton
(79 fixé sur 1'arbre pivotant (82) solideire du battent (83)(Figure 5).
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