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Sposób wyrobu żelaza lub stali ze złamkow żelaza (skropu) bez użycia surówki
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Udzielono: 14 października 1924 r.

Wynalazek niiniejiszy doityezy wyrobu
stali i żelaza, jak rówtnież odlewów wszelkie¬
go rodzaju ze złaimków żelaza (t. ziwi. skro¬
pu), bez użycia surówki, który tlo wyrób
uskutecznia się w piecach „iSemems^Mairti-
nowsfkioh'ł zapoimocą węgla drzewnego, ka¬
miennego i brunatnego, ouiaiz różinych ga¬
tunków koksu, koksiku ii inlnych temu po¬
dobnych unateTJaiów, a także (nafty, benzolu
i innych węglowodorów. Matajały te dodaje
się do pieca; przy sadizeiniu w pewinytni okre¬
sie czafeu i -ilości, izaileiżnie od gatainku pro¬
duktu jaki zaimierzai się oitnzyinać. Zasada
tego procesu metalurgicznego polega na
uprzedniem wp/rowadz'eniu do żelaza węgla
w pos-taci węglików i wytworzeniu pierw¬

szego żużla, zawierającego nieznaczne ilości
Fe O i Mn O, poczerni dlopiero1 następuje pro¬
ces wypalania i odtleiniainiai.

Zastrzeżenie patentowe.
Sposób wyrobu stali lub żelaza, w piecach

SieniemiSHMatftiina, jak również odlewów
wszelkiego rodzaiju, ze złauików żelaza
(skropu) bez, użycia surówki, tern zinauiien-
ny, że do łaldunku pieca, składającego się
ze złamkow żelaiza, wprowadza się uprzed¬
nio węgiel w positaci węglików i wytwarza
się żużel pierwotny, zawierający nieznaczne
ilości Fe O i Mn O, poczem dopiero nastę¬
pują procesy wypalania i odtleiniainia.

Henryk Koenigstaedter.

Zastępca: M. S k r z y p k o w s k i,
rzecznik patentowy.
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