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tkaniny

1

Vyndlez se tykd integrovaného zpisobu \pravy, rovndni a kompresivniho‘srééeni tka-
niny, p#i kterém se na vlhkou tkaninu nenesou dpravnické p¥isady a pak se tkenina &dstend
usudi, naée? se pPredsrdiif.

Tato technike je popséna v USA pat. spisu &. 4 031 596. V tomto spisu je popsdn integro~
vany Usek pro ipravu a kompresivni predsrdZeni, u kterého tkanina nebo textilie majic{ pom&r-
n& vysoky obseh vlhkosti co do hmotnosti, se nejd¥ive podrobi dpravnickému dkonu, p#*i kterém
se reiné zbo¥i{ zpracovdvd obvyklymi dpravnickymi pfisademi, pak se ¥4stednd usuli{ na pPibliZ-
n& 15 hmot. % obsshu vlhkosti a potom se p¥#imo pFedsrdZf v b¥%iné predsrdZeci jednotce : -
s pryZovym pésen.

Zdésadni novost tohoto integroveného systému zdleZf ve v&t3i stejnomdrnosti pPedsréZe-
ni, které nastdvé, kdy% Je tkanina pouze &dstedn& usulena z Uipln¥ vlhkého stavu p¥ed pri-
chodem predsrédfec{ jednotkou, na rozdil od p¥ipadu, kdy se pfed pFedsrdZenim tkanine uplns
usudi, uskladn{ a znovu zvlh&i ne droven 15 hmot. % obsahu vlhkosti.

U d¥{iv&jSftho integroveného systému byl po upracovacim d&ji, ktery zahrnuje nanesen{
dpravnickych p¥isad ve vodném roztoku vedenim tkaniny fuldrem, nadbytek vlhkosti odstra-
n&n vy%d{mdnim tkeniny mezi fuldrovymi védlci. MnoZstvi odstrandné vlihkosti je nutnd funkci
tleku, kterym lze rozumn& pisobit bez deformace vldken v tkenin®. V keZdém pFfpadd je
obsah vihkosti zadrZeny tkeninou p#ibliZn& 80 a% 100 hmot. %. '

Vyndlez se tykd integrace upravnfho dkonu a komprezivnfho srdfeni, pFilem% se mezi o
ob&ma kroky dosshuje pFfesného Fizeni vlhkosti, zejména za lelem optimalizace vyrovnédvéni
dtkd tkeniny. V ur&itych p¥ipedech, kde bylo pou¥ito vyrovndvacich zefizeni pro itky, bylo
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zjist¥no, Ze Jje zapotiebi alespon miniméln{ optiméln{ drovnd obsshu vlhkosti, aby vyrovid-
vaci pPistroj byl pln& d&innym.

Nept{klad ve zkoudkdéch, které byly provdd&ny pro hruby kepr, je vyrovndvaci p¥fistroj
optimdlng W&inny p#i drovnich obsehu vlhkosti nejménd 30 % nebo v¥t3f, JelikoZ Jje nevyhod-
né sméfet tkaninu nad 50 hmot. % obsahu vlhkosti, a to v ddsledku nutnosti piidevné energie
pro ndsledné usuden{ tkaniny na Yroven 15 % obsahu vlhkosti, je velmi ddle%ité, aby vlhkost
nenesend na tkaninu byle presn® PFizena, aby se dosdhlo pouze optimélniho obsehu vlhkosti.

U%elem vyndlezu Je vytvoiit uspo¥dddni pro pos%upné vlh&eni, které miZ%e byt uZito pro
nanesenf jakéhokoliv procentového mno¥stvi vlhkosti na tkaninu p¥ed vyrovndvdnim Qtku, ndsle-
dujicim su¥enim @ pPredsrdienim.

" Integrovany zpisob upravy a kompresivniho pFedsréent podle vyndlezu zdleff v tom,
%e na tkaninu se pdsobi vodni sprchou, p¥idemZ pf¥idavnd vlihkost takto nanesend je v rozsshu
0,0 % a% 20 hmot. % tkeniny, tkenine se vystavi plsobeni pdry za uilelem relexace tkeniny,
vyvoldni proniknuti a disperze piedem nanesené vlhkosti a dpravnickych p¥isad a p¥idavného
nevlhdeni tkeniny, pPifem? prfdavnéd nenesend vlhkost Je v rozsehu 0,0 % a% 30 hmot. %
tkaniny, v mno¥stvi vlhkosti v tkenin& se snimé e mnoZstvi vodné sprchy se sefid{ pro do-
sa¥eni p¥esnd optimdlni drovn& vlhkosti v tkanin&, vyrovnajl se dtky vi¥i osnovnim nitim,
tkenina se 3dstednd usudf na droven, p¥i které mi¥e byt kompresivng sraZena, a nakonec
se tkanine dpln¥ usud{f.

Ke%dé naneseni vlhkosti kumuletivn® zvedne droven vlhkosti tkaniny ne pfedem zvolenou
otpimdlni hodnotu, napffkled 30 %, které miZe byt zapot¥ebi pro co nejidinn¥jsf vytvarovd-
ni Gtkd tkaniny pFed ¥dstednym usulenim na 15 hmot. % vihkosti a kompresivnim p¥edsrd¥enim.
PHi shora uvedendm zpisobu se udrZuje v tkenin& podélné nepdtf{ v rozmezf 0,9 a% 2,3 kp
na 25,4 mm linedrni 31i¥ky, aby tkenina byle v podstatd nebo Upln¥& pPfedsraZena v Si¥kovém
smaru.

Vyndlez bude vysv&tlen v souvislosti 8 vykresem, kde Je zndzorn&n schematicky integro-
vany upravovaci, nalvhovaci e vyrovndvaci p¥istroj podle vyndlezu.

Podle zndézorndni postupuje tkenina 10, kterd mi% byt pFedtim Ed4stednd upravenz a je
nyni prekticky prosta vlhkosti, ve sm&ru 3ipky t#ivélcovym nandSecim p¥istrojem 11. THi-
vdlcovd nandfeci jednotka 11 md dolni nebo zdkladni vélec 12, ktery je &dste¥n& ponoien
do kapsliny 13 uvniti Zlabu 14. Kepalina 13 je obvykle voda, obsshujici v roztoku
navlh&ovaci{ %inidla a Jiné dpravnické p¥fsady nebo barvivo, které maj{ byt naneseny na tex-
tiln{ pds 10. T&sn¥ nad dolnim vélcem 12 a ve styku s nim je vélec 16, jeho% povrch je
opat¥en vyvySeninami, aby mohl zadrZet pPedem urlené mnoZstvi kapaliny na n&m uloZené dol-
nim vélcem 12,

Nad vdlcem 16 je tFetf vdlec 17, ktery tvoF{ stisk s vdlcem 16 & timto stiskem pro-
chdz{ tkanina 10. Védlce 12, 16 a 17 Jsou pohdn&ny nucen¥ nebo semolinn¥ zndmym zplisobem.
Vyvyseniny na obvodu vdlce 16 mohou se od jednoho vdlce ke druhému zm&nit pro vyvoldni v&t3{
nebo men3{ schopnosti zeadrZovat kapalinu a tak v&t3f nebo mensi schopnosti uklddat kapaeli-
nu na tkeninu 10. Ve zvld¥tnim provedeni, kdy tkanina 10 md keprovou vezbu, je Zddouct, aby
vdlec 16 byl schopen uloZit p¥ibliZ%n& 15 hmot. % vhlkosti na tkaninu 10.

Pp prichodu t¥{ivédlcovym nendSecim pFi{strojem 11 prochdzi tkenine 10 nejdfive navlho-
vacim pPistrojem 15, jeho% hlavnim d¥elem je kondicionovat tkaninu 10 a u¥init ji p¥istup-
ng3sL p¥i prijet{ vlhkosti. Druhym d¥elem navlhdovaciho p¥istroje 15 Jje nanést pFidavnou
vlhkost ne tkeninu v #édu 15 hmot. % vhlkosti. V p¥istroji 15 prochdézi tkanina 10 post¥iko-
vacim Usekem 18, za kterym ndsleduje pafic{ dsek 13, kde se k celkovému mnoZstvi vlhkosti
p¥idd dohromady napi#iklad 15 % vlhkosti, eby celkovy obseh vlhkosti byl uveden p¥esn¥ na
30 hmot. %.
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Aby se doséhlo naPizen{ na %ddanou pfesnou droven, snimé detektor 20 vlhkosti za
navlh&ovacim p¥istrojem 15 droven vlhkosti tkaniny 10, kterd z n&ho vychdzi, a bude
regulovat stupen nebo mno¥stvi nend3ené sprchou v p¥istroji 13 tak, %e droven obsahu
vlhkosti tkeniny z n&ho vychézejic{ bude na pFesnd predem zvolené irovni. Navlh&ovaci
p¥istroj 15 by tedy m&l byt schopen nenddet vlhkost v rozsahu p¥ibli¥n¥ od 15 % do 25 %
hmot. tkaniny.

Kdy% byle tkenina 10 takto pripravena ne presnou a pPedem zvolenou optimdlni droven
vinkosti, kterd v uvafovaném provedeni bude 30 %, zpracovdvé se tkenina 10 rovnacim p¥istro-
jem 21 na vyrovndvéni dtkd, ktery je konstruovédn zndmym zptsobem. Strugnd Pedeno, pkistroj
21 na vyrovndvéni dtkd obsshuje vélce nastavené do zvoleného dhlu vi&i smdru dtku, co?
zpisobl vyrovndvéni dtkfi, které Jsou potom kolmé vi¥i osnovnim nitfm. U navlih&ovaciho p¥f~
stroje 15 tohoto typu je ddlezité, aby Yroven vlhkosti byle na p¥edem zvoleném optimu,
které pro hruby kepr bylo zji3téno na hodnot& 30 %.

Je mo¥né, sby optiméln{ droven prekro¥ila 30 %, aviek s tou nevyhodou, Ze mno%stvi
energie & velikosti kepitélového ndkladu, nutnych pro usudeni tkeniny na 15 % pro pPedsrd-
%eni, budou mit nadmérnou velikost. Napfiklad u dosavadnich integrovanych systémd p¥i drov-
ni obsshu velikosti 85 % je zPejmé, Ze je zapotiebl teoreticky &tyPnédsobné mnoZstvi energie,
aby se tkenine usudila na vlhkostni droven 15 % pro piedsréZeni.

Po prdchodu vyrovndvacim piistrojem 21 postupuje tkanina 10 sudilkou 22, ve které se
obsah vlhkosti sni¥fi na p¥edepsanou droven 15 % pro nisledujici pedsrdfeci jednotku 23
s pry¥ovym pédsem. Obsah vlhkosti Je monitorovén didlem 24. PPed vstupem do pfedsréZeci
jednotky 23 se tkenina 10 vede do klapkového rozpinede 26, kde se natdhne, a potom pPes
vélce 27, 28 do kompresivni piedsrdieci jednotky 23. Mezi pfistrojem 21 na vyrovndni dtkd
a suditkou 22 je umfst¥n tene¥ni véledek 29 a mezi sudi¥kou 22 a kompresivnl srédZeci Jednot-
kou 23 je na druhé stren& umistdn tanedni vdlelek 30.

P¥i prichodu tkaniny 10 od t¥fvalcové nandSeci jednotky 11 skrze sudilku 22 se Vv tkening
10 udr¥uje podélné nap&ti pomoci tane&nich véle¥kd 29, 30 a to v hodnot& 0,9 a% 2,3 kp
na 25,4 mm linedrni #if¥ky tkeniny. Tkenina 10 se miZe volnd sréfet v ¥{¥fkovém sméru
v disledku pisobiciho nap&tf, jelikoZ ani navlhdovaci pristroj 15, eni vyrovnévaci p¥i-
stroj 21 v z4sad® nezabrdni zmenZenf 81{Fky tkaniny 10.

Kdy% tedy tkanina {0 dojde do sudigky 22, bude predsrafena v 3irkovém sméru a pi*i su-
Seni se toto predsrafeni v tkaning udrZf{. Potom po pPechodu tkaniny 10 od sudilky 28
do predsréfeci jednotky 23 se tkanina 10 pPedsrazi v podélném sméru a po tomto zpracovéni
tkeniny 10 bude vyvoldno pPedsraZeni tkaniny 10 jek co do ¥1¥ky, tak co do délky o pfedem
urdenou velikost zévisejici na danych u&elech a moZnostech pou¥itého pFistroje.

Je tedy patrno, Ze soustava podle vyndlezu umo¥nuje p¥idavné narovnéni tkaniny 10
po dpravi a pPed predsrdzenim a dévé zvétSenou pruinost uvnit¥ integrovaného systému
pro navlheni tkaniny na pFesnd optimdlni drovn&.

Okolnost, Ze je moZné nandSet vlhkost pPesné a v optimdlni drovni nejen vyvold
Y¥inné zpracovéni tkaniny se zXetelem na dkon vyrovndni dtku, av3ak také odstranuje
pou¥itf zbyteéné energie v ndsledujicim sudicfm kroku pied p¥edsrdZenim.

PREDMET VYNALEZU

1. Integrovany zpisob dpravy, rovnéni a kompresivniho pFedsréfeni tkaniny, p#i kterém
se na vlhkou tkaninu nanesou dpravnické piisady a pek se tkenina ¥dste¥n& usuli, nale# se
predsrdff, vyznafujici se tim, Ze na tkaninu se pisobi vodn{ sprchou, p¥ilem% p¥idavnd
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vlhkost tekto nanesend je v rozsshu 0,0 % a% 20 hmot. % tkaniny, tkenina se vystav{ piso-
ben{ pdry za dlelem relaxace tkaniny, vyvoléni proniknuti a disperze pPedem nanesend
vlhkosti e upravnickych pfisad s p¥{davného navihdeni tkaniny, priSem¥ piidavnd nenesend
vlhkost je v rozsahu 0,0 % a% 30 hmot. % tkaniny, mnoZstvi vlhkosti v tkenin¥ se snimd =a
mno¥stvi vodni sprchy se seP{dfi pro dosaZeni pPesnd optimdlnf drovnd vlihkosti v tkenini,
vyrovnajf se dtky vi¥i osnovnim nitim, teknine se ¥4ste¥nd usu3d{ na droven, p¥i kterd
miZ%e byt kompresivnd srafena, a nekonec se tkenina ypln& vysu3f.

2. Zplsob podle bodu 1, vyznadujfci se tim, %e 15 % hmot. tkeniny vlhkosti se nanese

ve vodném zdkladu, p#ibliZn¥ 15 hmot. % tkaniny vlhkosti se nanese perou a vodni oprcha
se pPesng ri1d{, aby zvysile droven vlhkosti na pifesn& 30 hmot. % tkaniny.

1 list vykresd
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