EP 2 238 846 A1

(1 9) Européisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 2 238 846 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Verdffentlichungstag:
13.10.2010 Patentblatt 2010/41

(21) Anmeldenummer: 10150847.1

(22) Anmeldetag: 15.01.2010

(51) IntCl.:

A24C 5/47 (2006.01) A24C 5/32(2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR
HRHUIEISITLILT LULV MC MK MT NL NO PL
PT RO SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA RS

(30) Prioritat: 06.04.2009 DE 102009016311

(71) Anmelder: HAUNI Maschinenbau AG
21033 Hamburg (DE)

(72) Erfinder:
* Meyer, Joachim
21447 Handorf (DE)

* Pawelko, Karl-Heinz
21436 Marschacht (DE)

¢ Morke, Torsten
23617 Dissau (DE)

¢ Maiwald, Berthold
21493 Schwarzenbek (DE)

(74) Vertreter: Seemann, Ralph

Seemann & Partner,
Ballindamm 3
20095 Hamburg (DE)

(54) Fordertrommel der Tabak verarbeitenden Industrie

(57)  Die Erfindung betrifft eine Foérdertrommel (36)
der Tabak verarbeitenden Industrie mit in Umfangsrich-
tung der Fordertrommel (36) angeordneten Auflagekor-
pern (50), wobei die Auflagekorper (50) jeweils eine Auf-
lageflache (40) fur Materialstreifenabschnitte (31) bzw.
Belagpapierstreifenabschnitte aufweisen und die Aufla-
gekorper (50) mit Unterbrechungen zwischen den Auf-
lagekdrpern (50) in Umfangsrichtung der Férdertrommel
(36), vorzugsweise in regelmaRigen Abstanden, ange-
ordnet sind.

Die Fordertrommel (36) wird dadurch weitergebildet,

dass die Auflageflache (40) eines oder der Auflagekorper
(50) gegeniiber wenigstens einer oder zweier in achs-
paralleler Richtung zur Rotationsachse (R) der Forder-
trommel (36) angrenzenden bzw. benachbarten Au3en-
flachen (52, 54), an denen kein Materialstreifen oder kein
Materialstreifenabschnitt angelegt wird oder ist, in radia-
ler Umfangsrichtung erhéht ausgebildet ist.

Ferner betrifft die Erfindung eine Belageinrichtung
einer Maschine (F) der Tabak verarbeitenden Industrie,
insbesondere Filteransetzmaschine (F) sowie eine Ma-
schine (F) der Tabak verarbeitenden Industrie, insbeson-
dere Filteransetzmaschine (F).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 238 846 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Fordertrommel der
Tabak verarbeitenden Industrie mit in Umfangsrichtung
der Férdertrommel angeordneten Auflagekdrpern, wobei
die Auflagekodrper jeweils eine Auflageflache fiir Materi-
alstreifenabschnitte aufweisen und die Auflagekdrper mit
Unterbrechungen zwischen den Auflagekérpern in Um-
fangsrichtung der Férdertrommel, vorzugsweise in regel-
maRigen Abstanden, angeordnet sind. Ferner betrifft die
Erfindung eine Belageinrichtung einer Maschine der Ta-
bak verarbeitenden Industrie, insbesondere Filteran-
setzmaschine sowie eine Maschine der Tabak verarbei-
tenden Industrie, insbesondere Filteransetzmaschine.
[0002] In Filteransetzmaschinen wird zwischen ge-
schnittenen und langsaxial beabstandeten Tabakstok-
ken jeweils ein Filterstlick bzw. Mundsttick eingelegt, wo-
beianschlieRend ein beleimtes Verbindungsblattchen an
die zusammengestellte Zigarette-Mundstiick-Zigarette-
Gruppe angeheftet wird. Dabei wird das beleimte Ver-
bindungsblatichen Uber eine Saugwalze bzw.
Schneidtrommel einer Belageinrichtung mit einem defi-
nierten Teilungsabstand der Zigarette-Mundstiick-Ziga-
rette-Gruppe zugefiihrt. Ein definierter Teilungsabstand
ist der vorgewahlte Abstand der Zigarette-Mundstick-
Zigarette-Gruppen, der gréf3er als die Lange des Verbin-
dungsblattchens ist.

[0003] Verfahren und Vorrichtung der vorstehend be-
zeichneten Art dienen insbesondere zur Konfektionie-
rung von auf einer sogenannten Filteransetzmaschine
queraxial geférderten Filterzigaretten. Deren Leistung
bezlglich der pro Zeiteinheit hergestellten und ausge-
stolRenen Partikel hat sich im Laufe der Zeitimmer wieder
sprunghaft erhéht bzw. musste der gestiegenen Lei-
stungsfahigkeit der vorgeschalteten Zigarettenstrang-
maschine angepasst werden.

[0004] InDE-A-39 18 137 (entspricht US-A-5 054 346)
ist ein Belagpapieraggregat einer Filteransetzmaschine
beschrieben. Hierbei wird das beleimte Belagpapier als
endloser Belagpapierstreifen zugefiihrt und mittels einer
Schneidvorrichtung in Einzelblattchen bzw. Verbin-
dungsblattchen geschnitten. Nach dem Schnitt werden
diese Verbindungsblattchen vereinzelt und auf die For-
dergeschwindigkeit der portionsweise transportierten Zi-
garetten-Filter-Zigarette-Gruppen gebracht.

[0005] Ausgehend von diesem Stand der Technik be-
steht die Aufgabe der Erfindung darin, die Ubergabe von
Belagpapierblattchen an Rauchartikelgruppen, insbe-
sondere  Tabakstock-Filterstopfen-Tabakstock-Grup-
pen, zu verbessern, wobei die mechanische Belastung
der Rauchartikelgruppen bzw. von Rauchartikelkompo-
nenten bei der Ubergabe der Belagpapierblattchen her-
abgesetzt werden soll.

[0006] Gel6st wird diese Aufgabe durch eine Forder-
trommel der Tabak verarbeitenden Industrie mit in Um-
fangsrichtung der Férdertrommel angeordneten Aufla-
gekdrpern, wobei die Auflagekorper jeweils eine Aufla-
geflache fir Materialstreifenabschnitte bzw. Belagpa-
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pierstreifenabschnitte aufweisen und die Auflagekdrper
mit Unterbrechungen zwischen den Auflagekorpern in
Umfangsrichtung der Férdertrommel, vorzugsweise in
regelmafigen Abstdnden, angeordnet sind, die dadurch
weitergebildet wird, dass die Auflageflache eines oder
der Auflagekérper gegeniiber wenigstens einer oder
zweierin achsparalleler Richtung zur Rotationsachse der
Fordertrommel angrenzenden bzw. benachbarten Au-
Renflachen, an denen kein Materialstreifen oder kein Ma-
terialstreifenabschnitt angelegt wird oder ist, in radialer
Richtung erhoht ausgebildet ist.

[0007] Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, dass
die Férdertrommel, auf der oder an der Belagpapierstrei-
fen in Belagpapierstreifenabschnitte geschnitten werden
und nachfolgend an Rauchartikelgruppen, bestehend
aus Tabakstock-Filterstopfen-Tabakstock-Gruppen, an-
gelegt oder angeheftet werden, die Belagpapierstreifen-
abschnitte als Materialstreifenabschnitte aufgrund der
Erhdhung der Auflagekdrper im Bereich der Auflagenfla-
che an die Rauchartikelgruppen im Bereich des Filter-
stopfens angedriickt werden, wahrend die mechanische
Belastung der gegeniiber der Auflageflache, insbeson-
dere wenigstens bereichsweise, zuriickversetzen Au-
Renflachen auf die auReren Komponenten der Rauchar-
tikelgruppen herabgesetzt wird. Um einen Belagpapier-
streifenabschnitt an beispielsweise einen doppeltlangen
Filterstopfen anzuheften, sind die Belagpapierstreifen-
abschnitte mit einem vorbestimmten Leimbild versehen.
[0008] Aufgrund der herabgesetzten mechanischen
Belastung wahrend der Ubergabe der Belagpapierstrei-
fenabschnitte im Bereich der aufleren Komponenten
bzw. Tabakstécke, werden die Tabakstécke weniger
stark gequetscht bzw. verformt, so dass die Enden der
Tabakstdcke ihre Festigkeit bzw. Harte nicht verlieren
und weniger Tabak aus den Kopfenden bei der Weiter-
verarbeitung der Zigaretten herausfallt.

[0009] Insbesondere sind die Auflageflichen eines
Auflagekorpers oder der Auflagekdrper gegeniber ei-
nem Bereich oder zwei Bereichen, die in achsparalleler
Richtung zur Rotationsachse der Fordertrommel der an-
grenzenden bzw. benachbarten AufRenflachen vorgese-
hen sind in radialer Richtung erhdht ausgebildet, wobei
an den Bereichen der Auf3enflachen oder an den Auf3en-
flachen kein Materialstreifen oder kein Materialstreifen-
abschnittangelegt wird oder ist. Hierbei sind die Bereiche
der Auenflachen des Auflagekdrpers oder der Auflage-
korper gegeniiber den Auflageflachen des Auflagekor-
pers oder der Auflagekorper radial nach innen versetzt
ausgebildet, so dass durch die nach innen zuriickver-
setzten Bereiche des oder der Auflagekdrper(s) die me-
chanische Belastung bzw. die mechanische Beanspru-
chung von Rauchartikelgruppen beim Anheften von auf
den Auflageflachen des Auflagekdrpers angeordneten
Materialstreifenabschnitten an die Rauchartikelgruppen
vermindert wird oder ist.

[0010] Im Rahmen der Erfindung ist es in einer Aus-
gestaltung der Férdertrommel vorgesehen, dass die For-
dertrommel Auflagekdrper aufweist, wobei die Auflage-
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korper eine, vorzugsweise mittige, Auflageflache fur ei-
nen Materialstreifen oder einen Materialstreifenabschnitt
und wenigstens eine an die Auflageflache angrenzende
AuRenflache aufweisen, wobei insbesondere gemal ei-
ner Weiterbildung die Auflageflache zwischen zwei an-
grenzenden AuRenflachen ausgebildet ist. Weiterhin ist
vorzugsweise wenigstens ein Bereich der AuRenflache
gegenuber der Auflageflache radial nach innen zuriick-
versetzt.

[0011] Dabei ist in einer bevorzugten Ausgestaltung
der Férdertrommel vorgesehen, dass der oder die, vor-
zugsweise gegenlber der Auflagenflache nach innen zu-
rick versetzte oder versetzten, Bereich oder Bereiche
der AuRenflache oder der AuRenflachen nutartig oder
als Nut ausgebildet ist bzw. sind. Insbesondere sind die
nutartigen Bereiche der AuRenflachen der Auflagekorper
U-férmig oder V-férmig oder nach Art eines "U" oder ei-
nes "V" im Querschnitt ausgebildet.

[0012] Vorzugsweiseistgemal einer weiteren Ausge-
staltung vorgesehen, dass die, vorzugsweise nutartigen,
gegeniber der Auflageflache vertieften Bereiche der Au-
Renflache oder der AuRenflachen umgeben sind von
nicht-vertieften Bereichen oder angrenzen an nichtver-
tiefte Bereiche der AulRenflache oder der AuRenflachen,
so dass insbesondere die nicht-vertieften Bereiche der
AuBRenflache(n) in derselben Flache, vorzugsweise Man-
telflache, wie die Auflageflache(n) der Auflagekérper
oder in derselben Umhillenden der Auflagenflachen der
Auflagenkérper der Férdertrommel liegen bzw. angeord-
net sind.

[0013] Dazuistweiter vorgesehen, dass die Auflagen-
flache eines Auflagekorpers fiir die Materialstreifenab-
schnitte zwischen zwei Aufienflachen in achsparalleler
Richtung der Férdertrommel, insbesondere mittig, ange-
ordnet ist. Dadurch ergibt sich eine symmetrische An-
ordnung der Auflageflache zwischen den beiden aulRe-
ren, nach innen radial versetzten bzw. zurlickgesetzten
AuBenflachen.

[0014] GemalR einer Weiterbildung ist ferner vorgese-
hen, dass die Auflagenflache fiir die Materialstreifenab-
schnitte in radialer Richtung mit einer Erhéhung von 0,2
mm bis 3,0 mm, vorzugsweise zwischen 0,2 mm bis 1,5
mm, gegeniliber den Aufienflachen ausgebildet ist. Hier-
bei wird ein Absatz bzw. Versatz zwischen den dufReren
AuBenflachen und der dazwischen angeordneten erhéh-
ten Auflagenflache fur die Materialstreifenabschnitte er-
reicht.

[0015] Insbesondere ist es vorteilhaft, wenn die Aufla-
gekdrper im Bereich der Auflagenflachen mit Unterdruck
beaufschlagbare Saugbohrungen aufweisen, so dass
die an der Fordertrommel bzw. Saugwalze bzw.
Schneidtrommel geschnittenen Belagpapierstreifenab-
schnitte auf der Auflagenfliche unter Rotation der
Schneidtrommel geférdert werden und im Beriihrungs-
bereich bzw. Abgabebereich an die Rauchartikelgrup-
pen, die auf einer weiteren Fordertrommel geférdert wer-
den, angeheftet werden.

[0016] In einer weiteren Ausgestaltung sind die Aufla-
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gekorper mitjeweils einer Formmulde als Vertiefung aus-
gebildet, so dass bei der Ubergabe von Belagpapierblétt-
chen an Rauchartikelgruppen bzw. bei der Annéherung
an die Schneidtrommel die Gruppen in die Formmulde
eindringen, wodurch beispielsweise ein vorderes Ende
des Belagpapierstreifenabschnittes mit den Raucharti-
kelkomponenten-Gruppen teilkreisférmig (teil)verbun-
den wird. Hierbei weist vorteilhafterweise in einer Wei-
terbildung die Formmulde im Bereich der Auflagenfla-
chen eine Erhéhung auf, wahrend die Formmulde im &du-
Reren angrenzenden Bereich bzw. im Bereich der Au-
Renflachen eine grofRere Bohrung aufweist, wodurch die
mechanische Belastung der dulReren Rauchartikelkom-
ponenten herabgesetzt wird.

[0017] Dazu ist weiter vorgesehen, dass die Auflagen-
flachen fir die Materialstreifenabschnitte und/oder die
Auflenflachen mit einer konkaven Krimmung ausgebil-
det sind, so dass die Durchmesser der umhullenden
Mantelflachen der Auflageflachen und der AuRenflachen
unterschiedlich sind.

[0018] Dartber hinaus zeichnet sich die Férdertrom-
mel dadurch aus, dass die Trommel als Schneidtrommel
einer Belageinrichtung einer Maschine der Tabak verar-
beitenden Industrie, insbesondere Filteransetzmaschi-
ne, ausgebildet ist. Die Schneidtrommel wird auch syn-
onym als Belagpapierwalze bezeichnet, um geschnitte-
ne Belagpapierblatichen als Materialstreifenabschnitte
zu transportieren.

[0019] Ferner wird die Aufgabe geldst durch eine Be-
lageinrichtung einer Maschine der Tabak verarbeitenden
Industrie, insbesondere Filteransetzmaschine, die mit ei-
ner entsprechenden Férdertrommel, wie sie voranste-
hend beschrieben ist, ausgebildet ist.

[0020] AufRerdem wird die Aufgabe geldst durch eine
Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie, insbeson-
dere Filteransetzmaschine, unter Verwendung bzw. mit
einer voranstehend beschriebenen Férdertrommel. Zur
Vermeidung von Wiederholungen wird auf die obigen
Ausfuhrungen ausdriicklich verwiesen.

[0021] Weitere Merkmale der Erfindung werden aus
der Beschreibung erfindungsgemafer Ausflihrungsfor-
men zusammen mit den Anspriichen und den beigeflig-
ten Zeichnungen ersichtlich. Erfindungsgemate Ausfih-
rungsformen kénnen einzelne Merkmale oder eine Kom-
bination mehrerer Merkmale erfiillen.

[0022] Die Erfindung wird nachstehend ohne Be-
schrankung des allgemeinen Erfindungsgedankens an-
hand von Ausflihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf
die Zeichnungen beschrieben, wobei bezlglich aller im
Text nicht naher erlauterten erfindungsgemafien Einzel-
heiten ausdruicklich auf die Zeichnungen verwiesen wird.
Es zeigen:

Fig. 1  schematisch eine Ausfiihrungsform einer Bela-
geinrichtung einer Filteransetzmaschine in ei-
ner schematischen Seitenansicht;

Fig.2 schematisch eine vergroRerte Darstellung der
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Belagschneideinrichtung aus Fig. 1;
Fig. 3  schematisch eine perspektivische Ansicht ei-
ner erfindungsgemafen Schneidtrommel;

schematisch einen Querschnitt durch eine An-
ordnung aus einer Schneidtrommel und eine
Fordertrommel und

Fig. 4

Fig. 5 schematisch eine Draufsicht auf einen Auflage-
kdrper einer Schneidtrommel geman einer wei-

teren Ausgestaltung.

[0023] In den folgenden Figuren sind jeweils gleiche
oder gleichartige Elemente bzw. entsprechende Teile mit
denselben Bezugsziffern versehen, so dass von einer
entsprechenden erneuten Vorstellung abgesehen wird.
[0024] Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht
einer Vorrichtung 1 zum Zufiihren eines abschnittweise
perforierten Belagpapierstreifens 2 in einer schematisch
bezeichneten Filteransetzmaschine F. Eine Filteransetz-
maschine der Patentanmelderin ist unter der Bezeich-
nung MAX bekannt. Die Vorrichtung 1 wird im Folgenden
anhand des Weges des Belagpapierstreifens 2 beschrie-
ben.

[0025] Der Belagpapierstreifen 2 wird von einer ge-
maf der eingezeichneten Pfeilrichtung um eine Achse 5
rotierenden Vorratsrolle 4 mittels eines Abzugswalzen-
paares 6 und 8 abgezogen. Eine der beiden Abzugswal-
zen, hier die Abzugswalze 6, wird dabei Gber einen Zahn-
riemen 7 von einem Antrieb 11 angetrieben.

[0026] Bevor der Belagpapierstreifen 2 zu den Ab-
zugswalzen 6 und 8 gelangt, wird er Uber eine Umlenk-
walze 12 zu einem Brecher 14 geférdert. Der Brecher 14
bricht das Papier des Belagpapierstreifens 2, so dass es
spater leichter um die Filter-Zigarette-Gruppen herum-
gewickelt werden kann.

[0027] Stromab der Abzugswalzen 6 und 8 ist ein Sen-
sor 16 angeordnet, der zum Erfassen von perforierten
Abschnitten auf dem Belagpapierstreifen 2 dient. Der
Sensor 16 ist beispielsweise ein Lichttaster, der im
Durchlicht- oder Reflexionsverfahren arbeitet, um perfo-
rierte Abschnitte oder gegebenenfalls die Markierungen
auf dem Belagpapierstreifen 2 zu erkennen.

[0028] In einem festgelegten Abstand stromab hinter
dem Sensor 16 ist eine Beleimeinrichtung 22 zum Auf-
tragen von Leimbildern auf den Belagpapierstreifen 2
vorgesehen. Die Beleimeinrichtung 22 weist eine Leim-
dise 24 auf, wie sie beispielsweise in DE-A- 44 37 764
(entspricht US-A-5 769 947) offenbart ist. Mit Hilfe der
Leimdise 24 werden Leimbilder auf den Belagpapier-
streifen 2 aufgetragen, welche leimfreie Zonen aufwei-
sen, die den perforierten Abschnitten auf dem Belagpa-
pierstreifen 2 entsprechen, so dass auf den perforierten
Abschnitten kein Leim aufgetragen wird.

[0029] Stromab der Beleimeinrichtung 22 gelangt der
Belagpapierstreifen 2 iber Umlenkwalzen 26, 28 und 29
zu einer Belagschneideinrichtung 30 zum periodischen
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Abtrennen von Belagpapierabschnitten von dem Belag-
papierstreifen 2. Die Belagschneideinrichtung 30 ist in
einer festen Weglange in Bewegungsrichtung 20 des Be-
lagpapierstreifens 2 hinter der Leimdiise 24 angeordnet.
Bei immer gleicher Léange des Belagpapierstreifens 2
zwischen der Leimduse 24 und der Belagschneideinrich-
tung 30 wird wahrend des Schnitts durch eine Ansteue-
rung der Leimdise 24 das erzeugte Leimbild zur Lage
des Schnittes ausgerichtet.

[0030] Die Belagschneideinrichtung 30 weist eine
Messertrommel 32 mit an ihrem Umfang angeordneten,
gegenuber der Radialen leicht angewinkelten Messern
34, und eine gegenlaufig rotierende, den Belagpapier-
streifen 2 aufnehmende Schneidtrommel 36 auf. Die
Schneidtrommel 36 weist nutartige Ausnehmungen 38
auf, in die die Messer 34 aufgrund des Abstandes der
Trommeln 32 und 36 zueinander unter Rotation der bei-
den Trommel 32 und 36 eintauchen kénnen, um den auf
dem Umfang der Schneidtrommel 36 sitzenden Belag-
papierstreifen 2 abzutrennen. Unterhalb der aufdem Um-
fang der Schneidtrommel 36 vorgesehenen Auflagefla-
chen 40 weist die Schneidtrommel 36 mit einer Saugvor-
richtung in Verbindung stehende Saugbohrungen 42
zum Halten des Belagpapierstreifens 2 und der abge-
trennten Belagpapierblattchen 39 auf der Schneidtrom-
mel 36 auf.

[0031] Zwischen den Umlenkwalzen 26 und 28 ist ein
mit dem Belagpapierstreifen 2 in Kontakt stehender Os-
zillator 44 angeordnet und mit den Trommeln 32 und 36
synchronisiert, um den Belagpapierstreifen 2 nach jedem
Schnitt durch eines der Messer 34 leicht entgegen der
Bewegungsrichtung 20 relativ zur Trommeloberflache
zurlickzuhalten, so dass ein Abstand zwischen den ein-
zelnen geschnittenen Abschnitten bzw. Belagpapier-
blattchen 39 des Belagpapierstreifens 2 entsteht. Der
Oszillator 44 wandelt somit die gleichformige Zufuhr des
Belagpapierstreifens 2 zur Beleimeinrichtung 22 in eine
ungleichférmige Zufuhr zur Belagschneideinrichtung 30
um. Weitere Einzelheiten der Belagschneideinrichtung
30 und des Oszillators 44 kdnnen beispielsweise aus DE-
A-39 18 137 entnommen werden.

[0032] Die Fig. 2 zeigt schematisch in einer aus-
schnittsweisen vergréRerten Darstellung die Belag-
schneidvorrichtung 30. Der Belagpapierstreifen 2 wird
zur Schneidtrommel 36 gefoérdert, welche der Belagpa-
pierstreifen 2 gegeniiber der Messertrommel 32 in einem
vorgegebenen Winkelabschnitt umschlingt. Die Um-
fangsflache der Schneidtrommel 36 ist in Uiblicher Weise
mit Saugluft beaufschlagt, welche tber Saugluftbohrun-
gen 42 und 43 zugefihrt wird und den Belagpapierstrei-
fen 2 an der Oberflache der Schneidtrommel 36 festhalt
undfihrtund so bemessenist, dass ein Schlupfzwischen
dem Belagpapierstreifen 2 und der Oberflache der
Schneidtrommel 36 mdglich ist. Die Schneidtrommel 36
weist in ihrer Umfangsflache achsparallele Nuten bzw.
Ausnehmungen 38 auf, deren in Laufrichtung vordere
Flanke 47 als Schneidkante fir den die Belagpapierblatt-
chen 39 von dem Belagpapierstreifen 2 abtrennenden
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Trennschnitt vorgesehen sind.

[0033] Die Messertrommel 32 tragt an ihrem Umfang
quer zur Umlaufrichtung verlaufende Messer 34, die
beim Umlauf nacheinander in die Nuten 36 der
Schneidtrommel 36 eintauchen. Die Schneidkanten der
Messer 34 sind unter einem Winkel zur Messertromme-
lachse geneigt, so dass die beiden Enden der Schneid-
kante auf unterschiedlichen Schneidkreisen umlaufen,
wobei der Schnitt mit dem Eintauchen des ersten
Schneidkantenendes in die entsprechende Nut bzw.
Ausnehmung 38 der Schneidtrommel 36 beginnt und mit
dem Eintauchen des zweiten Schneidkantenendes en-
det.

[0034] Die Schneidtrommel 46 verflgt Gber in Um-
fangsrichtung der Schneidtrommel 36 angeordnete Auf-
lagekdrper 50, die auf der AuRRenseite Uber entsprechen-
de Auflageflachen 40 fur die Belagpapierblattchen 30
bzw. den Belagpapierstreifen 2 verfiigen. Zwischen den
Auflagekérpern 50 sind als Unterbrechung die Ausneh-
mungen 38 ausgebildet.

[0035] Fig. 3 zeigt eine perspektivische Darstellung
der Schneidtrommel 36, die Uber eine Rotationsachse R
verfugt. In der schematischen Darstellung der
Schneidtrommel 36 ist erkennbar, dass die Auflagefla-
chen 40 fir den Belagpapierstreifen 2 bzw. die Belagpa-
pierblattchen bezogen aufdie Breite der Schneidtrommel
36 in der Mitte auf der AuRenseite angeordnet sind. Die
Auflageflachen 40 werden jeweils von den AuRenflachen
52, 54 begrenzt.

[0036] Die in der Mitte angeordneten Auflageflachen
40 verfiigen Uber Saugbohrungen 42, wobei aus Griin-
den der besseren Darstellbarkeit nur fir eine Auflagefla-
che 40 die Saugbohrungen 42 eingezeichnet sind. Auf
den duleren AulRenflachen 52, 54, die liber keine Saug-

bohrungen verfiigen, kommt kein Materialstreifen zur An-
lage.
[0037] Die Auflageflachen 40 sind gegeniliber den sie

begrenzenden bzw. benachbarten AuRenflachen 52, 54
jeweils in radialer Richtung nach auf’en mit einem Ho-
henversatz ausgebildet, so dass die Auflageflachen 40
gegenuber den AulRenflachen 52, 54 mit einer Erh6hung
nach Art einer Stufe oder dergleichen ausgebildet sind.
[0038] Insbesondere sind die Auflageflachen 40 fiir die
Belagpapierblattchen 39 mit einer Erhéhung von 0,2 mm
bis 3 mm, vorzugsweise zwischen 0,2 mm bis 1,5 mm
gegenuber den AulRenflachen ausgebildet. Dies bedeu-
tet, dass der Radius fiir die konkaven Auflageflachen 40
bezogen auf die gemeinsame Rotationsachse R um die
genannten Betrage grofRer ist als der radiale Abstand der
konkaven AuRenflachen 52, 54 zu der Rotationsachse R.
[0039] In einer hier nicht dargestellten Ausflihrungs-
form kénnen die Auflagekérper im Bereich der Auflage-
flachen sowie der angrenzenden bzw. benachbarten Au-
Renflachen 52, 54 Uber Formmulden verfigen, wobei
nach Schneiden eines Belagpapierstreifens im Belagpa-
pierblattchen die Belagpapierblattchen die Mulden der
Auflageflachen 40 Uberdecken.

[0040] Die geschnittenen Belagpapierblattchen 39
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werden von der Schneidtrommel 36 zu einer nachfolgen-
den Fordertrommel weitergefordert, auf der Raucharti-
kelgruppen, bestehend aus Tabakstock-Filterstopfen-
Tabakstock-Gruppen, geférdert werden, wobei im Uber-
gabepunkt die auf der AulRenseite beleimten Belagpa-
pierblattchen an die Rauchartikelgruppen abgegeben
bzw. angeheftet werden. Das Anheften von Belagpapier-
blattchen an Rauchartikelgruppen ist beispielsweise in
den Dokumenten EP-B-1 475 002 oder EP-B-1 344 464
beschrieben, auf die im Hinblick auf die Ubergabe von
beleimten Belagpapierblatichen an Rauchartikelgrup-
pen ausdricklich verwiesen wird.

[0041] In Fig. 4 ist ein Querschnitt durch die
Schneidtrommel 36 im Ubergabebereich der Belagpa-
pierblattchen an eine Rauchartikelgruppe 60 schema-
tisch dargestellt. Die Rauchartikelgruppen 60 werden auf
einer ebenfalls im Querschnitt schematisch eingezeich-
neten Foérdertrommel 70 gefordert. Die Rauchartikel-
gruppe 60 besteht aus zwei aulRenliegenden Tabakstok-
ken 61 und einem zwischen den langsaxial beabstande-
ten Tabakstdcken 61 angeordneten Filterstopfen 62 dop-
pelter Lange.

[0042] Inder Mitte der Schneidtrommel 36 liegt auf der
Auflageflache 40 ein Belagpapierblattchen 39 auf, das
an die Rauchartikelgruppe 60 angeheftet wird. Wie aus
Fig. 4 hervorgeht, ist die Auflageflache 40 gegenuber
den benachbarten Auf3enflachen 52,54 in radialer Rich-
tung der Schneidtrommel 36 nach auf3en mit einem H6-
henversatz ausgebildet.

[0043] Beider Ubergabe der Belagpapierblattchen 39
andie Rauchartikelgruppe 60 werden die &uReren Enden
bzw. die dulReren Bereiche der Tabakstdcke 61 durch
die gegenuber der Auflageflache 40 zurlickversetzten
AuBenflachen 52, 54 mit geringeren Kraften gedrickt,
d.h. weniger stark mechanisch beansprucht als der Fil-
terstopfen 62. Hierdurch behalten die duf3eren Bereiche
der Tabakstocke 61 ihre Fullkraft, wodurch weniger Kopf-
ausfall bei den hergestellten Zigaretten entsteht.

[0044] In Fig. 5 ist schematisch eine Draufsicht auf ei-
nen weiteren erfindungsgemafRen Auflagekdrper 50 ei-
ner Schneidtrommel gezeigt. Der Auflagekorper 50 weist
eine zwischen zwei Auflenflachen 72, 74 mittig ausge-
bildete Auflageflache 40 fir die Belagpapierblattchen 30
bzw. den Belagpapierstreifen 2 auf. Angrenzend an die
Auflageflache 40 weisen die benachbarten AuBenfla-
chen 72, 74 jeweils gegentiber der Auflageflache 40 ra-
dial nach innen vertiefte Bereiche 82, 84 bzw. gegenliber
der Auflageflache 40 radial nach innen versetzte oder
ausgebildete Bereiche 82, 84 auf, d.h. dass die Auflage-
flache 40 gegenliber den nutartig und radial nach innen
ausgebildeten Bereichen 82,84 der jeweiligen AuRenfla-
chen 72, 74 erhoht ist.

[0045] Die gegenlber der Auflageflache 40 angren-
zenden, vertieften Bereiche 82, 84 sind insbesondere im
Querschnitt nutartig, beispielsweise U-férmig oder V-for-
mig, ausgebildet, so dass bei Aufliegen eines Belagpa-
pierstreifens bzw. eines Belagpapierblattchens als Ma-
terialstreifenabschnitt auf der Auflageflache 40 wahrend
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der Ubergabe oder wahrend des Anheftvorgangs des Be-
lagpapierblattchens an eine Rauchartikelgruppe die au-
Reren Enden oder duReren Bereiche der Rauchartikel-
gruppe weniger stark mechanisch beansprucht oder we-
niger stark durch die vertieften Bereiche 82, 84 der Au-
Renflachen 71, 74 eingedriickt werden.

[0046] Die an die Auflageflache 40 angrenzenden Au-
Renflachen 72, 74 sind mit Ausnahme der vertieften nut-
artigen Bereiche 82, 84 der AuRenflachen 72, 74, in der-
selben Umhullenden der auf der Schneidtrommel tber
den Umfang angeordneten Auflagekdrper 50 angeord-
net. Mit anderen Worten: die vertieften Bereiche 82, 84
der AuRenflachen 72, 74 sind von gegenulber der an-
grenzenden Auflageflache 40 nicht-vertieften Bereichen
81 bzw. 83 der AuRenflachen 72, 74 umgeben, wobei
die nicht vertieften Bereiche 81, 83 in derselben, vor-
zugsweise gekrimmten, Ebene oder Umhdllenden der
mit einer Krimmung ausgebildeten Auflageflachen 40
der Auflagekdrper 50 einer Schneidtrommel angeordnet
sind.

[0047] Ferner ist aus Fig. 5 ersichtlich, dass die ver-
tieften Bereiche 82, 84 gegentiber der Auflageflache 40
und gegenuber den sie umgebenden (nicht-vertieften)
Bereichen 81, 82 der AufRenflachen 72, 74 bezogen auf
die Forderrichtung einer Schneidtrommel im Bereich ei-
ner in Forderrichtung der Trommel vorgesehenen Vor-
derkante 80 des Auflagekorpers 50 angeordnet sind, so
dass die vertieften Bereiche 82, 84 naher zu der in For-
derrichtung der Trommel vorgesehenen Vorderkante 80
des Auflagekoérpers 50 als zur Hinterkante 85 des Aufla-
gekorpers 50 angeordnet sind.

[0048] Alle genannten Merkmale, auch die den Zeich-
nungen allein zu enthehmenden sowie auch einzelne
Merkmale, die in Kombination mit anderen Merkmalen
offenbart sind, werden allein und in Kombination als er-
findungswesentlich angesehen. Erfindungsgemalle
Ausfiihrungsformen kénnen durch einzelne Merkmale
oder eine Kombination mehrerer Merkmale erfillt sein.

Bezugszeichenliste

[0049]

1 Vorrichtung

2 Belagpapierstreifen
4 Vorratsrolle

5 Achse

6 Abzugswalze

8 Abzugswalzenpaar
7 Zahnriemen

11 Antrieb

12 Umlenkwalze

14  Brecher

16  Sensor

22  Beleimeinrichtung
24  Leimdise

26  Umlenkwalze

28  Umlenkwalze
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29  Umlenkwalze

30 Belagschneideinrichtung
32  Messertrommel

34  Messer

36  Schneidtrommel

38  Ausnehmung

39 Belagpapierblattchen
40 Auflageflache

42  Saugluftbohrung

43  Saugluftbohrung

44  Oszillator

47  Flanke

50 Auflagekdrper

52  Aulenflache

54  AuBenflache

60 Rauchartikelgruppe

61  Tabakstock

62  Filterstopfen

70  Foérdertrommel

72 AuBenflache

74  AuBenflache

80 Vorderkante

81 nicht-vertiefter Bereich
82  vertiefter Bereich

83  nicht-vertiefter Bereich
84  vertiefter Bereich

85  Hinterkante

F Filteransetzmaschine
R  Rotationsachse

Patentanspriiche

1. Fordertrommel (36) der Tabak verarbeitenden Indu-
strie mit in Umfangsrichtung der Férdertrommel (36)
angeordneten Auflagekérpern (50), wobei die Auf-
lagekorper (50) jeweils eine Auflageflache (40) fir
Materialstreifenabschnitte (31) aufweisen und die
Auflagekorper (50) mit Unterbrechungen (38) zwi-
schen den Auflagekdrpern (50) in Umfangsrichtung
der Fordertrommel (36), vorzugsweise in regelma-
Rigen Abstanden, angeordnet sind, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Auflageflache (40) eines
oder der Auflagekorper (50) gegeniiber wenigstens
einer oder zweier in achsparalleler Richtung zur Ro-
tationsachse (R) der Férdertrommel (36) angrenzen-
den Auf3enflachen (52, 54), an denen kein Material-
streifen oder kein Materialstreifenabschnitt angelegt
wird oderist, in radialer Umfangsrichtung erhéht aus-
gebildet ist.

2. Fordertrommel (36) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Auflagenflache (40) eines
Auflagekorpers (50) fur die Materialstreifenabschnit-
te (31) zwischen zwei AuRenflachen (52, 54) in achs-
paralleler Richtung, insbesondere mittig, angeord-
net ist.
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Fordertrommel (36) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Auflagenflache
(40) fur die Materialstreifenabschnitte (31) mit einer
Erhéhung von 0,2 mm bis 3,0 mm, vorzugsweise
zwischen 0,2 mm bis 1,5 mm, gegeniiber den Au-
Renflachen (52, 54) ausgebildet ist.

Fordertrommel (36) nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflagekor-
per (50) im Bereich der Auflageflachen (40) mit Un-
terdruck beaufschlagbare Saugbohrungen (42) auf-
weisen.

Fordertrommel (36) nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflagekor-
per (50) mit jeweils einer Formmulde ausgebildet
sind.

Fordertrommel (36) nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflagefla-
chen (40) fur die Materialstreifenabschnitte (39) und/
oder die Aulienflachen (52, 54) mit einer konkaven
Kriimmung ausgebildet sind.

Fordertrommel (36) nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Fordertrom-
mel (36) als Schneidtrommel (36) einer Belagein-
richtung einer Maschine (F) der Tabak verarbeiten-
den Industrie, insbesondere Filteransetzmaschine
(F), ausgebildet ist.

Belageinrichtung einer Maschine (F) der Tabak ver-
arbeitenden Industrie, insbesondere Filteransetz-
maschine (F), mit einer Férdertrommel (36) nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 7.

Maschine (F) der Tabak verarbeitenden Industrie,
insbesondere Filteransetzmaschine (F), unter Ver-
wendung einer Férdertrommel (36) nach einem der
Anspriiche 1 bis 7.
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Fig.1
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Fig. 3
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Fig.5
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