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&) Verfahren zur Herstellung von Brettlamellen aus Rundholz.

6) Die Erfindung befaBt sich mit der holzsparenden Her-
stellung von Brettlamellen aus Rundholz, vorzugsweise
zur Verwendung im Holzieimbau, z. B. zur Herstellung ver-
leimter Holzprofiltrager. Hierbei soll der durch die Baum-
rundung bedingte Abfall so gering als méglich gehalten
werden. und es solllen vor allem auch Rundhélzer kleine-
ren Durchmessers, nach Sortierung auf vorbestimmte
Zopfdurchmesser gemaR einem vorbestimmten Schnittbild
zersagt und besdumt werden.

Das erfindungsgeméBe Verfahren wird in der Weise
durchgefiihrt. daB die sortierten Rundhdlzer erst unmittel-
bar nach dem Entrinden nach einem entsprechend dem
Zopfdurchmesser vorbestimmten, fir jeden Durchmesser
unterschiedlichen Schnittbild zersagt, getrocknet und
jeweils zwel zu verbindende, mit Baumrundung versehene
Brett-Langskanten innerhalb ihres Uberlappungsabschnitts
profiliert und verleimt werden, wobei die komplementire
Profilierung gemiB vorgewshlten oder durch Messung
und/oder Berechnung bestimmten Faktoren gemiB einem
fir die betreffenden Faktoren optimalen Profilierungsbild.

Gemé&B einer wichtigen Ausgestaltung ist die Anord-
nung dabei derart getroffen, daB die Rundhélzer in Rinde
wéhrend der Sortierung und Lagerung vor der Verarbeitung
oeriodisch einer Wasserberieselung unterworfen werden,

und daB die Rundhélzer in nicht getrocknetem Zustand
eingeschnitten und die Brettkantenbearbeitung nach der
Trocknung erfolgt.
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