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bewegbar ist und der zweite Nadelbalken (5) entlang
seiner Langserstreckung (6) bewegbar ist, wobei die
Webmaschine (1) den zweiten Nadelbalken (5) vor
jedem Einbringen eines Schussfadens (14) zur
Uberkreuzung der ersten Kettfaden (9) mit den
zweiten Kettfaden (10) bewegt, wobei zur
Bereitstellung des gedffneten Fachs (11) auch der
zweite  Nadelbalken (5) parallel zu einer
Langserstreckung (15) der auf ihm angeordneten
zweiten Nadeln (7) bewegbar ist.
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Zusammenfassung

Webmaschine (1) zur Herstellung eines Halbdrehergewebes (26) mit zumindest zwei
Nadelbalken (2, 5) mit jeweils einer Abfolge von entlang einer Langserstreckung (3,
6) des jeweiligen Nadelbalkens (2, 5) nebeneinander angeordneten Nadeln (4, 7) und
mit zumindest einer Schusseintragsvorrichtung (8) zur Einbringung zumindest eines

5 Schussfadens (14) in ein gedffnetes Fach (11), wobei die Nadeln (4, 7) jeweils
zumindest ein Auge zum Hindurchfiihren jeweils zumindest eines der Kettfaden (9,
10) aufweisen und der erste Nadelbalken (2) parallel zu einer Langserstreckung (13)
der auf ihm angeordneten ersten Nadeln (4) bewegbar ist und der zweite
Nadelbalken (5) entlang seiner Langserstreckung (6) bewegbar ist, wobei die

10 Webmaschine (1) den zweiten Nadelbalken (5) vor jedem Einbringen eines
Schussfadens (14) zur Uberkreuzung der ersten Kettfaden (9) mit den zweiten
Kettfaden (10) bewegt, wobei zur Bereitstellung des gedffneten Fachs (11) auch der
. zweite Nadelbalken (5) parallel zu einer Lingserstreckung (15) der auf ihm

angeordneten zweiten Nadeln (7) bewegbar ist. (Fig. 5)
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Webmaschine zur Herstellung eines
Halbdrehergewebes mit einem ersten Nadelbalken mit einer Abfolge von entlang
einer Langserstreckung des ersten Nadelbalkens nebeneinander angeordneten
ersten Nadeln und mit einem zweiten Nadelbalken mit einer Abfolge von entlang
5 einer Langserstreckung des zweiten Nadelbalkens nebeneinander angeordneten

zweiten Nadeln und mit zumindest einer Schusseintragsvorrichtung zur Einbringung
zumindest eines Schussfadens in ein zwischen einer Abfolge von ersten Kettfaden
und einer Abfolge von zweiten Kettfaden gesffnetes Fach, wobei die ersten Nadelin
jeweils zumindest ein Auge zum Hindurchfiihren jeweils zumindest eines der ersten

10 Kettfaden und die zweiten Nadeln jeweils zumindest ein Auge zum Hindurchfiihren
jeweils zumindest eines der zweiten Kettfiden aufweisen und der erste Nadelbalken
parallel zu einer Langserstreckung der auf ihm angeordneten ersten Nadeln
bewegbar ist und der zweite Nadelbalken entlang seiner Langserstreckung
bewegbar ist, wobei die Webmaschine den zweiten Nadelbalken vor jedem

15 Einbringen eines Schussfadens zur Uberkreuzung der ersten Kettfaden mit den

zweiten Kettfaden bewegt.

Beim Stand der Technik sind verschiedene Technologien bekannt, um ein
Halbdrehergewebe herzustellen. Anders als beim sogenannten Leinwandgewebe
20 werden beim Halbdrehergewebe die Kettfaden zwischen dem Einbringen der
Schussfaden lberkreuzt, um so eine das Gewebe stabilisierende Dreherabbindung
zu erreichen. Um zwischen den Kettfaden zum Schusseintrag ein geéffnetes Fach
erzeugen zu kénnen und die Kettfaden zur Erzielung der Dreherabbindung
iberkreuzen zu kénnen, ist es bekannt, zumindest zwei Nadelbalken vorzusehen,
25 entlang deren Langserstreckung jeweils Nadein angeordnet sind, wobei diese
Nadeln wiederum jeweils Augen aufweisen, durch die einzelne oder mehrere

Kettfédden hindurchgefiihrt werden kénnen.

2/30
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Die DE 26 24 140 C3 offenbart z.B. eine Webmaschine mit einem ersten
Nadelbalken mit einer Abfolge von entlang einer Langserstreckung des ersten
Nadelbalkens nebeneinander angeordneten ersten Nadeln und mit einem zweiten
Nadelbalken mit einer Abfolge von entlang einer Langserstreckung des zweiten
Nadelbalkens nebeneinander angeordneten zweiten Nadeln, wobei beide
Nadelbalken beim Webvorgang in Richtung parallel zur Langserstreckung der auf
ihnen angeordneten Nadeln hin und her bewegt werden und die Nadelbalken zum
Uberkreuzen der Kettfaden zusatzlich auch in ihrer Langsrichtung relativ zueinander
verschoben werden. Die DE 26 24 140 C3 sieht jedoch vor, dass die Kettfaden nur
vor dem Einbringen jedes zweiten Schussfadens (iberkreuzt werden, und ist damit
gattungsfremd. Aufgrund dessen kann mit der Webmaschine und dem Verfahren
geméaB der DE 26 24 140 C3 auch nur ein relativ unstabiles Halbdrehergewebe

hergestellt werden.

Um stabilere Halbdrehergewebe zu erzeugen, ist beim Stand der Technik das
sogenannte Easyleno-Verfahren bekannt, wie es z.B. in der DE 10 2004 063 683 A1
beschrieben wird. Bei diesem Verfahren werden die Kettfiden vor jedem
Schusseintrag tiberkreuzt, sodass sich in Summe ein stabileres Halbdrehergewebe
ergibt. Das in der DE 10 2004 063 683 A1 geschilderte gattungsgemaBe Easyleno-
Verfahren hat allerdings den Nachteil, dass die dort genannten Dreherkettfaden
beim Webvorgang sehr stark gedehnt und damit belastet werden. AuBerdem ist die
in der DE 10 2004 063 683 A1 gezeigte Webmaschine relativ unflexibel einsetzbar.

So kann mit ihr z.B. kein Leinwandgewebe hergestellt werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Webmaschine der oben genannten Art
dahingehend zu verbessern, dass mit ihr ein stabiles Halbdrehergewebe hergestellt
werden kann, wobei die Kettfiden beim Webvorgang aber weniger belastet werden
sollen als bei dem in der DE 10 2004 063 683 A1 offenbarten Verfahren.

Hierzu sieht die Erfindung bei einer Webmaschine der oben genannten Art vor, dass

zur Bereitstellung des zwischen der Abfolge von ersten Kettfiden und der Abfolge

17/06/2015 11.07 NI3../?-9110 L1 P.007/035
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3

von zweiten Kettfaden gedffneten Fachs auch der zweite Nadelbalken parallel zu

einer Langserstreckung der auf ihm angeordneten zweiten Nadeln bewegbar ist.

Dadurch, dass man erfindungsgemif sowohl den ersten Nadelbalken als auch den
zweiten Nadelbalken parallel zur Langserstreckung der auf ihm jeweils
angeordneten Nadeln, vorzugsweise hin und her, bewegt, vorzugsweise verschoben,
werden die ersten Kettfiden und die zweiten Kettfiden beim Webvorgang
gleichmaBig stark gedehnt. Es kommt somit zu keiner Uberdehnung eines Teils der
Kettfdden, wie dies beim gattungsgemaBen Stand der Technik der Fall ist. Hierdurch
neigen die mit einer erfindungsgemaBen Webmaschine hergestellten
Halbdrehergewebe auch weniger zum selbststandigen Einrollen als die mit dem

Easyleno-Verfahren hergestellien Halbdrehergewebe.

AuBerdem sind erfindungsgemiBe Webmaschinen relativ flexibel einsetzbar. So
kann es z.B. méglich sein, mit erfindungsgemaBen Webmaschinen auch sogenannte
Leinwandgewebe ohne Dreherabbindung herzustellen, indem man den zweiten
Nadelbalken nicht entlang seiner Léngserstreckung bewegt und die Nadelbalken so
entlang der Léngserstreckung der jeweils auf ihnen angeordneten Nadeln bewegt,
wie dies in der DE 26 24 140 C3 gezeigt ist.

Verwendet man die erfindungsgemiBe Webmaschine jedoch erfindungsgemaB zur
Herstellung eines Halbdrehergewebes, so werden beide Nadelbalken in Richtung
der Langserstreckung der auf ihnen angeordneten Nadeln, vorzugsweise hin und
her, bewegt, vorzugsweise verschoben, sodass jeder Nadelbalken im Vergleich zum
Stand der Technik nur den halben Hub ausfiihren muss, wodurch keiner der
Kettfaden iiberdehnt bzw. stark belastet wird. Es ist auch mdglich, nicht nur einen
bzw. den zweiten Nadelbalken zur Uberkreuzung der ersten und der zweiten
Kettfaden entlang seiner Léngserstreckung, vorzugsweise hin und her, zu bewegen,
vorzugsweise zu verschieben. Es ist genauso gut méglich, beide Nadelbalken zur
Uberkreuzung der ersten Kettfaden mit den zweiten Kettfaden entlang ihrer
jeweiligen Léngserstreckung, vorzugsweise hin und her, zu bewegen, vorzugsweise

zu verschieben. In diesem Fall machen dann beide Nadelbalken auch in Richtung

17/06/2015 11.07 NI4../§10|10 L1 P.008/035
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ihrer Léngserstreckung nur den halben Hub.

Ublicherweise ist der erste Nadelbalken in vertikaler Richtung héher als der zweite
Nadelbalken angeordnet. Die beiden Nadelbalken machen dann beim Webvorgang

5 entlang der Langsrichtung ihrer Nadeln eine Vertikalbewegung, vorzugsweise
Vertikalverschiebung. Natiirlich kann der zweite Nadelbalken aber auch in vertikaler
Richtung iiber dem ersten Nadelbalken angeordnet sein. Welcher der beiden
Nadelbalken nun der erste und der zweite Nadelbalken ist, ist eine reine Frage der
Bezeichnung. Giinstig ist es jedenfalls, wenn die beiden Nadelbalken in Richtung

10 orthogonal zur Langserstreckung der ersten Nadeln und orthogonal zur

Langserstreckung des ersten Nadelbalkens gesehen voneinander beabstandet bzw.

hintereinander angeordnet sind.

Die Nadeln, welche in einer Abfolge entlang der Langserstreckung des ersten

15 Nadelbalkens an diesem angeordnet sind, werden jedenfalls als erste Nadeln
bezeichnet. Entsprechend werden die Nadeln, welche in einer Abfolge entlang der
Langserstreckung des zweiten Nadelbalkens an diesem angeordnet sind, als zweite
Nadeln bezeichnet. Giinstigerweise sind die ersten Nadeln in ihrer Lage relativ zum
ersten Nadelbalken fix auf dem ersten Nadelbalken angeordnet und werden mit

20 diesem mitbewegt.

Entsprechend sind giinstigerweise auch die zweiten Nadeln in ihrer Lage relativ zum
Nadelbalken fix auf dem zweiten Nadelbalken angeordnet und werden mit diesem
mitbewegt. Die ersten Nadeln bzw. die zweiten Nadeln kénnten auch als erste

25 Finger bzw. zweite Finger bezeichnet werden. Der Begriff der Nadel ist jeweils breit
auszulegen. Es handelt sich jeweils um einen Trager fiir das Auge, durch das der
jeweilige Kettfaden hindurchgefihrt werden kann, welcher das Auge in
entsprechender fixer Entfernung am Nadelbalken hilt. Besonders bevorzugte
Varianten sehen vor, dass alle ersten Nadeln mit ihren Augen gleich weit vom ersten

30 Nadelbalken abstehen und/oder alle ersten Nadeln parallel zueinander angeordnet
sind und/oder alle ersten Nadeln linear und/oder in einer Richtung orthogonal zur

Léngserstreckung des ersten Nadelbalkens lingserstreckt sind. Das Gleiche gilt far

17/06/2015 11.08 Nr5.:/?-10110 L1 P.009/035
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die zweiten Nadeln. Auch hier ist also giinstigerweise vorgesehen, dass alle zweiten
Nadeln mit ihren Augen gleich weit vom zweiten Nadelbalken abstehen und/oder
alle zweiten Nadeln parallel zueinander angeordnet sind und/oder alle zweiten
Nadeln linear und/oder in einer Richtung orthogonal zur Léngserstreckung des
zweiten Nadelbalkens langserstreckt sind. Sowohl die ersten als auch die zweiten
Nadeln kénnen vollstandig gerade also linear aber auch gekriimmt oder
abgewinkelt ausgebildet sein. In jedem Fall weisen sie aber eine Léngserstreckung

auf.

Als Auge werden die Offnungen bzw. ganz allgemein die Befestigungseinrichtung
an der jeweiligen Nadel bezeichnet, durch die jeweils zumindest ein Kettfaden bzw.
auch gegebenenfalls mehrere Kettfaden hindurchgefiihrt bzw. an der Nadel
gehalten sind. Auch dieser Begriff ist weit auszulegen. Es handelt sich letztendlich
um den Bestandteil der jeweiligen Nadel, mit dem die Nadel den Kettfaden fihrt.

Im Sinne einer einfachen aber auch eindeutigen Bezeichnung werden diejenigen
Kettfdden, welche durch die ersten Nadeln bzw. deren Augen hindurchgefihrt sind,
als erste Kettfaden bezeichnet. Die Kettfaden, welche durch die zweiten Nadeln
bzw. deren Augen hindurchgefiihrt sind, werden als zweite Kettfaden bezeichnet.
Auch dies ist eine reine Konvention der Bezeichnung und sagt nichts iiber die Art

und Qualitat der jeweiligen Kettfaden aus.

Das gedffnete Fach bzw. die Offenfachstellung bezeichnet diejenige Stellung der
Nadelbalken, Nadeln und Kettfaden, in der zwiscHen der Abfolge der ersten
Kettfaden und der Abfolge der zweiten Kettfaden eine Offnung, eben das gedffnete
Fach entsteht, durch die der Eintrag des Schussfadens mittels der

Schusseintragsvorrichtung erfolgt.

Als Schusseintragsvorrichtung kann auf die beim Stand der Technik bekannten
Varianten zuriickgegriffen werden. Bei den Schusseintragssystemen kann es sich um
Greifersysteme, Einarmgreifersysteme, Schiitzensysteme und dergleichen handeln,

wie dies beim Stand der Technik allgemein bekannt ist. Mit der

17/06/2015 1109 N|6../3r£)110 L1 P.010/035
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Schusseintragsvorrichtung wird jedenfalls der jeweilige Schussfaden durch das
gedffnete Fach zwischen der Abfolge der ersten Kettfaden und der Abfolge der
zweiten Kettfaden hindurchgefiihrt.

5 Als Halbdrehergewebe werden allgemein diejenigen Gewebe bezeichnet, bei
denen zumindest manchmal vor dem Einbringen des Schussfadens die ersten und
zweiten Kettfaden miteinander iberkreuzt werden, sodass Dreherabbindungen
entstehen, welche zu einem festen Gewebe fiihren. Gewebe ohne Dreherabbindung
werden auch als Leinwandgewebe bezeichnet. Da die Kettfsden bei

10 erfindungsgemiBen Webmaschinen hin und her Uberkreuzt, aber nie um 360° oder
mehr umeinander herumgefiihrt werden, spricht man von Halbdrehergeweben.
Mit erfindungsgemaBen Webmaschinen kénnen sehr stabile Halbdrehergewebe
hergestellt werden, bei denen jeder Schussfaden mittels einer eigenen
Dreherabbindung abgebunden wird.

15
Bevorzugte Varianten der Erfindung sehen vor, dass es genau eine
Offenfachstellung bzw. genau ein offenes Fach gibt, in der bzw. in das alle
Schusseintrage erfolgen. Dieses unterscheidet bevorzugte Ausgestaltungsformen
der Erfindung auch von der eingangs genannten DE 26 24 140 C3, in der zwei

20 verschiedene, gegeniiberliegende Stellungen der Nadelbalken mit zwei
verschiedenen geéffneten Fachern, in die Schusseintrége erfolgen, realisiert werden.
Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass in einer Richtung orthogonal zur
Léngserstreckung der ersten Nadeln und orthogonal zur Langserstreckung des
ersten Nadelbalkens gesehen, die ersten Nadeln fiir die Einbringung des

25 Schussfadens in das gedffnete Fache jeweils in Zwischenriumen zwischen den
zweiten Nadeln angeordnet sind. Dies gilt nicht zwingend fir die direkt am Rand des
ersten Nadelbalkens angeordneten Nadeln, da dort mangels einer weiteren zweiten
Nadel eventuell gar kein Zwischenraum mehr vorhanden ist. Gunstigerweise ist aber,
wie gesagt, vorgesehen, dass eben genau nur eine Stellung der ersten und der

30 zweiten Abfolge von Kettfaden zur Bildung des ge&ffneten Fachs existiert, z.B.
indem die ersten Nadeln fiir die Einbringung des Schussfadens in das gedffnete

Fach immer jeweils in Zwischenraumen zwischen den zweiten Nadeln angeordnet

17/06/2015 1110 N|7.;/3r(1)110 L1 P.011/035
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Beim Uberkreuzen der ersten Kettfaden mit den zweiten Kettfaden sind die ersten
Nadeln in bevorzugten Ausgestaltungsformen, in einer Richtung orthogonal zur

5 Langserstreckung der ersten Nadeln und orthogonal zur Langserstreckung des
ersten Nadelbalkens gesehen, giinstigerweise vollstdndig auBerhalb der

Zwischenrdume zwischen den zweiten Nadeln angeordnet.

Im Sinne eines méglichst schnellen Webvorgangs wird der Hub der Nadelbalken in

10 Langsrichtung der jeweils darauf angeordneten Nadeln maglichst klein gehalten.
Hierzu werden die Nadelbalken bzw. Nadeln zum Uberkreuzen der Kettfiden auch
mdglichst wenig weit auseinander gefahren. In diesem Sinne ist glinstigerweise
vorgesehen, dass ein Abstand zwischen den Augen der ersten Nadeln und den
Augen der zweiten Nadeln, gemessen in einer Richtung parallel zur

15 Langserstreckung der ersten Nadeln, beim Uberkreuzen der ersten Kettfiden mit
den zweiten Kettfaden kleiner als ein Abstand zwischen den Augen der ersten
Nadeln und den Augen der zweiten Nadeln, gemessen in der Richtung parallel zur
Léngserstreckung der ersten Nadeln, beim gedffneten Fach ist. Bevorzugt betragt
der genannte Abstand zwischen den Augen der ersten Nadeln und den Augen der

20 zweiten Nadeln beim Uberkreuzen der ersten Kettfiden mit den zweiten Kettfaden
maximal 30%, vorzugsweise maximal 10%, des Abstands zwischen den Augen der

ersten Nadeln und den Augen der zweiten Nadeln beim gedffneten Fach.

In bevorzugten Ausgestaltungsformen der Erfindung ist bei der Webmaschine

25 vorgesehen, dass der erste Nadelbalken und der zweite Nadelbalken parallel
zueinander angeordnet sind. Vorzugsweise gilt dies in allen Stellungen der
Nadelbalken. Weiters sehen bevorzugte Varianten erfindungsgemaBer
Webmaschinen vor, dass die Langserstreckung aller ersten Nadeln paralle!
zueinander verlduft und/oder die Langserstreckung aller zweiten Nadeln parallel

30 zueinander verlduft. Giinstigerweise ist auch die Léngserstreckung der ersten Nadeln
parallel zur Langserstreckung der zweiten Nadeln. Auch dies gilt glinstigerweise in

allen Stellungen des ersten Nadelbalkens und des zweiten Nadelbalkens.

17/06/2015 1111 Nr%/épno L1 P.012/035
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Die Erfindung betrifft nicht nur eine Webmaschine sondern auch ein Webverfahren
zur Herstellung eines Halbdrehergewebes mit einer erfindungsgemaBen
Webmaschine. Dieses Webverfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Nadelbalken parallel zu einer Langserstreckung der auf ihm angeordneten ersten
Nadeln bewegt wird und der zweite Nadelbalken vor jedem Einbringen eines
Schussfadens zur Uberkreuzung der ersten Kettfaden mit den zweiten Kettfaden
entlang seiner Langserstreckung bewegt wird und zur Bereitstellung des zwischen
der Abfolge von ersten Kettfiden und der Abfolge von zweiten Kettfiden
gedfineten Fachs auch der zweite Nadelbalken parallel zu einer Léngserstreckung

der auf ihm angeordneten zweiten Nadeln bewegt wird.

Auch bei diesem erfindungsgemaBen Webverfahren ist gunstigerweise vorgesehen,
dass, in einer Richtung orthogonal zur Léngserstreckung der ersten Nadeln und
orthogonal zur Langserstreckung des ersten Nadelbalkens gesehen, die ersten
Nadeln, gegebenenfalls abgesehen von direkt am Rand des ersten Nadelbalkens
angeordneten ersten Nadeln, fiir die Einbringung des Schussfadens in das gedffnete
Fach, vorzugsweise immer, jeweils in Zwischenraumen zwischen den zweiten Nadeln
angeordnet werden. Glnstig ist bei diesen Webverfahren auch, wenn ein Abstand
zwischen den Augen der ersten Nadeln und den Augen der zweiten Nadeln,
gemessen in einer Richtung parallel zur Langserstreckung der ersten Nadeln, beim
Uberkreuzen der ersten Kettfiden mit den zweiten Kettfaden maximal 20%,
vorzugweise maximal 10%, eines Abstands zwischen den Augen der ersten Nadeln
und den Augen der zweiten Nadeln, gemessen in der Richtung parallel zur
Langserstreckung der ersten Nadeln, beim geéffneten Fach betragt. Ansonsten
gelten fiir bevorzugte Ausgestaltungsformen des erfindungsgemalen
Webverfahrens alle beziiglich erfindungsgemiBer Webmaschinen als bevorzugt

dargesteliten Merkmale, soweit dies anwendbar ist.

Mit der erfindungsgemaBen Webmaschine, wie auch mit dem erfindungsgemaBen

Webverfahren kénnen sowohl technische Gewebe wie z.B. Armiergewebe und

9730
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dergleichen als auch textile Gewebe, z.B. Stoffe fiir Kleidung und dergleichen oder
Teppiche etc. hergestellt werden.

Sowohl die erfindungsgemaBen Webmaschinen als das erfindungsgemiBe
Webverfahren haben den Vorteil, dass eine stabile Dreherabbindung bei gleichzeitig
geringerer Belastung der Kettfaden méglich ist. Hieraus ergibt sich weniger
Verschleil3. Dariiber hinaus sind auch weniger Stillstinde als beim Stand der Technik
sowohl beim Betrieb der Webmaschine als auch bei der Durchfiihrung des
Webverfahrens méglich. Mit derselben Webmaschine kann erfindungsgemaB ein
Drehergewebe aber auch ein Leinwandgewebe hergestellt werden. Es ist eine
flexible aber auch schnelle Produktion des Drehergewebes mit einer entsprechend

hohen Drehzahl moglich.

Weitere Merkmale und Einzelheiten bevorzugter Ausgestaltungsformen der

Erfindung werden nachfolgend in der Figurenbeschreibung erlzutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines relativ lockeren normalen
Halbdrehergewebes;

Fig. 2 eine schematische Darstellung eines mit der erfindungsgemiBen
Webmaschine bzw. dem erfindungsgemaBen Webverfahren hergestellten stabilen
Halbdrehergewebes;

Fig. 3 und 4 Seitenansichten auf eine schematisiert dargestellte erfindungsgemife
Webmaschine, wobei nur die zum Verstandnis des grundsitzlichen Aufbaus nétigen
Bauteile dargestellt sind;

Fig. 5 bis 11 eine schematisiert dargestelite Abfolge der Bewegungen des ersten
Nadelbalkens und des zweiten Nadelbalkens beim erfindungsgemaBen

Webverfahren dargestellt in einer Ansicht aus Richtung 16 gemiB Fig. 3 und 4.

Fig. 1 zeigt ein normales relativ unstabiles Halbdrehergewebe 26, wie es z.B. bei
Durchfiihrung des in der DE 26 24 140 B2 offenbarten Webverfahrens entsteht. Die

ersten Kettfaden 9 und die zweiten Kettfaden 10 sind dabei so um die Schussfaden

10/30
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10

14 herumgefihrt, dass nur an jedem zweiten Schussfaden 14 eine Dreherabbindung
21 entsteht.

Im Gegensatz dazu zeigt Fig. 2 ein sehr stabiles Halbdrehergewebe 26, wie es bei
einem erfindungsgemaBen Verfahren entsteht bzw. mit einer erfindungsgemaBen
Webmaschine 1 hergestellt werden kann. Solche Halbdrehergewebe 26 sind daran
zu erkennen, dass jeder Schussfaden 14 mittels einer Dreherabbindung 21 zwischen
den jeweils entsprechend iiberkreuzten ersten Kettfiden 9 und zweiten Kettfaden 10
gehalten ist. Dies wird erreicht, indem beim hier als Beispiel gezeigten
erfindungsgeméBen Webverfahren bzw. Webmaschinen 1 der zweite Nadelbalken 5
vor jedem Einbringen eines Schussfadens 14 zur Uberkreuzung der ersten Kettfaden

mit den zweiten Kettfadden hin oder her bewegt bzw. verschoben wird.

Fig. 3 zeigt eine schematisierte Seitenansicht auf eine erfindungsgemafe
Webmaschine 1, wobei sich der erste Nadelbalken 2 mit den ersten Nadeln 4 und
der zweite Nadelbalken 5 mit den zweiten Nadeln 7 in der sogenannten
Offenfachstellung befinden, in der das geéffnete Fach 11 zwischen der Abfolge der
ersten Kettfaden 9 und der Abfolge der zweiten Kettfiden 10 gebildet ist. In dieses
gedffnete Fach 11 kann der Schussfaden 14 mittels der Schusseintragsvorrichtung 8
eingeschossen werden. Die Abfolgen von ersten Kettfaden 9 und zweiten Kettfden
10 sind im gezeigten Ausfithrungsbeispiel auf einem Kettbaum 22 aufgewickelt und
kénnen von diesem abgewickelt werden. Genauso gut kénnen natirlich auch zwei
separate Kettbdume 22, also jeweils ein Kettbaum fiir die ersten Kettfaden 9 und ein
Kettbaum fiir die zweiten Kettfaden 10 vorgesehen sein, wie dies 2.B. in der
eingangs genannten DE 10 2004 063 683 A1 der Fall ist.

Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel werden die ersten Kettfaden 9 und zweiten
Kettfaden 10 jedenfalls, wie an sich bekannt, iiber einen Streichbaum 23 den
Lamellen 24 zugefiihrt und durch diese hindurchgefiihrt. Daran anschlieBend folgt
der Bereich, in dem die Fachbildung erfolgt. Alle ersten Kettfaden 9 sind durch
entsprechende Augen 12 in den jeweiligen ersten Nadeln 4 hindurchgefihrt. Die

zweiten Kettféden 10 sind durch entsprechende Augen 12 in den zweiten Nadeln 7

17/06/2015 1113 Nul1 /3910 L1 P.015/035
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des zweiten Nadelbalkens 5 gefiihrt. Zum Offnen und SchlieBen des Faches werden
die Nadelbalken 2 und 5 bzw. die Nadeln 4 und 7 in Richtung parallel zur
Langserstreckung 13 der ersten Nadeln 4 bewegt. Die Bewegungsrichtungen sind in
Fig. 3 mit den Pfeilen 32 und 33 gekennzeichnet. Die Stellung mit dem gedffneten
Fach 11 geméB Fig. 3 zeigt eine der Endstellungen der Nadelbalken 2 und 5. Man
spricht hier auch von der Offenfachstellung, in der der Abstand 20 zwischen den
Augen 12 der ersten Nadeln 4 und den Augen 12 der zweiten Nadeln 7 maximal ist,
um das gedffnete Fach 11 zu realisieren und den Schusseintrag mittels der

Schusseintragsvorrichtung 8 zu erméglichen.

Fig. 4 zeigt eine sogenannte Mittelfachstellung, bei der kein Schusseintrag erfolgt
und das Fach geschlossen ist. Dies ist die Stellung der Nadelbalken 2 und 5, bei der
der Abstand 19 zwischen den Augen 12 der ersten Nadeln 4 und den Augen 12 der
zweiten Nadeln 7 und damit der Abstand zwischen den ersten Kettfiden 9 und den
zweiten Kettfaden 10 minimal ist. In dieser Mittelfachstellung gemiB Fig. 4 erfolgt
das Uberkreuzen der ersten Kettfaden 9 mit den zweiten Kettfaden 10 durch
Bewegen bzw. hier Verschieben des zweiten Nadelbalkens 5. Der genauere Ablauf
bei dem hier gezeigten erfindungsgemiBen Ausfiihrungsbeispiel des

Webverfahrens wird anschlieBend noch anhand der Fig. 5 bis 11 erlautert.

Der erste Nadelbalken 2 mit den ersten Nadeln 4 ist parallel zur Richtung 16, welche
orthogonal auf der Langserstreckung 13 der ersten Nadeln 4 und orthogonal auf der
Langserstreckung 3 des ersten Nadelbalkens 2 steht, beabstandet vom zweiten

Nadelbalken 5 mit seinen zweiten Nadeln 7 angeordnet.

In Produktionsrichtung also entgegen Richtung 16 gesehen hinter dem ersten
Nadelbalken 2 und dem zweiten Nadelbalken 5 folgt das an sich bekannte Webblatt
25, welches dazu dient, die neu eingetragenen Schiisse bzw. Schussfiden 14
zwischen den ersten Kettfaden 9 und den zweiten Kettfiden 10 zum Bindepunkt 27
zu bewegen und dort anzuschlagen. AnschlieBend wird das so fertiggestellte
Halbdrehergewebe 26 iber den Warenabzug 28 dem Warenbaum 29 zugefiihrt und

dort, wie an sich bekannt, aufgewickelt.

12 /30
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In den Fig. 3 und 4 sind die an sich bekannten Bauteile der Webmaschine 1, wie
gesagt, schematisiert und stark vereinfacht dargestellt. Insbesondere sind auch nicht
die Antriebe dargestelit, welche dazu dienen, den Kettbaum 22, den ersten
Nadelbalken 2 und den zweiten Nadelbalken 5, das Webblatt 25, die

5 Schusseintragsvorrichtung 8 und den Warenabzug 28 sowie den Warenbaum 29 zu
bewegen bzw. anzutreiben. Diese Antriebe kénnen alle in an sich bekannter Art und

Weise ausgefiihrt werden.

In den Fig. 5 bis 11 ist schematisiert der Ablauf der Bewegungen des ersten

10 Nadelbalkens 2 und des zweiten Nadelbalkens 5 zur Durchfiihrung des
erfindungsgemaBen Webverfahrens dargestellt. Der Ubersichtlichkeit halber ist
jeweils nur ein randseitiger Abschnitt des ersten Nadelbalkens 2 und des zweiten
Nadelbalkens 5 dargestellt, welcher jeweils mit dem jeweiligen Rand 17 des
Nadelbalkens 2 bzw. 5 endet. Es handelt sich bei den Fig. 5 bis 11 jeweils um

15 Ansichten, aus der in den Fig. 3 und 4 eingezeichneten Richtung 16, welche
orthogonal zur Langserstreckung 13 der ersten Nadeln 4 und orthogonal zur
Langserstreckung 3 des ersten Nadelbalkens 2 und in der gewahlten Konfiguration
damit auch orthogonal zur Langserstreckung 15 der zweiten Nadeln 7 und zur
Langserstreckung 6 des zweiten Nadelbalkens 5 verlauft. In diesen Darstellungen ist

20 auch gut zu sehen, dass die ersten Nadeln 4 fix am ersten Nadelbalken 2 befestigt
sind. Alle ersten Nadeln 4 stehen gleich weit vom ersten Nadelbalken 2 ab und sind
parallel zueinander angeordnet. Die ersten Nadeln 4 verlaufen linear bzw. gerade.
Ihre Léngserstreckung 13 verl3uft jeweils orthogonal zur Langserstreckung 3 des
ersten Nadelbalkens 2. Analoges gilt fiir die zweiten Nadeln 7 bezliglich des zweiten

25 Nadelbalkens 5. Auch die zweiten Nadeln 7 sind somit fix am zweiten Nadelbalken 5
angeordnet. Sie stehen alle gleich weit vom zweiten Nadelbalken 5 ab und sind
parallel zueinander angeordnet. Auch alle zweiten Nadeln 7 verlaufen linear bzw.
gerade. lhre Langserstreckung 15 verlauft in einer Richtung orthogonal zur

Léngserstreckung 6 des zweiten Nadelbalkens 5.
30
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Durch die Augen 12 der ersten Nadeln 4 verlaufen die in den Fig. 5 bis 11 nicht noch
einmal dargestellten ersten Kettfédden 9. Durch die Augen 12 der zweiten Nadeln 7

verlaufen die hier ebenfalls nicht dargestellten zweiten Kettfaden 10.

5 Der erste Nadelbalken 2 liegt in allen Stellungen parallel zum zweiten Nadelbalken
3. Die ersten Nadeln 2 sind dariiber hinaus in diesem Ausfihrungsbeispiel auch

immer parallel zu den zweiten Nadeln 7.

Um die Bewegungen der Nadelbalken 2 und 5 samt ihrer Nadeln 4 und 7 in Richtung
10 parallel zu den Léngserstreckungen 13 und 15 der ersten Nadeln 4 und der zweiten
Nadeln 7 gut darstellen zu kénnen, ist strichliert ein Bezugsniveau 30 eingezeichnet,

welches fix immer am selben Ort verbleibt.

In Fig. 5 ist zunéchst die Offenfachstellung dargestellt, in der das geodffnete Fach 11

15 zwischen der Abfolge von ersten Kettfiden 9 und der Abfolge von zweiten
Kettféden 10 fir den Schusseintrag bereitsteht. Um diese Offenfachstellung zu
erreichen, ist der erste Nadelbalken 2 mit seinen ersten Nadeln 4 parallel zur
Langserstreckung 13 der ersten Nadeln 4 in der in Fig. 5 eingezeichneten Richtung
32 auf den zweiten Nadelbalken 5 zubewegt worden. Der zweite Nadelbalken 5

20 wurde in Richtung des in Fig. 5 eingezeichneten Pfeiles 33, also parallel zur
Langserstreckung 15 der auf ihm angeordneten Nadeln 7 in Richtung hin zum ersten
Nadelbalken 2 bewegt. Hierdurch sind die ersten Nadeln 4 abgesehen von der ganz
am Rand 17 des ersten Nadelbalkens 2 angeordneten ersten Nadeln 4 jeweils in
Zwischenrdume 18 zwischen den zweiten Nadeln 7 eingedrungen. In das so

25 bereitgestellte gedffnete Fach 11 kann nun mittels der Schusseintragsvorrichtung 8
der Schussfaden 14 z.B. in Schussrichtung 31 eingetragen werden. Wie bereits
eingangs erlautert, kann hierzu jede beim Stand der Technik bekannte
Schusseintragsvorrichtung 8 verwendet werden, sodass dies hier nur noch grob
schematisiert dargestellt ist. Dies gilt entsprechend auch fir die Schussnchtung 31.

30 Diese kann natirlich auch entgegengesetzt sein.

14730
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Um die nachfolgend beschriebenen Bewegungsschritte der Nadelbalken 2 und 5
samt Nadeln 4 und 7 besser nachvollziehen zu kénnen, sind eine der ersten Nadeln
4 und eine der zweiten Nadeln 7 in allen Fig. 5 bis 11 mit durchgezogener
Umrandung dargestelit, wahrend alle anderen ersten Nadeln 4 und auch alle

5 anderen zweiten Nadeln 7 strichliert gezeichnet sind. Dies dient aber rein der
besseren Nachvollziehbarkeit der nachfolgend beschriebenen Bewegungen. In der
Realitat existiert in der Regel kein physischer Unterschied zwischen den strichliert

und den mit den durchgezogenen Umrandungen dargesteliten Nadeln 4 und 7.

10 Nach dem Schusseintrag in das geéffnete Fach 11 gemaB Fig. 5 werden die
Nadelbalken 2 und 5 so weit auseinander bewegt, dass die ersten Nadeln 4
vollsténdig auBerhalb der Zwischenridume 18 zwischen den zweiten Nadeln 7
angeordnet sind. Diese sogenannte Zwischenfachstellung, wie sie auch in Fig. 4
gezeigt ist, ist in Fig. 6 dargestellt. Um diese Zwischenfachstellung zu erreichen, wird

15 einerseits der erste Nadelbalken 2 mit den ersten Nadeln 4, in der in Fig. 6
eingezeichneten Richtung 32 parallel zur Lingserstreckung 13 der ersten Nadeln 4
bewegt bzw. verschoben. Zusatzlich wird erfindungsgemiB aber auch der zweite
Nadelbalken 5 mit den zweiten Nadeln 7 in der in Fig. 6 eingereichten Richtung 33
parallel zur Langserstreckung 15 der zweiten Nadeln 7 bewegt bzw. verschoben.

20 Dadurch, dass beide Nadelbalken 2 und 5 relativ zum Bezugsniveau 30 bewegt
werden, ergibt sich fir jeden Nadelbalken 2 und 5 nur der halbe Hub.

Ausgehend von der Zwischenverstellung gemaB Fig. 6 erfolgt nun vor dem nachsten
Schusseintrag das Uberkreuzen der ersten Kettfaden 9 und der zweiten Kettfaden
25 10, indem in diesem Ausf(ihrungsbeispiel der zweite Nadelbalken 5 relativ zum
ersten Nadelbalken 2 in der in Fig. 7 dargestellten Richtung 34 parallel zur
Langserstreckung 6 des zweiten Nadelbalkens 5 verschoben wird, wahrend der erste
Nadelbalken 2 in seiner Position verharrt. Die Endstellung dieser Bewegung ist in

Fig. 7 gezeigt, ebenfalls wie die hierfiir nétige Bewegungsrichtung 34 des zweiten
30 Nadelbalkens 5.
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Nach dem Uberkreuzen der ersten Kettfiden 9 mit den zweiten Kettfiden 10 werden
der erste Nadelbalken 2 und der zweite Nadelbalken 5 wieder so aufeinander zu
bewegt, dass die ersten Nadeln 4 in die Zwischenriume 18 zwischen den zweiten
Nadeln 7 eindringen, um so das gedffnete Fach 11 fiir den nichsten Schusseintrag
bereitzustellen. Hierzu wird wiederum der erste Nadelbalken 2 samt den ersten
Nadeln 4 in der in Fig. 8 eingezeichneten Richtung 32 parallel zur Langserstreckung
13 der ersten Nadeln 4 bewegt. Der zweite Nadelbalken 5 wird in der in Fig. 8
eingezeichneten Richtung 33, also parallel zur Langserstreckung 15 der zweiten
Nadeln 7 auf den ersten Nadelbalken 2 zubewegt. Die bei dieser Bewegung
erreichte Endstellung mit dem geéffneten Fach 11 ist in Fig. 8 zu sehen. Es kann nun
wiederum mittels der Schusseintragsvorrichtung 8 der nichste Schuss bzw.

Schussfaden 14 eingebracht werden.

Nach dem Schusseintrag werden die Nadelbalken 2 und 5 jeweils wiederum in den
in Fig. 9 eingezeichneten Richtungen 32 und 33 voneinander weg bewegt. Am Ende
dieser Bewegung wird wieder eine Zwischenfachstellung erreicht, wie sie in Fig. 9
dargestellt ist. In dieser Zwischenfachstellung erfolgt dann wieder ein Uberkreuzen
der ersten Kettfiden 9 mit den zweiten Kettfaden 10, indem der zweite Nadelbalken
5 in der in Fig. 10 eingezeichneten Richtung 34, also in der Gegenrichtung
verglichen zur Richtung 34 gem38 Fig. 7, zurlickbewegt wird. Ist am Ende dieser
Bewegung die in Fig. 10 gezeigte Einstellung erreicht, so kann anschlieBend wieder
durch aufeinander zu fahren der beiden Nadelbalken 2 und 5 in den Richtungen 32
und 33 das in Fig. 11 gezeigte gedffnete Fach 11 bereitgestellt werden, wobei dann
wieder ein Schusseintrag erfolgen kann. Fig. 11 entspricht der Stellung gemaB Fig.
5, womit in den Fig. 5 bis 10 ein vollstandiger Bewegungszyklus dargestellt ist.
Dieser kann beliebig oft wiederholt werden, um so das gewtinschte

Halbdrehergewebe 26 herzustellen.

Bei dieser erfindungsgemaBen Vorgehensweise werden somit die ersten Kettfiden 9
und die zweiten Kettfaden 10 vor jedem Einbringen eines Schussfadens 14
lberkreuzt, sodass im Ergebnis ein stabiles Halbdrehergewebe 26 gema8 Fig. 2
erzeugt wird, bei dem an jedem Schussfaden 14 eine Dreherabbindung 21 entsteht.
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Im Gegensatz zum beim Stand der Technik bekannten Easyleno-Verfahren werden
zur Bereitstellung der Offenfachstellung mit dem gedffneten Fach 11 und der
Zwischenfachstellung zur Uberkreuzung der Kettfaden 9 und 10 beide Nadelbalken 2
und 5 in Richtung parallel zu den jeweiligen Léngserstreckungen 13 und 15 der

5 jeweiligen Nadeln 4 und 7 bewegt. Dies hat zur Folge, dass einerseits ein sehr
schneller Webvorgang méglich ist, und andererseits aber die ersten Kettfiden 9 und
die zweiten Kettfaden 10 sehr gleichmiBig und relativ wenig gedehnt und damit

belastet werden.

10 In der gezeigten Ausfihrungsform wird zum Uberkreuzen der ersten Kettfiden 9 und
der zweiten Kettfaden 10 nur einer der beiden Nadelbalken, hier der zweite
Nadelbalken 5 entlang seiner Langserstreckung 6 hin und her bewegt. In
Abwandlungsformen des hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiels ware es aber natiirlich
auch méglich, ein erfindungsgemaBes Webverfahren zu realisieren, indem man

15 beide Nadelbalken 2 und 5 in Richtung ihrer jeweiligen Langserstreckung 3 und 6
bewegt. Dann wiirde jeder Nadelbalken 2 und 5 jeweils nur die halbe Wegstrecke

zuriicklegen miissen.

In bevorzugten Ausgestaltungsformen wie der hier gezeigten, werden die

20 Nadelbalken 2 und 5 bzw. die Nadeln 4 und 7 zum Uberkreuzen der ersten
Kettfaden 9 mit den zweiten Kéttféden 10 nur so weit auseinandergefahren, wie dies
notwendig ist, damit die Kettfaden kollisionsfrei tiberkreuzt werden kénnen. Der
Abstand 19 zwischen den Augen 12 der ersten Nadeln 4 und den Augen 12 der
zweiten Nadeln 7 gemessen in einer Richtung parallel zur Langserstreckung 13 der

25 ersten Nadeln 4 ist beim Uberkreuzen der ersten Kettfaden 9 mit den zweiten
Kettfaden 10 jedenfalls kleiner als der Abstand 20 zwischen den Augen 12 der ersten
Nadeln 4 und den Augen 12 der zweiten Nadeln 7 gemessen in der Richtung parallel
zur Langserstreckung 13 der ersten Nadeln 4 beim geoffneten Fach 11. Die
jeweiligen Abstande 19 bzw. 20 sind in den Fig. 5 bis 11 entsprechend

30 eingezeichnet. Bevorzugt betrigt der Abstand 19 in der Zwischenfachstellung
maximal 20%, vorzugsweise maximal 10%, des Abstands 20 in der Offenfachstellung

mit dem gedffneten Fach 11. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispie! befinden sich die
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17

ersten Nadeln 4 in der Offenfachstellung immer jeweils in Zwischenriumen 18
zwischen den zweiten Nadeln 7.
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29
30
31
32
33
34

Webmaschine
erster Nadelbalken
Langserstreckung
erste Nadel
zweiter Nadelbalken
Langserstreckung
zweite Nadel
Schusseintragsvorrichtung
erster Kettfaden
zweiter Kettfaden
gedffnetes Fach
Auge
Langserstreckung
Schussfaden
Langserstreckung
Richtung

Rand
Zwischenraum
Abstand

Abstand
Dreherabbindung
Kettbaum
Streichbaum
Lamellen

Webblatt
Halbdrehergewebe
Bindepunkt
Warenabzug
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Patentanspriche

1. Webmaschine (1) zur Herstellung eines Halbdrehergewebes (26) mit einem
ersten Nadelbalken (2) mit einer Abfolge von entlang einer Langserstreckung
(3) des ersten Nadelbalkens (2) nebeneinander angeordneten ersten Nadeln
{4) und mit einem zweiten Nadelbalken (5) mit einer Abfolge von entlang
einer Langserstreckung (6) des zweiten Nadelbalkens (5) nebeneinander
angeordneten zweiten Nadeln (7) und mit zumindest einer
Schusseintragsvorrichtung (8) zur Einbringung zumindest eines Schussfadens
(14) in ein zwischen einer Abfolge von ersten Kettfaden (9) und einer Abfolge
von zweiten Kettfaden (10) gedffnetes Fach (11), wobei die ersten Nadeln 4)
jeweils zumindest ein Auge zum Hindurchfiihren jeweils zumindest eines der
ersten Kettféaden (9) und die zweiten Nadeln (7) jeweils zumindest ein Auge
(12) zum Hindurchfihren jeweils zumindest eines der zweiten Kettfaden (10)
aufweisen und der erste Nadelbalken (2) paraliel zu einer Langserstreckung
(13) der auf ihm angeordneten ersten Nadeln (4) bewegbar ist und der zweite
Nadelbalken (5) entlang seiner Langserstreckung (6) bewegbar ist, wobei die
Webmaschine (1) den zweiten Nadelbalken (5) vor jedem Einbringen eines
Schussfadens (14) zur Uberkreuzung der ersten Kettfaden (9) mit den zweiten
Kettféden (10) bewegt, dadurch gekennzeichnet, dass zur Bereitstellung des
zwischen der Abfolge von ersten Kettfaden (9) und der Abfolge von zweiten
Kettfaden (10) gedffneten Fachs (11) auch der zweite Nadelbalken (5) parallel
zu einer Langserstreckung (15) der auf ihm angeordneten zweiten Nadeln @)

bewegbar ist.

2. Webmaschine (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass, in einer
Richtung (16) orthogonal zur Langserstreckung (13) der ersten Nadeln (4) und
orthogonal zur Léngserstreckung (3) des ersten Nadelbalkens (2) gesehen, die

ersten Nadeln (4), gegebenenfalls abgesehen von direkt am Rand (17) des

17/06/2015 1120 N2|Q./r310|‘10 L1 P.024/035
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ersten Nadelbalkens (2) angeordneten ersten Nadeln (4), fiir die Einbringung
des Schussfadens (14) in das gedffnete Fach (11), vorzugsweise immer, jeweils

in Zwischenrdaumen (18) zwischen den zweiten Nadeln (7) angeordnet sind.

5 3. Webmaschine (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass, in
einer Richtung (16) orthogonal zur Langserstreckung (13) der ersten Nadeln (4)
und orthogonal zur Langserstreckung (3) des ersten Nadelbalkens (2)
gesehen, die ersten Nadeln (4) beim Uberkreuzen der ersten Kettfiden (9) mit
den zweiten Kettfadden (10) vollstandig auBerhalb der Zwischenraume (18)
10 bzw. von Zwischenraumen (18) zwischen den zweiten Nadeln (7) angeordnet

sind.

4. Webmaschine (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,

dass ein Abstand (19) zwischen den Augen (12) der ersten Nadeln (4) und den
15 Augen (12) der zweiten Nadeln (7), gemessen in einer Richtung parallel zur

Langserstreckung (13) der ersten Nadeln (4), beim Uberkreuzen der ersten

Kettfaden (9) mit den zweiten Kettfaden (10) kleiner als ein Abstand (20)

zwischen den Augen (12) der ersten Nadeln (4) und den Augen (12) der

zweiten Nadeln (7), gemessen in der Richtung parallel zur Langserstreckung
20 (13) der ersten Nadeln (4), beim geéffneten Fach (11) ist.

5. Webmaschine (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass alle ersten Nadeln (4) mit ihren Augen (12) gleich weit vom ersten
Nadelbalken (2) abstehen und/oder alle ersten Nadeln (4) parallel zueinander
25 angeordnet sind und/oder alle ersten Nadeln (4), vorzugsweise linear
und/oder in einer Richtung orthogonal zur Langserstreckung (3) des ersten

Nadelbalkens (2), langserstreckt sind.

6. Webmaschine (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
30 dass alle zweiten Nadeln (7) mit ihren Augen (12) gleich weit vom zweiten
Nadelbalken (5) abstehen und/oder alle zweiten Nadeln (7) parallel

zueinander angeordnet sind und/oder alle zweiten Nadeln (7), vorzugsweise

17/06/2015 11:20 Nu21 /r%(|)10 L1 P.025/035
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linear und/oder in einer Richtung orthogonal zur Langserstreckung (6) des

zweiten Nadelbalkens (5), langserstreckt sind.

7. Webmaschine (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,

5 dass der erste Nadelbalken (2) und der zweite Nadelbalken (5), vorzugsweise

in allen Stellungen, parallel zueinander angeordnet sind.

8. Webverfahren zur Herstellung eines Halbdrehergewebes (26) mit einer

Webmaschine (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch

10 gekennzeichnet, dass der erste Nadelbalken (2) parallel zu einer
Langserstreckung (13) der auf ihm angeordneten ersten Nadeln (4) bewegt
wird und der zweite Nadelbalken (5) vor jedem Einbringen eines
Schussfadens (14) zur Uberkreuzung der ersten Kettfaden (9) mit den zweiten
Kettfaden (10) entlang seiner Langserstreckung (6) bewegt wird und zur

15 Bereitstellung des zwischen der Abfolge von ersten Kettfaden (9) und der
Abfolge von zweiten Kettfaden (10) geéffneten Fachs (1 1) auch der zweite
Nadelbalken (5) parallel zu einer Langserstreckung (15) der auf ihm

angeordneten zweiten Nadeln (7) bewegt wird.

20 9. Webverfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass, in einer
Richtung (16) orthogonal zur Langserstreckung (13) der ersten Nadeln (4) und
orthogonal zur Langserstreckung (15) des ersten Nadelbalkens (2) gesehen,
die ersten Nadeln (4), gegebenenfalls abgesehen von direkt am Rand (17) des
ersten Nadelbalkens (2) angeordneten ersten Nadeln (4), fiir die Einbringung

25 des Schussfadens (14) in das gedffnete Fach (11), vorzugsweise immer, jeweils

in Zwischenrdumen (18) zwischen den zweiten Nadeln (7) angeordnet werden.

10. Webverfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Abstand (19) zwischen den Augen (12) der ersten Nadeln (4) und den Augen
30 (12) der zweiten Nadeln (7), gemessen in einer Richtung parallel zur
Léngserstreckung (13) der ersten Nadeln (4), beim Uberkreuzen der ersten
Kettfaden (9) mit den zweiten Kettfiden (10) kleiner als ein Abstand (20)

17/06/2015 1121 an.%/r§910 L1 P.026/035
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zwischen den Augen (12) der ersten Nadeln (4) und den Augen (12) der

zweiten Nadein (7), gemessen in der Richtung parallel zur Léngserstreckung
(13) der ersten Nadeln (4), beim geéffneten Fach (11) ist.
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