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Obalova trubka (6) pro zafizeni k vrtani dér a vytvafeni
ukotveni v zeminé nebo horniné je spfaZena s vrtnym
soutyéim (3) nebo vrtaci korunkou (1), poptipadé vrtacim
kladivkem, a po svém obvodé je opatfena mnoZinou
priichozich otvora (9) a po dohotoveni vrtané diry (2),
popiipadé po zavedeni kotvy, je vyplnitelna vytvrditelnou
suspenzi. obalova trubka (6) je vytvofena z alespor jednoho
prvku z kovové miiZoviny, opatfeného rovnomémé
rozdé&lenymi prichozimi otvory (9), ktery ma na svych
koncich spojovaci prvky (7, 8), zejména objimky, ke spojeni s
vrtaci korunkou (1) nebo dalimi prvky obalové trubky (6).




Obalova trubka pro zafizeni k vrtani dér a vytvareni ukotveni

Oblast techniky

Vynalez se tyka obalové trubky pro zafizeni k vrtani dér a vytvareni
ukotveni v zeminé nebo horniné, pii¢emz obalova trubka je spfazena s vrtnym
souty&im a/nebo vrtaci korunkou, popfipadé vrtacim kladivem, a po svéem obvodé
je opatfena mnozinou priichozich otvorli a po dohotoveni vrtané diry, popripadé

po zavedeni kotvy, je vyplinitelna vytvrditelnou suspenzi.

Dosavadni stav techniky

Zafizeni k vrtani, zejména k narazovému nebo otativemu narazovému
vrtani, a nasledujicimu vykladani dér v zeminé nebo horniné, jsou znamy v
riznych provedenich. Pfitom se dira, popfipadé vrt, rozprostirajici se eventualné
pres velké délky, vytvofi s pomoci vrtaci korunky, ktera je ulozena na vrtném
soutydi, pficemz vrtana dira se vytvaii pomoci narazového a otacivého pohybu.
Aby se zabranilo provaleni materidlu do vrtané diry, rozprostirajici se popfipadé
po velké déice, alnebo aby se po dohotoveni vrtu mohlo realizovat vylozeni, bylo
pfitom popfipadé navrhovano pouzit obalovou trubku, obklopujici vrtné soutydi,

ktera se zavadi pfi vrtacim procesu.

Po dohotoveni vrtu miiZze byt kupfikladu do obalové trubky umisténa kotva,
popfipadé se bezprostfedné jako kotva pouZije vrtné soutyci, a pro zpevnéni

okolniho materialu se zavede rychle tuhnouci suspenze.

Zafizeni s obalovou trubkou vy3e uvedeného druhu Ize seznat kuprikladu
ze spisu WO 98/21439, ve kterém je zvefejnén zplsob a zafizeni k vrtani a

vykladani dér. Pomoci vrtného soutyCi, které ovlada vrtaci korunku, poskytne



obklopujici obalova trubka prstencovity prostor mezi obalovou trubkou a vné&jSim
obvodem vrtného soutyéi, pficemz kupfikladu v oblasti bezprostfedné se
napojujici na vrtaci korunku je v podstaté v celosténné trubce uspofadan alespor
jeden prichozi otvor, pfes ktery se odtézovany material popfipadé z vytvaiené
vrtané diry odvadi, a pro ukotveni se mize do okolniho materidlu vynaset

vytvrditelna suspenze.

Misto zavadéni obalové trubky spole¢né se zhotovovanim vrtané diry se
nadto staly znamymi zpusoby, pfi kterych se v ¢asové narocnych, vicenasobnych
pracovnich krocich po dohotoveni vrtané diry vrtaci korunka z vrtané diry odstrani,
a nasledné se dd vrtané diry zavede vykladaci, popfipadé obalova trubka.
Obalové trubky, popfipadé objimkovité viozky pro takovato vykladani vrtanych dér
Ize kupfikladu seznat ze spisi DE-B 21 33 593, AT-B 329 487 nebo AT-B 262
196. Je rozumné, Ze takovyto zpusob postupu je pouzitelny jen v onéch
pfipadech, ve kterych mize byt s jistotou vyloueno provaleni materialu do
dohotovené vrtané diry, pfiemz nadto musi byt vyvrtan piiméfene zvétSeny
prufez, aby se umoznilo dodate€¢né zavedeni vykladaci nebo obalové trubky. Aby
mohla byt zavedena takovato vykladaci nebo obalové trubka s vétsi delkou, musi
byt tato trubka zase vytvorena s relativné velkou tloustkou stény, aby se umoznilo
jeji bezpetné zavedeni, takze vrtaci korunka, pfizplisobena rozmérim obalové

trubky, musi byt pouzita s relativné velkym primérem.

Pro fadné ukotveni kotvy, jakoZ i obalové trubky obklopujici kotvu, po
vynaseni vytvrditelné suspenze, je v§ak nadto potfebné pfislusné stabilni spojeni
s okolnim materidlem, aby se s jistotou mohlo zabranit neimysinému oddaleni
kotvy pfi pfislusnych zatizenich. Pfitom je u znamych pfikiadd provedeni
obalovych trubek, jako kupfikladu ze spisu WO 98/21439, nevyhodné, aby tyto
disponovaly v podstaté hladkym povrchem, protoZe jsou obvykle vyrobeny z

ocelovych nebo plastovych prvki, takze i pfi zavadéni suspenze do okolniho



materialu pres vétsi pocet priichozich otvorll v obalové trubce se umozni ¢asteéné
jen mistni zavadéni vytvrditelné suspenze do okolniho materialu, a dosdhne se v
podstaté hladké, popfipadé rovné délici plochy mezi suspenzi a vnéjSimi povrchy
obalové trubky, takZze ukotvujici u€inek je zejména v oblasti obalové trubky

Castecné silné omezen.

Vynélez se nyni zaméfuje na to, vytvofit obalovou trubku vySe uvedeného
druhu, pficemz vedle rychlého a jednoduchého vykladani vrtané diry s pomoci
souCasného zavadéni obalové trubky je dodate¢né dosazitelné bezpecCné
ukotveni, popripadé dopliikové vyztuzeni kotvy umistiteiné do obalové trubky,
popfipadé vrtného soutyCi pouzZivaného jako kotva, pfi zavadéni vytvrditelné
suspenze, ktera je alespoi ¢aste¢né vynaSena do materialu obklopujiciho vrtanou

diru, pfi spolehlivém ukotveni obalové trubky.

Podstata vynalezu

Tento ukol fesi obalova trubka pro zafizeni k vrtani dér a vytvareni ukotveni
v zeminé nebo horniné, pfiemz obalova trubka je spfazena s vrtnym soutyCim
a/nebo vrtaci korunkou, popfipadé vrtacim kladivem, a po svém obvodé je
opatfena mnozinou priichozich otvorti a po dohotoveni vrtané diry, popfipadé po
zavedeni kotvy, je vyplnitelnd vytvrditelnou suspenzi, podle vynalezu, jehoz
podstata spociva v tom, ze obalova trubka je vytvofena z alespon jednoho prvku z
kovové mifizoviny, opatfeného rovhnomérné rozlozenymi prlichozimi otvory, ktery
ma na svych koncich spojovaci prvky, zejména objimky, ke spojeni s vrtaci

korunkou a/nebo dalSimi prvky obalové trubky.

Tim, Ze podle vynalezu je obalova trubka vytvofena z alespoil jednoho
prvku z kovové mrizoviny, ktery je opatien velkym po&tem rovnomeérné po obvodé

rozdélenych prlchozich otvorl, se zvlada bezpecné, velkoploSné vynaseni



vytvrditelné suspenze do okolniho materialu po dohotoveni vrtané diry, za Gcelem
usazeni kotvy, takze je dosazitelné odpovidajici bezpe€né usazeni kotvy a
obalové trubky. Navic je vytvoienim obalové trubky z alespon jednoho prvku z
kovové mfiizoviny zajiSténo, Ze obalova trubka nema dokonale rovny, hladky vnéjsi
povrch, takze po zavedeni vytvrditelné suspenze se vlivem inherentniho
charakteru povrchll prvku z kovové mfiZoviny, popfipadé inherentni nerovnosti
povrchll prvku z kovové miiZzoviny, po vytvrzeni suspenze piimeiené zvysi
ukotvujici acinek v okolnim materialu. Pfi existenci otvorl, rozprostirajicich se pfes
velké délky, se pouziva sam o sob& znamy zpUsob obalové trubky rozdélené pres
délkovy rozmér, takze takto vice, za sebou usporaddanych prvkli z kovové
mfizoviny, se spolu vzdy spojuje pfes vhodné spojovaci prvky, zejména objimky,
popfipadé bezprostiedné napojuje na vrtaci korunku. PouZitim prvku z kovové
miiZoviny s pfisluSnym poétem prlichozich otvorli se da pfi zavadéni obalové
trubky béhem vrtaciho procesu zajistit vysokd elasticita obalové trubky, takze
nedojde k zadnému znemoznéni vrtaciho procesu, a je dosazitelné rozdéleni sil
pies celou obalovou trubku. Dale se da po vyliti vytvrzujici suspenzi pfes nerovny
povrch dosahnout dopliikového, pfes celou délku obalové trubky se
rozprostirajiciho vyztuzovaciho efektu pomoci kovové mfiZoviny, pfi bezpe¢ném
ukotveni v okolnim materialu, takZze po vytvrzeni vznikne pevné ulozeni obalové
trubky a popfipadé v ni uchycené kotvy, pfiemz zvySenim ukotvujiciho,
popfipadé vyztuzujiciho efektu pomoci kovové mifizoviny se mize vystacit
popfipadé se slabé&ji dimenzovanou kotvou a tedy i popfipadé méné
dimenzovanymi vrtanymi dirami, se z toho vyplyvajici Usporou materidlu a

snizenou praci s vrtanim.

K dosaZeni velkého prichoziho prafezu pro vytvrditelnou suspenzi, jakozZ i
pro piiméfené dobry ukotvujici GCinek, se podle jednoho vyhodného prikladu
provedeni predpoklada, ze prichozi otvory prvku z kovové miiZzoviny maji v

podstaté kosodélnikové, popfipadé kosoCtvereéné obrysy. Vlivem takovychto



kosodélnikovych, popfipadé kosoétverednych obrysi priichozich otvorli se nadto
b&hem vrtaciho procesu zajisti, aby priichozi otvory nebyly téZenym materialem,
ktery ma v podstaté zakulaceny, popfipadé kulovity tvar, zcela zataraseny a
zablokovany. V této souvislosti se nadto obzvlasté vyhodné navrhuje, aby prvek z
kovové mfizoviny mél mfizkovitou, popfipadé ve tvaru dratovych ok vytvorenou
strukturu, &imz vznikne pfiméfené velka, volna prlchozi plocha oproti prifezu
materialu, setrvavajiciho mezi jednotlivymi priichozimi otvory, a pfi zavadéni za
soucéasného dosazeni zvy3eného vyztuzujiciho a ukotvujiciho efektu se po vyiiti a

vytvrzeni suspenze dosahne velké elasticity.

" Pro fadné vedeni obalové trubky, vytvorené z alespon jednoho prvku z
kovové mfiZoviny, relativné vici vrtnému souty¢i, popfipadé dodatecné usaditelné
kotvé se navrhuje, aby prstencovity otvor rozpérnych drzakd, uspofadanych mezi
obalovou trubkou a vrtnym soutyCim, popfipadé kotvou, byl zejména definovan
objimkovitymi prvky, uspofadanymi v koncovych oblastech prvku nebo prvkia z
kovové mifiZoviny, jak to odpovidd dalS§imu vyhodnému pfikladu provedeni

zarizeni podle vynalezu.

Zatimco pouzitim prvku z kovové mfizoviny k vytvofeni obalové trubky jsou
dosaZitelné piiméfené velké prichozi prifezy pro dodatecné umistitelny,
vytvrditelny material, jakoz i odpovidajici vyztuZujici a ukotvujici ucinek, existuje u
velkého poétu priichozich otvorl popfipadé nebezpeti vnikani vody, eventuaine
vihkosti z okolniho materialu do oblasti kotvy, takze kotva mize byt pfi kupfikladu
viceletém setrvani ve vrtané dife poskozena korozi. Pro dopliikovou ochranu proti
vnikani vihkosti ke kotvé se proto podle jednoho dalSiho vyhodného pfikladu
provedeni podle vynalezu navrhuje, aby byla obalové trubka vytvofena vicevrstva,
pfiéemz mezi v radialnim sméru na vnitfnim a vnéj§im povrchu uspofadanymi, s
prichozimi otvory vytvoienymi prvky z kovové miiZoviny, je usporadana plastova

trubka. Vlivem této podle vynalezu vyhodné navrzené sendviCove konstrukce z



vné leZicich prvk( z kovové miiZoviny a mezi nimi lezZici plastoveé trubky mohou
byt vyuzity vlastnosti prvku z kovové mfizoviny, rozhodujici pro zvyseny ukotvujici
udinek, zatimco vlivem plastové trubky miZe byt maximalné minimalizovano
vnikani vihkosti ke kotvé a tim i existujici nebezpeCi koroze. Pro vynaseni
suspenze k dodateénému ukotveni musi byt plastova trubka pfirozené opatfena
pfisludnymi prlichozimi otvory, piicemz se v této souvislosti obzvlasté vyhodné
navrhuje, aby byla plastova trubka vytvofena s vétSim poltem pouze ve sméru k
vn&;jsi strané obalové trubky se otevirajicich, popfipadé uzaviratelnych vystupnich
otvort, takZe pomoci takovymto zplsobem uzaviratelnych vystupnich otvord,
popfipadé otvorl, které se na zéakladé ventilatniho Ucinku oteviraji pouze ve
sméru ven z vrtané diry, se zajisti bezpecné vynaseni vytvrditeiné suspenze do
okolni oblasti, zatimco se zabrani vnikani vihkosti. Takovymto zplisobem se da
opét dosahnout pfiméfené bezpeéného ukotveni v okolnim materialu, ktery je
kupfikladu tvofen tak zvanou piekryvnou horninou, popfipadé uvolnénou horninou,
pficemZ po vytvrzeni suspenze opét inherentni nerovnosti prvkll z kovové
mfizoviny nebrani dosahnout pfiméfené dobrého ukotvujiciho ucinku, a souCasné

se pomoci plastové trubky provede utésnéni oproti popfipadé existujici vihkosti.

Zejména u obalové trubky tvofené vicevrstvou sendviCovou konstrukci se
pro spojovaci prvky, popfipadé objimky, podle jednoho rovnéz vyhodného prikladu
provedeni navrhuje, aby mély spojovaci prvky, tvofené objimkami, odstupriovany,
popfipadé osazenymi oblastmi tvofeny obrys, na ktery jsou fixovateiné uvniti a vné

lezici prvky z kovové miiZzoviny a mezi nimi lezici plastova trubka.

Pro jednoduché unadeni zejména vicevrstvé obalové trubky béhem
vrtaciho procesu, &¢imz se jiz béhem vrtaciho procesu da dosahnout pro vrtné
souty&i odpovidajicino ochranného Gginku, je nadto vyhodné navrhovano, aby

byla obalova trubka za tahového puUsobeni spfahnutelna s vrtaci korunkou,



popfipadé pii viazeni spojovaciho prvku, zejména uderové koncovky, pasobici na

vrtaci korunku.

Piehled obrazktl na vykrese

Vynélez je dale blize popsan a objasnén na prikladech jeho provedeni na
zakladé pfipojeného vykresu, ktery znazorfiuje na obr. 1 schematicky bocCni
pohled, &asteéné v fezu, obalové trubky podle vynélezu pro zafizeni k vrtani,
pficemz jsou doplitkové vyznaceny €asti vrtaciho zafizeni, na obr. 2 bocni pohled
na obalovou trubku podle vynéalezu, zhotovenou z prvku z kovové mfiZoviny, a na
obr. 3 ve zvétSeném méfitku GasteCny fez obménénym pfikladem provedeni

vicevrstvé obalové trubky podle vynalezu.

Priklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je schematicky znazornéna vrtaci korunka 1 ke zhotovovani
vrtanych dér, kterd& ma vnéjsi obrys 2, pfiemz k pohonu vrtaci korunky 1 se
pouziva schematicky znazornéné vrtné souty¢i 3. Bezprostfedné s vrtaci korunkou
1 je na strané odvracené od vrtacich prvki 4, popfipadé na uderové koncovce 5
vrtaci korunky 1 usporadana obalova trubka 8, pfitemz tato obalova trubka 6, tak
jak je to zejména zfetelné patrné na obr. 2, je vytvofena z prvkl z plechové
mfizoviny, které jsou na svych koncovych oblastech vytvofeny ke spojeni s vrtaci
korunkou 1, popfipadé Gderovou koncovkou 5, jakoZ i se sousednimi prvky
obalové trubky 6 vzdy s objimkovitymi prvky 7 a 8. Objimkovité prvky 7, 8 mohou
byt pfitom vytvofeny k dosazeni pfislusného z&suvného a Srouboveho spojeni,
aby zejména pfi velkych rozmérech vrtané diry umoZznily pfiméfene prodiouzeni

obalové trubky 6, jakoz i prodlouzeni vrtného soutyCi 3.



Prvek obalové trubky 6, popfipadé prvek z kovové mfiZzoviny takovéhoto
druhu je jesté jednou zfetelné zndzornén na obr. 2, pfitemZ je patmmé, Ze
soucasné po obvodé rozdélené prlchozi otvory obalové trubky 6, tvofené prvkem
z kovové mfizoviny, maji v podstaté vzdy kosodélnikové, popfipade
kosodtvereéné obrysy 9, takze vesmés pro cely povrch obalové trubky 6 vznikne

mfizkovita, popfipadé ve tvaru ok vytvofena struktura.

Po dohotoveni vrtu 2 se bud vrtné souty¢i 3 bezprostiedné pouzije jako
kotva, popfiipadé se po oddaleni vrtného soutyéi 3 s alespoi Castmi vrtaci korunky
1 zavede do dohotoveného vrtu 2 a do vnitfku obalové trubky 6 oddélena kotva,
nacez se v dalSim sledu do vnitfku obalové trubky 6 zavede vytvrditelna suspenze,
ktera mize pfes prlichozi otvory 9, vytvofené v prvku 6 z kovové mifiZoviny,
vystupovat do okolniho materidlu. Po vytvrzeni suspenze vznikne tedy v
dohotovené vrtané dife 2 nanejvy$ odolné ukotveni, pficemz ukotvujici GCinek je
podporovan zejména tim, Ze vlivem ne zcela rovného charakteru povrchu prvku 6
z kovové mfiZzoviny se umozni odpovidajici bezpecné ukotveni i obalové trubky 6,
pfi vytvofeni dopliikového vyztuzného efektu vedle ukotveni kotvy ve vytvrzené

suspenzi.

Na obr. 3 je ve zvétseném meéfitku znazornén diléi fez obménénym
pfikladem provedeni schematicky naznafené obalové trubky 10, pfiCemz
vicevrstva obalova trubka 10 je tvofena vné lezicim prvkem 11 z kovové
mfizoviny, opatfenym velkym poétem prlchozich otvor(, uvniti lezicim prvkem 12
z kovové miiZoviny, opatienym prichozimi otvory, a mezi nimi usporadanou
plastovou trubkou, popiipadé plastovym prvkem 13. Prvky 11 a 12 z kovové
mFizoviny maji opét ztvarnéni, popfipadé charakter podobny prvku 6 z kovove
miiZoviny, znédzornénému na obr. 1 a obr. 2, s velkym poctem kosodélnikovych,
popfipadé koso&tvereénych prichozich otvorll 9. Naproti tomu je viazena plastova

trubka 13 vytvofena se zmensenym poctem priichozich otvord, pfiCemz na obr. 3
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je znazornén jeden z otvorl 14, ktery ve smyslu ventilového plsobeni umoziuje
priachod dodatecné vynasené suspenze pouze ve sméru vyznaceném Sipkou 15.
Je tedy u pfikladu provedeni zndzornéného na obr 3 zajisténo, ze po zavedeni
suspenze k vytvofeni ukotveni nemlze z okolniho materialu vnikat ve smeéru k
vrtnému soutyéi 3, popfipadé ke kotvé uspofadatelné misto vrtného soutyCi 3,
Zadna vihkost, popfipadé zadna voda, takze se zabrani koroznimu plsobeni, a
takovymto zplsobem mohou byt zhotovovany kotvy, které i po velky pocet roku

mohou ve vrtané dife 2 setrvavat.

U prikladu provedeni obalové trubky 10, znazornéného na obr. 3, se
pouziva obménéné ztvarnéni objimky 16 s osazenymi, popfipadé odstupfiovanymi
oblastmi 17, aby se umoznila stabilizace jednotlivych vrstev, popfipadé prvka 11,
12 a 13, za ucelem vytvoreni sendviové struktury obalové trubky 10. Nadto je na
obr. 3 vyznacen dopliikovy rozpérny drzak, popfipadé vycnélek objimkovitého
prvku 18, aby se umoznilo pfislusné nastaveni polohy relativné va&i vrtnému
soutydi 3, popfipadé vici umistitelné kotvé, pfiemz je na v8ech obrazcich vzdy

vyznacena osa 19 celkové konstrukce.

*
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PATENTOVE NAROKY

1. Obalova trubka (6) pro zafizeni k vrtani dér a vytvafeni ukotveni v zeminé nebo
horning, pficemZ obalova trubka (6) je spfazena s vrtnym soutyCim (3) a/nebo
vrtaci korunkou (1), popfipadé vrtacim kladivem, a po svém obvodé je opatfena
mnozinou prichozich otvorli (9) a po dohotoveni vrtane diry (2), popfipadé po
zavedeni kotvy, je vyplnitelna vytvrditelnou suspenzi, vyznaéujici se tim, Ze
obalova trubka (6, 10) je vytvoiena z alespofi jednoho prvku (6, 11, 12) z kovove
mfiZzoviny, opatfeného rovnomeérné rozlozenymi priichozimi otvory (9), ktery ma na
svych koncich spojovaci prvky (7, 8, 16), zejména objimky, ke spojeni s vrtaci

korunkou (1) a/nebo dal$imi prvky obalové trubky (6, 10).

2. Obalova trubka podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze prichozi otvory (9)
prvku (6, 11, 12) z kovové mfiZzoviny maji v podstaté kosodélnikove, popfipadé

kosoétverecné obrysy.

3. Obalova trubka podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze prvek (6, 11, 12)
z kovové miizoviny ma mifizkovitou strukturu, popfipadé strukturu ve formé

dratovych ok.

4. Obalova trubka podle naroku 1, 2 nebo 3, vyznadujici se tim, ze mezi
obalovou trubkou (6, 10) a vrtnym souty¢im (3), popfipadé kotvou, je vytvoren
prstencovity prostor rozpérnych drzaklu (18), zejména definovany objimkovitymi
prvky (7, 8, 16), uspofadanymi v koncovych oblastech prvku/prvki z kovové

mfizoviny.

5. Obalova trubka podle nékterého z narok( 1 az 4, vyznacujici se tim, Ze

obalova trubka (10) je vytvofena vicevrstva, pfiCemz mezi v radialnim smeéru na
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vnitinim a vnéj8im povrchu uspofadanymi, prichozimi otvory (9) opatfenymi prvky

(11, 12) z kovové mfiZoviny, je uspofadana plastova trubka (13).

6. Obalova trubka podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze plastova trubka (13) je
opatfena mnozinou vystupnich otvorl (14), otevirajicich se pouze ve sméru k

vné;jsi strané obalové trubky (10), popfipadé uzaviratelnych.

7. Obalova trubka podle naroku 5 nebo 6, vyznacujici se tim, Ze spojovaci prvky,
tvofené objimkami (16), maji odstupiiovany, popfipadé s osazenymi oblastmi (17)
vytvofeny obrys, na ktery jsou uloZitelné uvniti a vné lezici prvky (11, 12) z kovové

miiZoviny a mezi nimi uspoféddana plastové trubka (13).

8. Obalova trubka podle nékterého z naroki 1 az 7, vyznadujici se tim, ze
obalova trubka (6, 10) je spfahnutelna s vrtaci korunkou (1), popfipadé vrtacim
kladivem, za pGsobeni tahu, eventualné pfi vfazeni spojovaciho prvku, zejména

uderové koncovky, pusobici na vrtaci korunku (1).

*
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