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Element chwytny do tasm gumowych z linkami stalowymi
zwlaszcza do pasowych ciggien zawiesi

Przedmiotem wynalazku jest element chwytny do tasm gumowych z linkami stalowymi
znajdujacy zastosowanie zwlaszcza w pasowych zawiesiach jednociggnowych oraz wielociegno-
wych, ktérych zadaniem jest utwierdzenie na state koncow ciggien, ktére moga podlegaé silnym
obciazeniom.

Znane ze stanu techniki zaczepy do ciggien pasowych zawiesi produkcji krajowej typu ZPL i
ZPC sa wykonane do tasm tkanych z widkien polisterowych szytych jedno lub wielowarstwowo.
Pas zawiesia z obu koficéw zakoniczony jest stalowymi zaczepami. Zaczep zawiesia ZPL sklada si¢ z
ogniwa i no$nego elementu, przy czym no$ny element usytuowany jest w dolnej rozwartej czesci
ogniwa i jest z nim potgczony nieroztacznie. Zaczepy te taczy si¢ z ciggnem pasowym wykonanym z
materiatu tkanego przy wykorzystaniu jednej technologii. Koniec tasmy pasowej, o okreslone;j
grubosci g, szerokosci b i dlugodci |, jest zaciggany petlowo wzglgdem no$nego elementu zaczepu,
przez co wewngtrzna powierzchnia boczna ciggna na szerokos¢ b i okreslonej dlugosci ma styczno$é
z elementem no$nym, przy czym zewngtrzna warstwa ciggna w obszarze styczno$ci taSmy z tym
elementem jest nie ostonigta i jest nie utwierdzona wzgl¢dem niego. Zamknigcie zakotwienia korica
ciggna wzglgdem elementu no$nego zaczepu wykonane jest przez zszycie.

Niedogodnoscia techniczno-uzytkowa zawiesia ZPL, o tym sposobie taczenia ciggna z tasmy
tkanej z zaczepem oraz samego rozwigzania konstrukcyjnego zaczepu jest to, Ze istnicje brak
mozliwo$ci dokonania korekty zakotwienia pgtlowego korca ciggna wzgledem zaczepu po wyko-
nanu zamknigcia petli przez zszycie, gdyz zszycie petli jest czynno$cia jednokrotnego wykonania
przy istnieniu warunku statej dtugosci ciggna oraz to, ze rozwigzanie konstrukcyjne zaczepu w
obszarze przegigcia pgtlowego korica ciggna nie zapewnia istnienia zabezpicczenia zewngtrzne;j
powierzchni bocznej ciggna przed przypadkowymi uszkodzeniami mechanicznymi.

Istota chwytnego elementu polega na tym, ze ponizej zaczepowego otworu wzgledem nosnego
zaczepu w prze$wicie wielokatnego otworu nad przelotowym kanalem na wysokosci h nie mniej-
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szej niz potowa $rednicy d1 no§nego sworznia zamocowany jest trwale no$ny sworzen, przy czym
wzgledem zaczepu i sworznia po obu stronach wielokatnego otworu zestawione sa smetryczne
czgsci tukowo-klinowej obejmy, ktorej boczne robocze powierzchnie oparte s3 o powierzchnie
dwéch bokéw wielokgtnego otworu, za$ czg¢sci obejmy polaczone sg poprzez czgsci ztagczne usy-
tuowane w otworach, natomiast w dalszej czeSci wielokatnego otworu ponizej przelotowego
kanalu wzglgdem nosnego zaczepu zestawiony jest dwudzielny plaski zacisk, ktdrego jedna czg§é
utwierdzona jest wzgledem no$nego zaczepu przy wykorzystaniu polaczenia kotkowego, za$ czgsci
dwudzielnego ptaskiego zacisku potgczone s3 czesciami ztgczonymi usytuowanymi w otworach.

Istota wynalazku polega rowniez na opracowaniu konstrukcji wielokgtnego otworu w noSnym
. zaczepie, w ktorym usytuowanie krétszych bokéw i ich plasko$é pozwala na wykonanie jego
podzialu na dwie wolne przestrzenie przez usytuowanie na wysokosci h nad przelotowym kanatem
nosnego sworznia. Diuzsze boki otworu sa Scigte pod katem B/2 i stanowia boczne robocze
. powierzchnie wzgledem ktorych w fatwy sposéb ustalane jest potozenie dwudzielnej — tukowej
obejmy. Wykonany w dtuzszym boku kanat o szerokosci b i dlugosci 11 pozwala na swobodne
przeciagnigcie stalowych linek ciggna, ktorych réwnolegtosé w obrebie kanatu jest ustalona przez
dystansowe kotki osadzone w przelotowych otworach, ktérych polozenie osi okresla korzystny
wymiar nim. Wydzielona przestrzen nad kanatem przelotowym o wysokosci b i dlugosci | utatwia
swobodne wykonanie zakotwienia linek. Konstrukcje te opracowano tak, ze w wielokatnym
otworze krétsze boki stanowia powierzchnie plaskie, przy czym jedne z bok6w sg usytuowane na
wysokosci h, przyjmujacej wartoéci nie mniejsze niz potowa $rednicy di nosnego sworznia, nad
przelotowym kanatem, natomiast dtuzsze boki wielokatnego otworu stanowig powierzchnie robo-
cze pochylone wzgledem siebie pod katem B, ktdry to kat przyjmuje wartosci w granicach od
B=180° do B=150°, natomiast w $ciance boku dtuzszego przelotowy kanal ma wymiar o szero-
kosci by i dlugosci 11 réwnej szerokosci ciggna, przy czym szeroko$¢ by przyjmuje warto$¢ 1,2 do 2
srednic stalowych linek pasowego ciggna, za§ w $ciance no$nego zaczepu w obrebie dtugo$é 14
przelotowego kanatu w odleglosci m réwnej podziatce oraz odleglto$ci n od krawedzi boku wielo-
katnego otworu i przyjmujacej warto$ci nie mniejsze niz potowa $rednicy linek sa nieprzelotowe
otwory, w ktoérych osadzone sg dystansowe kotki.

Istota wynalazku polega réwniez na opracowaniu konstrukcji nosnego sworznia, ktéra poz-
wala uzyskac opasanie i niezmienne utozenie linek ciggna, utworzenie jednakowego profilu petli
poza gumowa tasma ciggna oraz na statego jego usytuowanie wzgl¢dem no$nego zaczepu, ponadto
ktory posiada podwyzszong wytrzymatosé.

Opracowany no$ny sworzen ma dwa czopy, ktorych przekroje poprzeczne s kwadratamii ma
czg$¢ walcowa, z profilowymi podcigciami w ilo$ci odpowiadajacej ilosci stalowych linek w
pasowym ciggnie, z tym, Ze rozstaw mi¢dzy osiami podciec jest rowny odlegtosciom podstawowych
podziatek t rozstawu wzdluznych osi stalowych linek po obu stronach wzdtuznej osi symetrii
ciegna.

Istota wynalazku polega réwniez na opracowaniu konstrukcji dwudzielnej tukowo-klinowe;j
obejmy, ktéra pozwala na tatwe wykonanie zacisku oporowo-plastycznego wielu petli linek wzgle-
dem no$nego sworznia, na prowadzenie wielokrotnej korekty uchwycenia ciggna, usztywnienie
nosnego sworznia w jego czgsci walcowej, proste zredukowanie sit rozciagajacych na jej czedci
zlaczne, przez przenoszenie tych sit przez jej konstrukcje w wyniku oporowo-klinowego oparcia sig
bocznymi powierzchniami roboczymi, $cigtymi pod korzystnym katem 8, wzgledem bokéw ele-
mentu no$nego na ten element.

Opracowana konstrukcja jednej czgéci obejmy sktada si¢ z wycinka walcowego pier§cienia
majacego na zewngtrznym obwodzie ptaska pletwe wigekszg oraz co najmniej jedng pletwa mniej-
sza, przy czym czotowe robocze powierzchnie ptetw $cigte sg pod katem B/2 zawierajacym si¢ od
90° do 75°.

Istota wynalazku polega rowniez na opracowaniu konstrukcji dwudzielnego ptaskiego zaci-
sku, ktory jest tatwo montowany i demontowany, ktéry pozwala uzyskaé usztywnienie koricowe;j
czgsci ciggna na korzystnej dtugosci Iz oraz zupelnie ograniczy¢ wiotko$é stalowych linek w miejscu
ich wyjécia z gumowej taSmy ciggna zawiesia. Konstrukcje t¢ wykonano tak, ze dwudzielny ptaski
zacisk stanowig dwa symetryczne elementy majace w osi gléwnej na wigkszej zewngtrznej bocznej
powierzchni Zebro usyutowane wyzej nad ptaskim elementem zacisku, przy czym diugo$¢ plaskiego
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elementu ma wymiar na szerokosci wigkszy niz szeroko$¢ b pasowego ciggna oraz szerokosé l2 ma
od 1,2 do 2 szerokosci ciggna, przy czym jedna czg$¢ zacisku ma montazowy kotek usytuowany w
jednym z gérnych bokow.

Istota wynalazku polega na opracowaniu konstrukcji chwytnego elementu do gumowych ta$m
zlinkami stalowymi do pasowych zawiesi wielociggnowych sktadajacy si¢ z no$nego zaczepu, ktéry
w osi gléwnej ma wykonany zaczepowy otwdr symetrycznie i wzdtuznie usytuowany i z no$nego
sworznia, w ktérym ponizej zaczepowego otworu wzgledem nosnego zaczepu w przeswicie wilokg-
towego otworu nad przelotowymi kanatami na wysokosci h nie mniejszej niz potowa $rednicy d,
no$nego sworznia zamocowany jest no$ny sworzen, natomiast w czgsci Srodkowej sworzen jest
podparty zebrem polaczonym nierozlacznie z bokami zaczepu i z no§nym sworzniem, przy czym
wzgledem zaczepu i sworznia zestawione s3 symetrycznie czg$ci dwdch tukowo-klinowych obejm,
ktorych ptaskie robocze powierzchnie oparte sa o powierzchnie boku wielokatnego otworu nad i
pod sworzniem, a czg¢sci obejm potaczone sg czg$ciami ztgcznymi usytuowanymi w ich otworach,
natomiast w dolnej czgsci wielokatnego otworu ponizej przelotowego kanatku wzgledem no$nego
zaczepu zestawione s3 dwa dwudzielne ptaskie zaciski, ktdrych jedne czg$ci utwierdzone sg wzgle-
dem zaczepu wykorzystaniu polagczenia kotkowego, za$ czgsci zacisku potaczone sa czg¢sciami
ztacznymi usytuowanymi w ich otworach.

Istota wynalazku polega réwniez na opracowaniu konstrukcji wielokgtnego otworu w noSnym
zaczepie, w ktérym krétsze boki stanowia powierzchnie plaskie, przy czym jedne z nich sg
usytuowane na wysokosci h przyjmujace warto$ci nie mniejsze niz potowa $rednicy d1 sworznia nad
przelotowym kanatem, natomiast dhuzsze boki otworu wielokatnego stanowig powierzchnie robo-
cze pochylone wzgledem siebie pod katem B, majacym wartosci w granicach od S=180° do 8
= 150°, natomiast wykonany w $ciance boku wielokatnego otworu przelotowy kanal ma wymiar o
szerokosci by 1 dtugosci 14, przy czym szerokosé by przyjmuje wartoséci od 1,2 do 2 §rednic stalowych
linek pasowego ciggna o szerokosci b, zas w Sciance nosnego zaczepu w obrebie dtugosci Iy rownej
szerokosci ciggna przelotowy kanal, w odlegltosci m odpowiadajacej podziatce roztworu osi stalo-
wych linek w ciggnie oraz w odleglo$ci n nie mniejszej niz potowa $rednicy sworznia od krawedzi
boku wielokatnego, ma nie przelotowe otwory, w ktorych osadzone sg dystansowe koiki.

Istota wynalazku polega ponadto na opracowaniu konstrukcji no$nego sworznia, ktéry ma co
najmniej dwa czopy, ktérych przekroje poprzeczne sa kwadratami i co najmniej jedng czgs$é
walcowa z profilowymi podcigciami w iloéci odpowiadajacej ilosci stalowych linek w co najmniej
jednym ciggnie, z tym, ze rozstaw mi¢dzy osiami podcigé jest réwny odlegtosciami podstawowych
podziatek t rozstawu wzdtuznych osi stalowych linek po obu stronach wzdtuznej osi symetrii ciggna.

Zasadnicza korzyscia techniczng wynikajaca z zastosowania rozwigzania wedlug wynalazku
jest to, ze w zastosowaniu do ciggien wykonanych z gumowej tasmy o okreslonej grubosci g,
szerokosci b, dtugosci |, z linkami stalowymi o $rednicy d, ktére sa usytuowane na szerokosci b w
odlegtosciach podstawowej podzialki t rozstawu wzdtuznych osi linek po obu stronach wzdtuzne;j
osi symetrii ciggna oraz z odpowiednig ilo$cia biernych stalowych linek o $rednicy d odpowiednio
rozmieszczonych na dlugosci 1 1 szeroko$ci b gumowej taSmy, pozwala na takie utwierdzenie na
state koncoéw ciggna, ze w stanie pracy zawiesia jednociggnowego lub wielociggnowego tasma
gumowa stanowigca osnowg linek nie przenosi obcigzen pochodzacych od sit wzdtuznych. Kolejng
zaletg konstrukcyjna chwytnych elementéw jest to, ze zapewniajga one catkowite zabezpieczenie
stalowych linek w obszarze pgtlowych z nim potaczen, a takze zapewniaja zabezpieczenie okreslo-
nej dlugosci tasmy przed przypadkowymi uszkodzeniami pochodzacymi od sit obcigzajacych linki
ciggna, oraz przed uszkodzeniami mechanicznymi. Zaletg tez jest to, ze konstrukcja elementu
chwytnego w obu przykiadach wykonania pozwala na wielokrotne przeprowadzenie korekty
zakotwienia linek pasowego ciggna wzgledem no$nego elementu, no$nego sworznia i dwudzielnych
tukowo-klinowych obejm przed ostatecznym polgczeniem wystajacych poza chwytny element
koncéw stalowych linek z gumowa tasma. Do zalety techniczno-uzytkowej chwytnego elementu
rowniez nalezy i to, ze przeprowadzanie korekty juz wykonanego potaczenia korica ciggna wzgle-
dem elementu chwytnego odbywa si¢ przy zachowaniu statej dtugosci ciggna oraz przy nie zmienio-
nym stanie technicznym wytrzymato$ciowym ciggna.

Przedmioty wynalazku przedstawione sa w przyktadach wykonania na rysunkach, na kto-
rych fig. 1 — przedstawia chwytny element w widoku z przedu z utwierdzonym wzgledem niego
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koncem ciggna, fig. 2— nos$ny zaczep w widoku z przodu, fig. 3 — przekrdj A-A no$nego zaczepu,
fig. 4 — element dwudzielnej tukowo-klinowej obejmy w widoku z boku, fig. 5 — element dwu-
dzielnego ptaskiego zacisku w widoku z gory, fig. 6 — element dwudzielnego ptaskiego zacisku w
widoku z boku, fig. 7 — chwytny element do zawiesia dwuciggnowego w widoku z przodu z
utwierdzonymi wzgl¢dem niego korficami ciggien, fig. 8 — nosny zaczep do zawiesia dwuciggno-
wego w widoku z przodu, fig. 9 — przekréj B-B nosnego zaczepu do zawiesia dwuciggnowego.

Przykfad wykonania I. Chwytny element 1 do pasowego ciggna o szerokosci b wykonanego z
gumowej tasmy o dtugosci 1 ze stalowymi linkami o $rednicy d i dlugosci wigkszej niz dtugosci |
tasmy, ktore sa usytuowane na szerokosci b w odleglosciach podstawowej podziatki t rozstawu
wzdluznych osi linek, oraz z jedng bierng linkg usytuowang w osi symetrii ci¢gna o Srednicy d i
dlugosci 1, sktada si¢ z no$nego zaczepu 2, nosnego sworznia 3, dwudzielnej lukowo-klinowej
obejmy 4 i z dwudzielnego plaskiego zacisku 5. W nosnym zaczepie 2 chwytnego elementu 1
. wykonany jest podtuzny otwér 6 i wielokatny otwor 7. Boki 8 wielokgtnego otworu 7 sa ptaskimi
powierzchniami. Bok 91 bok 10 otworu 7 uksztaltowany jest tak, ze stanowi powierzchnie robocze
pochylone wzgl¢dem siebie pod katem rozwarcia b=160°. W $ciance 11 nos$nego zaczepu 2,
symetrycznie wzgledem boku 10 wykonany jest przelotowy kanat 12 o dtugosci 1, i szerokosci
b1 =1,2 d $rednicy stalowej linki pasowego ciggna.

Ponadto w $ciance 11 no$nego zaczepu 2 na dtugosci |1 przelotowego kanatu 12 w odlegtosci
m =t oraz dtugosci n & réwnej potowie srednicy sworznia od krawgdzi boku 10 wykonane sg
otwory 13. W otworach 13 s3 osadzone dystansowe kotki 14. Sposob osadzenia kotkéw 14 w
otworach 13 nosnego zaczepu 2 jest taki, ze s3 one w czgsci swej dtugosci widoczne w przeswicie
szeroko$ci by przelotowego kanatu 12, przy czym odleglosci m s3 dobrane tak aby kotki 14
znajdowaly si¢ migdzy tymi samymi linkami ciggna pasowego utwierdzonego wzgledem chwytnego
elementu 1 i byly do nich punktowo styczne. W przeswicie wielokatnego otworu 7 na wysokoci h
nad przelotowym kanatem 12 zamocowany jest symetrycznie i trwale no$ny sworzen 3. Nosny
sworzen 3 ma dwa czopy 15 i cz¢$¢é walcowa 16 o $rednicy d1. Przekrdj poprzeczny czopéw 15 ma
ksztalt kwadratu. Wysoko$¢ h na jakiej usytuowany jest sworzen nosny 3 ma wartosci wigksze niz
polowa $rednicy di czgsci walcowej 16 nosnewgo sworznia 3. Na czg$ci walcowej 16 no$nego
sworznia 3 wykonane sg profilowe podcigcia 17. Ilo$¢ profilowanych podcig¢¢ 17 jest rowna ilosci
stalowych linek w pasowym ciggnie, z tym, ze odlegto$¢ migdzy obwodowymi osiami podcigé 17 jest
rowna odlegtosciom podstawowych podzialek t rozstawu wzdluznych osi linek. Dwudzielng
tlukowo-klinowa obejmg 4 stanowig symetryczne czgSci. Czes¢ dwudzielnej tukowo-klinowej
obejmy 4 sklada si¢ z wycinka walcowego pierscienia 18, ptaskiej ptetwy 19 i ptaskich pletw 20.
Wewnetrzna robocza powierzchnia 21 obejmy 4 w czesci stanowi powierzchni¢ tukowg a w
pozostalej czgsci powierzchnig plaskg. Czotowa robocza powierzchnia 22 ptetwy 19 i powierzchnia
23 ptetw 20 uksztattowane sg tak, ze tworzg one z glbwna osig poprzeczng jednej cze¢Sci obejmy 4 kat
B/2 réwny 75°. Plaska pletwa 19 i ptaskie ptetwy 20 wyposazone s3 w przelotowe otwory 241 25.
Dwudzielng tukowo-klinowa obejme 4 taczy si¢ wzgledem no$nego zaczepu 2 i nosnego sworznia 3
rozlacznie za$ elementy obejmy 4 miedzy sobg poprzez czesci ztgczne gwintowane umieszczone w
otworach 24 i 25. State potozenie katowe obejmy 4 wzgledem nos$nego elementu 2 i nosnego
sworznia 3 uzyskuje si¢ przez oparcie roboczych czotowych powierzchni 22 ptetwy 19 i powierzchni
23 pletwy 20 o powierzchnia robocze boku 9 i boku 10 elementu 2.

Dwudzielny ptaski zacisk 5 stanowig dwie symetryczne czgsci. Czg$ci dwudzielnego zacisku 5
sa elementami, ktérych przekréj poprzeczny stanowi zarys o ksztalcie korytka prostokatnego. Obie
czgsci zacisku 5 wyposazone sa w zebra 26 na zewnetrznych bocznych powierzchniach, z tym, ze
jedna z czgSci zacisku 5 dodatkowo wyposazona jest w centrujagcy kotek 27. Wewngtrzne boczne
powierzchnie czg$ci dwudzielnego plaskiego zacisku 5 posiadaja takie wymiary by mogty by¢ objaé
z luzem ciggno zawiesia pasowego o szerokosci b, na dlugosci lo rowne;j 1,2 szerokosci ciggna oraz z
nadmiarem na grubosci g. Dwudzielny ptaski zacisk 5 wyposazony jest w przelotowe otwory 28 zas

.2ebro 26 w przelotowy otwdr 29. Dwudzielny ptaski zacisk 5 taczy si¢ wzgl¢dem nos$nego zaczepu 2,

ktéry wyposazony jest w otwdr stanowiacy przedtuzenie otworéw 29 rozlgcznie, za$
elementy zacisku 5, laczy si¢ wzgledem nosnego zaczepu 2, ktéry wyposazony jest w otwor
stanowigcy przedluzenie otwordw 29 roztacznie, za$ elementy zacisku 5, taczy si¢ wzgledem siebie
poprzez czg$ci zigczone gwintowane usytuowane w otworach 28 i 29. Stale polozenie katowe
zacisku 5 wzgledem nos$nego elementu 2 uzyskuje si¢ przez zetknigcie powierzchni bocznych
elementdéw zacisku 5 z powierzchniami bocznymi elementu nosnego 2.
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Przyktad II. W drugim przykladzie wykonania chwytny element 30 do pasowych ciggien
jak w przykiadzie I skfada si¢ z no$nego zaczepu 31, no$nego sworznia 32, dwéch dwudzielnych
tukowo-klinowych obejm 4 i dwéch dwudzielnych ptaskich zaciskéw 5. W no$nym zaczepie 31
chwytnego elementu 30 wykonany jest podtuzny otwor 33 i wielokatny otwor 34. Boki 35 wielokat-
nego otworu 34 wykonane sg tak, ze stanowig ptaskie ptaszczyzny. Boki 36 i 37 uksztaltowane s3
tak, iz stanowia plaszczyzny robocze pochylone wzglgdem siebie pod katem rozwarcia 8 rownym
150°. W $ciance 38 no$nego zaczepu 31, symetrycznie wzgledem boku 36 wykonane sa dwa
przelotowe kanaty 12 o szerokosci by = 1,2 d $rednicy stalowych linek pasowego ciggna i o dlugosci
li. Ponadto w $ciance 38 nosnego zaczepu 31 na dlugosciach 1y przelotowych kanatéw 12 w
odlegtosciach m oraz odlegtosciach n od krawedzi boku 36 wykonane sg otwory 39. W otworach 39
sg osadzone dystansowe kotki 14.

Sposéb osadzania kotkow 14 w otworach 39 no$nego zaczepu 31 jest taki, ze s3 one w czg$ci
swej dlugosci widoczne w prze§witach szerokosci by przelotowych kanatéw 12. Kotek 14 ma
$rednice mniejsza niz polowa wartosci $rednicy stalowej linki o $rednicy d, przy czym odlegto$é m
jest tak dobrana aby kotek 14 w przypadku potaczenia ciggna zchwytnym elementem 30 znajdowat
si¢ migdzy ta sama linka wolng od tasmy gumowej i byl do niej styczny punktowo. W przeswicie
wielokatnego otworu 34 nad przelotowymi kanatami 12 na wysokosci h zamocowany jest symetry-
cznie i trwale no$ny sworzen 32. Nosny sworzen 32 ma trzy czopy 15 i dwie czgéci walcowe 16 o
srednicy d1. Przy czym wysokosc¢ h na jakiej usytuowany jest no$ny sworzen 32 ma wartos$¢ wigksza
niz potowa srednicy d1 w jego cz¢sci walcowej 16. Na czgsciach walcowych 16 nosnego sworznia 32
wykonane sa profilowe podcigcia 17. Ilos¢ profilowych podcig¢ 17 jest réwna ilosci stalowych linek
w pasowych ciggnach z tym, ze odleglosci migdzy obwodowymi osiami podcigé 17 jest rGwna
odlegtosciom podstawowych podzialek t rozstawu wzdtuznych osi linek ciggna.

Nosny element 31 wyposazony jest ponadto w dwa zebra 40. Zebra 40 usytuowane sg w
obszarze Srodkowego czopa 15 no$nego sworznia 32 i umocowane s3 symetrycznie i trwale
wzgledem bocznych $cian nosnego zaczepu 31 i wzglgdem nos$nego sworznia 32. Dwudzielne
tukowo-klinowe obejmy 4 i dwudzielne ptaskie zaciski § chwytnego elementu 30 wykonane sg tak
jak w przykladzie I. Dwudzielne tukowo-klinowe obejmy 4 faczy si¢ wzgledem nosnego zaczepu
elementu 31 i no$nego sworznia 32 roztacznie, za$ elementy obejmy 4 migdzy soba poprzez czg¢sci
zlgczne gwintowane umieszczone w otworach 24 i otworze 25. State polozenie katowe elementéw
obejm 4 wzgledem nos$nego zaczepu 31 i nosnego sworznia 32 uzyskuje si¢ przez oparcie roboczych
czotowych powierzchni 2 pletw 19 i powierzchni 23 pletwy 20 powierzchnie 36 i boku 37 no$nego
zaczepu 31. Dwudzielny ptaski zacisk 5 laczy si¢ wzgledem no$nego zaczepu 31, ktéry wyposazony
jest w przelotowy otwor stanowiacy przedtuzenie otworu 29 zacisku 5 rozlacznie, za$ elementy
zacisku 5 taczy si¢ wzgledem siebie poprzez cz¢$ci ztaczne potaczen gwintowanych usytuowanych w
otworach 28129. Stale potozenie katowe zacisku § wzgledem nos$nego zaczepu 31 uzyskuje si¢ przez
oparcie powierzchni bocznych elementéw zacisku 5 o boczne powierzchnie $cianki 38 no$nego
zaczepu 31.

Przykiad potaczenia pasowego ciggna z chwytnym elementem wedtug wynalazku jest nast¢pu-
jacy. Zawiesie pasowe stanowi ciggno zakonczone chwytnymi elementami 1. Pasowe ciggno o
szerokosci b wykonane jest z gumowej taSmy diugosci l ze stalowymi linkami o §rednicy d i dtugosci
wigkszej niz dlugo$é gumowej ta$my I, ktére sg usytuowane na szerokosci b w podstawowych
odlegtoséciach podziatki t rozstawu wzdtuznych osi linek po obu stronach wzdtuznej osi symetrii
ciggna, przy czym odlegto$¢ migdzy osiami srodkowych linek wynosi 2t. Ponadto ciggno posiada
jedna bierng link¢ o $rednicy d i dlugo$ci réwnej dtugosci | gumowego pasa, usytuowang tak, ze
wzdluzna jej o§ pokrywa si¢ z wzdtuzng osig symetrii pasowego ciggna. W czgsci koricowej ciggna
stalowe linki o $§rednicy d sa wolne od gumowej tas§my na dlugosci o wartosci nie mniejszej jak to
wymagane jest do wykonania pgtlowego zakotwienia linek wzglegdem chwytnego elementu oraz
ponownego wlasciwego pod wzgledem wytrzymato$ciowym polgczenia linek z gumowa tasma.
Chwytny element | ciggna pasowego uksztaltowany jest jak w I przykladzie wykonania. Wolne od
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gumowej taémy stalowe linki wprowadza si¢ przez przelotowy kanat 12, przed dystansowymi
kotkami 14, patrzac odpowiednio od strony lewej oraz prawej bocznej powierzchni gumowego pasa
o grubosci g, w kierunku no$nego sworznia 3. Wystajace poza kanat 12 stalowe linki uktada si¢ w
podcigciach 17 sworznia 3.

Powrotne wyprowadzenie przez kanat 12 konicow linek w kierunku gumowej taSmy nastepuje
za odpowiednim kotkiem dystansowym 14. Kolek 14 ma $rednic¢ mniejszg niz potowa wartosci
$rednicy stalowej linki d. W ten sposéb kotek 14 znajduje si¢ migdzy tg sama linkg i jest styczny
punktowo do powierzchni bocznej linki przez co wytwarza przesunigcie mimosrodowe osi wzdtu-
znej linki, ktére ma warto$¢ mniejsza od podziatki t. Wytworzone przesunigcie mimosrodowe osi
tej samej linki pozwala na wprowadzenie konca zakotwionej linki migdzy linki w obszarze szero-
kosci b gumowej tasmy ciggna. Do zakotwienia pegtlowego linek wzglegdem sworznia 3 stuzy
dwudzielna tukowo-klinowa obejma 4. Nalozong na no$ny sworzen 3, z zaciagnigtymi pgtlowo
linkami, dwudzielna lukowo-klinowa obejma 4 taczy sie poprzez czesci ztaczne gwintowane umie-
szczone w otworach 24 i 25. Stale polozenie katowe elementéw obejmy 4 wzgledem nos$nego
elementu 2 i no$nego sworznia 3 uzyskuje si¢ przez oparcie roboczych czotowych powierzchni 22
ptetwy 19 i powierzchni 23 ptetwy 20 o powierzchnie robocze boku 9 i boku 10 elementu 2. Przy tak
zakotwionych linkach wystajace poza nosny element 2 wolne od gumowej tasmy konce linek
uklada si¢ w obszarze szerokosci b tasmy na jej dtugosci k wolnej od oktadki bieznej tak, ze ich
wzdluzne osie symetrii pokrywaja si¢ z osiami symetrii przebiegajacymi przez potowe wartosci
podzialek t. Korice stalowych linek z gumowg tasma na dtugosci k taczy si¢ przez wulkanizacjg.

Do ustalenia potozenia no$nego zaczepu 2 wzgledem czeéci koficowej pasa ciggna stuza
dwudzielne ptaskie zaciski 5. Jedna cze$¢ zacisku 5 mocowana jest wzgledem no$nego zaczepu 2
poprzez cz¢sci zlaczne gwintowane tak, ze obejmuje ona w czgSci gumowa tasmg. Uchwycenie
robocze gumowej tasmy ciggna zaciskiem 5 nast¢puje po natozeniu drugiej czg¢sci na pierwsza czg§é
zacisku. Zacisk 5 obejmuje tasme¢ z okreslonym niedomiarem na grubosci g. Elementy zacisku 5
faczy si¢ wzgledem siebie i wzgledem nosnego zaczepu 2 poprzez czgsci ztaczne umieszczone w
otworach. Stale polozenie katowe zacisku 5, z uchwycona gumowa tasma wzglgdem nosnego
zaczepu uzyskuje si¢ przez oparcie bocznych powierzchni elementéw zacisku 5 o jego powierzchnie
boczne. Przy tak wykonanym potaczeniu zebra 26 zacisku 5 spetniaja funkcj¢ wspornikéw przed
katowym przemieszczeniem si¢ zacisku 5 wzgledem elementu z i korica pasowego ciggna.

Zastrzezenia patentowe

1. Element chwytny do tasm gumowych zwtaszcza do pasowych ciggien zawiesi z linkami
stalowymi skladajacy si¢ z no$nego zaczepu, ktéry w osi gtéwnej ma wykonany zaczepowy otwor
symetrycznie i wzdluznie usytuowany i z no$nego sworznia, znamienny tym, Ze poniZewj zaczepo-
wego otworu no$nego zaczepu (2) w przeswicie wiclokatnego otworu (7) nad przelotowym kanatem
(12) na wysokosci (h) nie mniej niz polowa $rednicy (d1) nosnego sworznia (3) zamocowany jest
trwale nos$ny sworzen (3), przy czym wzglgdem zaczepu (2) i sworznia (3) po obu stronach otworu
(7) zestawione sa symetryczne czgsci tukowo-klinowej obejmy (4), ktorej powierzchnie (22, 23)
oparte sa o powierzchnie boku (9) i boku (10) wielokatnego otworu (7), za$ czg¢éci obejmy (4)
polaczone s3 poprzez czgsci ztaczne usytuowane w otworach (24) i (25), natomiast w dolnej czesci
otworu (7) ponizej przelotowego kanalu (12) wzgledem nos$nego zaczepu (2) zestawiony jest
dwudzielny plaski zacisk (5), ktérego jedng cze¢$é utwierdzona jest wzgledem zaczepu (2) przy
wykorzystaniu potaczenia kotkowego, za$ czesci zacisku (5) potaczone sg czeSciami zlgcznymi
usytuowanymi w otworach (28) i (29).

2. Element wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze w wielokagtnym otworze no$nego zaczepu (2)
boki (8) stanowia powierzchnie plaskie przy czym jedne z bokéw (8) otworu (7) s3 usytuowane na
wysokosci (h) przyjmujacej wartosci nie mniejsze niz potowa érednicy (d1) sworznia (3) nad
przelotowym kanatem (12), natomiast bok (9) i bok (10) otworu (7) stanowig powierzchnie robocze
pochylone wzglgdem siebie pod katem B, ktdry to kat przyjmuje wartosci w granicach od 8= 180°
do B=150°, natomiast w §ciance (11) boku (9) przelotowy kanat (12) ma wymiar o szerokosci (b1) i
dtugosci (li) réwnej szerokosci ciggna przy czym szeroko$é¢ (bs) przyjmuje warto§¢ od 1,2 do 2
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$rednic stalowych linek pasowego ciggna, za$ w §ciance (11) noSnego zaczepu (2) w obrgbie dlugosci
(11) przelotowego kanatu (12) w odleglo$ciach (m) réwnej podzialce oraz odlegtoéci (n) od krawedzi
boku (9) i przyjmujacej warto$ci nie mniejsze niz potowa §rednicy ds, s3 nieprzelotowe otwory (13),
w ktorych osadzone s3 dystansowe kolki (14).

3. Element wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze no$ny sworzen (3) ma dwa czopy (15), ktérych
przekroje poprzeczne s3 kwadratami i ma czgéé walcowa (16), z profilowymi podcigciami (17) w
ilosci odpowiadajacej ilosci stalowych linek pasowym ciggnie, z tym, Ze rozstaw migdzy osiami
podci¢é (17) jest réwny odlelgoéciom podstawowych podzialek (t) rozstawu wzdhuz osi stalowych
linek po obu stronach wzdluznej osi symetrii ciggna.

4. Element wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze jedna cz¢§¢ obejmy (4) skiada si¢ z wycinka
walcowego pierécienia (18) majacego na zewne¢trznym obwodzie ptaska pletwa (19) oraz co naj-
mniej jedna pletwe (20), przy czym czotowe robocze powierzchnie (22 i 23) pletw (191 20) scigte sg
pod katem B/2 zawierajacym si¢ od 90° do 75°.

5. Element wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze dwudzielny plaski zacisk (5) stanowia dwa
symetryczne elementy majace w osi gléwnej na wigkszej zewngtrznej bocznej powierzchni zebro
(26) usytuowane tak, ze wystaje wyzej nad plaskim elementem zacisku (5), przy czym diugosé
plaskiego elementu ma wymiar na szerokosci wigkszy niz szeroko$¢ (b) pasowego ciggna oraz
szeroko$é (I2) ma od 1,2 do 2 szerokoéci ciggna przy czym jedna cze$¢ zacisku (5) ma montazowy
kotek (27) usytuowany w jednym z gérnych bokéw.

6. Element chwytny do ta§m gumowych zwlaszcza do pasowych ciggien zawiesi z linkami
stalowymi do pasowych zawiesi wielociggnowych sktadajgcy si¢ z no$nego zaczepu, ktéry w osi
gléwnej ma wykonany zaczepowy otwér symetrycznie i wzdtuznie usytuowany i z no$nego swor-
znia, znamienny tym, ze ponizej zaczepowego otworu wzgledem nosnego zaczepu (31) w prze§wicie
wieloktowego otworu (34) nad przelotowymi kanatami (12) na wysokosci (h) nie mniejszej niz
polowa srednicy (d1) no$nego sworznia (16) zamocowany jest no$ny sworzen (16), natomiast w
czesci Ssrodkowej sworzen (16) jest podparty zebrem (40) polaczonym nierozigcznie z bokami (30)
zaczepu (31) i z no$nym sworzniem (16), przy czym wzgledem zaczepu (31) i sworznia (16)
zestawione s3 symetryczne czg¢§ci dwoch tukowo-klinowych obejm (4), ktérych powierzchnie (22 i
23) oparte sa o powierzchnie boku (36 i 37) wielokagtowego otworu (40), a cz¢éci obejm (4)
polaczone s3 czg$ciami ztaczonymi usytuowanymi w otworach (24) i (25), natomiast w dowolnej
czgsci otworu (40) ponizej przelotowego kanatu wzgledem nosnego zaczepu (31) zestawione s3 dwa
dwudzielne plaskie zaciski (5), ktorych jedne czg¢éci utwierdzone sa wzgledem zaczepu (31) przy
wykorzystaniu potaczenia kotkowego, za$§ w czeéci zacisku (5) polaczone sg cz¢sciami ztgczonymi
usytuowanymi w otworach (28) i (29). '

7. Element wedlug zastrz. 6, znamienny tym, ze wielokatny otwoér (34) ma boki (35) stanowigce
powierzchnie plaskie, przy czym jedne z bok6éw (35) otworu (34) sg usytuowane na wysokosci (h)
przyjmujacej wartosci nie mniejsze niz polowa srednicy (dy) sworznia (16) nad przelotowym
kanatem (12), natomiast boki (36 i 37) otworu (34) stanowig powierzchnie robocze pochylone
wzgledem siebie pod katem B, majacym warto$ci w granicach od 8= 180° do 8= 150°, natomiast
wykonany w $ciance (38) boku (36) przelotowy kanat (12) ma wymiar o szerokosci (b1) i dugoéci
(14), przy czym szeroko$é (b1) przyjmuje wartoéé od 1,2 do 2 érednic stalowych linek pasowego
ciggna o szerokodci (by) za$ w Sciance (38) noénego zaczepu (31) w obrebie diugosci (I1) réwne;j
szeroko$ci ciggna o przelotowy kanat (12) w odleglo$ci (m) odpowiadajacej podzialce rozstawu osi
stalowych linek w ciggnie oraz odlegloéci (n) nie mniejszej niz polowa §rednicy sworznia (16) od
krawgdzi boku (36), s3 nieprzelotowe otwory (13), w ktérych osadzone sg dystansowe kotki (14).

8. Element wedtug zastrz. 6, znamienny tym, Ze no$ny sworzeni (32) ma co najmniej dwa czopy
(15), ktérych przekroje poprzeczne sa kwadratami i co najmniej jedng cz¢éé walcowa (16) z
profilowymi podcig¢ciami (17) w ilo$ci odpowiadajacej ilosci stalowych linek w co najmniej jednym
ciggnie, z tym, ze rozstaw migdzy osiami podcigé (17) jest rGwny odleglo$ciom podstawowych
podzialek (t) rozstawu wzdluznych osi stalowych linek po obu stronach wzdtuznej osi symetrii

ciggna.
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