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本发明公开了一种污泥处置成为营养土的

加工方法，将处理箱、储液座和发酵箱地面，将外

部接料装置置于送料导座开口处正下方，将连接

头与外部污泥输送管道连接，本发明一方面提高

了上料速度与脱水效率的兼容性，使上料工作与

污泥脱水工作更加协调，提高了污泥脱水工作的

均衡性、稳定性和可靠性，使脱水效果得到提升，

使污泥可更加稳定高效可靠的进行后续发酵工

作，间接使污泥的有效利用率和有害物质去除率

大幅提升，可在利用污泥自身携带的能量作为驱

动力的同时，可反向促进上料工作的进行，提高

了上料工作的稳定性和平衡性，并有效降低了污

泥处理能耗，使本污泥处理方法的废物利用率和

节能减排效果大幅提升。
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1.一种污泥处置成为营养土的加工方法，其特征在于：包括如下步骤：

S1、将处理箱（1）、储液座（235）和发酵箱（102）平稳放置在地面，将外部接料装置置于

送料导座（329）开口处正下方，将连接头（204）与外部污泥输送管道连接；

S2、转动连接筒（312），改变螺纹板（316）与密封板（315）间的间距，对密封板（315）位移

时需要克服的压簧（317）的弹力阈值进行限定；

S3、转动密封盖，将密封盖从发酵箱（102）上取下，向发酵箱（102）内部加入污泥发酵菌

液，也可加入草木灰等辅料，进行污泥发酵工作；

S4、通过聚能转换机构（3），利用发酵过程中产生的气体，为平衡联动机构（2）提供驱动

力，对污泥进行脱水工作，利用平衡联动机构（2）为聚能转换机构（3）加工发酵过程中需要

的脱水后的污泥原料，进行无外部能源供给的自发式污泥加工工作；

S5、转动限位螺栓，控制送料辊（330）的转动节点，对自动补料工作进行控制，抽出储料

抽屉，即可将加工完成的营养土转运存放，实现污泥的持续加工工作。

2.根据权利要求1所述的一种污泥处置成为营养土的加工方法，其特征在于，所述处理

箱（1）侧端面安装有排料斗（101），所述排料斗（101）两侧对称安装有发酵箱（102），所述处

理箱（1）侧壁安装有平衡联动机构（2），所述平衡联动机构（2）包括上料筒（201）；

所述处理箱（1）侧端面安装有上料筒（201），所述上料筒（201）外曲面底部安装有下料

座（202），所述下料座（202）顶端中部安装有竖管（203），所述竖管（203）顶端安装有连接头

（204），所述处理箱（1）顶端边部嵌入安装有导料座（205），所述导料座（205）内部转动安装

有动力扇（206），所述动力扇（206）顶端中部安装有驱动杆（207），所述上料筒（201）内部转

动安装有螺旋输送叶（208），所述螺旋输送叶（208）驱动轴端部和驱动杆（207）端部均安装

有驱动轮（209），所述驱动轮（209）外侧套接有驱动带（210）；

所述动力扇（206）顶部对应驱动杆（207）位置处安装有传动盒（211），所述传动盒（211）

侧端面中部转动安装有连动杆（212），所述处理箱（1）内部位于导料座（205）底部位置处安

装有导料输送带（213），所述导料输送带（213）一侧安装有分离输送带（214），所述导料输送

带（213）驱动轴端部、分离输送带（214）驱动轴端部和连动杆（212）端部均安装有传动轮

（215），所述传动轮（215）外侧套接有传动带（216）；

所述传动盒（211）另一侧端面中部转动安装有转杆（217），所述连动杆（212）端部、转杆

（217）端部和驱动杆（207）外曲面位于连动杆（212）内部位置处均安装有锥齿轮（218），所述

处理箱（1）顶端位于导料座（205）一侧位置处安装有驱动座（219），所述驱动座（219）内部滑

动安装有压板（220），所述压板（220）侧端面中部安装有凹凸座（221），所述转杆（217）另一

端部位于驱动座（219）内部位置处安装有转板（222），所述转板（222）侧端面边部沿圆周方

向等角度安装有若干安装柱（223），所述安装柱（223）端部嵌入滚动安装有滚珠（224），所述

转板（222）侧端面中部安装有限位滑杆（225），所述限位滑杆（225）外侧套接有拉簧（226）；

所述处理箱（1）斜面嵌入安装有液压座（227），所述液压座（227）顶端中部安装有导液

管（228），所述液压座（227）内部滑动安装有推板（229），所述推板（229）底端对称安装有推

杆（230），所述推杆（230）端部安装有安装座（231），所述安装座（231）侧端面位于安装座

（231）底部位置处等距均匀转动安装有若干分离辊（232），所述排料斗（101）内壁位于液压

座（227）底部位置处安装有分料导向座（233），所述分离输送带（214）侧壁对应导料输送带

（213）位置处安装有分料导向板（234），所述处理箱（1）底端安装有储液座（235），所述储液
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座（235）顶端、导料输送带（213）外侧和分离输送带（214）外侧均安装有滤布（236）。

3.根据权利要求2所述的一种污泥处置成为营养土的加工方法，其特征在于，所述传动

盒（211）侧端面对应驱动杆（207）、连动杆（212）和转杆（217）位置处均安装有轴承座，所述

驱动杆（207）、连动杆（212）和转杆（217）均通过轴承座与传动盒（211）转动连接，所述驱动

杆（207）、连动杆（212）和转杆（217）均通过锥齿轮（218）啮合传动连接。

4.根据权利要求2所述的一种污泥处置成为营养土的加工方法，其特征在于，所述凹凸

座（221）包括凸起部和凹陷部，所述凸起部和凹陷部沿圆周方向相邻分布，所述压板（220）

和凹凸座（221）侧端面中部均开设有限位滑口，所述限位滑口与限位滑杆（225）相契合，所

述驱动座（219）包括液压部和驱动部，所述液压部内壁与压板（220）相契合，所述驱动部内

壁与转板（222）相契合，所述压板（220）通过拉簧（226）与转板（222）连接。

5.根据权利要求2所述的一种污泥处置成为营养土的加工方法，其特征在于，所述导料

输送带（213）和分离输送带（214）外表面中部嵌入安装有污泥脱水网，所述污泥脱水网采用

聚酯材料螺旋编织而成，所述滤布（236）为耐酸碱材料，所述导料输送带（213）和分离输送

带（214）外表面均与分料导向板（234）相契合，所述分离输送带（214）与分料导向座（233）相

契合，所述导料座（205）底端拐角处、分料导向板（234）顶端拐角处和分料导向座（233）顶端

拐角处均设置有刮料部，所述导料座（205）和分料导向板（234）均通过其刮料部与导料输送

带（213）抵接，所述分料导向座（233）通过其刮料部与分离输送带（214）抵接。

6.根据权利要求2所述的一种污泥处置成为营养土的加工方法，其特征在于，所述分离

输送带（214）纵截面呈三角状，所述分离输送带（214）包括重力过滤部和压力过滤部，所述

分离辊（232）与压力过滤部相契合，所述驱动座（219）顶端边部安装有补液阀，所述驱动座

（219）和液压座（227）内部均填充有液压液。

7.根据权利要求2所述的一种污泥处置成为营养土的加工方法，其特征在于，所述发酵

箱（102）外侧安装有聚能转换机构（3），所述聚能转换机构（3）包括保温腔（301）；

所述处理箱（1）箱壁开设有保温腔（301），所述保温腔（301）内壁顶部开设有排气槽

（302），所述排气槽（302）内部嵌入安装有防护网（303），所述保温腔（301）顶端嵌入安装有

导气管组（304），所述导气管组（304）端部安装有导通盒（305），所述导通盒（305）顶端中部

安装有过滤盒（306），所述过滤盒（306）顶端中部安装有输气管（307），所述上料筒（201）外

曲面顶部安装有进气管（311）；

所述螺旋输送叶（208）驱动轴外侧对应进气管（311）位置处安装有驱动盒（308），所述

驱动盒（308）外曲面沿圆周方向等角度开设有若干偏转槽（309），所述上料筒（201）外曲面

一侧对应偏转槽（309）位置处安装有导气盒（310），所述输气管（307）和进气管（311）端部均

安装有连接筒（312），所述连接筒（312）侧端面中部转动安装有调节筒（313），所述调节筒

（313）外曲面边部沿圆周方向等角度开设有若干排气口（314），所述调节筒（313）内部对应

排气口（314）位置处滑动安装有密封板（315），所述调节筒（313）内部位于密封板（315）一侧

位置处通过螺纹安装有螺纹板（316），所述螺纹板（316）边部安装有压簧（317），所述螺纹板

（316）侧端面沿圆周方向等角度嵌入滑动安装有若干限位杆（318），所述连接筒（312）外曲

面对称安装有连通管（319）；

所述上料筒（201）外曲面位于进气管（311）底部位置处安装有出气管（320），所述处理

箱（1）斜面位于液压座（227）外侧位置处对称安装有送气盒（321），所述送气盒（321）底端对
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称安装有伸缩管组（322），所述分离辊（232）内部开设有导热腔（323），所述分料导向座

（233）内部开设有导气室（324），所述导气室（324）侧端面安装送气管（325），所述导气室

（324）内壁嵌入安装有加压气头（326），所述导气室（324）斜面对应加压气头（326）位置处嵌

入安装有排气网板（327），所述排料斗（101）侧端面对称安装有排气管（328），所述排料斗

（101）侧端面底部安装有送料导座（329），所述送料导座（329）顶端对称安装有导流气盒

（332），所述送料导座（329）两侧端面对称转动安装有送料辊（330），所述送料辊（330）外曲

面沿圆周方向等角度开设有若干蓄能槽（331）。

8.根据权利要求7所述的一种污泥处置成为营养土的加工方法，其特征在于，所述上料

筒（201）包括上料部和导气部，所述驱动盒（308）外壁与导气部内壁相契合，所述偏转槽

（309）横截面呈类直角三角形，所述偏转槽（309）通过导气盒（310）与导气部内腔连通，所述

螺旋输送叶（208）驱动轴外侧位于驱动盒（308）底部位置处安装有隔离密封板，所述隔离密

封板与上料部内壁相契合，所述隔离密封板顶端与导气部底端齐平，所述过滤盒（306）侧端

面嵌入滑动安装有填料抽屉，所述填料抽屉内部依次填充有消毒剂、除臭剂和干燥剂，所述

排料斗（101）侧端面对应排气管（328）位置处嵌入安装有防护盒，所述防护盒内部嵌入安装

有过滤网。

9.根据权利要求7所述的一种污泥处置成为营养土的加工方法，其特征在于，所述螺纹

板（316）通过限位杆（318）与连接筒（312）滑动连接，两个所述连接筒（312）通过连通管

（319）连接，所述调节筒（313）内壁对应螺纹板（316）位置处开设有螺纹槽，所述螺纹槽长度

等于压簧（317）极限压缩长度，所述密封板（315）厚度大于排气口（314）内径，所述上料筒

（201）通过进气管（311）与连接筒（312）连接，所述调节筒（313）通过输气管（307）与过滤盒

（306）连接。

10.根据权利要求7所述的一种污泥处置成为营养土的加工方法，其特征在于，一个所

述送气盒（321）通过出气管（320）与上料筒（201）连接，所述导气室（324）通过加压气头

（326）与排料斗（101）内腔连接，所述送气盒（321）通过伸缩管组（322）与安装座（231）连接，

所述安装座（231）侧端面对应分离辊（232）位置处嵌入安装有空心轴座，所述伸缩管组

（322）通过空心轴座与导热腔（323）连接，另一个所述送气盒（321）通过送气管（325）与导气

室（324）连接，所述送料辊（330）端部安装有卡板，所述送料导座（329）侧端面对应卡板缺口

处通过螺纹安装有限位螺栓，所述发酵箱（102）顶端通过螺纹安装有密封盖，所述发酵箱

（102）侧端面嵌入滑动安装有储料抽屉。
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一种污泥处置成为营养土的加工方法

技术领域

[0001] 本发明涉及营养土的加工技术领域，具体为一种污泥处置成为营养土的加工方

法。

背景技术

[0002] 污泥是由污水处理构筑物所排出的以有机物为主要成分的沉淀物，其性质是易于

腐化发臭，颗粒较细，比重较小，含水率高且不易脱水，胶状结构的亲水性物质，营养土则是

为了满足幼苗生长发育而专门配制的含有多种矿质营养，是疏松通气，保水保肥能力强，无

病虫害的床土，若利用恰当的方法，以污泥为原料，将污泥加工为营养土，不仅可以降低污

泥对环境产生的严重危害，还可以实现废物的有效循环利用。

[0003] 但是目前市场上的将污泥加工成为营养土方法，在将污泥加工为营养土的过程

中，通常需要外部持续提供能源进行加工，不仅造成了资源的大量浪费，违背废物利用、节

能减排的初衷，而且上料工作与污泥脱水工作难以同步协调，上料速度与脱水效率无法兼

容，造成污泥脱水程度参差不齐，难以达到有效脱水，以致加工的营养土出现大量残次品，

甚至因污泥得不到有效处理，而携带大量污染物，严重影响了营养土的品质。

发明内容

[0004] 本发明提供一种污泥处置成为营养土的加工方法，可以有效解决上述背景技术中

提出的目前市场上的将污泥加工成为营养土方法，在将污泥加工为营养土的过程中，通常

需要外部持续提供能源进行加工，不仅造成了资源的大量浪费，违背废物利用、节能减排的

初衷，而且上料工作与污泥脱水工作难以同步协调，上料速度与脱水效率无法兼容，造成污

泥脱水程度参差不齐，难以达到有效脱水，以致加工的营养土出现大量残次品，甚至因污泥

得不到有效处理，而携带大量污染物，严重影响了营养土的品质的问题。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种污泥处置成为营养土的加工方

法，包括如下步骤：

S1、将处理箱、储液座和发酵箱平稳放置在地面，将外部接料装置置于送料导座开

口处正下方，将连接头与外部污泥输送管道连接；

S2、转动连接筒，改变螺纹板与密封板间的间距，对密封板位移时需要克服的压簧

的弹力阈值进行限定；

S3、转动密封盖，将密封盖从发酵箱上取下，向发酵箱内部加入污泥发酵菌液，也

可加入草木灰等辅料，进行污泥发酵工作；

S4、通过聚能转换机构，利用发酵过程中产生的气体，为平衡联动机构提供驱动

力，对污泥进行脱水工作，利用平衡联动机构为聚能转换机构加工发酵过程中需要的脱水

后的污泥原料，进行无外部能源供给的自发式污泥加工工作；

S5、转动限位螺栓，控制送料辊的转动节点，对自动补料工作进行控制，抽出储料

抽屉，即可将加工完成的营养土转运存放，实现污泥的持续加工工作。
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[0006] 与现有技术相比，本发明的有益效果：本发明结构科学合理，使用安全方便；

1、设置有平衡联动机构，通过传动盒和锥齿轮相配合，可对驱动力进行转换，一方

面可与连动杆、传动轮、传动带、转杆、驱动座、压板、凹凸座、转板、安装柱、滚珠、限位滑杆、

拉簧液压座、导液管、推板、推杆和安装座相配合，可使导料输送带、分离输送带和分离辊的

往复抵压运动同步进行，并使分离辊的往复抵压频率与导料输送带和分离输送带的传输速

率正相关，使有效脱水时间占比大幅提升，极大的提高了上料速度与脱水效率的兼容性，使

上料工作与污泥脱水工作更加同步，更加协调，极大的提高了污泥脱水工作的均衡性、稳定

性和可靠性，使脱水效果的到跨越式提升，进而使污泥可更加稳定、高效、可靠的进行后续

发酵工作，间接使污泥的有效利用率和有害物质去除率大幅提升；

另一方面可与动力扇、驱动杆、螺旋输送叶、驱动轮和驱动带相配合，在利用污泥

自身携带的能量作为驱动力的同时，可反向促进上料工作的进行，极大的提高了上料工作

的稳定性和平衡性，并有效降低了污泥处理能耗，使本污泥处理方法的废物利用率和节能

减排效果大幅提升，通过上料筒、下料座、竖管和连接头相配合，一方面可便捷对污泥进行

连接输送，极大的提高了上料工作的便捷稳定性，另一方面可有效利用连通器原理、虹吸原

理和动势能转换原理，促使上料工作的进行，进而极大的提高了上料工作的稳定性、效率性

和节能性；

通过导料座、分料导向座、分料导向板和滤布相配合，一方面可对污泥进行限位导

向，极大的提高了污泥输送过程中的稳定性和流畅性，另一方面可促使污泥与水分逐步分

离，极大的提高了脱水工作的持续可靠性，通过储液座则可对废水进行集中收集，在避免对

环境造成二次污染的同时，极大的提高了废水再循环利用的便捷性。

[0007] 2、设置有聚能转换机构，通过驱动盒、偏转槽、导气盒和进气管相配合，可有效利

用污泥发酵过程中的气流压力驱动螺旋输送叶转动，一方面提高了上料工作的稳定可靠

性，使上料工作与发酵工作更加协调同步，另一方面可对发酵过程中的气流进行二级利用，

极大的提高了污泥处理过程中的能量利用率，实现节能减排的效果，通过输气管、连接筒、

调节筒、排气口、密封板、螺纹板、压簧、限位杆和连通管相配合，可对发酵过程中的气压进

行限定，一方面进一步使上料工作的更加平衡稳定，使营养土的加工工作更加流畅高效，极

大的提高了营养土加工的效率和效果，另一方面可使发酵过程更加安全可靠，极大的提高

了营养土发酵质量，使成品率大幅提升；

通过保温腔、排气槽、防护网和导气管组相配合，可对发酵工作中的热气流进行初

级利用，极大的提高了发酵箱的保温隔热效果，极大的提高了发酵工作的抗外界环境干扰

能力，使本营养土加工方法可适用于更多复杂的外部环境，使发酵过程中更加稳定可靠，通

过导通盒和过滤盒相配合，可对热气流进行净化干燥，可有效避免气流排放造成二次环境

污染；

通过出气管、送气盒、伸缩管组和导热腔相配合，可对热气流进行三级利用，促使

污泥脱水工作快速高效进行，通过导气室、送气管、加压气头和排气网板相配合，可对热气

流进行四级利用，在进一步去除污泥水分的同时，对污泥进行分散导向，使脱水后的污泥可

更加便捷的进行后续加工，使自动补料工作更加高效稳定，通过排气管、送料导座、送料辊、

蓄能槽和导流气盒相配合，可对热气流进行五级利用，实现自动补料工作，极大的提高了营

养土发酵工作的便捷性、灵活性和持续稳定性。
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[0008] 综上所述，本将污泥加工为营养土的方法可对发酵过程中产生的气体进行多级利

用，实现无外部能源供给的自发式对污泥加工工作，极大的提高了节能减排效果和资源的

有效利用率，且在营养土加工过程中，可使各项工作间更加协调同步，使各项工作间的衔接

更加稳定高效，极大的提高了污泥处理效率和质量，有效提高了营养土成品率，使加工产物

对环境造成二次污染概率大幅下跌。

附图说明

[0009] 附图用来提供对本发明的进一步理解，并且构成说明书的一部分，与本发明的实

施例一起用于解释本发明，并不构成对本发明的限制。

[0010] 在附图中：

图1是本发明的污泥处置成为营养土的加工方法的步骤流程图；

图2是本发明的结构示意图；

图3是本发明的处理箱结构示意图；

图4是本发明的导料座结构示意图；

图5是本发明的平衡联动机构结构示意图；

图6是本发明的凹凸座结构示意图；

图7是本发明的聚能转换机构结构示意图；

图8是本发明的聚能转换机构局部爆炸图；

图9是本发明的送料辊结构示意图；

图中标号：1、处理箱；101、排料斗；102、发酵箱；

2、平衡联动机构；201、上料筒；202、下料座；203、竖管；204、连接头；205、导料座；

206、动力扇；207、驱动杆；208、螺旋输送叶；209、驱动轮；210、驱动带；211、传动盒；212、连

动杆；213、导料输送带；214、分离输送带；215、传动轮；216、传动带；217、转杆；218、锥齿轮；

219、驱动座；220、压板；221、凹凸座；222、转板；223、安装柱；224、滚珠；225、限位滑杆；226、

拉簧；227、液压座；228、导液管；229、推板；230、推杆；231、安装座；232、分离辊；233、分料导

向座；234、分料导向板；235、储液座；236、滤布；

3、聚能转换机构；301、保温腔；302、排气槽；303、防护网；304、导气管组；305、导通

盒；306、过滤盒；307、输气管；308、驱动盒；309、偏转槽；310、导气盒；311、进气管；312、连接

筒；313、调节筒；314、排气口；315、密封板；316、螺纹板；317、压簧；318、限位杆；319、连通

管；320、出气管；321、送气盒；322、伸缩管组；323、导热腔；324、导气室；325、送气管；326、加

压气头；327、排气网板；328、排气管；329、送料导座；330、送料辊；331、蓄能槽；332、导流气

盒。

具体实施方式

[0011] 以下结合附图对本发明的优选实施例进行说明，应当理解，此处所描述的优选实

施例仅用于说明和解释本发明，并不用于限定本发明。

[0012] 实施例：如图1‑9所示，本发明提供一种技术方案，一种污泥处置成为营养土的加

工方法，包括如下步骤：

S1、将处理箱1、储液座235和发酵箱102平稳放置在地面，将外部接料装置置于送
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料导座329开口处正下方，将连接头204与外部污泥输送管道连接；

S2、转动连接筒312，改变螺纹板316与密封板315间的间距，对密封板315位移时需

要克服的压簧317的弹力阈值进行限定；

S3、转动密封盖，将密封盖从发酵箱102上取下，向发酵箱102内部加入污泥发酵菌

液，也可加入草木灰等辅料，进行污泥发酵工作；

S4、通过聚能转换机构3，利用发酵过程中产生的气体，为平衡联动机构2提供驱动

力，对污泥进行脱水工作，利用平衡联动机构2为聚能转换机构3加工发酵过程中需要的脱

水后的污泥原料，进行无外部能源供给的自发式污泥加工工作；

S5、转动限位螺栓，控制送料辊330的转动节点，对自动补料工作进行控制，抽出储

料抽屉，即可将加工完成的营养土转运存放，实现污泥的持续加工工作。

[0013] 处理箱1侧端面安装有排料斗101，排料斗101两侧对称安装有发酵箱102，处理箱1

侧壁安装有平衡联动机构2，平衡联动机构2包括上料筒201、下料座202、竖管203、连接头

204、导料座205、动力扇206、驱动杆207、螺旋输送叶208、驱动轮209、驱动带210、传动盒

211、连动杆212、导料输送带213、分离输送带214、传动轮215、传动带216、转杆217、锥齿轮

218、驱动座219、压板220、凹凸座221、转板222、安装柱223、滚珠224、限位滑杆225、拉簧

226、液压座227、导液管228、推板229、推杆230、安装座231、分离辊232、分料导向座233、分

料导向板234、储液座235和滤布236；

处理箱1侧端面安装有上料筒201，上料筒201外曲面底部安装有下料座202，下料

座202顶端中部安装有竖管203，竖管203顶端安装有连接头204，处理箱1顶端边部嵌入安装

有导料座205，导料座205内部转动安装有动力扇206，动力扇206顶端中部安装有驱动杆

207，上料筒201内部转动安装有螺旋输送叶208，螺旋输送叶208驱动轴端部和驱动杆207端

部均安装有驱动轮209，驱动轮209外侧套接有驱动带210；

动力扇206顶部对应驱动杆207位置处安装有传动盒211，传动盒211侧端面中部转

动安装有连动杆212，处理箱1内部位于导料座205底部位置处安装有导料输送带213，导料

输送带213一侧安装有分离输送带214，导料输送带213驱动轴端部、分离输送带214驱动轴

端部和连动杆212端部均安装有传动轮215，传动轮215外侧套接有传动带216；

传动盒211另一侧端面中部转动安装有转杆217，连动杆212端部、转杆217端部和

驱动杆207外曲面位于连动杆212内部位置处均安装有锥齿轮218，传动盒211侧端面对应驱

动杆207、连动杆212和转杆217位置处均安装有轴承座，驱动杆207、连动杆212和转杆217均

通过轴承座与传动盒211转动连接，驱动杆207、连动杆212和转杆217均通过锥齿轮218啮合

传动连接，以便对驱动力进行传递转换，处理箱1顶端位于导料座205一侧位置处安装有驱

动座219，驱动座219内部滑动安装有压板220，压板220侧端面中部安装有凹凸座221，转杆

217另一端部位于驱动座219内部位置处安装有转板222，转板222侧端面边部沿圆周方向等

角度安装有若干安装柱223，安装柱223端部嵌入滚动安装有滚珠224，转板222侧端面中部

安装有限位滑杆225；

限位滑杆225外侧套接有拉簧226，凹凸座221包括凸起部和凹陷部，凸起部和凹陷

部沿圆周方向相邻分布，压板220和凹凸座221侧端面中部均开设有限位滑口，限位滑口与

限位滑杆225相契合，驱动座219包括液压部和驱动部，液压部内壁与压板220相契合，驱动

部内壁与转板222相契合，压板220通过拉簧226与转板222连接，以便提高上料工作与脱水
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工作的兼容性；

处理箱1斜面嵌入安装有液压座227，液压座227顶端中部安装有导液管228，液压

座227内部滑动安装有推板229，推板229底端对称安装有推杆230，推杆230端部安装有安装

座231，安装座231侧端面位于安装座231底部位置处等距均匀转动安装有若干分离辊232，

排料斗101内壁位于液压座227底部位置处安装有分料导向座233，分离输送带214侧壁对应

导料输送带213位置处安装有分料导向板234，分离输送带214纵截面呈三角状，分离输送带

214包括重力过滤部和压力过滤部，分离辊232与压力过滤部相契合，驱动座219顶端边部安

装有补液阀，驱动座219和液压座227内部均填充有液压液，以便提高脱水工作的流畅稳定

性；

导料输送带213和分离输送带214外表面中部嵌入安装有污泥脱水网，污泥脱水网

采用聚酯材料螺旋编织而成，滤布236为耐酸碱材料，导料输送带213和分离输送带214外表

面均与分料导向板234相契合，分离输送带214与分料导向座233相契合，导料座205底端拐

角处、分料导向板234顶端拐角处和分料导向座233顶端拐角处均设置有刮料部，导料座205

和分料导向板234均通过其刮料部与导料输送带213抵接，分料导向座233通过其刮料部与

分离输送带214抵接，以便进行脱水工作，处理箱1底端安装有储液座235，储液座235顶端、

导料输送带213外侧和分离输送带214外侧均安装有滤布236。

[0014] 发酵箱102外侧安装有聚能转换机构3，聚能转换机构3包括保温腔301、排气槽

302、防护网303、导气管组304、导通盒305、过滤盒306、输气管307、驱动盒308、偏转槽309、

导气盒310、进气管311、连接筒312、调节筒313、排气口314、密封板315、螺纹板316、压簧

317、限位杆318、连通管319、出气管320、送气盒321、伸缩管组322、导热腔323、导气室324、

送气管325、加压气头326、排气网板327、排气管328、送料导座329、送料辊330、蓄能槽331和

导流气盒332；

处理箱1箱壁开设有保温腔301，保温腔301内壁顶部开设有排气槽302，排气槽302

内部嵌入安装有防护网303，保温腔301顶端嵌入安装有导气管组304，导气管组304端部安

装有导通盒305，导通盒305顶端中部安装有过滤盒306，过滤盒306顶端中部安装有输气管

307，上料筒201外曲面顶部安装有进气管311；

螺旋输送叶208驱动轴外侧对应进气管311位置处安装有驱动盒308，驱动盒308外

曲面沿圆周方向等角度开设有若干偏转槽309，上料筒201包括上料部和导气部，驱动盒308

外壁与导气部内壁相契合，偏转槽309横截面呈类直角三角形，偏转槽309通过导气盒310与

导气部内腔连通，螺旋输送叶208驱动轴外侧位于驱动盒308底部位置处安装有隔离密封

板，隔离密封板与上料部内壁相契合，隔离密封板顶端与导气部底端齐平，过滤盒306侧端

面嵌入滑动安装有填料抽屉，填料抽屉内部依次填充有消毒剂、除臭剂和干燥剂，排料斗

101侧端面对应排气管328位置处嵌入安装有防护盒，防护盒内部嵌入安装有过滤网，以便

对发酵气流进行二级利用，避免造成二次污染；

上料筒201外曲面一侧对应偏转槽309位置处安装有导气盒310，输气管307和进气

管311端部均安装有连接筒312，连接筒312侧端面中部转动安装有调节筒313，调节筒313外

曲面边部沿圆周方向等角度开设有若干排气口314，调节筒313内部对应排气口314位置处

滑动安装有密封板315，调节筒313内部位于密封板315一侧位置处通过螺纹安装有螺纹板

316，螺纹板316边部安装有压簧317，螺纹板316侧端面沿圆周方向等角度嵌入滑动安装有
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若干限位杆318，连接筒312外曲面对称安装有连通管319，螺纹板316通过限位杆318与连接

筒312滑动连接，两个连接筒312通过连通管319连接，调节筒313内壁对应螺纹板316位置处

开设有螺纹槽，螺纹槽长度等于压簧317极限压缩长度，密封板315厚度大于排气口314内

径，上料筒201通过进气管311与连接筒312连接，调节筒313通过输气管307与过滤盒306连

接，以便对气压进行限定，提高污泥加工工作稳定性；

上料筒201外曲面位于进气管311底部位置处安装有出气管320，处理箱1斜面位于

液压座227外侧位置处对称安装有送气盒321，送气盒321底端对称安装有伸缩管组322，分

离辊232内部开设有导热腔323，分料导向座233内部开设有导气室324，导气室324侧端面安

装送气管325，导气室324内壁嵌入安装有加压气头326，导气室324斜面对应加压气头326位

置处嵌入安装有排气网板327，排料斗101侧端面对称安装有排气管328，排料斗101侧端面

底部安装有送料导座329，送料导座329顶端对称安装有导流气盒332，送料导座329两侧端

面对称转动安装有送料辊330；

送料辊330外曲面沿圆周方向等角度开设有若干蓄能槽331，一个送气盒321通过

出气管320与上料筒201连接，导气室324通过加压气头326与排料斗101内腔连接，送气盒

321通过伸缩管组322与安装座231连接，安装座231侧端面对应分离辊232位置处嵌入安装

有空心轴座，伸缩管组322通过空心轴座与导热腔323连接，另一个送气盒321通过送气管

325与导气室324连接，送料辊330端部安装有卡板，送料导座329侧端面对应卡板缺口处通

过螺纹安装有限位螺栓，发酵箱102顶端通过螺纹安装有密封盖，发酵箱102侧端面嵌入滑

动安装有储料抽屉，以便对发酵气流进行多级利用，提高节能减排效果。

[0015] 本发明的工作原理及使用流程：在实际使用时，首先将处理箱1、储液座235和发酵

箱102平稳放置在待工作区域地面，并将外部接料装置置于送料导座329开口处正下方，将

连接头204与外部污泥输送管道连接；

接着转动连接筒312，在限位杆318的限位作用下，连接筒312转动会利用丝杆驱动

原理，通过螺纹驱动螺纹板316位移，改变螺纹板316与密封板315间的间距，进而改变压簧

317的初始压缩量，对密封板315位移时需要克服的压簧317的弹力阈值进行限定，随后即可

转动密封盖，将密封盖从发酵箱102上取下，向发酵箱102内部加入污泥发酵菌液，也可加入

草木灰等辅料，进行污泥发酵工作；

在完成上述工作后，即可通过聚能转换机构3，利用发酵过程中产生的气体，为平

衡联动机构2提供驱动力，对污泥进行脱水工作，并利用平衡联动机构2为聚能转换机构3源

源不断的提供发酵过程中需要的脱水后的污泥原料，进行无外部能源供给的自发式污泥加

工工作；

随着发酵工作中的进行，发酵箱102内部温度会上升，且会源源不断的产生高温气

体，该气体会顺着排气槽302，穿过防护网303进入保温腔301内部，进而可初步利用高温气

体对发酵箱102进行保温，维护发酵工作持续稳定进行，接着热气流会通过导气管组304经

导通盒305进入过滤盒306内部，并在经过滤盒306内部填充物过滤、消毒、除臭以及干燥后，

化作洁净热气流经输气管307进入调节筒313内部，在气体压力足以抵消压簧317的弹力时，

气流会推动密封板315位移，进而密封板315会与排气口314错位，热气流会经排气口314进

入连接筒312，并通过连通管319进入另一个连接筒312，随后经进气管311进入上料筒201的

导气部；
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热气流在进入导气部内部后，其会首先进入偏转槽309，随着气流的持续输入，由

于只有偏转槽309导气盒310对接时气流才能从对应的偏转槽309内部流出，所以偏转槽309

内部气压会逐步增大，当气流压力足以带动螺旋输送叶208转动时，随着气流挤压偏转槽

309内壁，驱动盒308会偏转，并在随后重复上述过程，挤压下一个偏转槽309内壁，促使驱动

盒308持续转动，进而驱动盒308带动螺旋输送叶208转动，螺旋输送叶208会将上料筒201底

部的高含水率污泥送入导料座205；

而随着驱动盒308持续转动，当充满气体的偏转槽309与导气盒310对接时，该偏转

槽309内部的气体会经导气盒310进入导气部内腔，并随后经出气管320进入送气盒321内

部，接着热气流会经伸缩管组322进入安装座231内部，并通过空心轴座进入导热腔323，进

而在压滤脱水过程中，利用热气流热量，进一步促使分离输送带214表面的污泥脱水，随后

热气流会经空心轴座通过伸缩管组322进入另一个送气盒321内部，随后热气流会经送气管

325进入导气室324内部，并通过加压气头326喷出，穿过排气网板327，吹拂分料导向座233

斜面的污泥，在进一步促使污泥干燥的同时，促使污泥分散进入送料导座329内部；

接着热气流会经导气盒310，穿过过滤网，通过排气管328进入导流气盒332内部，

随后热气流会进入蓄能槽331，并挤压蓄能槽331内壁，促使送料辊330转动，随着送料辊330

转动，送料辊330会将送料导座329内部的脱水后的污泥刮入对应的发酵箱102内部，而热气

流则一部分随污泥进入发酵箱102内部，弥补发酵箱102内部气压，形成完整气流循环，另一

部分则会从送料导座329开口处排入大气；

而上述进入导料座205内部的高含水率污泥，会在重力和螺旋输送叶208的挤压输

送作用下，顺着导料座205落到导料输送带213表面，在这过程中其会冲击动力扇206，促使

动力扇206转动，动力扇206又会通过驱动杆207利用驱动轮209和驱动带210带动螺旋输送

叶208转动，进而配合气流压力，使螺旋输送叶208动力扇206的转动更加稳定高效，实现动

力叠加互补；

在动力扇206转动的同时，其也会通过驱动杆207，利用锥齿轮218的轮齿啮合作

用，驱动连动杆212和转杆217转动,驱动连动杆212转动会利用传动轮215和传动带216驱动

导料输送带213和分离输送带214同步转动，而转杆217转动则会带动转板222转动，转板222

会带动安装柱223转动，安装柱223则会带动滚珠224在凹凸座221表面滚动，进而在凹凸座

221的凸起部和凹陷部的配合下，并在限位滑杆225和拉簧226的限位作用下，随着滚珠224

的滚动，凹凸座221会带动压板220往复位移，进而压板220会挤压驱动座219内部液压液，液

压液会经导液管228进入液压座227，并抵压推板229，促使安装座231带动分离辊232往复抵

压分离输送带214压力过滤部污泥；

在上述过程中随着导料输送带213和分离输送带214的转动，污泥会被定向输送，

分料导向板234可刮取导料输送带213表面的污泥，使污泥被平稳送上分离输送带214，在分

离输送带214重力过滤部，污泥携带的水分会穿过滤布236和污泥脱水网，进入储液座235内

部，而污泥则会在分离输送带214的传动作用下，进入压力过滤部，在经分离辊232往复抵

压，进行进一步压滤脱水后，经分料导向座233限位导向，进入送料导座329内部；

在整个污泥处理过程中，转动限位螺栓，使限位螺栓卡入卡板缺口可对卡板进行

限位，进而通过卡板对送料辊330进行限位，控制送料辊330的转动节点，当送料辊330转动

时，部分脱水后的污泥会被送入发酵箱102，进行自动补料，而送料辊330无法转动时，则会
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停止自动补料工作，对自动补料工作进行控制，而脱水后的污泥会全部通过送料导座329开

口处落入外部接料装置内，同时抽出储料抽屉即可加工完成的营养土转运存放，实现污泥

的持续加工工作。

[0016] 最后应说明的是：以上所述仅为本发明的优选实例而已，并不用于限制本发明，尽

管参照前述实施例对本发明进行了详细的说明，对于本领域的技术人员来说，其依然可以

对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换。凡

在本发明的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保

护范围之内。
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图 2
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图 3
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图 4
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图 5

说　明　书　附　图 5/7 页

17

CN 116750936 A

17



图 6

图 7
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图 8

图 9
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