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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
powlekania przedmiotéw wolframem.

Podlug wynalazku niniejszego sposéb
powlekania wolframem cial z materjalu
przewodzacego elektrycznosé polega na
tem, ze stopiony wolframian lub miesza-
nine stopionych wolframianéw elektrolizuje
si¢ pradem o takiej gestosci, ze wolfram
wydziela sig¢ jako warstwa jednolita na po-
wierzchni przedmiotu, ktéry wlacza sie w
obwéd jako katode. Wolframiany sa to
zwiazki o skladzie nX,0 mWO,, gdzie n
i m sa liczbami calkowitemi, a X oznacza
metal. Okazalo sie, ze elektroliza da sie
podtug wynalazku niniejszego wykonaé z
bardzo dobrym wynikiem, jezeli gestosé
pradu wynosi mniej anizeli 100 miliampe-
réw na cm? powierzchni katody.

W wielu wypadkach korzystnem jest je-
zeli wychodzi si¢ z wolframianu lub mie-
szaniny wolframianéw majacych niski
punkt topliwosci, Podtug wynalazku niniej-
szego elektrolizuje sig¢ przewaznie stopione
wolframiany metali alkalicznych lub ich
mieszaniny, Szczegélnie korzystne rezulta-
ty otrzymano przy elektrolizie wolframia-
nu litu Li,WO,, ale i z wolframianami in-
nych alkaljéw da sie elektroliza przepro-
wadzi¢ z korzyscia,.

Podlug wynalazku niniejszego nalezy
przeprowadzaé elektrolize przy temperatu-
rze przekraczajgcej 900° poniewaz poni-
zej 900" moze sie zdarzyé, ze utworza sig
mgly wolframowe, ktére na katodzie nie
osadzaja si¢ w postaci ciala statego, ale po-
zostaja jako roztwér koloidalny w stopie.
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Wogéle moze byé godnem polecenia wy-
konywanie elektrolizy przy temperaturze
nie lezacej zbyt blisko punktu topliwosci
wolframianu lub mieszaniny wolframianéw,
ktére sie elektrolizuje. Jezeli bowiem réz-
nica tych temperatur pozostaje zbyt mala,
to wtedy stop ma zbyt wielki stopieri lep-
kosci, co do dobrego przebiegu elektrolizy
nie przyczynia si¢. Powyzszemu warunko-
wi odpowiada naprzyklad wolframian litu
(Li,WO,), ktéry topi sie przy okolo 750°.
Moina  takze wuzyé z korzyécia eutek-
tycznej mieszaniny wolframianéw litu i po-
“tasu (Li,WO,; K,WO,), ktorej punkt to-
pliwosci lezy przy okote 500°, lub pewnej
* mieszaniny wolframianéw sodu i potasu
(Na,WO,; K,WO,), topiacej si¢ przy oko-
fo 650°. Ale i z innemi wolframianami o
sktadzie nX,0 mWO,, osiagnieto dobre re-
zultaty. ,

Przy elektrolizie naogét dbaé nalezy o
to, azeby si¢ w stopie nie znalaz! zbyt wiel-
ki nadmiar WO, Okazalo si¢ bowiem, ze
taki nadmiar WO, moze doprowadzi¢ do
wydzielania si¢ bronzéw wolframowych,
ktére zawieraja mniej tlenu anizeli wol-
framiany, i odpowiadaja ogélnemu wzoro-
‘wi pX, + nWO, — mO. Te bronzy wol-
framu powstaja nieraz juz przy 5%-ym
nadmiarze WO,.

Podlug wynalazku niniejszego, przed-
miot, na ktérym osiada wolfram, moze sie
sklada¢ z jednego krysztalu wolframu, kté-
ry stanowi jedno indywiduum krystaliczne,
Stwierdzono, ze cialo takie roénie wtedy da-
lej jako jednolite indywiduum krystaliczne,
tak ze mozna ta drogy otrzymaé krysztaly
jednolite, wigksze anizeli pierwotne, Do te-
go celu wlacza sig druty lub prety z jednego
krysztatu wolframu przy elektrolizie w ob-
woéd jako katode naprzeciw anody, ktéra te
katode calkowicie lub prawie calkowicie
otacza. Anoda taka moze wigc mieé np.
ksztalt walca, moze si¢ takze sklada¢ z
pretéw, ktére sa réwnolegle do siebie roz-

mieszczone w ksztalcie krawedzi beecznych
wielo§ciennego graniastostupa.

. Zalaczony rysunek wyjasnia wynala-
zek niniejszy. W tyglu porcelanowym 1,
zawierajagcym wolframian litu (Li,WO,) u-
mieszczono dwie elektrody 2 i 3, z ktérych
jedna, mianowicie anoda, sklada si¢ z wol-
framu, podczas kiedy druga, katoda, moze
byé np. cialem zrobionem z miedzi. Elek-
trody te polaczone ze soba w obwéd po-
przez potencjometr, przyczem 4 oznacza
zrédlo pradu stalego, a'5 opornice, dajaca
sie nastawiaé. Okazuje sie, ze nastepuje
stale wydzielanie si¢ wolframu na katodzie
i ze wolfram ten przylega silnie do katody
jako warstwa. jednolita, jezeli pomiedzy
elektrodami panuje-napigeie 0,08 volt, a ge-
sto§¢ pradu wynosi 75 miliamperéw pa
cm?, :

Jezeli przedmiot, ktéry ma sie powol-

framowaé sklada si¢ z materjalu, ktérego

sie wolfgram mniej dobrze czepia, wtedy po-
leca si¢ pokrycie tego przedmiotu warstwa
materjalu, do ktérego wolfram przylega do-
brze. I tak jest np, korzystnem, przedmiot
zelazny, ktéry ma byé powolframowany, u-
przednio pomiedziowaé, a potem dopiero

‘wolframowa¢, Takze przedmioty skladaja-

ce si¢ z materjaléw nieprzewodzacych pra-
du mozna, podlug wynalazku niniejszego,
powolframowaé w ten sposé6b, ze sie je naj-
pierw pokryje jedna lub wieloma warstwa-
mi materjalu przewodzacego - elektrycz-
nosé, zanim si¢ przystapi do powlekania
wolframem. [ tak przedmioty z materjatu
nieprzewodzacego mozna np. najpierw po-
kryé warstwa grafitu, potem je pomiedzio-
waé, a wrzeszcie powolframowaé.

Przy uzyciu anody o ksztalcie walca,
drut zlozony z jednolitego krysztatu wol-
framu, wlaczony w obwéd jako katoda, a
posiadajacy $rednice 300 mikronéw i za-
nurzony na 3 cm do stopionego wolframia-
nu litu, urasta w przeciagu dwéch godzin
na precik z jednolitego krysztatu wolfra-
mu, posiadajacy $rednice 2 mm, jesli na-



piecie przy elektrodach wynosito 0,08 volt,
a gestoéé¢ pradu 100 miliamperéw.

Zastrzeienia patentowe,

1. Sposéb powlekania cial wolframem,
znamienny tem, ze stopiony wolframian lub
mieszaning stopionych wolframianéw elek-
trolizuje sie przy takiej gestosci pradu, ze
wolfram osadza si¢ jako zwarta jednolita
warstwa na przedmiocie wlaczonym w ob-
wéd jako katoda. .

2, Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze gestos¢ pradu utrzymuje si¢ mniej-
sza, anizeli 100 miliamperéw na cm2? po-
wierzchni katody.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tem, Ze elektrolizuje si¢ wolfra-
mian lub mieszaning wolframianéw o ni-
skim punkcie topliwosci,

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2 lub 3,
znamienny tem, zZe elektrolizuje sie stopio-
ny wolframian alkaliczny lub mieszanine
stopionych wolframianéw alkalicznych.

5. Spos6b wedlug zastrz. 4, znamienny

tem, ze elektrolizuje si¢ stopiony wolfra-
mian litu,

6. Sposéb wedtug zastrz. 1, 2, 3, 4 lub
5, znamienny tem, Ze temperatura, przy
ktérej przeprowadza sig¢ elektroliz¢ prze-
kracza 900°,

7. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2, 3, 4, 5
lub 6, znamienny tem, ze, przed powleka-

-niem wolframem, przedmiot powleka sig

jedna lub wiecej warstwami materjalu
przewodzacego elektrycznosé,

8. Spos6b wedtug zastrz. 1, 2, 3, 4, 5
lub 6, znamienny tem, ze przedmiot, na kto-
rym ma sie osadzaé wolfram, sklada si¢ z
jednego jednolitego krysztalu wolframu.

9. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamienny
tem, ze druty lub prety wolframowe, skla-
dajace si¢ z jednego krysztalu, wlacza sie
w obwéd jako katode, ktéra anoda otacza
zupelnie lub prawie zupelnie.
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