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(54) Siebvorrichtung fiir Kunststoffschmelzen
(67) Es wird eine Siebvorrichtung fiir Kunststoffschmelzen

mit einem zwischen einem Schmelzezulauf (2) und
einen Schmelzeablauf (3) vorgesehenen Siebtrager
(4) beschrieben, der ein Siebnest (5) mit einer auf
einer umlaufenden Tragerschulter (8) aufliegenden
Lochscheibe (7) und einem auf der dem
Schmelzezulauf (2) zugekehrten Seite an der
Lochscheibe (7) abtgestitzten Sieb (6) bildet. Um
vorteilhafte Konstruktionsverhéltnisse zu schaffen,
wird vorgeschlagen, dass die Lochscheibe (7) auf der
dem Sieb (6) abgekehrten Seite sich in der
Scheibenmitte treffende, radiale Stege (12) aufweist,
deren H6éhe vom Aufliegerand (13) der Lochscheibe
(7) zur Scheibenmitte ansteigt, und dass die
Lochscheibe (7) durch die radialen Stege (12) in
Sektorbereiche unterteilt ist, in denen die Lécher (16)
der Lochscheibe (7) zusammengefasst sind.
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Zusammenfassung

Es wird eine Siebvorrichtung flr Kunststoffschmelzen mit einem zwischen einem
Schmelzezulauf (2) und einen Schmelzeablauf (3) vorgesehenen Siebtrager (4)
beschrieben, der ein Siebnest (5) mit einer auf einer umlaufenden Tragerschulter (8)
aufliegenden Lochscheibe (7) und einem auf der dem Schmelzezulauf (2)
zugekehrten Seite an der Lochscheibe (7) abtgestitzten Sieb (6) bildet. Um
vorteilhafte Konstruktionsverhaltnisse zu schaffen, wird vorgeschlagen, dass die
Lochscheibe (7) auf der dem Sieb (6) abgekehrten Seite sich in der Scheibenmitte
treffende, radiale Stege (12) aufweist, deren H6he vom Aufliegerand (13) der
Lochscheibe (7) zur Scheibenmitte ansteigt, und dass die Lochscheibe (7) durch die
radialen Stege (12) in Sektorbereiche unterteilt ist, in denen die Lécher (16) der
Lochscheibe (7) zusammengefasst sind

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Siebvorrichtung fir Kunststoffschmelzen mit
einem zwischen einem Schmelzezulauf und einen Schmelzeablauf vorgesehenen
Siebtrager, der ein Siebnest mit einer auf einer umlaufenden Tragerschulter
aufliegenden Lochscheibe und einem auf der dem Schmelzezulauf zugekehrten
Seite an der Lochscheibe abtgestltzten Sieb bildet.

Siebnester fir Kunststoffschmelzen bendtigen ein feinporiges Sieb, das mit der zu
filternden Kunststoffschmelze unter einem entsprechenden Druck beaufschlagt wird.
Ein feinporiges Sieb kann allerdings in Bezug auf diese Druckkréfte nicht
selbsttragend ausgeflhrt werden, sodass zum Abtragen der auftretenden
Druckkréfte das Sieb an einer ausreichend bemessenen Lochscheibe abgestitzt
werden muss. Um in einfacher Weise einen Siebwechsel vornehmen zu kénnen, ist
die Lochscheibe auf einer umlaufenden Tragerschulter eines Siebtragers gelagert,
der in einem Gehause verschiebbar geflhrt ist und daher zum Siebwechsel aus
dem Gehduse ausgeschoben werden kann. In der Arbeitsstellung bildet der
Siebtrager einen den Schmelzezulauf und den Schmelzeablauf des Gehduses
verbindenden Strdmungsweg, in dem sich das Siebnest befindet. Der Druckabfall im
Bereich des Siebnestes ist bei solchen Siebvorrichtungen jedoch vergleichsweise
hoch, wenn die Lochscheibe aufgrund der aufzunehmenden Belastungen mit einer
gegen die Scheibenmitte zunehmenden Dicke ausgebildet werden muss (DE 102
54 022 A1).

Zur Begrenzung des Druckabfalls wurde bereits vorgeschlagen (CN 104816448 A),
die Lochscheibe auf einem in den Siebtrager eingesetzten Stltzring abzustitzen,
der mit radial einwarts gerichteten, einen mittleren Bereich der Lochscheibe
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freilassenden Stltzarmen versehen ist, sodass die Lochscheibe nicht nur
umfangsseitig auf dem Stlitzring, sondern zusatzlich auf den radial einwarts
gerichteten Stitzarmen lastabtragend aufruht. Diese zusatzliche Abstitzung erlaubt
eine geringere Dicke der Lochscheibe und damit einen geringeren Druckabfall im
Bereich der Lochscheibe. Nachteilig ist allerdings der mit dem zusatzlichen
Stltzring verbundene Konstruktionsaufwand. Dazu kommt, dass der der héchsten
Druckbelastung ausgesetzte Mittenbereich der Lochscheibe keine Unterstitzung
erfahrt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Siebvorrichtung fir
Kunststoffschmelzen so auszubilden, dass die im Bereich des Siebnests
unvermeidlichen Druckverluste mit einfachen konstruktiven MaBnahmen begrenzt
werden kdénnen, ohne eine sichere Abtragung der auf das Siebnest einwirkenden

Druckkréafte auf den Siebtrager zu geféhrden.

Ausgehend von einer Siebvorrichtung flir Kunststoffschmelzen der eingangs
geschilderten Art I6st die Erfindung die gestellte Aufgabe dadurch, dass die
Lochscheibe auf der dem Sieb abgekehrten Seite sich in der Scheibenmitte
treffende, radiale Stege aufweist, deren Hoéhe vom Aufliegerand der Lochscheibe
zur Scheibenmitte ansteigt, und dass die Lochscheibe durch die radialen Stege in
Sektorbereiche unterteilt ist, in denen die Lécher der Lochscheibe

zusammengefasst sind.

Die sich in der Scheibenmitte treffenden, radialen Stege, die eine vom Aufliegerand
der Lochscheibe zur Scheibenmitte hin ansteigende Hb6he aufweisen, ergeben eine
vorteilhaft an die Druckbelastung des Siebnests angepasste Verstarkung der
Lochscheibe, ohne die Dicke der Lochscheibe im Lochbereich vergréBern zu
mussen. Die Lécher der Lochscheibe werden ja in Sektorbereichen
zusammengefasst, die durch die radialen Stege begrenzt werden, sodass die mit
einer flr die Lastabtragung ausreichenden Héhe ausformbaren Stege den
Stromungswiderstand der Kunststoffschmelze durch das Siebnest kaum

beeinflussen. Der Druckabfall im Bereich der Lochscheibe wird somit maBgebend
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durch die Scheibendicke im Lochbereich bestimmt, die wegen der die
sektorfdrmigen Lochbereiche eingrenzenden, mit ihrer Hohe ein entsprechendes
Widerstandsmoment sicherstellenden Stege vergleichsweise klein gehalten werden

kann.

Durch die erfindungsgemafe MaBnahme kann somit die fur den Druckabfall
mafgebende Dicke der Lochscheibe im Bereich der Lochsektoren deutlich
verringert werden, ohne FestigkeitseinbuBBen in Kauf nehmen zu missen, was sich
unmittelbar in einer Verringerung des Druckabfalls im Bereich des Siebnests
auswirkt. Als Folge dieser MaBnahme kann somit der Durchsatz durch die
Siebvorrichtung bei vergleichbarem Beaufschlagungsdruck vergréBert werden.

Um trotz der radialen Stege die Flache der Lochscheibe gut fir die sektorférmige
Lochverteilung nitzen zu kdnnen, kbnnen die Stege einen Umfangsabschnitt der
Lochwandung der unmittelbar an die Stege angrenzenden Lécher bilden, sodass
die fir den Schmelzedurchtritt nicht nutzbaren Stegflachen zwischen den die
Scheibenlécher aufnehmenden Sektorbereichen minimiert werden kénnen. Die sich
Uber die Steghdhe fortsetzenden Umfangsabschnitte der sich mit den Stegen
teilweise Uberlappenden Locher spielen fur den Druckabfall eine vernachléssigbare
Rolle.

Weist die Lochscheibe in der Scheibenmitte einen sich Uber die Steghdhe
erstreckenden, von einem Loch axial durchsetzten, zylindrischen Kern auf, von dem
die Stege nach auBen abfallend ausgehen, so ergeben sich vorteilhafte
Festigkeitseigenschaften flr die Lochscheibe mit der zusatzlichen Wirkung, dass
auch im Bereich der sich in einem zylindrischen Kern vereinigenden Stege ein
Schmelzedurchtritt durch die Lochscheibe sichergestellt wird.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es

zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemane Siebvorrichtung fir Kunststoffschmelzen in einem
Langsschnitt durch den Siebtréger,
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Fig. 2 die Lochscheibe des Siebnests in einer Seitenansicht in einem gréBeren
Mafstab und
Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie IlI-1ll der Fig. 2.

Die dargestellte Siebvorrichtung flr Kunststoffschmelzen weist gemaf der Fig. 1 in
herkdmmlicherweise ein Gehause 1 auf, das einen Schmelzezulauf 2 und einen
Schmelzeablauf 3 bildet. Quer zum Schmelzezulauf 2 und zum Schmelzeablauf 3
istim Gehause 1 ein Siebtrager 4 verschiebbar geflhrt, der ein Siebnest 5
aufnimmt, das ein feinporiges strichpunktiert angedeutetes Sieb 6 sowie eine das
Sieb 6 abstltzende Lochscheibe 7 umfasst, die auf einer umlaufenden
Tragerschulter 8 des Siebtragers 4 aufruht. In der gezeichneten Arbeitsstellung des
Siebtragers 4 liegt das Siebnest 5 in einem den Schmelzezulauf 2 mit dem
Schmelzeablauf 3 verbindenden Strémungsweg 9, der auf der Seite des
Schmelzezulaufs 2 eine Beaufschlagungskammer 10 umfasst, an die sich
stromabwarts ein sich verjlingender, trichterférmiger Ubergang 11 anschlieft.

Wie insbesondere den Fig. 2 und 3 entnommen werden kann, weist die
Lochscheibe 7 auf der dem Sieb 6 abgekehrten Seite radiale Stege 12 auf, die vom
Aufliegerand 13 der Lochscheibe 7 ausgehen und in der Scheibenmitte unter
Ausbildung eines zylindrischen Kerns 14 zusammengeschlossen sind, der von
einem Loch 15 durchsetzt wird. Da die in Richtung der Scheibenachse gemessene
Hohe der Stege 12 vom Aufliegerand 13 der Lochscheibe 7 zum Kern 14 hin
ansteigt, ergibt sich fir die Lochscheibe 7 eine an die Druckbelastung durch die
Kunststoffschmelzen vorteilhaft angepasste Versteifung der Lochplatte 7, sodass
die Lochplatte 7 in den Sektorbereichen zwischen den radialen Stegen 12

vergleichsweise dinn dimensioniert werden kann.

Die Locher 16 der Lochscheibe 7 sind in den sich zwischen den radialen Stegen 12
ergebenden Sektorbereichen zusammengefasst, in denen die Lochscheibe 7 eine
vergleichsweise geringe Dicke aufweist, sodass der Druckabfall der
Kunststoffschmelzen entlang des Strémungswegs durch die Lécher 16 der

Lochscheibe 7 beschrankt bleibt. Eine Verringerung des Druckabfalls im Bereich
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des Siebnestes 5 erlaubt eine Steigerung des Durchsatzes der Kunststoffschmelzen
durch die Siebvorrichtung, ohne den Beaufschlagungsdruck erhéhen zu missen.

Um die Sektorbereiche zwischen den radialen Stegen 12 vorteilhatft fiir eine
moglichst dichte Verteilung der Locher 16 nitzen zu kbnnen, kbnnen sich die
unmittelbar an die Stege 12 angrenzenden Lécher 16 mit den Stegen 12 teilweise
Uberlappen, sodass die Stege 12 einen Umfangsabschnitt 17 der Lochwandung
dieser Locher 16 bilden. Die dadurch bedingte Verlangerung der stegseitigen
Umfangsabschnitte 17 der Lochwandung Uber die Héhe der Stege 12 kann

hinsichtlich des Strémungswiderstands vernachlassigt werden.
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Patentansprlche

1. Siebvorrichtung fur Kunststoffschmelzen mit einem zwischen einem
Schmelzezulauf (2) und einen Schmelzeablauf (3) vorgesehenen Siebtrager (4), der
ein Siebnest (5) mit einer auf einer umlaufenden Trégerschulter (8) aufliegenden
Lochscheibe (7) und einem auf der dem Schmelzezulauf (2) zugekehrten Seite an
der Lochscheibe (7) abtgestltzten Sieb (6) bildet, dadurch gekennzeichnet, dass die
Lochscheibe (7) auf der dem Sieb (6) abgekehrten Seite sich in der Scheibenmitte
treffende, radiale Stege (12) aufweist, deren Ho6he vom Aufliegerand (13) der
Lochscheibe (7) zur Scheibenmitte ansteigt, und dass die Lochscheibe (7) durch die
radialen Stege (12) in Sektorbereiche unterteilt ist, in denen die Lécher (16) der
Lochscheibe (7) zusammengefasst sind.

2. Siebvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stege
(12) einen Umfangsabschnitt (17) der Lochwandung der unmittelbar an die Stege

(7) angrenzenden Locher (16) bilden.

3. Siebvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Lochscheibe (7) in der Scheibenmitte einen von einem Loch (15) durchsetzten,

zylindrischen Kern (14) aufweist, von dem die Stege (12) ausgehen.
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