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(57)摘要

本实用新型涉及一种三刃外观铣刀，包括刀

柄和刀头，所述刀头的周面上具有螺旋排屑槽、

清边和柱体韧带，所述清边包括圆弧清边和直线

面清边，所述圆弧清边的后角为12 °，宽为

0 .45mm；所述直线面清边的后角为30°，宽为

0.65mm；所述柱体韧带宽度为0.035～0.045mm，

每一所述柱体韧带在与其延长方向垂直的方向

上的宽度始终保持一致，所有所述柱体韧带的宽

度一致。通过对铣刀进行合理的设计，提高了铣

刀的耐磨损性能，进而提高其耐用程度，此外，使

用本实用新型的铣刀加工所得的产品，其表面质

量好，外观光洁度高。
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1.一种三刃外观铣刀，包括刀柄和刀头，所述刀头的周面上具有螺旋排屑槽、清边和柱

体韧带，其特征在于：所述清边包括圆弧清边和直线面清边，所述圆弧清边的后角为12°，宽

为0 .45mm；所述直线面清边的后角为30°，宽为0 .65mm；所述柱体韧带宽度为0 .035～

0.045mm，每一所述柱体韧带在与其延长方向垂直的方向上的宽度始终保持一致，所有所述

柱体韧带的宽度一致。

2.如权利要求1所述的一种三刃外观铣刀，其特征在于：所述刀头的端面具有切削刃，

所述切削刃包括齿切，所述齿切前角为8°。

3.如权利要求2所述的一种三刃外观铣刀，其特征在于：所述齿切一侧设有第一刀面和

第二刀面，所述第一刀面的宽度为0.8mm，后角为9°；所述第二刀面的后角为18°。

4.如权利要求2所述的一种三刃外观铣刀，其特征在于：所述齿切的入角为40°，间隙角

为5°，间隙宽为0.35mm。

5.如权利要求1所述的一种三刃外观铣刀，其特征在于：所述刀头芯厚内径为2.3mm，大

径为5.0mm，刃长为15mm。

6.如权利要求5所述的一种三刃外观铣刀，其特征在于：所述刀柄的直径为6mm，长度为

50mm。
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一种三刃外观铣刀

技术领域

[0001] 本实用新型涉及刀具领域，尤其是涉及一种三刃外观铣刀。

背景技术

[0002] 铣刀，是用于铣削加工的、具有一个或多个刀齿的旋转刀具，工作时各刀齿依次间

歇地切去工件的余量。铣刀主要用于在铣床上加工平面、台阶、沟槽、成形表面和切断工件

等。外观铣刀，即对工件的表面进行加工，使其外观符合设计要求的铣刀，比如对手机外壳、

笔记本电脑外壳等的加工。铣刀的结构及尺寸设计关乎到其自身的使用寿命及加工后的产

品的表面质量。现有的铣刀往往存在由于设计的缺陷，导致其自身的耐磨性差，从而降低了

其耐用度，或导致了加工所得的产品表面光洁度不够高，不符合质量要求。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服上述现有技术之不足，提供一种三刃外观铣刀，该铣

刀改善了现有铣刀的耐磨性，提高了其耐用度。

[0004] 本实用新型的目的通过以下技术方案予以实现：

[0005] 一种三刃外观铣刀，包括刀柄和刀头，所述刀头的周面上具有螺旋排屑槽、清边和

柱体韧带，所述清边包括圆弧清边和直线面清边，所述圆弧清边的后角为12°，宽为0.45mm；

所述直线面清边的后角为30°，宽为0.65mm；所述柱体韧带宽度为0.035～0.045mm，每一所

述柱体韧带在与其延长方向垂直的方向上的宽度始终保持一致，所有所述柱体韧带的宽度

一致。

[0006] 进一步的，所述刀头的端面具有切削刃，所述切削刃包括齿切，所述齿切前角为

8°。

[0007] 进一步的，所述齿切一侧设有第一刀面和第二刀面，所述第一刀面的宽度为

0.8mm，后角为9°；所述第二刀面的后角为18°。

[0008] 进一步的，所述齿切的入角为40°，间隙角为5°，间隙宽为0.35mm。

[0009] 进一步的，所述刀头芯厚内径为2.3mm，大径为5.0mm，刃长为15mm。

[0010] 进一步的，所述刀柄的直径为6mm，长度为50mm。

[0011] 本实用新型具有如下有益效果：本实用新型提供了一种三刃外观铣刀，通过对铣

刀进行合理的设计，提高了铣刀的耐磨损性能，进而提高其耐用程度，此外，使用本实用新

型的铣刀加工所得的产品，其表面质量好，外观光洁度高。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的三刃外观铣刀的结构示意图；

[0013] 图2为图1中C角度的结构示意图；

[0014] 图3为图1中D-D截面的剖视图；

[0015] 图4为图2中E-E截面剖视图。
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[0016] 图中具体结构说明：1刀柄、2刀头、2c切削刃、2cc齿切、2d第一刀面、2e第二刀面、3

螺旋排屑槽、4清边、4c圆弧清边、4d直线面清边、5柱体韧带。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图给出的实施例对本实用新型作进一步详细说明。

[0018] 一种三刃外观铣刀，包括刀柄1和刀头2，所述刀头2的周面上具有螺旋排屑槽3、清

边4和柱体韧带5，所述清边4包括圆弧清边4c和直线面清边4d，所述圆弧清边4c的后角为

12°，宽为0.45mm；所述直线面清边4d的后角为30°，宽为0.65mm；所述柱体韧带5宽度为

0.035～0.045mm，每一所述柱体韧带5在与其延长方向垂直的方向上的宽度始终保持一致，

所有所述柱体韧带5的宽度一致。

[0019] 进一步的，所述刀头2的端面具有切削刃2c，所述切削刃2c包括齿切2cc，所述齿切

2cc前角为8°。

[0020] 进一步的，所述齿切2cc一侧设有第一刀面2d和第二刀面2e，所述第一刀面2d的宽

度为0.8mm，后角为9°；所述第二刀面2e的后角为18°。

[0021] 进一步的，所述齿切2cc的入角为40°，间隙角为5°，间隙宽为0.35mm。

[0022] 进一步的，所述刀头2芯厚内径为2.3mm，大径为5.0mm，刃长为15mm。

[0023] 进一步的，所述刀柄1的直径为6mm，长度为50mm。

[0024] 本实施例通过对铣刀进行合理的设计，提高了铣刀的耐磨损性能，进而提高其耐

用程度，此外，使用本实用新型的铣刀加工所得的产品，其表面质量好，外观光洁度高。

[0025] 以上所述者，仅为本实用新型的较佳实施例而已，当不能以此限定本实用新型实

施的范围，即但凡依本实用新型申请专利范围及实用新型说明内容所作的简单的等效变化

与修饰，皆仍属本实用新型专利涵盖的范围内。
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图1
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图2
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图3
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图4
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