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Fremgangsmdde til fremstilling af et lynldsbind ved vav-
ning i en ndlevaevsautomat, hvor der fpres barebdndsskud-
trdde og indbindingskadetrdde til cannelse af vavefag,
og der med en vavendl indfgres bide barebindsskudtride
og en formstofmonofilamenttrdd. Formstofmonofilamenttrd-
den bliver af en vavendl, der kontinuerligt bevages frem
og tilbage mellem en yderstilling og en inderstilling,
slynget omkring en liseled dannende dorn til fortlpbende
udformning af en ldseledrakke, hvis enkelte liseled be-
stdr af et l4sehoved og dertil sluttende, en liselgkke
dannende laseledgrene, og er indbyrdes forbundne via

forbincelsesdele. Samtidigt indbindes lynldsledrakken

ved hj2lp af indbindingskadetrddene og barebidndsskudtrid-
dene i det under dannelse varende barebidnd. Den tilfgrte
formstofmonofilamenttrdds trakspanding indstilles ved
hjalp af drevne tilgangsklemvalser og pavirkes af vave-
ndlens frem- og tilbagegdende bevagelse under dannelse
af et trakspandingsmaksimum i vavendlens yderstilling,
hvor formstofmonofilamenttrdden antrakkes imod dornen.
Dornen er udformet som en knzkdeformationsdorn, der har
et i det vasentlige rektangulart tvarsnitsprofil, en

tykkelse svarende til formstofmonofilamenttrddens diame~

.ter minus 10-20%, en lisehovedsidig langsgéende knzkaf-

runding samt en bredde svarende til tykkelsen multipli-
ceret med en faktor mellem 1,75 og 3. Trazkspandingen i
den til vavestedet tilferte formstofmonofilamenttrdd
indstilles afhangigt af trddens diameter.

fortsettes
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Opfindelsen omhandler en fremgangsmdde til fremstilling
af et lynldsband ved hjalp af en ndlevavsautomat og af

den i krav 1's indledning angivne art.

Ved et lynlasband forstas en enkelhed bestdende af bare-
band og laseledrazkke, og man kan samtidigt fremstille to
i 1lynldsefunktionen sammenh¢grende lynlasbdnd med under
vevningen sammenldste lynldsledrakker. Her er den lynlas-
leddene dannende dorn et langstrakt naleformet element,
der er lejret fritliggende (DE patentskrift nr. 2 540
272). Man kan ogsd anvende en dorn, der er vaesentlig kor-
tere og samtidigt frembyder en hage, som er anbragt pa en
svingelig arm (EP patentskrift nr. O 124 129). Herved
fremstilles der almindeligvis Kun et enkelt lynlasband,
idet sammenpasningen med et andet lynldsband i lynlas-
funktionen sker andet steds og pd et andet tidspunkt. De
lynlasled, som er fremstillet p& dornen, trakkes eller

trykkes altid ud fra dornen under vavningen.

I de navnte fremgangsmader af den indledningsvis angivne
art opnds der tilstrakkeligt ngjagtigt definerede lynlés-
led og lynlasledrakker, inklusiv delingsmélet, men ud-
formningen af lasehovederne og laselgkkerne frembyder dog
forstyrrende tolerancer. Uden at foretage sig mere Kkan
man ikke fremstille tilstrazkkeligt udformede lasehoveder,
og de omtalte tolerancer Kan indflyde skadeligt pa lynla-
sens tvartrazksbrudstyrke og opbrydningsbrudstyrke under
bpjning og knakning. For at kunne tilvejebringe strammere
tolerancer for 1lasehovederne forprager man sedvanligvis
lasehovederne pa den ankommende formstofmonofilamenttrad,

men dette ¢ver indflydelse pd vaveprocessen og vavehas-

tigheden.

Opfindelsen har til formal at tilvejebringe en fremgangs-
made af den indledningsvis angivne art, hvor man uden
forpragning af lasehoveder pa formstofmonofilamenttrade

kan fremstille meget ngjagtige léseled og lasehoveder og
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dermed opna lynldse med stor kvalitet, isar hvad angar
tverkraftsmodstandsdygtighed og opbrydningsmodstandsdyg-
tighed under b¢jning og knakning, og som alligevel kan

fremstilles med en stor vavehastighed.

Dette opnds ifplge opfindelsen for en fremgangsmade af
den indledningsvis angivne art, der er ejendommelig ved
de i krav 1's kendetegnende del angivne foranstaltninger.

Opfindelsen gdr ud fra den erkendelse, at man kan forbed-
re knazkdeformationen ved dels at anvende en sarlig knak-
deformationsdorn og dels ved at tilvejebringe sarlige
knzkdeformationsspendinger. Den anvendte knakdeforma-
tionsdorn har en til deformationen bidragende langsgaende
knzkafrundning og desuden en sarlig, forudbestemt bredde.
Denne bredde tilvejebringer for dornen det fladeinertimo-
ment, der kraves til understegtning af knazkdeformations-
spendingen uden beskadigelse af dornen. Denne dornbredde
afgrenser samtidigt laselgkkerne, og der opstar til disse
tilknyttede lasehoveder, der holdes tilstrskkeligt form-
faste i laselgkkerne, sé& at der opnds de pdakravede var-
dier for tvarkraftsmodstandsdygtigheden og opbrydnings-
modstandsdygtigheden, og hvor l¢kkerne samtidigt dog bli-
ver sa& store, at den af de fremstillede lynlasbénd opbyg-
gede lynlas opnar en tilstrakkelig og endog fortraffelig
fleksibilitet. Knazkdeformationspazndingen medf¢rer store
formgivningshastigheder, hvad der indvirker positivt pa
formgivningen. De ifglge opfindelsen ved spandingsknzkde-
formation fremstillede 1léasehoveder bliver stabiliseret

ved termofikseringen uden forstyrrende formzndringer.

Serlig velformede lasehoveder kan fremstilles ved at an-
vende formstofmonofilamenttrade med de i krav 4 angivne
dimensioner. Vavningen sker her saledes, at ved lasehove-
derne forlgber ellipseprofilets storakse i lynlédsbandet
parallelt med langdeaksen. Ved arbejde med en formstofmo-
nofilamenttrdad med elliptisk tversnit er det hensigt-
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maessigt at tilvejebringe tradens elliptiske profil under
tradens tilfe¢rsel til vavendlen ved koldvalsning, og de
ved denne forblivende indre spandinger har en positiv
indflydelse p& den knzkdeformering, som afgrenser laseho-
vederne. Det forstds, at man i stedet for diameterparame-
teren for trade med elliptisk tvarsnit regner med det al-

gebraiske middeltal for lilleaksen og storaksen.

Opfindelsen forklares narmere nedenfor i forbindelse med

tegningen, hvor:

fig. 1 er en afbildning af vavestedet i en nalevavauto-
mat, der er indrettet til udg¢velse af fremgangsmaden i-

fplge opfindelsen,

fig. 2 er en afbildning svarende til fig. 1 af en anden

nalevavautomat,

fig. 3 er en forste¢rret perspektivisk afbildning af en
vavedorn, der er indrettet til udg¢velse af fremgangsmaden

ifgplge opfindelsen,

fig. 4 viser vavedornen pa fig. 3 med en formstofmonofi-

lamenttradd efter knzkafrunding,

fig. 5 er et snit gennem fig. 4 langs pilretningen A-A,

og
fig. 6 er et snit gennem fig. 4 langs pilretningen B-B.

Fig. 1 og 2 viser fremstillingen af et lynlédsbédnd 1 med
barebandskadetradde 2 og indbindningskadetrdde 3 til dan-
nelse af et vavefag. Med vavendle 4 indsattes der bare-
bandsskudtrade 5 samt i den pd fig. 1 viste udfg¢relses-
form to formstofmonofilamenttrdde 6 og i den pd fig. 2
viste udfgrelsesform en enkelt formstofmonofilamenttrad

6.
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Vaveforholdene etableres saledes, at formstofmonofila-
menttradene 6 af en vavendl 4, der kontinuerligt fgres
frem og tilbage mellem en yderstilling og en inderstil-
ling, vikles omkring en lynldsen dannende dorn 7. Herved
udformes der kontinuerligt en lynlasledrazkke ud fra form-
stofmonofilamenttraden 6.

Alle de enkelte laseled 8 bestar af et lasehoved 9 og af
tilknyttede laseledgrene 11, som danner en la&selgkke 10
(se ogsa fig. 4 ). Léaseledgrenene 11 er forbundne via
forbindelsessteder 12. Samtidigt indbindes laseledrakken
ved hjelp af indbindingskedetradene 3 samt bzrebandsskud-
tréddene 5 i det dannede bazreband 13.

Trazkspandingen i den tilf¢grte formstofmonofilamenttrad 6
kan indstilles ved hjelp af drevne tilgangsklemvalser 14
og pavirkes desuden af vavendlens 4 frem- og tilbage-
gédende bevaegelse under dannelse af et trakspandingsmak-
simum i vavendlens 4 yderstilling, hvor den tilsvarende
formstofmonofilamenttrdd 6 trzkkes an imod dornen. Dornen
7 fungerer her som en knzkdeformationsdorn, som narmere

vist pad fig. 3 og pa fig. 4-6.

Knzkdeformationsdornen 7 har et i det vasentlige firkan-
tet tversnit, en tykkelse svarende til formstofmonofila-
menttradens 6 diameter minus 10-20%, en lasehovedsidig
langsgdende knazkafrunding 15 og en bredde svarende til
tykkelsen ganget med en faktor mellem 1,75 og 3. Herved
far knzkdeformationsdornen 7 et sarligt fladeinertimoment
og afgranser, se fig. 6, st¢rrelsen af laselgkkerne 10.
Desuden indstilles trzkspaendingen i den tilfe¢rte form-
stofmonofilamenttrdd 6 svarende til tradens diameter, alt
som nermere angivet i krav 1. Vaesentligt er her ogséd vea-
veautomatens spandingsudjeavnende udligningsfjedre 14b,

der ogsa pavirker tilgangslangden.
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Vevenalens 4 yderstilling er sdledes, at i nalens udad-
gédende bevegelse forhgjes trekspendingen i formstofmono-
filamenttraden 6 med en faktor mellem 1,5 og 3, hvorunder
traden 6, som vist pa fig. 1 og 2, stetter sig mod dornen
7. vavendlens 4 indadgdende bevagelse er saledes, at i
nalens inderstilling er trakspandingen i formstofmonofi-
lamenttraden 6 forhgpjet med en faktor mellem 1,2 og 2,5.
Her underste¢ttes formstofmonofilamenttrdden 6 af den tid-
ligere dannede forbindelsesdel 12, omfattende kade- og/

eller skudtrade 2, 3 henholdsvis 5.

I den foretrukne udfgrelsesform for opfindelsen og i det
viste eksempel har dornens 7 knzkafrundning 15 en radius,
der tiln®rmelsvis er halv sd stor som dornens tykkelse.
Resultatet af knzkdeformationen ifglge opfindelsen frem-
gdr af fig. 4 og 5. Der opstar vel definerede lasehoveder
9 ved en dyb og effektiv formslutning. Som antydet pa
fig. 4 kan der i lasehovederne 9 opnds akseforhold i om-
radet fra 1: 2,6 til 1: 3,6, alt efter dornudformningen
og trakspandingen. Af fig. 5 fremgdr ogsa det omtalte ak-
seforhold for formstofmonofilamenttrddene 6, nar disse

har et elliptisk tvarsnitsprofil.
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Patentkravwv:

1. Fremgangsmdde til fremstilling af et lynldsband ved
vevning i en nalevevsautomat, hvor der fgres barebands-
skudtrade og indbindingskadetrade til dannelse af vave-
fag, og der med en vavendl indf¢res bade barebandsskud-
trade og en formstofmonofilamenttrad, hvor formstofmono-
filamenttradden af en vavenal, der kontinuerligt bevages
frem og tilbage mellem en yderstilling og en inderstil-
ling, slynges omkring en laseled dannende dorn til fort-
lgpbende udformning af en laseledrzkke, hvis enkelte lase-
led bestar af et lasehoved og dertil sluttende, en 1a-
selgkke dannende laseledgrene, og er indbyrdes forbundne
via forbindelsesdele, hvor samtidigt laseledrzkken ved
hjelp af indbindingskadetrédene og barebandsskudtradene
indbindes i det under dannelse verende bazreband, og hvor
den tilfgrte formstofmonofilamenttrads trakspaznding ind-
stilles ved hjalp af drevne tilgangsklemvalser og pavir-
kes af vavendlens frem- og tilbagegdende bevagelse under
dannelse af et trazkspandingsmaksimum i vaevendlens yder-
stilling, hvor formstofmonofilamenttraden antrskkes imod
dornen, kendetegnet ved, at dornen er udformet
som en knzkdeformationsdorn, der har et i det vesentlige
rektangulert tvarsnitsprofil, en tykkelse svarende +til
formstofmonofilamenttrddens diameter minus 10-20%, en 1l&-
sehovedsidig langsgdaende knzkafrunding samt en bredde
svarende til tykkelsen multipliceret med en faktor mellem
1,75 og 3, at trazkspazndingen i den til vevestedet tilfer-
te formstofmonofilamenttrad indstilles afhangigt af tra-

dens diameter pa felgende vardier:

traddiameter ca. 0,5 mm: 300-500 p,
trédddiameter ca. 0,6 mm: 500-800 p
trdddiameter ca. 0,75 mm: 800-1200 p,
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samt at vavendlens yderstilling er saledes, at trzkspan-
dingen i formstofmonofilamenttraden i denne yderstilling
er forhpjet med en faktor mellem 1,5 og 3, og at form-
stofmonofilamenttraden underst¢ttes pad dornen imod denne

trekspanding.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, kK e n detegne t-
ved, at vavendlens indadgédende bevagelse er sdledes, at
trakspandingen i formstofmonofilamenttrdden i vevendlens
inderstilling er forhgjet med en faktor mellem 1,2 og
2,5, og at formstofmonofilamenttraden understegttes af den
tidligere dannede forbindelsesdel omfattende kade- og/el-

ler skudtrade.

3. Fremgangsmade ifglge krav 1 eller 2, k en de teg-
n e t ved, at der anvendes en knzkdeformationsdorn, hvis

kantafrunding har en radius, der tiln®rmelsesvis svarer

til dornens halve tykkelse.

4. Fremgangsmade ifplge krav 1-3, kende tegmne t
ved, at der anvendes en formstofmonofilamenttrdd, der har
et i det vasentlige ellipseformet tversnitsprofil med et

akseforhold fra 1:1,2 til 1:1,6.

5. Fremgangsmade ifglge krav 4, k e nd e t egne t
ved, at formstofmonofilamenttradden udformes med det i det
vesentlige ellipseformede tversnitsprofil ved koldvals-

ning under tilfgrslen til vavendlen.
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