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Vyndlez se tyka zarizeni na sledovéani tva-
rovaciho procesu, napfiklad pro tvarovani
skloviny.

Tvarovaci proces se &asto sklddd z néko-
lika ¢asové i prostorové& navaznych operaci,
ve kterych dochdzi k postupnému ztvarnéni
hmoty, pfitemZ kvalita ztvarn&ni je potom
z4visld na velikosti, tvaru, teplotd, viskozits
a jinych fyzikdlnich vlastnostech tvarované
hmoty v jednotlivich mezioperacich, nap¥i-
klad kapky skloviny.

Nastaveni parametrii tvarovdni se v sou-
casné dob# provaddi rutnd na zdkladd sub-
jektivniho, vizudlniho pozorovani tvaru a
objemu tvarovaného predmétu a na zégkla-
dé objektivniho mé&Fenf jeho hmotnosti, tep-
loty a jingych fyziké&lnich veli¢in. Vzhledem
ke skute€nosti, Ze vizudlni, pfimé4 kontrola
tvaru pPfedmétu i objektivni méfFeni jeho
hmotnosti jsou technicky ndroéné, nastavuji
se v praxi vétSinou parametry tvarovaciho
procesu aZ na zékladé kvalitativnich a kvan-
titativnich ukazatelli koneéného vyrobku.
V¢sledny zplisob vedeni tvarovaciho proce-
su neni potom vzhledem k velkému pod&tu
nastavovanych parametrd v prib&hu celého
tvarovaciho procesu i vzhledem k doprav-
nimu zpoZdéni ¥dicich informaci optim4lni,
neni vyuZito kapacity tvarovaciho zafizeni
jak po strance kvantitativni, tak i kvalita-
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tivni. RovnéZ zavedeni automatizovanych ne-
bo automatickych ¥idicich systémii do tva-
rovaciho procesu je z uvedenych pfiéin ob-
tiZné, Casto i nemoZné.

Vy3e uvedené nedostatky jsou zé&astine-
bo Uplné odstranény zafizenim na sledové-
ni tvarovaciho procesu podle vynalezu, kte-
ré sestdvd z televizni kamery, analogovd
gislicového pFevodniku videosigndlu, pamé-
tového bloku, vyhodnocovaciho za¥izeni, dis-
pleje a synchroniza&niho obvodu, jehoZ pod-
stata spo€ivd v tom, Ze na videovystup te-
levizni kamery pro sledovani tvarovaného
pfedmétu je pfFipojen vstup analogové é&is-
licového pfevodniku videosigndlu, na jehoZ
vystup je pPipojen pamétovy blok, jehoZ da-
tovy vystup je pfipojen na vstup vyhodno-
covaciho zalizeni, na jehoZ vystup je pf¥i-
pojen displej, pfiemZ televizni kamera, vy-
hodnocovaci zafizeni, pam&tovy blok a tva-
rovaci zafizeni jsou propojeny se synchro-
niza¢nim obvodem.

Objektivni sniméni tvaru piedmétu, vy-
jadfeni tohoto tvaru v &islicové forms, spo-
lu s moZnosti  uchovani t&chto informaci
pfedem wurfenou dobu, umoZiiuje zavést
rychlé a ulinné Fizeni tvarovaciho procesu
v jednotlivych mezioperacich, a tim vyraz-
né zvysit kapacitu tvarovaciho zaFizenl a
kvalitu vyrobki, p¥icemZ tohoto udinku je
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moZné dosdhnout i bez sloZitych, nédklad-
nych a dasto nedostupnych méFicich a vy-
pocetnich systémil.

Piiklady provedeni zafizeni na sledovéni
tvarovaciho procesu jsou uvedeny na pfilo-
Zenych vykresech, kde

obr. 1 znédzoriiuje uspofddéni zafizeni pro
sledovani tvarovaciho procesu, a

obr. 2 zn4zornuje zdkladni uspofadéni
pro sledovédni a Fizeni tvarovaciho procesu.

Podle obr. 1 je tvarovany predmét 7 sle-
dovén televizni kamerou 1, jejiZ obrazovy
signdl je pievddén v analogové ¢&islicovém
prevodniku 2 videosignalu na &islicovou for-
mu a ukldddn postupné do paméti paméto-
vého bloku 3. Pritom lze s vyhodou vyuZit
skutetnosti, Z¢ k urdeni tvarovych charak-
teristik tvarovaného .predmétu 7, napiiklad
kapky skloviny, je postadujici stanovit a za-
znamenat pouze jeho obrysovou kFivku. V
pamétovém bloku 3 je potom postupné ucho-
van vZdy jeden uUplny snimek obrazu tvaro-
vaného pfedmétu v Case mezi dvéma syn-
chronizaénimi impulsy synchronizaéniho
obvodu 6. P¥ichod nésledujiciho synchroni-
zatniho impulsu provede vym&nu informaci
o tvaru hmoty v c¢ase impulsu. Synchroni-
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zatni obvod 6 odvozuje svou c{innost jed-
nak od taktu tvarovacitho zafizeni 8, syn-
chronizaénich ; impulsi obrazového signélu
televizni kamery 1, jednak od programu,
vloZeného do vyhodnocovaciho zafizeni 4.
Vyhodnocovaci zafizeni 4 provede analyzu
informace o tvaru predmé&tu, napfiklad uréi
velikost plochy uzaviené obrysovou Kkfiiv-
kou apod., a tyto informace spolu s gra-
fickym znédzorn&nim obrysové krivky preve-
de na displej 5.

V druhém p¥ipad& podle obr. 2 je infor-
maci o tvaru predmd&tu ziskané na vystupu
vyhodnocovaciho zaFizeni 4 vyuZito jako re-
gulovanych veli¢in fidiciho obvodu, sesté-
vajictho z Fidictho &lenu 9 a aké&énich ¢lent
10, ktery udrZuje Zadané tvarové vlastnosti
tvarovaného predmétu 7. .

Zatizeni na sledovéani tvarovaciho proce-
su podle vyndlezu je moZné pouZit ve vSech
pripadech sledovani tvaru hmoty, poloto-
varl a vyrobkid apod., kontinudln& nebo pe-
riodicky prochézejicich technologickou lin-
kou, kdy kromé& obrazové fixace je zapo-
tfei objektivn& zhodnotit tvarové vlastnosti,
popiipadé na jejich zdklad& ¥idit technolo-
gicky proces.

PREDMET VYNALEZU

ZatFizeni na sledovéni tvarovaciho procesu
sestdvajici z tvarovaného predmétu,.televiz-
ni kamery, analogové ¢&islicového prevod-
niku videosigndlu, pamétového bloku, vy-
hodnocovaciho zafizeni, displeje a synchro-
nizaéniho obvodu, vyznadené tim, Ze na vi-
deovystup televizni kamery (1} pro sledo-
vani tvarovaného pFedmétu (7) je pFipo-
jen vstup analogové dislicového pFevodniku

{2} videosignialu, na jehoZ vystup je p¥Fipo-
jen pamétovy blok (3), jehoZ datovy vystup
je pfipojen na vstup vyhodnocovaciho za-
fizeni (4}, na jehoZ vystup je p¥ipojen dis-
plej (5), pF¥iemZ televizni kamera (1), vy-
hodnocovaci zafizeni (4}, pamé&tovy blok
{3) a tvarovaci zafizeni (8) jsou propojeny
se synchronizaénim obvodem (8]).

~ Severogralia, n. p, zévod 7, Most
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