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Sposéb ciagltego wedzenia nieprzerwanego sznura kielbasek
podzielonego na porcje, w szczegolno$ci serdelkéw, metoda pola
elektrostatycznego i promieniowania podczerwieni
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Wynalazek dotyczy sposobu cigglego wedzenia
nieprzerwanego sznura kielbasek podzielonego na
porcje, a w szczegélnosci serdelkow, przy zasto-
sowaniu pola elektrostatycznego i podczerwieni
oraz urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

Ciagle wedzenie i mnagrzewanie sznura. kielbasek
jest znane i polega na ogél na tym, ze sznur jest
przenoszony pionowo przez oslonietg strefe, do
ktérej wtlacza sie powietrze, dym i pare. Dzieki
dziataniu dwo6ch p6l elektrycznych uzyskuje sie
ogrzewanie wewneétrzane kieltbasek oraz przenika-
nie do poszczegélnych kietbasek doprowadzonej
© z zewmatrz mieszanki gazowej, madajgcej smak
kietbaskom.

Przy tym znanym sposobie przyrzgdzamie kiel-
basek jest klopotliwe i dlugotrwate wskutek du-
7ej iloéci zabiegébw recznych. Ponadto kazde miej-
sce, w ktérym ma byé dokonany podzial sznura
kietbasek na porcje musi byé zaopatrzone w zacisk
do zaciskania tego sznura w miejscu podziatu i
utrzymaniu tego zaci$niecia przed rozluZnieniem
sie podczas swobodnego przebiegu przez strefe we-
dzenia. :

Poza tym znane sg urzgdzenia, w ktorych kiel-
baski sq nakladane parami ma podpérki i przyrzg-
dzane w stanie takiego podwieszenia. Urzgdzenie
takie nie znalazlo szerszego zastosowamnia w prak-
tyce, w kieltbaskach tworzg sie wéwczas miejsca
do ktérych dym mie dochodzi, co obniza jako$é
kielbasek, przy czym réwmiez i wydajnoéé tych
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urzgdzen nie odpowiada dzisiejszym wymaganiom.

Wynalazek dotyczy sposobu oraz urzgdzenia do
stosowania tego sposobu, pozwalajacego wedzié,
ogrzewaé i chlodzié nieprzerwany sznur kietbasek
bez obawy tworzenia sie w tych kietbaskach
miejsc, do ktérych mie dochodzilby dym. Poza tym
urzgdzenie wedlug wynalazku nie wymaga stoso-
wania zadnych zaciské6w, zwlaszcza w przypadku
wytwarzania serdelkéw. )

Wedlug wynalazku sznur kielbasek podzielony
na porcje jednakowej diugoéci suszy sie w sposéb
ciggly w obiegu na drodze spiralnej, wedzi sie
w dymie doplywajgcym ruchem wirowym i pod-
daje sie dziataniu czgsteczek dymu w polu elek-
trostatycznym oraz magrzewa za pomoca promie-
niowania podczerwonego. Gdy kietbaski sg odpo-
wiednio magrzane poddaje sie je chtodzeniu. Nie-
przerwany sznur kielbasy, wyciskany bez podziatu
na porcje, jest wtlaczany do urzgdzenia wedlug
wynalazku recznie lub mechanicznie i nakladany
na zabieraki kolejnych przenosnikéw laricucho-
wych, ktére to zabieraki dzielg ten sznur kielba-
sek na porcje. )

W urzadzeniu wediug wynalazku jest istotne to, -
ze dokota obrotowego watlu jest umieszczona pew-
na liczba przeno$nikéw lancuchowych z zabiera-
kami, przebiegajacych poprzez strefe wedzenia i
nagrzewania.

Odlegloi¢ przeno$nikébw od siebie odpowiada
dlugoéci porcji sznura kietbasek, przy czym prze-
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tarczy 27 i wykonanych jako elementy do napre-
Zania [przeno$nik6é6w 31. Zabieraki 35 przechodzg
w przyblizeniu zaré6wmo przez $rodek strefy dy-
mowej 1 jak i komory ogrzewczej 2. Kazdy cigg
przeno$nika lancuchowego 31 jest prowadzony
przez rozcietg podluznie rure 42, przy czym obyd-
wie rury 42 obu ciggéw tego przenosnika sg po-
tgczone ze sobg za pomoca poprzeczek 43 (fig. 2
i 5). Wspomniane powyzej zabieraki 35, lgczace ze
sobg ogniwa 38 jprzeno$nika larncuchowego 31, sa
zaopatrzone w szczelinowe wykroje 41, sluzgce do
wstawiania do nich przewezen 39 sznura kietba-
sek 30. Azeby pprzewezenia 39 sznura kietbasek 30
lepiej trafialy do wykrojow 41 kolejnych przeno§-
nikéw, korzystnie jest wykonaé te wykroje w
ksztalcie litery V. Odleglo$¢ migdzy poszczegblny-
mi przeno$énikami 31 odpowiada dlugosci poszcze-
g6lnych porcji kielbasek 30. W gérnej czesci osto-
ny 24 | mianowicie w granicach strefy dymowej 1
oraz w granicach komory ogrzewczej 2 znajdujg
sie kroéce ssace 29, 29°. Poza tym w oslonie 24
przed strefg dymowg 1 znajduje sie miejsce 22 do
zaladowania sznura kielbasek, a na koricu komo-
ry ogrzewczej 2 — miejsce wyladowcze 23.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w ten spo-
séb, ze kolo lancuchowe 15 oraz tarcza napedo-
wa 16 s wprawiane jednoczeSnie w ruch za po-
moca napedu, mie przedstawionego na rysunku.
Poniewaz obydwie czeSci napedowe 15 i 16 maja
jednakowe S$rednice, jednakowe liczby obrotéw
oraz jednakowe kierunki obrotu, przenoéniki 31
podczas obrotu waiu 14 nie ulegajg skrecaniu.
Koto lancuchowe 15 wprawia w ruch obrotowy
wal 14 wraz z oslong 44 ograniczajgcg calg komore
dymowg 7. Wraz z kotem lancuchowym 15 obraca
sie réwmiez tarcza napedowa 16 oraz wszystkie
przymocowane do miej przeno$niki 31. Podczas
obrotu przeno$niké6w 31 dokola osi walu 14 kola
napedowe 18 tocza sie na kole centralnym 20 i po-
wodujg ruch podluzny ciggu laricuchowego 36 kaz-
dego przeno$nika 31.

Wykonany w postaci waltka i podzielony na jed-
nakowej dlugo$ci porcje sznur kielbasek 30 wkla-
da sie w miejscu zaladowania 22 swym pierwszym
przewezeniem 39 do szczelinoyvego wykroju 41 jed-
nego z zabierak6w 35 przeno$nika lancuchowego 31.
Na skutek promieniowego i jednocze$nie pocsio-
wego ruchu tego sznura kietbasek 30 zostaje on
doprowadzany spiralnie do strefy suszenia, przy
czym nastepne przewezenie 39’ sznura kielbasek 30
zostaje pochwycone przez nastepny zabierak 35°
nastepnego przeno$nika 31’. Zabiegi te powtarzaja
sie w sposéb ciagly.. Po wstepnym wysuszeniu
sznura kielbasek 30 zostaje on doprowadzany do
strefy dymowej 1, w ktérej poddany zostaje dzia-
faniu dymu. Dym jest wttaczany przez wlot dymo-
wy 5 i otwory 28 walu 14 do komory dymowej 7,
a wychodzi przez otwory 45 ostony 44 tej komory
dymowej 7 do strefy dymowej 1. W tej strefie
dymowej 1 czgsteczki dymu osiadajg ze wszystkich
stron w wytwarzanym tam polu elektrostatycz-
nym na sznur kietbasek 30, ktéry zostaje w ten

sposéb poddany wedzeniu. Po dokonaniu wedze- -

nia, sznur kieltbasek 30 przechodzi do komory
ogrzewczej 2, w ktérej kielbaski te sg napromie-
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niowywane mna przemian z obu stron przez pro-
mienniki podczerwieni 9 i 9°, az do odpowiedniego
nagrzania. Gotowe za$§ kielbaski, doprowadzone do
miejsca wyladowczego 23, sa tam zdejmowane
z zabierakéw 35, a nastepnie przeprowadzane przez
nie przedstawiong na rysunku kapiel wodng.

Urzadzenie wedlug wymalazku pozwala réwniez
na obrabianie wytwarzanego w spos6b ciggly wal-
ka kielbasy bez uprzedniego jego podzialu na por- -
cje. Odbywa sie to w ten spos6b, Zze ciggly walek
kielbasy przy wprowadzaniu go recznie lub me-
chanicznie do urzadzenia wedlug wynalazku zo-
staje wciéniety do przedstawionego ma fig. 7 za-
bieraka zaciskowego 35, wykonamego z okrgglego
preta, w ktérym zostaja wytwarzane przewezenia
39. (fig. 6). Szeroko$é czesci zaciskowej w tym za-
bieraku 35 musi odpowiadaé podwéjnej grubosci
kietbaski, a gleboko§é tego zacisku powinna byé
réwma co najmniej §rednicy kielbaski. Dolne koni-
ce 13 zabierakéw 35 (fig. 7) sa na stale potgczone
z uchwytem 49, uwidocznionym na fig. 5, odleglosé
za$ miedzy podpérkami 18 jest réwma co najmmiej
§rednicy kielbasy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb cigglego wedzenia mnieprzerwanego
sznura kielbasek podzielonego na porcje, w
szczegolnosci serdelk6w, metoda pola elektro-
statycznego i promieniowania podczerwieni,
znamienny tym, Ze podzielony na porcje sznur
kielbasek suszy sie w obiegu spiralnym pod
dzialaniem gazu dymowego, doplywajacego
ruchem wirowym oraz pod dzialaniem dymu
w polu elektrostatycznym, przy czym ten
sznur kielbasek poddaje sie nagrzewaniu przez
dorywcze promieniowanie podczerwieni a na-
stepnie chtodzeniu.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
nieprzerwanie wyciskany watek kietbasy weis-
ka sie recznie lub mechanicznie do zabierakéw
kolejnych przenoénikéw i dzieli w tych prze-
mnoénikach na porcje.

3. Urzadzemie do wykonywania sposobu wediug
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze jest zaopa-
trzone w pewng ilo§é przenosnikéw (31) obie-
gowych obracajacych sie dokola osi waltu (14)
i przesuwajacych sie w kierunku podiuznym
tego urzadzenia, przy czym kazdy z tych prze-
nosniké6w jest zaopatrzony w zabieraki (35),
odleglo§éé miedzy ktérymi odpowiada diugofci
porcji sznura kieltbasek (30) i przebiega poprzez
strefe dymowa (1) i komore ogrzewcza (2),
ktéra to strefa i komora obejmuja przestrzen
pomiedzy umocowang na wale (14) Scianka czo-
lowgq w postaci tarczy (27), a tarczg napedo-.
wa (16), znajdujaca sie na zewmetrznym koficu
komory ogrzewczej (2).

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze jest zaopatrzone w kolo centralne (20), na
ktérego zewnetrznym boku sa umocowane kil-
ka, najlepiej trzy krazki podporowe (19), na
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noéniki s wumieszczone miedzy S$cianky czolows
w postaci tarczy umocowanej ma obrotowym wa-
le i ograniczajacej od wewnatrz komore dymowa
a tarcza napedowg zamykajacg strefe nagrzewa-
nia. Ta tarcza napedowa jest osadzona ma kraz-
kach wsporczych, najlepiej na trzech krazkach,
przymocowanych do zewnetrznego boku kota cen-
tralnego, natomiast do wewmetrznego boku tego
kota sg przymocowane laficuchowe kola do napedu
laficichowych przeno$niké6w poruszajgcych sie
wzdluz urzgdzenia wedlug wynalazku, podczas ru-
chu tych przenos$nik6éw dokola osi walu. Aby utrzy-
maé sznur kietbasek w wymaganej odleglosci od
elektrod, miedzy ktérymi jest wytwarzane pole
elektrostatyczne, stosowane do wedzenia oraz pode-
przeé ten sznur w jego przewezeniach, zaopatrzo-
no powyzej wspomniane zabieraki w szczelinowe
wykroje, wykonane najkorzystniej w ksztalcie li-
tery V, w celu ulatwienia wprowadzenia tego
sznura kielbasek na zabierak.

Zabieraki mogg by¢ réwniez wykonane z odpo-
wiednio wygietego preta tworzgcego zacisk, przy
czym ¢dleglo§é miedzy koricami tego preta umo-
cowanymi w cprawie zabieraka, potgczonej z prze-
nos$nikiem, -a osadzonej w rurowej prowadnicy
kazdego ciggu przeno$nika, winna odpowiadaé co
najmniej §rednicy kielbaski.

Obydwa ciggi kazdego lancuchowego przeno$ni-
ka przebiegajg na calej dlugosci strefy wedzenia
i nagrzewania, przy czym kazdy cigg jest prowa-
dzony Slizgowo w osobnej rurze z podluzng szcze-
ling, w ktérej to szczelinie sg prowadzone zabie-
raki, umocowane na kazdym ciggu lancuchowym.
" W urzgazeniu 'wedhug wynalazku wewnatrz stre-
fy wedzenia jest umieszczona obrotowo ostona ko-
mory dymowej, przymocowana za pomocg izola-
tor6w do przegrody dzielgcej wat napedowy na
dwie cze§ci. Ostcna ta jest zaopatrzona w liczne
otwory. Na tej ostonie komory dymowej znajduje
sie tyle elektrcd wytwarzajacych pole elektrosta-
tyczne, ile jest ciggébw lancuchowych. Elckirody
te wystaja w kierunku dwéch ciggéw przenosni-
ka. Dla lepszego wprowadzenia dymu wal mape-
dowy urzadzenia wedlug wymnalazku wydrazony
i podzielony jest jak juz wspomniano, przegroda
na dwie cze$ci, przy czym wal ten na odcinku
swej dlugosci, lezagcym w ostonie komory dymo-
wej miedzy dwiema tarczami przestonowymi- za-
wiera liczne otwory.

Podczas wedzenia sposobem wedlug wynalazku
dym jest doprowadzany réwnomiernie do wmnetrza
catej strefy dymowej, do pola elektrostatycznego.
Dzieki temu dym osadza sie r6wnomiernie na ca-
lym sznurze kielbasek.

Nalezy przy tym zaznaczyé¢, ze dzieki obrotowej
ostonie komory dymowej unika sie splywania
sk.rqphn i tym samym zwilzania wedzonego ma-
‘teriatu.

* Na ‘rysunku przedstawiono przyklad wykona-
nia wynalaz‘ku gdzie fig. 1 przedstawia urzgdzenie
w przekroju podiuznym 'z cze§ciowo zalozonym
sznurem kletba.sek fig. 2 — przekréj urzadzenia
wzdluz linii A — B na fig. 1, fig. 3 — przekrdj
urzgdzenia wzdluz linii C — D na fig. 1, fig. 4 —
czesciowy widok urzadzenia przenos$nikowego w
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4
szczegble oznaczonym litera E na fig. 1, fig. 5 —
czeSciowy widok z boku urzadzenia -przenosniko-
wego w przekroju w szczegbéle oznaczonym literg
F na fig. 3, fig. 6 — chwytak z wciSnietym sznurem
kietbasek i fig. 7 — chwytak w widoku wzdluz
linii G — H ma fig. 6.

W srodku ostony cylindrycznej 24 jest osadzo-
ny wydrazony wat 14 oparty na dwéch podpo-
rach 25. Wal 14 jest obracany przez nie przedsta-
wiony ma rysunku naped za pos$rednictwem kota
taricuchowego 15. Na wale 14 w bezposrednim sa-
siedztwie dymowego otworu wlotowego 5 jest umo-
cowana scianka czolowa 27, zamykajgca strefe
dymowsa 1, znajdujacg sie we wspomnianej osto-
nie 24. Miedzy ta sScianka czolowa 27 a przegro-
dg 26 umocowang na wale 14 2najduje sie¢ komora
dymowa 17,.sztywno polaczona z przegroda 26 za
pomocg izolator6w 8. Komora dymowa 7 jest ogra-
niczona oslong 44 zaopatrzong w liczne otwory 45.
Poza tym na tej ostonie 44 komory dymowej 7
jest umieszczona pewma liczba elektrod 3, wysie-
gajacych do strefy dymowej 1, przez ktérg prze-
biegajg przenosniki taricuchowe 31. W okreslonej
odlegloSci od elektrod 3 znajdujg sie zewmnetrzne
konce elektrod 4 umocowanych na ostonie 6. Aze-
by zapobiec bocznemu uchodzeniu gazéw dymo-
wych z komory dymowej 7, na obu bokach osto-
ny 44 umocowane sg na 'wale 14 tarcze przestono-
we 21. Wat 14 ma odcinku lezgcym miedzy tymi
tarczami przestonowymi 21 jest zacpatrzony w
pewna liczbe otworéw 28. Ze strefg dymowg 1 jest
polgczona komora ogrzewcza 2. Wspomniany prze-
nosnik 31 przebiega zar6wno przez strefe dymo-
wa 1 jak i komore ogrzewczg 2. W komorze ogrzew-
czej 2 po obu stronach przenoénika 31 sg umiesz-
czone promienniki podczerwieni wewnetrzne 9
i zewnetrzne 9. Promienniki 9 sg umocowane mna
wspornikach 10, ktérych jeden koniec jest przymo-
cowany do kota centralnego 20 tozyska podporowe-
go 12, drugi za§ — do tarczy 33 umocowanej na
wale 14. Zewnetrzne promienniki podczerwieni 9’
sg natomiast umocowane na reflektorze 11, zaj-
mujgcym calg dlugosé ostony 24 przy jej wewnetrz-
nej powierzchni. Promienniki 9 i 9’ sg wilaczane od-
dzielnie przy czym natezenie ich promieniowania
mozna dowolnie regulowaé przez wigczenie odpo-
wiedniej liczby tych promiennikéw, ktérych zada-
niem jest nagrzewanie Kkielbasek umieszczonych
na przeno$niku 31. Pozwala to na regulowanie
ogbélnego czasu promieniowania przy stalej pred-
ko$ci ruchu przenosnika 31, dzieki czemu proces
nagrzewania mozna dostosowaé do wedzonego
przedmiotu, znajdujgcego sie¢ na tym przenos$niku.

Komora ogrzewcza 2 jest zamknieta na swym
zewnetrznym &koncu za pomoca tarczy napedo-
wej 16, osadzonej na trzech krazkach podporo-
wych 19, przymocowanych do zewmetrznej po-
wierzchni centralnego kola 20. Do wewnetrznej
powierzchni tarczy 16 sa przymocowane trzymaki,
do ktérych sg przytwierdzone kola napedowe 18,
zaopatrzone w lancuchowe kola 17, shuzace do na-
pedu przenoénikéw lancuchowych 31, ktérych jest
dwadzie$cia cztery. Kazdy z przenoénikéw 31 jest
zaopatrzony w zabieraki 35 i przebiega po kolach
nawrotnych 37, znajdujacych sie na zewnatrz
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ktorych jest osadzona tarcza napedowa (18), do-
ktérej sg przymocawane przenos$niki (31), kto-
rych kola napedowe (18) przylegajg do kota
centralnego (20).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3 i 4, znamienne
tym, ze w kazdym zabieraku (35) przenosni-
ka (31) jest wykonany szczelinowy wykréj (41),
do ktérych to wykrojéw kolejnych przenosni-
koéow trafiajg kolejno przewezenia {39, 39°)
sznura kielbasek (30), przy czym wykroje (41)
znajdujg sie¢ w mozliwie matej odleglosci od
elektrod (3 i 4), pomiedzy ktoérymi jest wy-
twarzane pole elektrostatyczne.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 5, znamienne
tym, ze kazdy zabierak (35) jest wykonany
z odpowiednio wygietego preta tworzacego za-
cisk, przy czym odleglo§é miedzy koncami (13)
tego zabieraka (fig. 7) odpowiada co najmniej
§rednicy kietbaski (30), za§ te korfice sg umo-
cowane w obsadzie (49) tego zabieraka (35)
polaczonej z przeno$nikiem (31). (fig. 5).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3—5, znamienne
tym, ze wykroj (41) zabieraka (35) albo ich za-
cisk ma ksztalt litery V.
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. Urzadzemie wedlug zastrz.

8

3—17, znamienne
tym, ze kazdy z ciagow kazdego przenoénika
(31), przebiegajacy na catej dlugosci strefy
dymowej (1) i komory ogrzewczej (2), przebie-
ga wewnatrz rozcietej rury (42), zabieraki zas
(85) tego ciggu lancuchowego sg prowadzome
w szczelinie, wykonanej na calej dlugo$ci tej
rury.

Urzadzenie wediug zastrz. 3, znamienne tym,
Ze oslona (44) komory dymowe]j (7) jest umiesz-
czona obrotowo w strefie dymowej (1).
Urzgdzenie wediug zastrz. 3 i 9, znamienne
tym, ze oslona (44) komory dymowej (7) jest
umocowana za pomocy izolatoréow (8) do prze-
grody (26) przytwierdzonej do watu (14).
Urzadzenie wedlug zastrz. 3, 9 i 10, znamien-
ne tym, Ze obrotowa oslona (44) komory dy-
mowej (7), jest zaopatrzona w otwory (45),
przy czym do ostony (44) przymocowana jest
pewna liczba elektrod (3), ktérych konce wy-
stajg w kierunku przenosnikéw (31).

Urzadzenie wedbug zastrz. 3, znamienne tym,
ze wal (14) jest wydrazony, przedzielony na
dwie czeSci przegroda (26), przy czym na od-
cinku lezgcym wewngtrz komory dymowej
(7) miedzy dwiema tarczami przeslonowymi ten
wal (14) zawiera pewmg liczbe otworéw (28).



49129

1219233129 26 ~C 1NN 2 10 9< 9X,...A12237 )
[N LN e
LS 1 7 W)Fb‘///z?

— — ‘l’!"lln—-i E ;g if ’I‘\—|//_28
~ iy
{ ','hl , e00600 [ 5
il / ¥ 12
N\ ,_J —_ - ./ rI/_r] | 25
yi g ! \

AN 17 >o 30 L—D 147 3326 44/ 21 =87 }4

Fig.1 ;
5

RS 6

P 2

3

l/a\ 4

gl




49129

o

!--G

0]

"

|30
(13

Fig.?

Z.G. ,,Ruch” W-wa, zam, 1994-64 nakiad 200 egz.



	PL49129B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


