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R I i

La presente invenzione ha per oggetto un dispositivo e
un metodce per impilare strati 4di pacchi. In particcolare
11 dispositivo e il metodo trovano impiege in appavati
di pallettizzazione.

Come & noto, per semplificare le operazioni di

tragporto, i prodotti confezionati individualmente
vengono succesgivamente vaggruppati e confezionati in

pacchi aventi forme facilmente manovrabili e tali da
ottimizzare 1/occupazicne dello spazio. Un classico
egempio di confezionamentce “primario” e “gecondaric” si
ha nella digtribuzione delle bevande, le guali sono
dapprima confezionate in  bottiglie (o lattine}, e
succegsivamente conferionate in pacchi comprendenti un
prefisgato numero di bottigiie (o lattine) .

Nei sistemi di pallettizzazione attualmente conosciuti,
i pacchi sono scottoposti a diverse operazioni, quali
selezione, rvipartizione, posgizionamento e/¢ orientamento
gecondo layout prestabiliti, raggruppamento in strati.
Gli strati cosi ottenuti sono infine impilati su bancali

o pallet.
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e

It gollevamento degli atrati per congentirne
“impilamento sui pallet avviene, ad esempio, tramite
una testa di  presa comprendente due  Dbraccia *a
tapparella” cioé comprendente una serie di elementi
modulari affiancati acorvevoli lungo guide. Le due
braccia sonc disposte simmetricamente e in una prima
configurazicone sconoc a contatto l/un lfaltra per definire
una culla destinata ad accogliere lo stratc di pacchi
mentre in una seconda configurazione gono allontanate
per permettere la caduta per gravitd dello stratoe di
pacchi.
Tale soluzicne prevede 1/impiego di un introduttore

orizzontale che, guando le due braccia sgono nella prima

configurazione, pogiziona lo atrato di pacchi
all’interno della culla.

Tale introduttore, per depositare 1o strato di pacchi
gul primo e sul secondo braccic, si introduce nella
culla e poil viene estratto.

La testa di presa deve dungue attendere la completa
estrazione dell’intrcduttore prima di poeter nmuoversi

Tale tempo di  attesa incide negativamente sulla
produttivitd compleggiva della linea definendo un tempo
morto.

In guestc conteste, 1l compito tecnico alla base della
presgente invenzicone & proporre un  metodo e  un
disposgsitivo per impilare strati di pacchi su un bancale,
che guperino gli inconvenienti della tecnica nota sopra
citati

In particolare, & scopo del presente trovatbo mettere a
disposizione un dispositive ed un metodo per impilare

strati di pacchi su un bancale, che gianc dotati di una
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produttivitd wmaggiore vigpetto alle sgoluzioni di arte
nota e, come tali, congentano di migliorare la
produttivita complessiva della linea.

Incltre, & =lele]ele] del pregente trovato rendere
disponibile un dispositivo e un metodo per impilare
strati di pacchi gu Ul bancale che gianc
costruttivamente gemplici, ecconomici e richiedano un
modegto ingombro.

I1 compito tecnico precisatc e gli scopi specificati
sonc sostanzialmente raggiunti da un dispositivo e da un
metodo per impilare sgtrati di pacchi su un bancale,
comprendenti le caratteristiche tecniche esposte in un

¢ pid delle unite rivendicazioni.

Ulteriori caratterigtiche e wvantaggi della pregente
invenzione appariranno maggiormente chiari dalla

descrizione indicativa, e pertanto non limitativa, di
una forma d4di realizzazione preferita ma non esclusiva di
un dispogitivo e di un metodo per impilare gtrati di
pacchi su un bancale, come illustrato negli uniti
digegni in cui:

-figure 1-10 mostrano una successione di fasi secondo la
pregente invenzione;

-figura 4a mostra un ingrandimento di figura 4;

-figura 11 mostra una vista ortogonale a quella delle
figure 1-10;

-figura 12 mostra una vista in pianta del disposgitivo
implementante il metodo secondo la presente invenzione.
Oggetto della presente invenzione & un metode per
impilare strati di pacchi mediante una testa 2 di presa.
Opportunamente il metodo prevede una fase di posizionare

un predeterminato strate 10 in una stazione 6 di
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compattamento {vedasi ad esempio figura 1}.

Nella stazione 6 di cowmpattamento i pacchi di uno strato
vengono serratl uno alli’altre. Cid & ottenuto mediante
una pluralita di spintori che agisconce su tutti i lati
del predeterminato gtratce 10 di pacchi. In particolare
gli spintori agiscono su quattroe lati del predeterminato
stratc 10.

I wmetodo comprende ia fase di posizionare il
predeterminate strato 10 di pacchi in una stazione 3 di
prelieve (vedasi figura 2} .

La fase di posizicnare 1l predeterminatce stratc 10 di
pacchi nella sgtazione 3 di prelievo €& succegsiva alla
fase di posizionare 1l predeterminato strato 10 in una
atazione 5 di compattamanto. La gtazione & di
compattamento & a wmonte della stazione 3 di prelievo.
Infatti, dopo la fase di compattare 1 pacchi, 11 metodo
prevede di far avanzare gli stessi verso la stazione 3
di prelievo ad esempio wdiante un nastro votante
{integrato nella stazione 6 di compattamento) .

La fagse di posizionare 11 predeterminato stratce 10 nella
stazicne 3 di prelievo comprende la sottofase di muovere
11 predeterminato atrato 10 lungo un pilanc 30
immaginario di avanzamento individuato da mezzi 33 di
avanzamento motorizzati ricavati nella gtazione 3 di
prelievo; il predeterminato strato 10 si sposta lungo il
piano 30 di avanzamento posizionando il predeterminato
strate 10 in asse con la tesgta 2 di presa (che nel
frattempo & in attesga fucori ingombro -vedasi figura 2-);
tipicamente tali wmezzi 2323 di avanzamento wmotorizzati
comprendono mezzi rotanti ad egempio unce o pil nastri

trasportatori o una pluralitd di rulli affiancati (nella
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goluzione preferita illustrata nelle unite figure i
mezzi 33 di avanzamento comprendono una pluralitad di
nastri trasportatori affiancati -noen consecutivi-;
l'insieme del nastri affiancati individua il pianc 3¢ 4di
avanzamento) .

o ~

La fase di posizionare il predeterminato strato 10 nella
stazione 2 di prelieve comprende la scottofase di
pogizionare il piano 30 di avanzamento al di gotto di un
piano 31 iwmmaginaric di appoggic definito da mezzi 32 di
appoggic e ricavato nella sgtazione 3 di prelieve. Cid
determina il trasferimentc del predeterminatc strato 10
dai mezzi 33 di avanzamento ai mezzi 22 di appoggio
{(vedagi figura 3); la fasge di posizionarve il pianc 30 di
avanzamento al di sotto di un pianc 31 di  appoggio
comprende la fase di abbagsare 1 mezzi 233 di avanzamento
e/o la fase di sollevare 1 mezzi 32 di appoggic. In
guesto meodo scotto al predeterminato strato 10 di pacchi
si genera almenc una scanalatura in cui & inseribile una
parte della testa 2 di presa.

Vantaggiosamente i mezzi 32 di appoggio comprendono un

pluralita di traversgine 320 affiancate (vedasi figura
12) . Vantaggiosamente le travergine 320 sono distanziate
l'una dall‘altra. Preferibilmente le traversine 320 sono
fisse. Opportunamentes 1 wmezzi 33 di avanzamento soOno
interponibili tra le traversine 320. La combinazicne
delle guperfici superiori delle traversine 320 definisce
il piano 31 di  appoggio. Abbassando i mezzi 33 di
avanzamento essi scompaicno al di sotto delle traversine
320 depositando il primo strato 10 sulle traversine 320.

I1 metodo prevede incltre di ingerive almeno

parzialmente un prime e un secondo braccioc 21,22
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6

flegasibile della testa 2 di presa immediatamente sotto

-

~

redeterminato strato 10.

»
La fasge di inserire almenc un primo e un secondo braccic
21,22 sotto al predeterminatoc sgtrato 10 comprende la

gottofase di avvicinare regiprocamente una  prima

egtremita 210 del primo braccio 21 e una prima estremita

[\e]
N
(]

del gecondo  braccic 22 {(vedagi figura 5.
Vantaggiosamente 11 metodo prevede che 11 primo e il
gecondo braccic 21, 22 gi distendanc per occludere una
apertura 9 inferiore della testa 2 di presa dopo che il
praedeterminatoe strato 10 di pacchi & stato posizionato
all’interno della testa 2 di presa. Il metodo prevede
quindi di inserire il predeterminato strato 10
all‘interno di un wvanc 80 di alloggiamento della testa
2, detta fase egsgendo ottenuta movimentando la testa 2.

La fase di avvicinare una esgtremitd del primo braccic 21
2 una estremitd del secondo braccic 22 comprende la
gottofase di inserive il primeo e 11 secondo braccio

21,22 tra i mezzi 332 di avanzamento e detto

D

predeterminatec sgtratoe 10 {(vantaggicogsamente gi inserisgc
2

N

almenc una parte del primo e del secondo braccioc 21,
in uno spazic interpeosto tra 1 mezzi 33 4di avanzamento e
lo strato 10 predeterminato; detto sgpazio essendo
vantaggiogamente una gcanalatura interposta a due parti
dei mezzi 32 di appoggio}. La fase di avvicinare una
egstremitd del primo braccic 21 e una egtremitd del
secondo braccio 22 comprende la sottofase di inserire
almenc una parte del primo e del secondo braccic 21,22
tra le traversine 320. In particolare almenc una parte
del primo e del secondo braccic 21, 22 gi insgevisce in

una pluralitd di scanalature generate dall’abbasgamento
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dei mezzi 33 di avanzamento  al di gotto del
predeterminate strate 10. Opportunamente 11 primo e il
secondo braccio 21, 22 s0110 movimentati
contemporaneamente. Preferibilmente durante la fase di
ingerire il primc e il secondo braccico 21, 22 sotto il
predeterminatce strato 10  essi  rimangono simmetrici
rigspettce ad un pianc intermedio.

La fase di avvicinare reciprocamente una prima estremita
210 del primo braccilo 21 e una prima estremita 220 del
secondo braccio 22 prevede di avvicinare reciprocamente
un primo e un secondo calzante 211,221, Il primoc e 1l

gecondo calzante 211, 221 fanno parte rispettivamente

N

del primo e del secondo braccico 21, 22. Il primo e il
gecondo calzante 211, 221 sono posti rigpettivamente in
corrispondenza della prima estremita 210 del primo
braccio 21 & della prima estremitd 220 del secondo
braccio 22. Opportunamente 11 primo e 11 gecondo
calzante 211,221 sono cosi definiti in quanto agevolano
il posizionamento del predeterminato strato 10 di pacchi
al di eopra del primo & del gecondo braccio 21, 22. Il

primo e/o 11 sgecondo calzante 211,221 sconco/é (o pil

genericamente comprendono/comprende) un elemento
cuneiforme. L'elemento cuneiforme & molto importante in
guanto grazie alla propria geometria agevela

17 inserimento del primo e del secondo braccico 21,22 al
di sotto del predeterminato strato di pacchi. La fase di
avvicinare 11 primc e il seconde calzante 211, 221
comprends le fagi di:

-porre il primo e 1l secondo calzante 211,221 a contatto
con il predeterminato strato 10 di pacchi;

-far salire 1l predeterminato strato 10 di pacchi sul
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primo e sul gecondo calzante 211, 221 (vedasi figura
4a) .

Vantaggiosamente la fase di muovere 1l predeterminatc
stratc 10 lungo un pianc 30 di avanzamento preveds di
miovers il predeterminato atrato 10 di pacchi
parallelamente ad wuna direzione immaginaria 7 che
congiunge il primc & 1l secondo calzante 211,221 (almeno
quando la testa 2 di presa €& in corrispondenza della
atazione 3 di prelievo).

I1 prime o il secondo calzante 211,221 comprende una
pluralitd di denti che si innestano tra le traversine
320 ingerendosi al di egotte del predeterminato strato
10. La fase di inserire almeno un primo e un secondo
braccio 21,22 gotto al predeterminato stratc 10 prevede
di posizionare parte del primo e del seconde calzante
211,221 a livello (o preferibilmente al di sotteo) del
piano 31 di appoggio {(con il primo e il secondo braccio
21,22 avvolti in  wuna configurazione di ingowbro
ridotto) .

La fase di avvicinare una prima estremitd 210 del primo
braccio 21 e una prima estremitd 220 del secondo braccic
22 comprende la sottofase di  inserire una punta del
primo e del secondo calzante 211,221 tra i mezzi 33 di
avanzamento e detto predeterminato strato 10
(vantaggiosamente la punta del primo e del secondo
calzante 211, 221 & inserita al di sotto del pianc 31 di
appoggioc in uno spazio interposgto tra i mezzi 33 di
avanzamento e lo strato 10 predeterminato; detto spazio

essendo vantaggilcsamente una egcanalatura interposta a

due parti dei mezzi 32 di appoggilo}. La fase di
avvicinare una prima estremitd 210 del primo braccio 21
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e una prima estremitd 220 del gecondoe braccic 22
comprende la sgottofase di inserire alweno una parte del
primo e del secondo calzante 211,221 tra le traversine
320 per sollevare 1o sgtrato 10 predeterminatc. In
particolare almeno una parte del primo e del szecondo
calzante 211, 221, per un tratto della fase di
avvicinamento delle egtremita 210, 220 del primo braccio
21 e del secondo braccio 22, s8i ingerigce in  una
pluralitd di scanalature generate dall’abbagsamento dei
mezzi 33 di avanzamento.

La fase di avvicinare reciprocamente la prima estremita
210 del primc braccio 21 e la prima estremitd 220 del
secondo braccio 22 prevede di svolgere una prima € una
geconda  tapparella 212,222 (inteca come un elemento

ol

avvoelgibile) per supportare il predeterminatoe strato 10
di pacchi. La fase di svelgere la prima e la seconda
tapparella 212,222 prevede di movimentare la prima e la
geconda tapparella lungo guide ricavate nella tesgsta 2.
La prima tapparella 212 o 1la seconda tapparella 222
comprends una  pluralitad di elementi modulari a
prevalente sviluppo longitudinale. Tali elementi
modulari sono affiancati e sono tra lovre vincolati. La
‘legsibilitd e 1 avvolgibilita del primo e del secondo
braccio 21, 22 & data dal fatto c¢ch il primce o il
gsecondo braccio 21,22 non & definitc da un pezzo unico,
ma comprende 1 sopraindicati elementi modulari che
permettone dei picceli spostamenti relativi. La prima
tapparella 212 fa parte del primc braccic 21, la seconda
tappareila 222 fa parte del seccndo braccic 22. In tal
gengo il primo e il secondo braccio 21, 22 gsono del tipo

“a tapparella”. Il primo braccio 21 ingrana con elementi
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10

rotanti avvelgitori/svolgitori posti nella testa 2. Cid

pud ripetersi in maniera analoga per il secondo braccio
2

S8

2. La fase di gvolgere la tapparella prevede di porre

.
]

rotazione gli elementi rotanti
avvolgitori/gvolgitori.

Dope la fase di ingerire alwmeno un prime e un secondo
braccio 21, 22 sgottoe al predeterminato gtrato 10 il
metodo prevede di serrare 1 pacchi del predeterminato
atrato 10 mediante centratori perimetrali {che
opportunamente portanc lo strato predeterminato 10 alla
dimensgicne definitiva).

Il metcdo comprende incltre la fase di spostare la testa
2 di presa e 11 predeterminato sgtrate 10 fino in
prosaimitd di una stazione 4 di scavico (vedasi figure 6
e 7). In particolare la testa 2 & portata al di sopra
della stazicne 4 di scarico.

Nella stazione 4 di gcarico 1 wvarili stratl vengono
poasizionati uno sull’altro seconde fasl identiche a
guelle descritte in precedenza. Lo strato che si trova
pit in kasso di tutti poggia direttamente su un paliet.
Oppeortunamente la fase di spostare la testa 2 di presa

N 3

prevede di sollevare la testa 2 di presa. La fase 4di
spostare la tesgta 2 di  presa prevede, dopo il
sollevamento, di traslare orizzontalmente la testa 2

(vedasi soluzione illustrata in figura 7, ma in una

gsoluzione alternativa non preferita si potrebbe anche
pensare ad una rotazione) . Infatti la fase di

gollevamento permette di evitare che 1la testa 2 di presa
possa urtare contre il paliet o contro strati di pacchi
gia disgposti sul pallet. Inoltre un minimoe sollevamento

5

congente anche ai evitare 1o gtrisciamento del
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predeterminate strato 10 sui mezzi 32 di appoggio.
Durante la fase di spostare la testa 2 dalla stazione 3
di prelievo alla stazione 4 di scaricoe 1 centratori
perimetrali egplicanc un’azione di gserraggic sul
pradeterminato strato 10 di pacchi. Burante la fase di
trasferimento della testa 2 dalla stazione 3 di prelievo
alla stazione 4 di scarice il primo e il seccondo braccio
21, 22 si trovano in una posizione distesa.

Il metodo prevede inoltre la fase di rvilasciarve il
predeterminato strato 10 (vedasi figura 8).

La fase di vrilasciare 11 predeterminato strato 10
prevede di allentare la presa del centratori perimetrali
posti nelia testa 2.

La fase di rvilasciave il predeterminato stratc 10
prevede di allontanare la prima estremitd 210 del primo
braccio 21 e la prima estremitd 220 del secondo braccio
22

Lfallontanamentc della prima estremita 210 del primo

braccio 21 dalla prima estremitd 220 del secondo braccio
22 permette la caduta del predeterminato sgtrato 10
(tipicamente per gravitd).

La fase di rvilasciave il predeterminato stratc 10
comprende la fase di allontanare reciprocamente la prima
estremita 210 del primo bkbraccic 21 e la prima estremita
220 del gecondo braccio 22 facendco scorrere il
predeterminato strato 10 su mezzi 23 volventi vicavati
lungo il primo e il secondo braccice 21,22. I mezzi 23
velventi interesgsanc almeno una porzione del primo e del
gecondo kraccic 21, 22 destinata a venire in contatto
con il predeterminato gtrato 10 di pacchi. In guesto

mode durante la fase di rilasciare 11 predeterminato
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12

atrate 10 (o un altro strato) si ha un attrito volvente
e non radente tra il predeterminato strato 10 e il primo
e 1l secondo braccico 21,22. Cid limita 1l rischio di
rotture al rivestimento esterno del predeterminato
strato 10 ¢ disallineamenti del predeterminato astrato 10
rigpetto alla stazione 4 di scarico.

Il metodo prevede una fase di avvolgimento del primo e
del secondo braccic 21, 22. Cid accade durante la fase
di rilasciare il predeterminato strato 10 {0 un
gualungue altro strato). Durante la fase di avvolgimento
il primc e il gecondo braccio 21, 22 gi vritirano
rigspettivamente in un primec e un secondo alloggiamento
25,24 (vedasi figura @8}. Opportunamente il primo e il
gecondo alloggiamento 253, 24 ogpitanc gli  elementi
rotanti avvolgitori/svolgitori.

Cpportunamente 1l metode comprende inoltre la fase di
riposizionare l1la testa 2 di presa in prossimita della
gtazione 3 di prelievo dopoc la fage di rvilageciare il
predeterminatc strato 10. La fase di ripesizionare la
tegta 2 di presa 1in prosgsimita della estazione 3 di
prelievo prevede di sollevare la testa 2 per superare
17 ingombro dello strato appena depositato {vedasi figura
9} e poi di vriposizicnarla in corrispondenza della
stazicne 3 di prelievo (vedasi £figura 10). Durante
almeno la parte finale della fase di riposizionare la
tegta 2 di presa in prossimitad della stazione 3 di
prelieve vantaggiosamente 1 centratori perimetrali sono
aperti (cicé disimpegnati vrispetto allfingombro dello
gtrato di pacchi che si accingono a prelevare). Si pud
dungue ripetere il cicle sopradescritto utilizzando un

ulteriore strato di pacchi.
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Prima che la fage di riposizionare la testa 2 di presa
in prossimitd della stazione 3 di prelievo sia
completata, il metodo comprende la fasge di posizionare
un nuove strati di pacchi nella stazione 3 di prelievo
ed in particolare comprende le fagi di:

- posizionare il piance 21 di appoggic al di sopra del
piano 20 di avanzamento;

- trasferire un ulteriore strato di pacchi dai mezzi 33
di avanzamento al pianc 31 di appoggic.

Movimentando, almeno in parte contemporaneamente, detto
ulteriore strato di pacchi e la testa 2 di presa si
riduce il tempo ciclo.

Oggetto della presente invenzione e altresi un
dispogitivo 1 per impilare gtrati di pacchi
comprendante:

i} una stazione 3 di prelievo di unc strato di pacchi;
ii) una testa 2 di presga deilc strato di pacchi.

La testa 2 di presa comprende:

-un  primo  braccio 21 flessibile c¢he opportunamente
comprends ad una prima estremitd 210 un primo calzante
211 destinato ad incunearsi sotto uno strato di pacchi;
-un gecondoe braccic 22 flessibile che opportunamente
comprende, ad una prima estremita 220, un secondo
calzante 221 destinato ad incunearsili sottc ad unc strato
di pacchi. Tipicamente il primo e il secondo braccio 21,
22 gono avvolgibili  {a tapparella come indicato in
praecedenza) .

I gecondo calzante 221, almenc in una prima
configurazione operativa, fronteggia il primo calzante
211. Pid in generale il primo e il secondo braccio 21,

22 si frontegglanc reciprocamente.
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W

La testa 2 di presa comprende inoltre mezzi B
motorizzati di avvicinamento/allontanamento del primo e
del secondo calzante 211,221, Il primo braccio 21 = il
gecondo braccic 22 definiscono wmezzi di presa che gi
innegtano almenc in parte al di sotto delleo strato di
pacchi.

Vantaggiosamente il dispesitive 1 comprends mezzi 8,5 di
posizionamento dellc strato di pacchi in un
alloggiamento 80 della testa 2. I mezzi 8,5 di
pogizionamento comprendono:

-mezzi 8 di movimentazione della testa 2;

motorizzati di

(93

-detti mezzi
avvicinamento/allontanamente del prime e del secondo
calzante 211,221 (per occcludere una apertura % di uscita
dello gtrato di pacchi da detto alloggiamento 80) .
Cpportunamente la stazicne 3 di prelieve comprendse:
~-mezzi 33 di avanzamento di uno strate di  pacchi,
tipicamente i mezzi 33 di avanzamento comprendono un
nastre rotante o rulli motorizzati; 1 mezzi 33 di
avanzamento definiscono un pianc 30 immaginaric di
avanzamento;

-mezzi 32 di appoggico di uno gtrato di pacchi; i mezzi
32 di appoggic definigcono un piano 31 immaginario di
appoggio;

-mezzi di sollevamento/abbassamento relative dei mezzi
33 di avanzamento rispetto ai mezzi 32 di appoggio. I
mezzi 33 di avanzamento {(ad esempio unc < pill nastri)

scnc almenc in parte interposgti o interponibili ai mezzi

32 di appoggico (ad esempic travergine 320) o vicevearsa.
Il primo e il secondo braccio 21, 22 comprendono mezzi
23 wolventi c¢he agevolano 1o scarice dello strate di
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pacchi da essi gupportato.

Il dispositivo 1 geconde la presente invenzione
implementa il metodo descritto in  precedenza. Il
dispositivo 1 secondo la presente invenzione comprende
quindi uno o piu dei componenti e delle caratteristiche
tecniche gid descritte con riferimento al metcedo.
Lfinvenzione cosi concepita permette di  congeguire
molteplici vantaggi.

In particolare esza permette di wvelogizzare il giclo
produttive grazie all’eliminazicone di  tempi wmorti.
Inoltre essa permette di realizzare una struttura
sstremamente compatta grazie allfutilizzo di  bracci
avvolgibili.

Liinvenzione c¢osl concepita & guscettibile di numercse
modifiche & warianti, tutte rientranti nell’ambito del

concette inventivo che la caratterizza. Inoltre tutti 1

dettagli S0no gostituibili da aitri elementi
tecnicamente eguivalenti. In pratica, tutti i materiali
impiegati, nonché le dimensioni, POLTanno eggere

gualgiagi, a seconda delle esigenze.
IL MANDATARIO
Ing. Alberto MONELLI

{Albo iscr. n. 1342 B)
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RIVENDICAZIONT
1. Metodo per impilare strati di pacchi mediante una
testa (2} di presa, detto metodo comprendendo le
gseguenti fasi:
-posizionare un predeterminato strato {10} di pacchi in
una gtazione (3} di prelievo;
-ingerire almeno un primc e un secondoe braccio (21,223
flesgibile dellia tegta {2} di presa gotto al
predeterminatc gstrato {10} ;
-spostare la testa (2} di presa e il predeterminato
strate (10) fino in prossimitd di una stazione (4) di
scarico;
-rilagciare il predeterminato strato (10);
caratterizzato dal fatto che la fase di inserire almeno
un  primo e un  secondo  braccio (21,22) gotto al
pradeterminate strate (10) comprende la sottofase di
avvicinare reciprocamente una prima estremitd (210} del
primo braccic (21) e una prima estremita (220} del
secondo braccio (22).
2. Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato
dal fatto che la fase di posgizionare 11 predeterminato
gtrato (10} nella stazione (3) di prelievo comprende le
sottofasi di:
-mucvere il predeterminato stratce (10) lungo un pianc
(30} immaginario di avanzamento definito da mezzi (33}
di avanzamento wotorizzati ricavati nella gtazione (3)
di prelievo;
-posizionare il piano (30} di avanzamentoe al di sotto di
un pianc (31} immaginario di appoggic definito da mezzi
{32y di appoggic e vricavato nella stazione (3) di

-

prelievo, cid determinandoc il trasferimento del
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e

predeterminatco strato (10) dai mezzi {(33) di avanzamento
ail mezzi (32) di appoggio.

3. Metodo secondo la rivendicazione 2, caratterizzato
dal fatrto che la fase di avvicinare una estremitd del
primo braccic {21} e una egtremitd del secondo braccio
(22} comprende la sottofase di inserire almeno una parte
del primo e del sgecondo braccic (21,22) in uno spazio
interposto tra 1 mezzi (33) di avanzamento e detto
predeterminatc gstrato {(10).

4. Metodo gecondo la rivendicazione 2 o 3,
caratterizzate dal fatto di comprendere 1la fase di
riposizionare la testa (2) di presa in progssimita della
gtazione (3} di prelievo dopo la fase di rilasciare il
predeterminatc gstrato {10} ;

prima che la fase di riposizionare la testa (2) di presa
in prossimitda nella stazione (3) di  prelieve si

completata, il metodo comprende la fase di

tragferire un succegsive gstrato di pacchi dai mezzi (33)
di avanzamentco al pilano (31} di appoggio.

5. Metodo sgecondo una gualungue delle vrivendicazioni
precedenti, caratterizzato dal fatto c¢he la fage di
avvicinare reciprocamente una prima estremita (210} del
primo braccioc (21) e una prima estremitd (220} del

gecondo

o
=
m
Q
o
H
O
o

22} prevede di avvicinare
reciprocamente un primo e un seconde calzante (211,221)
poati rigpettivamente in corrisgpondenza della prima
egtremita (210) del primo braccic (21} e della prima
estremitda (220) del secondo braccic (22); la fase di
avvicinare 1l primoc e 11 seccndo calzante (211, 221)
comprende le fasi di:

-porre il primo e il secondo calzante (211,221) a
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contatto con il predeterminatc strato (10} di pacchi;
-far salire il predeterminate strate (10) di pacchi sul
primo & gul secondo calzante (211, 221).

6. Metodo secondo la rivendicazione 5, caratterizzato
dal fatto che la fase di rilasciare il predeterminato
strate (10) di pacchi comprende la fase di allontanare
reciprocamente la prima estremitd {210} del primo
braccio (21} e la prima estremita (220) del secondo
braccio {22} facendo scorrere il predeterminato strato
(10} su sottostanti mezzi (23) volventi ricavati lungo
il primo e il secondo braccio (21,22).

7. Metodo gecondo la rivendicazione 5 c 6,
caratterizzate dal fatto che la fase di avvicinare la
prima estremita (210) del primo braccio (21) e la prima
estremitd {(220) del secondo braccioc (22) prevede di
gvolgere una prima e una geconda tapparella (212,222}
per supportare il predeterminato strato (10} di pacchi,
la prima tapparella (212} facendo parte el primc
braccio (21}, la seconda tapparella (222) facendo parte

del secondo braccio (22).

8. Metcodo sgecondo 1a rivendicazione 5 o 6 o 7 quando
dipende direttamente e} indirettamente dalla

vivendicazione 2, c¢arattervizzato dal fatto che la fasge
di muovere il predeterminato strato (10} lungo un pianc

30} di avanzamento prevede di muovere 1l predeterminato

o~

strato (10) parallelamente ad una direzione immaginavia

o~

7} che congiunge il primo e il secondo calzante
(211,221).

9. Dispogitivo per impilare strati di pacchi
comprendente:

i} una stazione (3) di prelievo di uno strato di pacchi;
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1i) una testa (2} di presa dello stratc di pacchi, detta
tegta (2) di presa comprendendo:

-un primo braccio {(21) flessibile, avvolgibile e
comprendente ad una prima estremita (210) un primo
calzante (211) destinato ad incunearsi sotto lo strato
di pacchi;

-un  seccndo braccic (22) flesegibile, avvolgibile e
comprendente ad una prima estremita (220) un secondo
calzante (221} destinato ad incunearsi sotto lo strato
di pacchi, detto secondo calzante (221), almeno in una
prima configurazione operativa, fronteggiando 1l primo
calzante (211}

-mezzi (5} motorizzati di avvicinamento/allontanamentc
del primo e del secondo calzante (211,221}

iii} mezzi  (8,5) di posizionamento dello strato di
pacchi in un alloggiamento (80) della testa (2); detti
mezzi (8,5) di posizionamento comprendendce mezzi (8) di

movimentazione della testa (2) e detti mezzi (5)

()

motorizzati di avvicinamento/allontanamento del primo e
del secondo calzante (211,221) per occluder una
apertura {(9) di ugcita delio gtrato da detto
alloggiamento (80} .

10. Dispogitivo secondo la rivendicazione 9,
caratterizzato dal fatto che la stazione (3) di prelieve
comprenda :

-mezzi {33} di avanzamento di uno stratc di pacchi,
detti mezzili {(33) di avanzamento definende un pilanc (30}
di avanzamento, dettci mezzi (33) di avanzamento
comprendende un nastro rotante o rulli motorizzati;
-mezzi (32) di appoggico di uno strate di pacchi, detti

mezzi  (32) di appoggio definendo un piano (31) di
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5
appoggio;
-mezzli di sollevamento/abbassamento relative deili mezzi

(33} di avanzamento risgpettc ai mezzil (32) di appoggio.
11. Dispositivo secondoc la ryivendicazione & o 10,
caratterizzato dal fatto che il primo e il =zecondc
braccio (21, 22} comprendonc mezzi (23) wvolventi che
agevolano lo scarico dello strato di pacchi da esgsi
supportato.
1L, MANDATARIO
Ing. Alberto MONELLI

{(Albo iscr. n. 1342 B)
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