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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rahmenkonstruktion flr eine Projektions- oder Prasentations-
wand, umfassend mehrere, lUber, einen Verbindungselementkérper und zumindest ein Verstel-
lelement aufweisende, Verbindungselemente miteinander verbundene Hohlprofile, wobei der
Verbindungselementkérper der Verbindungselemente an einer Seitenflaiche zumindest eine,
sich in Langserstreckung des Verbindungselementkdrpers erstreckende, relativ zum Verbin-
dungselementkérper verstellbare Klemmleiste aufweist und die Verbindungselemente im Uber-
gangsbereich von jeweils aneinander anliegenden Hohlprofilen und innerhalb dieser angeordnet
sind, sowie eine Prasentationsvorrichtung umfassend zumindest eine Rahmenkonstruktion
sowie zumindest ein Bildwandelement.

[0002] Mobile Prasentationswande sind aus dem Stand der Technik bereits bekannt. Diese
bestehen Ublicherweise aus einer Rahmenkonstruktion sowie einem Bildwandtuch bzw. einer
Leinwand, das bzw. die an der Rahmenkonstruktion befestigt ist. Zur Befestigung stehen unter-
schiedliche Mdglichkeiten zur Verfiigung, wobei aufgrund der besseren optischen Erscheinung
es vielfach bevorzugt wird, wenn das Bildwandtuch die Rahmenkonstruktion teilweise umgreift,
sodass einerseits die Befestigungsmittel und andererseits die Rahmenkonstruktion flr den
Betrachter der Prasentation nicht bzw. kaum sichtbar sind. Bei sehr grof3en mobilen, d.h. zer-
legbaren Prasentationswanden ist es lblich, das zumindest zwei Seiten der Rahmenkonstrukti-
on aus mehreren miteinander verbundenen Profilen bestehen, um damit die Mobilitat zu ge-
wabhrleisten, da sehr lange Profile einerseits unhandlich sind und andererseits unter Umstanden
fur die Montage zu schwer sind. Dabei besteht allerdings das Problem, dass im Stof3bereich der
aneinander anliegenden Profile Kanten vorhanden sind, die beim Spannen des Bildwandtuches
dieses zerstbren kénnen.

[0003] Dariiber hinaus weisen die bisher verwendeten Hohlprofile flir eine derartige Rahmen-
konstruktion nur eine geringe Modularitat auf, sodass damit also nur ein eingeschrankter Um-
fang an moglichen Rahmenkonstruktionen erzielt wird.

[0004] Die WO 94/12796 A1 beschreibt ein Verbindungselement zum I6sbaren Verbinden
zweier Profilstiicke von denen wenigstens eines eine hinterschnittene Langsnut und das andere
ein rechteckiges Hohlprofil aufweist, in das ein Lagerglied zum Fihren eines aus wenigstens
einem Blattfederelement geformten Haltegliedes eingesetzt ist, wobei das Halteglied Uber einen
in das Lagerglied eingesetzten und von auRen durch eine Offnung in dem zugehérigen Profil-
stick drehbaren Exzenter in dem Hohlprofil langsverschiebbar ist, wodurch die Profilstiicke Gber
aus dem Hohlprofil herausragende und in die Langsnut des anderen Profilstlickes eingreifende
freie Enden des Haltegliedes miteinander verbunden bzw. voneinander geldst werden koénnen,
wobei das Lagerglied als das Halteglied umschlielendes Gehause ausgebildet ist. Der Exzen-
ter weist wenigstens in seinem unteren Bereich einen Abschnitt mit einem gegeniiber dem axial
davorliegenden Abschnitt vergré3erten Durchmesser auf, das Gehduse weist eine Bohrung und
das Halteglied weist eine in Funktionsstellung zur Bohrung versetzt angeordnete Bohrung auf,
wobei die Durchmesser der Bohrungen derart sind, dass der Abschnitt des Exzenters mit ver-
grofkertem Durchmesser hindurchgesteckt werden kann, und wobei die Bohrungen zum axialen
Einsetzen des Exzenters koaxial zueinander ausrichtbar sind, und an dem Exzenter ein zusatz-
liches Drehbegrenzungselement angeordnet ist.

[0005] Aus der EP 0 164 479 A1 ist ein Verbindungssatz zur Herstellung einer Verbindung
zweier Hohlprofile, von denen eines mindestens eine seitliche Nut aufweist, bekannt, wobei der
Satz ein Hauptstick enthélt, das mit einem Zapfen, der in der Lage ist, mit der seitlichen Nut
des Profils zusammenzuwirken, versehen ist und einen geringeren Platzbedarf aufweist, so
dass es im Inneren des Profils untergebracht werden kann, wobei das Hauptstiick die allgemei-
ne Form einer Wiege aufweist, die in der Lage ist, einen Schlitten und ein Betatigungselement
aufzunehmen, wobei der Schlitten mit einem versenkbaren Zapfen versehen ist, der in der Lage
ist, mit einer in dem den Verbindungssatz aufnehmenden Profil angeordneten Offnung zusam-
menzuwirken, wobei das Betatigungselement mit einer es durchquerenden Schraube und einer
Schragflache versehen ist, die Wiege an einem Ende eine Schragflache und am anderen Ende
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eine Schulter aufweist, der Schieber auf der Seite der Schulter und das Betatigungselement auf
der Seite der Schragflache angeordnet ist, so dass bei einem Eindringen der Schraube in eine
in dem Hauptstlick angeordnete Gewindebohrung das Betatigungselement, dessen Schragfla-
che mit der Schragflache der Wiege zusammenwirkt, durch eine senkrechte Verlagerung den
Schieber in eine Langsrichtung gegen die Schulter des Hauptstlicks driickt.

[0006] Es ist die Aufgabe vorliegender Erfindung, eine verbesserte Rahmenkonstruktion ftr
eine Projektions- oder Prasentationswand zu schaffen.

[0007] Diese Aufgabe wird jeweils eigenstandig durch die Rahmenkonstruktion und die Prasen-
tationsvorrichtung geldst, wobei bei der Rahmenkonstruktion zumindest zwei Hohlprofile mit
ihren Querschnittsflachen, die rechtwinkelig zu der Langserstreckung der Hohlprofile verlaufen,
stumpf aneinander anliegen, sodass zwischen diesen kein Spalt vorhanden ist, und zur Verbin-
dung der zwei Hohlprofile miteinander das Verbindungselement zumindest anndhernd zur
Halfte in eine Hohlkammer eines jeden Hohlprofils eingefiihrt ist und die Klemmleiste gegen
jeweils einen Steg der Hohlprofile mit Hilfe des Verstellelementes gespannt ist, und die Prasen-
tationsvorrichtung zumindest teilweise aus zumindest einer der erfindungsgemaflten Rahmen-
konstruktionen gebildet ist.

[0008] Von Vorteil ist dabei, dass durch das Verbindungselement zwei Hohlprofile so miteinan-
der verbunden werden kdnnen, dass zwischen ihnen kein Spalt mit einer scharfen Kante auftritt,
wenn die Rahmenkonstruktion mit dem Gewicht des Bildwandelementes belastet wird. Es wird
damit vermieden, dass die derzeit verwendeten, hinsichtlich des Einreilwiderstandes empfindli-
chen Kunststofffolien durch diese Kante einreilden. Dieses Einreilden hatte namlich den Nach-
teil, dass diese Risse normalerweise weiterlaufen. Zudem kdnnen damit zwei Langsprofile der
Rahmenkonstruktion so miteinander verbunden werden, dass die Verbindungsstelle bei ober-
flachlicher Betrachtung nicht auffalit, da sémtliche Ubergange von einem Profil auf ein anderes,
daran anschlieflendes Profil ohne Versatz sind. Durch das in die Hohlprofile eingeschobene
Verbindungselement wird zudem eine Verstarkung des Verbindungsbereiches erreicht. Es
kénnen also damit sehr grofde Langen bzw. Breiten bzw. Héhen der Rahmenkonstruktion ver-
wirklicht werden, wobei diese Rahmenkonstruktion trotzdem sowohl in der Montage als auch in
der Demontage einfach zu handhaben ist, also mit anderen Worten diese Rahmenkonstruktion
eine héhere Modularitat zeigt.

[0009] Um die fluchtende Ausrichtung der beiden miteinander zu verbindenden Hohlprofile
weiter zu verbessern, ist gemal} einer Ausflihrungsvariante der Rahmenkonstruktion vorgese-
hen, dass an einer dufleren Oberflache der Klemmleiste zumindest ein, in Léngserstreckung
des Verbindungselementes verlaufender Steg oder zumindest eine, in Langserstreckung des
Verbindungselementes verlaufende Nut angeordnet ist. Im zugehdérigen Hohlprofil ist anderer-
seits an zumindest einer von zwei einander gegeniiberliegenden, inneren Oberflachen des
Profilkérpers zumindest ein, in Langserstreckung des Profilkdrpers verlaufender Steg oder
zumindest eine, in Langserstreckung des Profilkdrpers verlaufende Nut angeordnet. Bei dieser
Ausfihrung kénnen also der Steg der Klemmleiste mit der Nut des Profilkérpers des Hohlprofils
oder der Steg des Hohlprofils mit der Nut der Klemmleiste des Verbindungselementes zusam-
menwirken, wodurch nicht nur die Stabilitat der Verbindung an sich verbessert wird, sondern
damit auch eine Zentrierung der beiden miteinander zu verbindenden Hohlprofile auf der
Klemmleiste bzw. den Klemmleisten ermdglicht wird. Selbstverstandlich sind bei dieser Ausfuh-
rungsvariante auch Mischformen mdoglich, d.h. dass am Verbindungselementkdrper sowohl
zumindest ein Steg als auch zumindest eine Nut angeordnet bzw. ausgebildet sind, die mit der
entsprechenden Nut und dem entsprechenden Steg im Profilkérper des Hohlprofils zusammen-
wirken.

[0010] Um die verbesserte fluchtende Anordnung der Profilkérper der Hohlprofile der voranste-
henden Ausfuhrungsvarianten unter Belastung mit dem Bildwandtuch weiter zu verbessern, ist
gemal einer anderen Ausfilhrungsvariante der Rahmenkonstruktion vorgesehen, dass an der,
der die Klemmleiste aufweisenden Seitenflaiche des Verbindungselementkdrpers gegenliberlie-
genden Seitenflache des Verbindungselementkdrpers zumindest ein, in Langserstreckung des
Verbindungselementes verlaufender Steg oder zumindest eine, in Langserstreckung des Ver-
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bindungselementes verlaufende Nut angeordnet ist, wobei auch bei dieser Ausfiihrungsvariante
wiederum an der mit dieser Oberflaiche des Verbindungselementkérpers zusammenwirkende
inneren Oberflache des Hohlprofils zumindest eine entsprechende Nut bzw. ein entsprechender
Steg angeordnet ist, in die der Steg bzw. der in die Nut des Verbindungselementkdrpers ein-
greift. Auch bei dieser Ausfilhrungsvariante sind wie voranstehend beschrieben Mischformen
von Stegen und Nuten moglich.

[0011] Fir eine weitere Verbesserung der Zentrierung der Hohlprofile auf dem Verbindungs-
element ist gemaR einer anderen Ausflhrungsvariante der Rahmenkonstruktion vorgesehen,
dass zumindest zwei nebeneinander liegende Stege oder Nuten angeordnet sind, wobei eine
zwischen den Stegen ausgebildete Nut oder ein zwischen den Nuten ausgebildeter Steg zu-
mindest eine schrag verlaufende Seitenflache aufweist, wobei der Steg oder die Nut vorzugs-
weise einen dreieckférmigen Querschnitt aufweist. Das Hohlprofil seinerseits ist mit zumindest
zwei nebeneinander liegende Nuten oder Stegen ausgebildet, in die die Stege oder die Nuten
des Verbindungselementkorpers eingreifen kdnnen, wobei eine zwischen den Stegen ausgebil-
dete Nut oder ein zwischen den Nuten ausgebildeter Steg zumindest eine schrag verlaufende
Seitenflache aufweist, wobei der Steg oder die Nut vorzugsweise einen dreieckférmigen Quer-
schnitt aufweist.

[0012] In der bevorzugten Ausfilhrung der Rahmenkonstruktion ist der Verbindungselement-
korper durch ein Hohlprofil gebildet. Es wird auf diese Weise eine zu grof3e Gewichtserhdhung
an den Verbindungsbereichen der Hohlprofile der Rahmenkonstruktion vermieden, wodurch die
exakt fluchtende Ausrichtung der zu verbindenden Hohlprofile unterstitzt wird.

[0013] Nach einer Ausfilhrungsvariante der Rahmenkonstruktion ist vorgesehen, dass an einer
auReren Oberflache der in einem Winkel von zumindest annahernd 45 ° angeordneten Seiten-
flache ein Dampfungsstreifen angeordnet ist, insbesondere in einer Nut in dieser Oberflache.
Durch dieses weiche Material im Umgreifungsbereich des Bildwandelementes am Hohlprofil
wird eine bessere Schonung des auf der Rahmenkonstruktion aufgespannten Bildwandelemen-
tes erreicht.

[0014] Es kann weiters vorgesehen sein, dass an einer duferen Oberflache der der Basis
gegenliberliegend angeordneten und zu dieser parallel verlaufenden Seitenflache ein Teil eines
Klettverschlusses angeordnet ist, insbesondere in einer Nut in dieser Oberflache, wodurch die
Montage des Bildwandelementes, das das Gegenstlick des Klettverschlusses tragt, vereinfacht
werden kann.

[0015] Eine hohere Modularitdt der Rahmenkonstruktion wird erreicht, wenn das Hohlprofil in
zumindest einer der dufteren Oberflachen des Profilkdrpers eine in dessen Langsrichtung ver-
laufende Nut aufweist. Mithilfe dieser Nut wird die Anordnung und Verbindung von weiteren
Hohlprofilen mit diesem Hohlprofil vereinfacht, sodass auf einfache Weise auch dreidimensiona-
le Rahmenkonstruktionen aufgebaut werden kénnen. Des Weiteren kann (ber diese Nut(en)
auch ein Versteifungselement bei sehr grol3 dimensionierten Rahmenkonstruktionen angeord-
net werden, wodurch die Stabilitat derartiger Rahmenkonstruktionen verbessert werden kann.

[0016] Diese Nut in einer der dufieren Oberflachen des Profilkdrpers kann zumindest anna-
hernd einen C-formigen Querschnitt aufweisen, wodurch die Montage der Rahmenkonstruktion
durch einfaches einsetzen von Befestigungselementen in diese Nut vereinfacht werden kann,
indem diese durch Verdrehen nach dem Einsetzen an den inneren Oberflachen der beiden
aufeinander zu weisenden Schenkel im offenen Bereich des C-férmigen Profilquerschnittes zur
Anlage gebracht werden.

[0017] Zur Erh6hung der Stabilitdt der Rahmenkonstruktion kann vorgesehen sein, dass der
Profilkérper des Hohlprofils als Hohlkammerprofil mit mehreren, sich in Léngsrichtung des
Profilkérpers sich erstreckenden Hohlkammern gebildet ist, wobei die Seitenwande zwischen
den Hohlkammern als Versteifungen des Profilkdrpers wirken. Es wird damit auch erreicht, dass
eine Kammer zur Anordnung des Verbindungselementes mit einem einfachen, insbesondere
rechteckigen, Querschnitt ausgebildet werden kann, wodurch sich in der Folge auch der Quer-
schnitt des Verbindungselementes vereinfachen lasst, insbesondere deutlich kleiner als der
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Querschnitt des Hohlprofils gestalten lasst, wodurch wiederum eine zu grof’e Gewichtserho-
hung im Verbindungsbereich zwischen zwei Hohlprofilen vermieden wird.

[0018] Zur Verbesserung der Stabilitdt der Rahmenkonstruktion kann vorgesehen sein, dass
die Ecken der Rahmenkonstruktion ausschlie3lich aus miteinander verschweilten Hohlprofilen
gebildet sind. Da die Bildwandelemente grof3e Zugkrafte auf die Rahmenkonstruktion ausiiben,
kann durch die Ausbildung mit geschweildten Ecken ohne Winkelverbinder, wie sie aus dem
Stand der Technik bekannt sind, vermieden werden, dass die auf Gehrung geschnittenen Hohl-
profile im Eckbereich auseinander gezogen werden, wodurch wiederum scharfe Kanten ver-
mieden werden, die eine hdhere Gefahr der Zerstérung des Bildwandelementes in sich bergen,
wenn dieses Uber die Rahmenkonstruktion gespannt wird.

[0019] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erlautert.

[0020] Es zeigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:
[0021] Fig. 1 eine Prasentationsvorrichtung in Frontansicht;

[0022] Fig. 2 einen Ausschnitt aus einer Rahmenkonstruktion flir die Prasentationsvorrichtung
im Bereich der Verbindung von zwei Hohlprofilen in Schragansicht;

[0023] Fig. 3 eine Schragansicht von vorne auf ein Hohlprofil mit eingesetztem Verbindungs-
element;

[0024] Fig. 4 eine Frontansicht des Hohlprofils mit eingesetztem Verbindungselement nach
Fig. 3;

[0025] Fig. 5 eine Ausfilhrungsvariante einer dreidimensionalen Rahmenkonstruktion;
[0026] Fig. 6 eine weitere Ausfuhrungsvariante einer dreidimensionalen Rahmenkonstruktion;

[0027] Fig. 7 einen Ausschnitt aus einer Rahmenkonstruktion mit daran angeordnetem Bild-
wandtuch.

[0028] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungs-
formen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen verse-
hen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen
werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind
bei einer Lageanderung sinngemaf} auf die neue Lage zu Ubertragen.

[0029] In Fig. 1 ist eine Prasentationsvorrichtung 1 in Form einer Prasentationswand bzw. einer
Projektionswand dargestellt, wie sie zur Prasentation, insbesondere zu Projektion, von Bildern
oder dgl., verwendet wird, beispielsweise auf Messestanden.

[0030] Diese Prasentationswand 1 umfasst bzw. besteht aus einer erfindungsgemafien Rah-
menkonstruktion 2 sowie einem Bildwandelement 3 (einer so genannten Leinwand), das aus
einem, dem Stand der Technik entsprechenden Werkstoff gefertigt ist, und insbesondere zur
Projektion von Bildern geeignet ist.

[0031] Die Rahmenkonstruktion 2 umfasst mehrere, gerade Hohlprofile 4 sowie mehrere Eck-
profilelemente 5, die zusammen eine rechteckformige Form der Prasentationswand 1 definie-
ren, wobei jedoch darauf hingewiesen sei, dass die in Fig. 1 dargestellte Form der Prasentati-
onswand 1 nicht limitierend fur die Erfindung zu verstehen ist. Die Hohlprofile weisen eine an
die Bedirfnisse angepasste Lange auf, die beispielsweise zwischen 1 m und 4 m betragen
kann, wobei diese Angabe fUr die Erfindung nicht limitierend zu verstehen ist.

[0032] Die Eckprofilelemente 5 sind bevorzugt aus zwei auf Gehrung geschnittenen und im
rechten Winkel zusammen miteinander verschweilten Hohlprofilen 4 gebildet.

[0033] Ein oberer und ein unterer horizontaler, sich zwischen jeweils zwei Eckelementen 5
erstreckender Rahmenteil 6, 7 ist jeweils aus zwei geraden Hohlprofilen 4 gebildet. Sowohl die
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Verbindung mit den Eckelementen 5 als auch die Verbindung der Hohlprofile 4 miteinander
erfolgt Uber Verbindungselemente 8, wie dies in den Fig. 2 bis 4 dargestellt ist.

[0034] Diese Prasentationswand 1 kann hiangend verwendet werden, ebenso besteht die Mog-
lichkeit, dass - wie dies in Fig. 1 strichliert dargestellt ist - Standerelemente 9 fir die Aufstellung
der Prasentationswand 1 verwendet werden. Diese Standerelemente 9 kdnnen mit den Hohl-
profilen 4 in der im Nachfolgenden noch naher beschriebenen Weise verbunden sein.

[0035] Das Verbindungselement 8 weist einen Verbindungselementkdrper 10 auf und ist bevor-
zugt aus einem geraden, langs gestreckten Hohlprofil 11 gebildet, wie dies in den Fig. 2 bis 4
dargestellt ist, wobei im Rahmen der Erfindung auch Ausflihrungen als Vollelement, d.h. ohne
Hohlkammern, mdglich sind.

[0036] An einer Seitenflache 12, insbesondere an einer Schmalseite des Verbindungselement-
korpers 10, ist eine Nut 13 ausgebildet, die sich bevorzugt liber die gesamte Breite des Verbin-
dungselementkdrpers 10 abziglich der Wandstarke von die Nut 13 auflen begrenzenden Sei-
tenwanden 14, 15 erstreckt. In dieser Nut 13 ist zumindest eine Klemmleiste 16 angeordnet, die
sich in Langsersteckung des Verbindungselementkérpers 10 erstreckt. Bevorzugt sind zwei
Klemmleisten 16 in dieser Nut 13 in Langserstreckung des Verbindungselementkdrpers 10
hintereinander angeordnet, wobei jeweils eine Klemmleiste 16 fiir ein Hohlprofil 4 der beiden
miteinander zu verbindenden Hohlprofile 4 der Rahmenkonstruktion 2 vorgesehen ist. Bevor-
zugt erstreckt sich die Klemmleiste 16 Uber zumindest anndhernd die gesamte Lange des Ver-
bindungsbereiches, wobei in der Ausfihrung mit zwei Klemmleisten 16 diese sich Gber zumin-
dest annahernd die Halfte des Verbindungsbereiches erstrecken jeweils beginnend vom Stol3-
bereich der miteinander verbundenen Hohlprofile 4 der Rahmenkonstruktion 2.

[0037] Es besteht im Rahmen der Erfindung auch die Mdglichkeit, dass mehr als zwei Klemm-
leisten 16 am Verbindungselementkdrper 10 vorhanden sind. Des Weiteren besteht die Mog-
lichkeit, dass sich diese Klemmleisten 16 nicht Uber die gesamte Breite der Nut 13 erstrecken
bzw. muss sich die Nut 13 nicht Uber die gesamte Breite des Verbindungselementkdrpers 10,
wie voranstehend beschrieben, erstrecken. Zudem muss die Klemmleiste 16 bzw. missen die
Klemmleisten 16 nicht in einer Nut 13 angeordnet sein, sondern kann die bzw. kdnnen diese auf
einer planen Aulenflache des Verbindungselementkdrpers 10 angeordnet sein. Die Anordnung
in der Nut 13 hat jedoch den Vorteil, dass damit eine Flihrung der Klemmleiste(n) 16 und ein
seitlicher Halt erreicht werden. Dieser kann jedoch auch erreicht werden, wenn die Klemmleis-
te(n) 16 seitlich und/oder zentral angeordnete Fihrungsabschnitte aufweist bzw. aufweisen, die
den Verbindungselementkorper 10 zumindest teilweise umgreifen bzw. in diesen eingreifen.

[0038] Die Klemmleiste(n) 16 ist bzw. sind in orthogonaler Richtung zur Langserstreckung des
Verbindungselementkdrpers 10 gemald Doppelpfeil 17 relativ zum Verbindungselementkorper
10 verstellbar an diesem angeordnet, sodass sie durch die Verstellung an einer inneren Ober-
flache 18 jeweils eines Hohlprofils 4 zur Anlage gebracht werden kann bzw. kdnnen. Dazu ist
die Klemmleiste 16 bzw. sind die Klemmleisten 16 (ber jeweils zumindest ein, vorzugsweise
zwei pro Klemmleiste 16, Verstellelement 19, das zumindest annahernd zentrisch im Mittenbe-
reich in bzw. an der Klemmleiste 16 - bezogen auf dessen Querschnitt - angeordnet ist, mit dem
Verbindungselementkérper 10 verbunden. Im einfachsten Fall ist das Verstellelement 19 durch
eine Schraube gebildet, die in ein entsprechendes Innengewinde in der Klemmleiste 16 ein-
greift, sodass durch Verdrehung der Schraube die relative Lage der Klemmleiste 16 in der Nut
verstellt wird. Damit die Schraube bzw. das Verstellelement 19 von aulden zuganglich ist, be-
vorzugt ist diese bzw. dieses innerhalb des Hohlprofils 4 der Rahmenkonstruktion angeordnet,
ist in einem Steg 20 des Hohlprofils 4, an den die Klemmleiste 16 zur Anlage gebracht wird, ein
entsprechender Durchbruch vorgesehen, durch den das zu verwendende Werkzeug, also bei-
spielsweise ein Schraubenzieher, zur Verstellung der Klemmleiste(n) 16 gefuhrt wird.

[0039] Es ist weiters moglich, dass zwischen der Klemmleiste 16 und der Nut 13 ein Federele-
ment angeordnet ist, sodass also die Klemmleiste 16 federbelastet ist, wodurch deren Verstel-
lung zur Ausiibung der Klemmkraft auf das Hohlprofil 4 vereinfacht werden kann.

[0040] Bevorzugt ist der Verbindungselementkdrper 10 aus Aluminium bzw. einer Aluminiumle-

5117



patertami

% Sstermeichisches AT 509 578 B1 2015-05-15

gierung bzw. einer Leichtmetalllegierung gefertigt, insbesondere im Stranggussverfahren. Prin-
zipiell kann dieser aber auch aus einem anderen Werkstoff, beispielsweise aus Kunststoff,
bestehen.

[0041] Die Klemmleiste(n) 16 besteht bzw. bestehen bevorzugt aus einem Kunststoff, insbe-
sondere aus einem Hartkunststoff.

[0042] Eine Oberflache 21 der Klemmleiste 16, die, wenn die Klemmleiste 16 in das Hohlprofil 4
der Rahmenkonstruktion 2 eingesetzt ist, dem Steg 20 gegeniiberliegend angeordnet ist, kann
zur Auslibung einer Flachenpressung plan ausgeflihrt sein. In der bevorzugten Ausfilhrungsva-
riante weist diese Oberflache 21 allerdings zumindest eine von der Ebenflachigkeit zumindest
teilweise abweichende Gestalt auf.

[0043] Im einfachsten Fall ist an dieser Oberflache 21 zumindest ein sich in Léangserstreckung
des Verbindungselementkorpers 10 sich erstreckender Steg 22 und/oder eine Nut angeordnet
bzw. ausgebildet, der bzw. die besonders bevorzugt mit einer Nut 23 und/oder einem Steg an
der mit der Oberflache 21 zusammenwirkenden Oberflache 18 des Steges 20 des Hohlprofils 4
der Rahmenkonstruktion 2 zusammenwirkt, also beispielsweise der Steg 22 in die Nut 23 wah-
rend der Verstellung der Klemmleiste 16 eingefUhrt wird.

[0044] Bei der in den Fig. 2 bis 4 dargestellten Ausfiihrungsvariante sind zumindest zwei ne-
beneinander liegende, sich in Langsrichtung der Klemmleiste 16 sich erstreckende Stege 22, 24
oder Nuten angeordnet, wobei eine zwischen den Stegen 22, 24 ausgebildete Nut 25 oder ein
zwischen den Nuten ausgebildeter Steg zumindest eine schrag verlaufende Seitenflache auf-
weist, vorzugsweise der Steg oder die Nut 25 einen dreieckférmigen Querschnitt aufweist.
Korrespondierend dazu ist die Oberflache 18 des Steges 20 des Hohlprofils 4 der Rahmenkon-
struktion 2 mit zwei nebeneinander liegenden, in Langserstreckung des Verbindungselement-
korpers 10 verlaufenden Nuten 23, 26 oder Stegen ausgefiihrt, wobei wiederum eine zwischen
den Stegen ausgebildete Nut oder ein zwischen den Nuten 23, 26 ausgebildeter Steg 27 zu-
mindest eine schrag verlaufende Seitenflache aufweist, vorzugsweise der Steg 27 oder die Nut
einen dreieckférmigen Querschnitt aufweist, sodass also beispielsweise die Stege 22, 24 wah-
rend der Verstellung der Klemmleiste 16 mit den Nuten 23, 26 und die Nut 25 mit dem Steg 27
in Eingriff gebracht werden. Es wird damit eine bessere Zentrierung der Hohlprofile 4 der Rah-
menkonstruktion 2 auf dem Verbindungselement 8 erreicht. Bevorzugt sind in den Eckbereichen
der Oberflache 21 der Klemmleiste 16 jeweils zwei Stege 22, 24 mit dazwischen liegender Nut
25 angeordnet, und ist die Oberflache 18 des Steges 20 des Hohlprofils 4 korrespondierend
dazu ausgebildet, wie dies in den Fig. 2 bis 4 dargestellt ist.

[0045] Die Ausbildung der Stege 22, 24 und Nuten 23, 26 hat den Vorteil einer einfacheren
Herstellung der Klemmleiste 16 bzw. des Verbindungselementkérpers 10, beispielsweise mittels
Extrusion oder Strangguss, jedoch ist es im Rahmen der Erfindung auch mdglich mehrere
kleinere, diskret angeordnete Erhebungen bzw. Vertiefungen an der Klemmleiste 16 und/oder
dem Steg 20 vorzusehen.

[0046] Wie aus dem Querschnitt des Verbindungselementes 8 in Fig. 4 zu ersehen ist, kann
eine der Klemmleiste 16 gegenliberliegende auliere Seitenflache 28 des Verbindungselement-
kérpers 10, die an einer Oberflache 29 eines weiteren Steges 30 des Hohlprofils 4 der Rah-
menkonstruktion 2 anliegt, und bevorzugt auch diese Oberflache 29 ebenfalls mit derartigen
Stegen 31, 32 und einer Nut 33 bzw. Nuten 34, 35 und einem Steg 36 versehen sein, um damit
die Zentrierung der Hohlprofile 4 an dem Verbindungselement 8 weiter zu verbessern. Dabei ist
ebenfalls die umgekehrte Ausfiihrung méglich, also die Anordnung von zumindest einer Nut,
bevorzugt zumindest zwei nebeneinander liegenden Nuten mit dazwischen liegendem Steg, an
der Seitenflache 28 des Verbindungselementkorpers 10 und zumindest einem Steg, bevorzugt
zumindest zwei nebeneinander liegenden Stegen mit dazwischen ausgebildeter Nut, an dem
weiteren Steg 30 des Hohlprofils 4.

[0047] Es besteht weiters die Mdglichkeit, wenngleich dies nicht bevorzugt ist, dass auch an
dieser Seitenflache 28 des Verbindungselementkdrpers 10 zumindest eine Klemmleiste, insbe-
sondere in einer Nut in der Seitenflache 28, angeordnet ist.
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[0048] Wie bereits erwahnt, ist der Verbindungselementkorper 10 bevorzugt aus einem Hohl-
profil gebildet. Dieses weist im einfachsten Fall einen rechteckférmigen Querschnitt auf. Zur
Versteifung kann aber zumindest eine Langsnut 37 ausgebildet sei. In der Ausfiihrungsvariante
des Verbindungselementes 8 nach Fig. 2 bis 4 sind zwei derartige Langsnuten vorhanden,
wobei jeweils eine an einer von zwei einander gegeniberliegenden Seitenflachen angeordnet
ist.

[0049] Der Querschnitt des Verbindungselementes 8 ist beziiglich seiner Dimension derart
bemessen, dass dieser geringfligig kleiner ist als ein Querschnitt, der ebenfalls vorzugsweise
zumindest anndhernd rechteckférmig ist, einer Hohlkammer 38 (Fig. 2) des Hohlprofils 4, in die
das Verbindungselement 8 zumindest anndhernd zur Halfte seiner Langserstreckung zur Ver-
bindung des Hohlprofils 4 mit einem weiteren Hohlprofil 4 oder einem Eckprofilelement 5 der
Rahmenkonstruktion 2 gesteckt wird.

[0050] Das Hohlprofil 4 ist bevorzugt als Hohlkammerprofil mit mehreren in seiner Langserstre-
ckung verlaufenden Hohlkammern 38, 39, 40, die durch die Stege 20, 30 bzw. einem weiteren
Steg 41 voneinander getrennt sind, ausgebildet. Es sei jedoch darauf hingewiesen, das die in
den Fig. 2 bis 4 dargestellte Anzahl an Hohlkammern 38, 39, 40 fiir die Erfindung nicht limitie-
rend ist.

[0051] Bevorzugt ist das Hohlprofil 4 ebenfalls aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung
bzw. einer Leichtmetalllegierung mittels Strangguss hergestellt.

[0052] Das Hohlprofil 4 weist in der bevorzugten Ausfiihrung, es sind auch andere Quer-
schnittsformen maoglich, einen Querschnitt auf, der zumindest annahernd die Form eines ortho-
gonalen Trapezes aufweist. Ein schrag verlaufender Schenkel 42 des Hohlprofils 4 schlie3t mit
einer Basis 43, die die langste Seite des Querschnittes bildet, bevorzugt einen Winkel 44 von
zumindest annahernd 45 ° ein, wobei prinzipiell auch gréfere oder kleinere Winkel 44 mdglich
sind, beispielsweise der Winkel aus einem Bereich von 30 ° bis 60 ° ausgewahlt ist. Der Winkel
von 45 ° hat einerseits jedoch den Vorteil, dass damit zur Herstellung von dreidimensionalen
Prasentationsvorrichtungen mit orthogonal zueinander ausgerichteten Rahmenkonstruktionen 2
gleiche Profilquerschnitte verwendet werden kénnen, wobei die Hohlprofile 4 an den schrag
verlaufenden Schenkeln 42 zur Anlage aneinander gebracht werden kénnen. Andererseits hat
ein Winkel 44 von zumindest 45 ° auch den Vorteil, dass das Bildwandelement 3 besser um die
Hohlprofile 4 der Rahmenkonstruktion 2 gespannt werden kann.

[0053] Um einer Beschadigung des Bildwandelementes 3 vorzubeugen ist eine zwischen dem
Schenkel 42 und der Basis 43 ausgebildete Kante mit einer Rundung versehen.

[0054] Aus dem gleichen Grund ist bevorzugt, nachdem die Basis 43 vorzugsweise die vordere,
dem Betrachter zugewandte Anlageflache fir das Bildwandelement 3 bildet, wenn an dem
Schenkel 42 ein sich in Langserstreckung des Hohlprofils 4 erstreckender Dampfungsstreifen
bzw. generell ein Dampfungselement angeordnet (in Fig. 4 nicht gezeigt) ist. Dieser ist bevor-
zugt in einer Langsnut 45 in der dufieren Oberflache des Schenkels 42 aufgenommen, insbe-
sondere mit dieser verklebt, wobei der Dampfungsstreifen prinzipiell auch auf einer véllig ebe-
nen Oberflache des Schenkels 42 vorgesehen sein kann.

[0055] Der Dampfungsstreifen besteht bevorzugt aus einem weichen Material, beispielsweise
einem Schaumstoff oder einem Weichgummi oder einem Weichkunststoff, um damit eine Kom-
pression beim Spannen und Anlegen des Bildwandtuches 3 zu erméglichen. Dazu Uberragt der
Dampfungsstreifen vorzugsweise im unbelasteten Zustand die duf3ere Oberflache des Schen-
kels 2.

[0056] Obwohl prinzipiell mehrere Befestigungsmethoden des Bildwandtuches 3 maglich sind,
beispielsweise mittels Druckknopfen oder durch Einklemmen, wird zur Vereinfachung der Mon-
tage vorzugsweise ein Klettverschluss, der bekanntlich aus einem streifenférmigen Schlaufen-
teil und einem streifenférmigen Hakenteil besteht, verwendet. Zur Anordnung des Schlaufenteils
oder vorzugsweise des Hakenteils (das jeweilige Gegenstlick dazu ist mit dem Bildwandele-
ment 3 verbunden, insbesondere verschweifldt) an dem, insbesondere fur die Verklebung mit
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dem, Hohlprofil 4, ist bei der bevorzugten Ausflihrungsvariante des Hohlprofils 4 in der Oberfla-
che eines zur Basis 43 zumindest annahernd parallel verlaufenden weiteren Schenkels 46 eine
weitere Langsnut 47 vorgesehen, wobei es auch hier wiederum mdoglich ist, das dieser Klettver-
schluss an einer vollig ebenen Flache ohne Langsnut 47 des weiteren Schenkels 46 angebracht
ist. Ebenso ist es moglich, dass der Klettverschlussteil an dem schréagen Schenkel 42 oder an
einem, im rechten Winkel an die Basis 43 anschlielenden Schenkel 48, gegebenenfalls in einer
Nut, angeordnet wird. In der bevorzugten Ausfihrung wird also das Bildwandelement 3 von der
Basis 43 ausgehend, den schragen Schenkel 42 (ibergreifend an den weiteren Schenkel 46
gespannt. Vorzugsweise ist dabei auch eine zwischen dem schrdagen Schenkel 42 und dem
weiteren Schenkel 46 ausgebildete Langskante ebenfalls mit einer Rundung versehen. Diese
fir den Betrachter von vorne nicht sichtbare Befestigung des Bildwandtuches 3 wird auch bei
anderen Befestigungsmethoden angewandt.

[0057] Nach einer Ausflihrungsvariante des Hohlprofils 4 ist vorgesehen, dass in zumindest
einer der auleren Oberflachen des Profilkdrpers des Hohlprofils 4 zumindest eine in dessen
Langsrichtung verlaufende, nach auf3en offene Langsnut 49 und/oder 50 ausgebildet ist. Insbe-
sondere ist die Langsnut 49 in dem Schenkel 48, der mit der Basis zumindest anndhernd einen
rechten Winkel einnimmt, und die Langsnut 50 in dem weiteren Schenkel 46 des trapezférmi-
gen Querschnittes des Hohlprofils 4 angeordnet. Uber diese Langsnuten 49 und/oder 50 ist es
mdglich, an den Hohlprofilen 4 weitere Profilelemente, z.B. zumindest ein Versteifungselement
51 (Fig. 1) zur Versteifung der Rahmenkonstruktion 2 bei sehr grolen Spannweiten des Bild-
wandelementes 3 oder um die Stinderelemente 9 anzuordnen, zu befestigen oder mehrere
Rahmenkonstruktionen 2 miteinander zu verbinden. Die Verbindung und Befestigung der weite-
ren Profilelemente mit dem Hohlprofil 4 kann Uber entsprechende, aus dem Stand der Technik
bekannte Verbindungselemente, z.B. Verbindungswinkel oder in die Nut eingreifende Verbin-
dungselementeile, erfolgen. Dazu weisen die Langsnuten 49 und/oder 50 bevorzugt einen C-
formigen Querschnitt auf, an deren kurzen, aufeinander zu gerichteten Schenkeln 52, 53 z.B.
eine nachtraglich in die Nut einsetzbare Mutter mit Innengewinde in der Nut zur Anlage ge-
bracht werden kann, sodass die weiteren Profilelemente mit dem Hohlprofil 4 verbunden wer-
den kdnnen.

[0058] Zur Verbindung von zwei Hohlprofilen 4 miteinander wird das Verbindungselement 8
zumindest annahernd zu Halfte in die Hohlkammer 38 eines jeden Hohlprofils 4 eingefiihrt und
werden danach die Klemmleisten 16 gegen den Steg 20 mit Hilfe des Verstellelementes 19
gespannt. Die beiden Hohlprofile 4 liegen dabei mit ihren Querschnittsflachen, die rechtwinkelig
zu der Langserstreckung der Hohlprofile 4 verlaufen, stumpf aneinander an, sodass zwischen
diesen kein Spalt vorhanden ist.

[0059] In Fig. 5 ist eine dreidimensionale Rahmenkonstruktion 2 einer Prasentationsvorrichtung
1 gezeigt, die eine Hohe und eine Breite bzw. eine Lange von mehreren Metern aufweisen
kann. Diese besteht aus mehreren Hohlprofilen 4, die miteinander Uber zusatzliche Profilele-
mente 54 verbunden sind. Die Verbindung kann (ber in die Langsnuten 49, 50 eingesetzte
Verbindungsmittel und Uber Verbindungswinkel 55 wie voranstehend beschrieben erfolgen.
Andeutungsweise ist ein sich zwischen zwei Hohlprofilen 4 erstreckendes Versteifungselement
51 strichliert dargestellt. Prinzipiell kbnnen an jeder der vier Seiten der Rahmenkonstruktion 2
Bildwandelemente 3 (nicht dargestellt) angeordnet sein (aber auch an weniger), wobei die
Bildwandelemente 3 sich Uber die gesamte H6he der Rahmenkonstruktion 2 oder nur Gber
einen Teilbereich dieser Héhe erstrecken kénnen.

[0060] Fig. 6 zeigt eine andere Ausfilhrungsvariante einer dreidimensionalen Rahmenkonstruk-
tion 2 der Prasentationsvorrichtung 1. Bei dieser ist die Modularitat insofern erhdht, als - mit
Ausnahme von mdoglicherweise vorhandenen Versteifungselementen (nicht dargestellt) - fur die
Rahmenkonstruktion 1 nur eine Art von Profil, nadmlich das Hohlprofil 4, verwendet wird. Im
Wesentlichen besteht diese Rahmenkonstruktion aus vier miteinander verbundenen Rahmen,
wobei jeder Rahmen aus den Hohlprofilen 4 und den Eckprofilelementen 5 gebildet ist. Die
einzelnen Rahmen werden an den unter zumindest anndhernd 45 ° stehenden Schenkeln 42
anliegend oder geringflgig beabstandet miteinander verbunden, wobei dazwischen lediglich
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das Bildwandelement 3 oder die Bildwandelemente 3 angeordnet ist oder sind. Die Verbindung
erfolgt Uber die in Fig. 5 dargestellten Verbindungswinkel 55, die mit Befestigungsmitteln, ins-
besondere Nutensteine mit Innengewinde, die nachtraglich in die Langsnut 50 eingefuhrt wer-
den kdnnen, und Schrauben, die mit diesen Befestigungsmitteln zusammenwirken, verschraubt
werden, wie dies bereits voranstehend ausgefilhrt wurde. Gegebenfalls kann der obere Ab-
schluss dieser Rahmenkonstruktion mit einer Abdeckung erfolgen, die ebenfalls aus einem
derartigen Rahmen bestehen kann und auf die gleiche Weise Uber die 45 ° Schragen mit der
restlichen Rahmenkonstruktion 2 verbunden werden kann. Selbstverstandlich ist bei Bedarf
auch eine entsprechende Bodenkonstruktion auf diese Weise ausbildbar. Generell kann diese
Prasentationsvorrichtung 1 auch auf dem Boden frei stehend verwendet werden.

[0061] In Fig. 7 ist ein Ausschnitt aus einer Rahmenkonstruktion 2 mit dem daran angeordneten
Bildwandelement 3, insbesondere einem Bildwandtuch, dargestellt. Dabei sind in der Langsnut
45 des Hohlprofils 4 ein bereits voranstehend angesprochener Dampfungsstreifen 56 und in der
Langsnut 47 ein Teil eines Klettverschlusses 57, mit dem das Bildwandelement 3 wie voranste-
hend beschrieben auf der Rahmenkonstruktion 2 befestigt wird, angeordnet. Anstelle dieses
Klettverschlusses 57 kdnnen auch Hakenelemente 58 verwendet werden, die in die Langsnut
50 des Hohlprofils 4 eingehangt werden, und die insbesondere mit dem Bildwandelement 3
verschweildt sind.

[0062] Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Ver-
standnis des Aufbaus des Hohlprofils 4, des Verbindungselementes 8 und der Rahmenkon-
struktion 2 sowie der Prasentationsvorrichtung 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise un-
malistablich und/oder vergréfert und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG

1 Prasentationsvorrichtung 41 Steg

2 Rahmenkonstruktion 42 Schenkel

3 Bildwandelement 43 Basis

4 Hohlprofile 44 Winkel

5 Eckprofilelemente 45 Langsnut

6 Rahmenteil 46 Schenkel

7 Rahmenteil 47 Langsnut

8  Verbindungselement 48 Schenkel

9  Standerelement 49 Léngsnut

10 Verbindungselementkorper 50 Langsnut

11 Hohlprofil 51 Versteifungselement
12 Seitenflache 52 Schenkel

13 Nut 53 Schenkel

14 Seitenwand 54 Profilelement
156 Seitenwand 55 Verbindungswinkel
16  Klemmleiste 56 Dampfungsstreifen
17  Doppelpfeil 57 Klettverschluss
18 Oberflache 58 Hakenelement
19 Verstellelement

20 Steg

21 Oberflache

22 Steg

23  Nut

24 Steg

25 Nut

26 Nut

27 Steg

28 Seitenflache

29 Oberflache

30 Steg

31 Steg

32 Steg

33 Nut

34 Nut

35 Nut

36 Steg

37 Léangsnut

38 Hohlkammer

39 Hohlkammer

40 Hohlkammer
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Patentanspriiche

1. Rahmenkonstruktion (2) flr eine Projektions- oder Prasentationswand, umfassend mehre-
re, Uber, einen Verbindungselementkdrper (10) und zumindest ein Verstellelement (19)
aufweisende, Verbindungselemente (8) miteinander verbundene Hohlprofile (4), wobei der
Verbindungselementkorper (10) der Verbindungselemente (8) an einer Seitenflache zu-
mindest eine, sich in Langserstreckung des Verbindungselementkdrpers (10) erstreckende,
relativ zum Verbindungselementkdrper (10) verstellbare Klemmleiste (16) aufweist und die
Verbindungselemente (8) im Ubergangsbereich von jeweils aneinander anliegenden Hohl-
profilen (4) und innerhalb dieser angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
dest zwei Hohlprofile (4) mit ihren Querschnittsflachen, die rechtwinkelig zu der Langser-
streckung der Hohlprofile (4) verlaufen, stumpf aneinander anliegen, sodass zwischen die-
sen kein Spalt vorhanden ist, und dass zur Verbindung der zwei Hohlprofile (4) miteinander
das Verbindungselement (8) zumindest annahernd zur Halfte in eine Hohlkammer (38) ei-
nes jeden Hohlprofils (4) eingeflihrt ist und die Klemmleiste (16) gegen jeweils einen Steg
(20) der Hohlprofile (4) mit Hilfe des Verstellelementes (19) gespannt ist.

2. Rahmenkonstruktion (2) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an einer dul3e-
ren Oberflache (21) der Klemmleiste (16) zumindest ein, in Langserstreckung des Verbin-
dungselementkdrpers (10) verlaufender Steg (22, 24) oder zumindest eine, in Langserstre-
ckung des Verbindungselementkdrpers (10) verlaufende Nut angeordnet ist.

3. Rahmenkonstruktion (2) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass an der,
der die Klemmleiste (16) aufweisenden Seitenflaiche des Verbindungselementkérpers (10)
gegenliberliegenden Seitenflache des Verbindungselementkdrpers (10) zumindest ein, in
Langserstreckung des Verbindungselementkérpers (10) verlaufender Steg (31, 32) oder
zumindest eine, in Langserstreckung des Verbindungselementkdrpers (10) verlaufende Nut
angeordnet ist.

4. Rahmenkonstruktion (2) nach einem der Anspriiche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest zwei nebeneinander liegende Stege (22, 24, 31, 32) oder Nuten angeord-
net sind, wobei eine zwischen den Stegen (22, 24, 31, 32) ausgebildete Nut (23, 33) oder
ein zwischen den Nuten ausgebildeter Steg zumindest eine schrag verlaufende Seitenfla-
che aufweist, wobei der Steg oder die Nut (23, 33) vorzugsweise einen dreieckférmigen
Querschnitt aufweist.

5. Rahmenkonstruktion (2) nach einem der Ansprliiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verbindungselementkdrper (10) durch ein Hohlprofil gebildet ist.

6. Rahmenkonstruktion (2) nach einem der Ansprliche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Profilkérper der Hohlprofile (4) zumindest anndhernd einen Querschnitt in Form
eines orthogonalen Trapezes aufweist, wobei ein Schenkel (42) des Querschnittes, d.h. ei-
ne Seitenflache des Profilkdrpers, einen Winkel von zumindest annahernd 45 ° mit der Ba-
sis (43) des Querschnittes einnimmt.

7. Rahmenkonstruktion (2) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass an einer dufl3e-
ren Oberflache der in einem Winkel von zumindest annahernd 45 ° angeordneten Seiten-
flache ein Dampfungsstreifen (56) angeordnet ist, insbesondere in einer Langsnut (45) in
dieser Oberflache.

8. Rahmenkonstruktion (2) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass an einer
aulReren Oberflache der der Basis (43) gegeniberliegend angeordneten und zu dieser pa-
rallel verlaufenden Seitenflache ein Teil eines Klettverschlusses (57) angeordnet ist, insbe-
sondere in einer Langsnut (47) in dieser Oberflache.

9. Rahmenkonstruktion (2) nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass an zumindest einer von zwei einander gegeniiberliegenden, inneren Oberflichen des
Profilkérpers zumindest ein, in Langserstreckung des Profilkorpers verlaufender Steg oder
zumindest eine, in Langserstreckung des Profilkdrpers verlaufende Nut (25, 26) angeord-
net ist.
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10. Rahmenkonstruktion (2) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
zwei nebeneinander liegende Stege oder Nuten (25, 26) angeordnet sind, wobei eine zwi-
schen den Stegen ausgebildete Nut oder ein zwischen den Nuten (25, 26) ausgebildeter
Steg (27) zumindest eine schrag verlaufende Seitenflache aufweist, wobei der Steg oder
die Nut vorzugsweise einen dreieckférmigen Querschnitt aufweist.

11. Rahmenkonstruktion (2) nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass in zumindest einer der auReren Oberflachen des Profilkdrpers eine in dessen Langs-
richtung verlaufende Langsnut (49, 50) ausgebildet ist.

12. Rahmenkonstruktion (2) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsnut
(49, 50) in einer der aukeren Oberflachen des Profilkdrpers zumindest anndhernd einen C-
formigen Querschnitt aufweist.

13. Rahmenkonstruktion (2) nach einem der Anspriiche 6 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass der Profilkdrper als Hohlkammerprofil mit mehreren, sich in Langsrichtung des Profil-
kérpers sich erstreckenden Hohlkammern (38, 39, 40) gebildet ist.

14. Prasentationsvorrichtung (1) umfassend zumindest eine Rahmenkonstruktion (2) sowie
zumindest ein Bildwandelement (3), dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest eine
Rahmenkonstruktion (2) nach einem der Ansprtiche 1 bis 13 gebildet ist.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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