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Sposob spawania i ogrzewania metali i stopow.

Zgloszono 12 lutego 1929 r.
Udzielono 28 lutego 1930 r.
Pierwszenstwo: 13 lutego 1928 r. dla zastrz. 1 (Niemcy).

Spawanie i topienie plomieniem gazu
acetyleno-tlenowego posiada zwlaszcza
przy wigkszych grubosciach materjatu
spawanego te wade, ze mimo powigksze-
nia natezenia plomienia szybkosé¢ spawa-
nia przy powiekszajacej sie grubosci bla-
chy zmniejsza sig, przez co wystepuja
niepozadane zjawiska poboczne.

Spawanie elektrycznym lukiem s$wietl-
nym jest znacznie niezalezniejsze od gru-
bosci materjalu, jednak jakosé spawania
jest gorsza, niz przy spawaniu plomienia
gazu acetyleno-tlenowego. W celu polep-
szenia spawania, otaczano elektryczny luk
$wietlny gazami ochronnemi, jak wodér,
metanol, azot, amonjak i t. d., i osiagano
rzeczywiscie polepszenie jakosci spawa-

nia. Wada tego sposobu jest wzrost napig-
cia pradu, przyczem uzywane zwykle ma-
szyny do spawania nie daja si¢ tu zastoso-
wag,

Stwierdzono obecnie, ze przy zastoso-
waniu jako gazu ochronnego gazu acetyle-
no-tlenowego wady powyzsze daja si¢ u-
sunaé¢. W tym przypadku powieksza sie
przy beznagannej jakosci sprawnos$é spa-
wania, przyczem réwnoczesnie wystarcza
zwykle napiecie pradu do zapalania i u-
trzymywania luku $wietlnego.

Do wytworzenia luku s$wietlnego moz-
na przy tym sposobie uzyé prad staly, jak
réwniez prad zmienny, O ile przy spawa-
niu nie jest konieczny dodatek metalu,
mozna zamiast elektrod drutowych uzy-



Waé sztabli weglowe lub grafitowe. Przy
‘spawamu poﬁeghjg sie tak, Ze przez wi-
rujace lub ‘wahajac® ruchy ptomienia spa-
wajacego lub drutu dodatkowego osigga
si¢ rozdzielenie dzialania ciepla na cala
spawang powierzchnie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb spawania i nagrzewania me-
tali i stopéw, zmamienny tem, ze obrabia-
ny przedmiot topi si¢ w miejscu spawanem
zapomoca, palnika do spawania acetyleno-
tlenowego, poczem ocelem powigkszenia

sprawnosci spawania wytwarza si¢ w plo-
mieniu elektryczny tuk $wietlny pomiedzy
drutem dodatkowym i czescig obrabiana

2. Sposéb spawania i ogrzewania me-
tali i stopéw wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze plomien palnika acetyleno-tleno-
wego, wzglednie drut dodatkowy, utrzy-
muje si¢ podczas spawania w ruchu waha-
dlowym, wzglednie wirujacym.

I. G. Farbenindustrie

Aktiengesellschaft.

Zastepca Dr. inz. M, Kryzan,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawd.
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