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(57) Resumo:

O presente invento refere-se a um molde constituido
por uma parede tubular (1), por um fundo (29) € por um
par de golas (3) situadas uma no extremo aberto da
parede tubular e a outra junto ao fundo, caracterizado
por ser formado por uma pega dnica. O processo
consiste em injectar material pldstico (14), de
preferéncia co-polimeros, polipropilenos ou
polietilenos, entre um molde (8) e um nicleo (11),
desmoldando-se a pega formada a uma temperatura da
mesma entre 100°C e 150°C, sem refrigeragdo forgada
nem do molde nem do nicleo (11), o qual mantém-se a
uma temperatura entre 90°C e 120°C, variando o tempo
de moldagem entre 3 e 7 minutos. Este processo permite
a fabricagio do molde de forma mais rdpida e simples.
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