POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

1073508

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 24.02.77 (P. 196276)

Zgloszenie ogtoszono: 25.09.78

Opis patentowy opublikowano: 30.07.1980

Int. C1.2 A43D 87/00
B27C 5/06

Twoércy wynalazku: Ireneusz Lisiewicz, Miroslaw Smelkowski, Antoni
Kielpinski, Tadeusz Wesotowski

Uprawniony z patentu: Wielkopolskie

Zaklady Obuwia ,Polania”,

Gniezno (Polska)

Urzadzenie do obrébki obcaséw, zwlaszcza styrogumowych

1

- Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do ob-
rébki obcaséw, zwlaszcza styrogumowych, w za-
kresie wybierania miski obcasa oraz wyréwnywa-
nia plaszczyzny frontowej.

Wykrojone obcasy sa obrabiane recznie przy po-
mocy S$cierarek walkowych. Osobno wykonuje sie
profilowanie plaszczyzny frontowej, bocznej i mi-
ski obcasa. Od dokladnosci obrobki obcasa zalezy
wlasciwe usytuowanie dolnej powierzchni pode-
szwy oraz utrzymanie jednakowej wysokosci ob-
casOw. Znane jest, z wzoru uzytkowego Ru 25789,
urzadzenie do mechanicznej obrobki miski w ob-
casie. Urzadzenie to zawiera ruchomy pulpit z
przesuwnym na nim uchwy‘tem obcasa i obroto-
wg Sciernice garnkowa wspoélpracujaca z uchwy-
tem, poruszang napedem elektrycznym.

Wada urzadzenia jest to, ze zbudowane jest dla
obrdbki tylko jednezo cbcasa oraz, ze ksztalt u-
zyskanej miski jest odzwierciedleniem ksztaltu wy-
cinka powierzchni zewnetrznej $ciernicy garnko-
wej. Uniemozliwia to uzyskanie wymaganego
ksztaltu miski dla wszystkich wielkosci obcasow.
Znane jest, z wylozenia RFN nr 1685463, urza-
dzenie do mechanicznego ksztaltowania miski w
obcasie. Zawiera ono st6t obrotowy z przesuw-
nym uchwytem obcasa wspoélpracujgcym z fre-
zem tarczowym napedzanym wlasnym napedem.
Wada tego rozwigzania jest mozliwo$é obrobki na
tym urzadzeniu ty*lko jednego obcasa oraz skom-
plikowany przebieg operacji wybierania miski.
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Znane jest réwniez, z opisu patentowego RFN
nr 915311, urzadzenie do frontowania ohcaséw,
tzn. do obrobki ich powierzchni frontowej. Urzg-
dzenie to zawiera uchwyt szcz¢kowy, zaopatrzo-
ny w dwie szczeki, wyposazone w kolce, obejmu-
jace poprzecznie powierzchnie boczne obcasa, a
zaciskane sprezyng. Uchwyt ten wspolpracuje z
wirujacym urzadzeniem frontujacym napedzanym
wlasnym napedem. Wada uchwytu obcaséw tego
urzgdzenia jest brak mozliwosci powtarzalnego u-
stawiania obcas6w w uchwycie pod wzgledem po-
tozenia osi symetrii obcasa oraz odleglo$ci od ma-
rzedzia frontujacego. Poza tym obcasy z uchwytu
wyjmowane sa kazdorazowo recznie. Celem wy- -
nalazKu jest wyeliminowanie pracy recznej przy
obrabianiu obcaséw, zwtlaszcza styrogumowych, u-
niezaleznienie jako$ci wykonywanych obcaséw od
indywidualnych cech pracowniké6w wykonujgcych
te czynnos$ci oraz zmniejszenie ucigzliwosci tych
prac dla otoczenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku stuzace da wy-
bierania misek w cbcasach, charakteryzuje sig
tym, ze zawiera uchwyty cbcasa mocowane rrze-
suwnie na ramionach osadzonych na pionowej ost
a profilowany frez wybierajgcy misitg w cbcasie,
pcruszany poprzez przekladnie silnikiem zamoco-
wany jest przesuwnie i przechylnie wzgledem pio-
nowej osi.

LCluge$é tego freza jest nie mniejsza niz diu-
go$é chcasa, a ‘rednica mniejsza niz $rednica po-
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przecznej krzywizny miski obcasa. Korzystnym u-
- kladem ramion uchwytéw jest uklad karuzelowy.
Uchwyt obcasa stanowi szczeka stala i szczeka
ruchoma. Przesuwno$¢ osi przegubu szezeki rucho-
mej w uchwycie umozliwia regulacje szeroko$ci
zacisku uchwytu. Szczeki uchwytu korzystnie jest
wyposazy¢ w wymienne wkiadki robocze. W celu
ustalenia plaszczyzny frontowej obcasa na jedna-
kowym poziomie do uchwytu przymocowany jest
element oporowy. Dla umozliwienia obroébki ptasz-
czyzny frontowej obcasa element oporowy uchwy-
tu .osadzony ohrotowo na pionowym precie od-
chylany Jest .poprzez swoje ramie. Wyrzutnik ob-
casow stanowm ruchome ptytki przelozone przez
kﬂg: ~whkiadek -robaczych, diwignia bedaca prze-

ﬁ%&rfszmékf)r chomej oraz opér odchylaja-
qy ta dZiwignie w momencie otwierania uchwytu,
3 szytwwxdzony do podstawy urzadzenia. Ruch

gly&ek fo.r.zutruka\ fumozliwiajg . sprezyny 1aczgce . -

6 plytki—z- wkladkami roboczymi szczek uchwytu.

Urzadzenie wedlug wynalazku, stuzace do wy-
bierania misek w obcasach, zwlaszcza styrogumo-
wych, w innym przykladzie wykonania zawiera
uchwyty obcasa ‘Thocowane' przesuwnie na ramio-
nach osadzonych na pionowej osi i né6z plaski
mocowany przesuwnie i przechylnie-wzgledem tej
osi. N6z plaski zamocowany jest do korbowodu
polaczonego z tarcza napedowa sprzezong z silni-
kiem.

W kolejnym przykladzie wykonania urzgdzenia
wedlug wynalazku, stuzgcego do wybierania misek
w obcasach i ich frontowania, charakterystycznym
jest to, ze zawiera ono uchwyty obcasa mocowa-
ne przesuwnie na ramionach osadzonych na pio-
nowej‘ osi,- profilowany frez wybierajacy miske w
obcasie oraz zesp6t do frontowania obcasa umo-
cowany-do podstawy urzadzenia przesuwnie wzgle-
dem plaszezyzny ruchu obcasa. Plaszczyzna ta jest
prbstop‘a‘dla’ do pionowej osi urzadzenia. Profilo-
wany frez -poruszany poprzez przekladnie silni-
kiem ‘zamocowany -jest przesuwnie i przechylnie
wzgledem pionowej osi. Dlugosé tego freza  jest
nié¢ ‘mniejsza niz dtugosé obcasa, a $rednica mniej-
s#a ‘niz- Srednica poprzecznej krzywizny miski ob-
casai--Korzystnym jest, gdy zesp6t do frontowa-
nia sthnewi frez -napedzany poprzez 'przekladnie
silnikiemn. "Wt celu ochrony otoczenia przed halasem
i“zapylénim -urzgdzenia' wedtug wynalazku posia-
da- dbudowe- i wyciag pylu. .
~Zalety urzadzenia -wedlug wynalazku jest mozli-
Wosé ‘ dekladnej. i- powtarzalnej obrobki obcasow,
przy-‘duzym zautomatyzowaniu tych prac, w za-
kresie-*wykonywania ‘miski ‘lub wykonania mi-
ski z Jednoczesnym frontowaniem -obcaséw. Sto-
isany‘ Hehwyt pozwala: peWme mocowaé obca-
§y o .roéinych w1elkoSc1ach z mozhwosc1a samo-
'cz‘}*kﬁlego oprozhienia dchwytu.

“Urzddzeérie wedlug wynalazku uwidocznione jest
wprzyktadach wykonania  na zalgczonych' rysun-
®&ch,'ha “ktérych fig. ‘1 przedstawia urzadzenie do
wybieranis- misek w widoku z boku, fig. 2 — na-
stepny przyklad wykonania urzadzenia do wybie-
Tamiamisek - w widoku z boku, fig. 3 — zespot
‘Wybierajgcy miske lub-frontujacy w postaci tasmy
tnacej pracujacej ruchem okreznym w widoku z
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boku, fig. 4 — urzadzenie do wybierania miski -
i frontowania obcasa w widoku z. boku, fig. 5 —
urzadzenie do wylbieraniaf, miski i frontowania ob-
casa z fig. 4 w widoku z gory, fig. 6 — uchwyt
obcaséw w pozycji otwarcia w widoku z przodu
oraz fig. T — uchwyt obcaséw z fig. 6 . w pozycu
zacisku w widoku z tylu.

Urzadzenie do wybierania misek w abcasach przy
pomocy freza przedstawione na fig. 1 zawiera 10
ramion 7 osadzonych na obrotowej pionowej osi
5 napedzanej silnikiem 1 poprzez przekladnie 8

zebata stozkowa z predkoscia dwéch obrotéw na

minute. Ramiona 7 sa rozmieszczone” w ukladzie
karuzelowym, a na ich iikor'l-cac_h _iamocowane sa
przesuwnie uchwyty 2. Zesp6t do wy‘konywapla
misek w obcasie zawiera frez 4, .profivlowany' w
miejscu wzdluznej krzywizny miski, &poruszany
poprzez przekladni¢ pasows klinowa silnikiem 3.
Profilowany frez 4 oraz przekladnia z silnikiem

- 3, wzajemnie sztywno zespolone, s3 zamocowane

do :podstawy : urzadzenia - przesuwnie. i przechyl-
nie wzgledem pionowej osi 5. Uchwyt 2, przed-
stawiony na fig. 6, wyposazony jest w szczeke
stala 17 i szczeke ruchoma 15. Na plaszczyznach
roboczych szczek 15 i 17 znajdujg sie kolce 16.
Szczeka stala 17-nie zmienia swego-potozenia przy
obrabianiu obcaséw o tej samej szerokosci. Dla
regulowania szerokosci zacisku uchwytu 2 szcze-
ka stala 17 jest przesuwna w uchwycie 2 wraz
ze sworzniem przegubu szczgki ruchomej 15.
Szczeka ruchoma 15 dociskana jest do obcasa spre-
zyng 32 zamocowana jednym koficem do podsta-
wy uchwytu 2, a drugim do dzwigni 23 bedgcej
przedluzeniem szczeki ruchomej 15 poza jej prze-
gub. -
Urzadzenie do wybierania misek w obcasie przy
pomocy noza ‘plaskiego przedstawione na fig. 2
zawiera ramie 7 osadzone na pionowej osi 5 z
przymocowang. do niego rekojescig 25 oraz zesp6l
wykonujacy miske. Do kofica ramienia 7 jest za-
mocowana sprezyna 26, ktérej drugi koniec jest
przymocowany do elementu ograniczajgcego 27
przytwierdzonego do podstawy urzadzenia. Na kon-
cach ramienia 7 zamocowany jest tez uchwyt 2
/fig. 7/ posiadajacy szczeke stalg 17 i szczeke ru-
chomg 15, ktérych pltaszczyzny robocze majg za-
ostrzone ostre ukos$ne naciecia 30 zwiekszajgce
usztywnienie obcaséw 6 w uchwycie 2. Szczeka
stata 17 nie zmienia swego polozenia przy obra-
bianiu obcaséw o tej samej szerokosci, Dla regu-
lowania szerokoSci zacisku uchwytu 2' szczeka sta-
ta 17 jest przesuwana w uchwycie 2 wraz ze sworz-
niem przegubu szczeki ruchomej 15. Szczeka ru-
choma 15 dociskana jest do obcasa sprezyng 32
zamocowang jednym koncem do podstawy uchwy-
tu 2, a drugim-do diwigni 23 bedacej przedtuze-
niem szczeki ruchomej 15 poza jej przegub.
Zesp6t wykonujacy miske w obcasie sklada sie

'z waskiego noza plaskiego 9, .ktérego uchwyt, ‘osa-

dzony w lozysku $lizgowym mocowanym przegu-
bowo do podstawy tego zespolu zamocowany jest

takze przegubowo do korbowodu 28. Drugi koniec
‘korbowodu 28 poprzez_ swoéj sworzen osadzony jest

przegubowo ma obwodzie tarczy napedowej 29.
Tarcza napedowa 29 ulozyskowana w podstawie
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zespolu wykonujgcego miske w obeasie napedza-
na jest poprzez przekladnie pasowa klinowa sil-
nikiem 3. Podstawa ta zespalajaca silnik 3, tarcze
napedowa 29 oraz lozysko $lizgowe uchwytu za-
mocowana jest do podstawy wurzadzenia przechyl-
nie i przesuwnie wzgledem pionowej obrotowej

osi 5. N6z plaski 9, ktéry dzieki napedowi korbo--

wodowemu i ulozyskowaniu $lizgowemu wykonuje
ruchy posuwisto zwrotne posiada obustronne zab-
. ki ulatwiajace wycinanie miski b w obcasie 6.

Urzadzenie do obrébki obcaséw obejmujacej za-
rowno wybieranie miski jak i frontowanie, czyli
wygladzanie przodu obcasa w celu nadania mu
wlaseiwego ksztaltu, przedstawione na fig. 4, za-

wiera 10 ramion usytuowanych w ukladzie karu- --

zelowym osadzonych na obrotowej osi 5, zespot
de wybierania- misek i zespét do frontowania
przymecowane poprzez wlasne podstawy do pod-
stawy: urzgdzenia. Do podstawy. tej przytwierdzo-
na jest takie obudowa 14 dzwigeko- i pyloszczel-
na wraz ze stanowiskowym - wyciggiem 11 pylu.
Ramiona 7 poruszane s3 silnikiem 1 poprzez prze-
kiadnie 8 zebatg stozkowa z predkoscia jeden o-
brét na minute. Na koncach ramion 7 zamocowa-
ne sg przesuwnie uchwyty 2 /fig. 6/ wypqgsazone
w szczeke stala 17 i szczeke ruchomg 15. Plasz-
czyzny robocze szczek 15 i 17 posiadajg kolce 16.
Zesp6l do wybierania misek stanowi frez wybie-
rajacy 4 poruszony poprzez przekladnie pasowa
klinowsa silnikiem 3.

Frezy o dlugo$ci 130 mm i $rednicy 30 mm,
profilowane w miejscu wzdluznej krzywizny miski
b, sa wraz z przekladnia z silnikiem 3 wzajemnie
sztywno zespolone i zamocowane poprzez swojg
podstawe do podstawy urzadzenia przesuwnie i
przechylnie wzgledem obrotowej osi 5. Zespét do
frontowania stanowi frez frontujacy 13 poruszany
przez przekladnie pasows klinowg silnikiem 12,
Frez ten o diugosci 65 mm i $rednicy 30 mm oraz
przekladnia z silnikiem 12 wzajemnie sztywno ze-
spolone i zamocowane poziomo s3 poprzez swoja
podstawe przymocowane przesuwnie wzgledem
plaszczyzny ruchu obcaséw 6 prostopadlej do obro-
towej osi 5. Obcas 6 wklada sie do uchwytu 2
Mig. 7/ i zaciska jego szczeki 15 i 17. Po podejsciu
obcasa pod frez frontujacy 13 nastepuje obrébka
ptaszczyzny frontowej a.: Nastepnie obcas 6 po-
ruszajac sie dalej po okrggu natrafia na frez wy-
bierajacy 4, nastawiony pod zadanym katem. W
wyniku poruszania sie obcasa 6 po luku oraz pra-
cy freza wybierajacego 4 nastepuje wyfrezowanie
w nim miski b o zgdanym ksztalcie.

Uchwyt 2 przedstawiony na fig. 6, stanowi szcze-
ka stala 17 przymocowana 'do podstawy uchwy-
tu 2 oraz szczeka ruchoma 15 osadzona przegubo-
wo na sworzniu przelozonym w podstawie uchwy-
tu 2. Szczeka stala 17 mie zmienia swego (poloze-
nia przy obrabianiu obcas6w o tej samej szero-
kosci. Dla regulowania szerokoS$ci zacisku szczeka
stala 17 jest przesuwna w uchwycie 2 wraz ze
sworzniem przegubu szczeki ruchomej 15. Szcze-
ka ruchoma 15 dociskana jest do obcasa sprezyna
32 zamocowang jednym koncem do podstawy u-
chwytu 2, a drugim do dzwigni 23 bedacej prze-
diuzeniem szczeki ruchomej 15 poza jej przegub.
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Plaszczyzny robocze ‘szczek 15 i 17,: posiadajace
kolce 16, znajduja sie na wymiennych wkladkach

‘roboczych 19 przytwierdzonych do plaszczyzn baez-

nych szczek 15 i 17 i przebiegaja wzdiuz pe-
wierzchni bocznych ¢ obcasa 6 /fig. 7/. Do pod-
stawy . uchwytu przymocowany jest element opo-
rowy 21 ustalajacy iptaszczyzne fron,towa, a obca-
sOw 6 na jednakowym poziomie.. ° -

Element oporowy 21 osadzony jest obrotowo W
lozysku zamocowanym w podstawie uchwytu 2 -na
pionowym precie 31 i dzigki temu odchylany w
czasie obrébki plaszczyzny frontowej a obcasa .6
poprzez ramie pionowego preta 81. Do szczeki sia-
lej 17 przytwierdzony jest ogranicznik 22 przyle-
gajacy do plaszézyzny spodniej d obcasa .6 za-
bezpieczajacy wraz z elementem oporowym 2k-po-
wtarzalnoéé zacisku obcasa 6 w szczekach 15 i 7.
Uchwyt 2 posiada takze uklad wyrzutnika obeca-
sow ‘skladajacy sie “ze spychajgcych - plytek - ru-
chomych 20 przelozonych przez kolce 16 -wkladek
roboczych 19 a polaczonych ze sprezynami 18 osa-
dzonymi ma tych wkladkach,: dalej z 'dZwigni :23
bedacej przedtuzeniem szczgki ruchomej- 15 1poza
jej przegub oraz oporu 24 -przytwierdzonego -do
podstawy urzadzenia. Opér ten wspoélpracujac z
dzwignia 28 odchyla ja podczas ruchu uchwytu 2
przy jego otwieraniu. Sprezyny 18 umieszczone
miedzy wkladkami roboczymi 19 z kolcami 16 a
plytkami ruchomymi 20 spychaja obcas 6 z kol-
cow 16.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrobki obcaséow, zwlaszcza

. styrogumowych, zawierajace narzedzie wybieraja-

ce miske w obcasie oraz uchwyty obcasa, znamien-
ne tym, ze uchwyty (2) obcasa sa zamocowane
przesuwnie na ramionach (7) osadzonych na pio-
nowej osi (5), a elementem wybierajagcym miske
(b) obcasa jest profilowany frez (4) poruszany po-
przez przekladnie silnikiem (3) i zamocowany
przesuwnie i przechylnie wzgledem pionowej osi
(5), przy czym «dlugo$é freza (4) jest nie mniejsza
niz dlugo$¢ obcasa (6), a $rednica mniejsza niz
§rednica poprzecznej krzywizny ‘miski obcasa.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ramiona (7) uchwytéw (2) rozmieszczone sg w
ukladzie karuzelowym.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze uchwyt (2) posiada szczeke stala (17) i szczeke
ruchoma (15).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

. ze sworzen przegubu szczeki ruchomej (15) prze-

lozony w podstawie uchwytu (2) jest przesuwny
wraz z szczeka stalg (17) w zaleznosci od zZadanej
szerokoS$ci zacisku uchwytu (2).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze na szczekach (15), (17) uchwytu (2) zamocowa-
ne sa wymienne wkladki robocze (19), z kolcami
(16).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze do uchwytu (2) przymocowany jest element
oporowy (21) ustalajacy plaszczyzne frontowa (a)
obcaséw (6) na jednakowym poziomie.
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7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
%e element oporowy (21) uchwytu (2) osadzony jest
obrotowo na precie (81) i odchylany poprzez ramie
W poloZzenie umozliwiajace obrobke plaszczyzny
-Prontowej (a) obcasa (6).

‘8. Urradzenie wedlug zastrz. 1, znamienne {ym,
ge posiada wyrzutnik obcaséw, ktéry sklada sie
z ruchomych plytek (20) przelozonych przez kolce
(16) 'whindlek roboczych (19) i polaczonych ze spre-
tyhrami osadzonymi na wkladkach roboczych (19),
dzwigni @8) bedacej przedluzeniem szczeki ru-
‘clvomej (¥5), oraz oporu (24) przytwierdzonego do
pudstawy urzddzenia a odchylajgcego dzwignie (23)
Pirzy ‘otwieraniu uchwytu (2).

9. Urendzenie do obrobki obcaséw, zwlaszcza
styregomowych, zawierajgce narzedzie wybieraja-
e mikke w obcasie oraz uchwyty obcasa, znamien-
e tym, 2e uchwyty (2) obcasa s3a zamocowane
przewawnie na ramionach (7) osadzonych na pio-
owej osi (), a elementem wybierajacym miske
®) 8bcasa jJest ndz plaski (9) zamocowany prze-
suwnie i przechylnie wzgledem pionowej osi (5).

o0. Urzgdzenie wedlug zastrz. 9, znamienne tym,
¥e w6z plaski (9 zamocowany jest do korbowodu

FigA

10

13

8
(28) poljczonego z tarcza napedowsa (29) sprzeio-
ng z silnikiem (3).

11. Urzadzenie do obr6bki obcaséw, zwlaszcza
styrogumowych, zawierajace narzedzie wybierajg-
ce miske w obcasie oraz uchwyty obcasa, gna-
mienne tym, ze uchwyty (2) obcasa s zamocowa-
ne przesuwnie na ramionach (¥) osadzonych na
pionowej osi (5), a elementem wybierajgcym miske
(b) obcasa jest profilowany frez (4) poruszany po-
przez przekladnie silnikiem (3) i zamocowany prze-
suwnie i przechylnie wzgledem pionowej osi (5)
przy czym dilugo$é freza (4) jest nie mniejsza niz
diugo$é obcasa (6), a Srednica mniejsza niz $red-
nica poprzecznej krzywizny miski obcasa, za$ do
podstawy urzadzenia jest przymocowany zespoél
dc frontowania obcasa przesuwny wzgledem plasz-
czyzny ruchu obcasa prostopadlej do osi (5).

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 11, anamienne tym,
ze zesp6t do frontowania stanowi frez (13) nape-
dzany poprzez przekladnie silnikiem (12).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne
tym, ze posiada obudowe (14) chronigcg otoczenie
przed hatasem i zapyleniem oraz ma wycigg (11)
pylu.
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