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(64) ZatFizeni k tiidéni tvarov{/c’h bizuternich kament

Vynalez se tykd poloautomatlckého za¥i-
zeni k t¥id¥ni tvarovych biZuternich kame-
nf podle jednoho rozméru.

Tvarové bi¥uterni kameny se musi p¥ed
montd%{i t¥{dit na n¥kolik rozmérovych sku-~
pin, z ddvodd vyrobmich toleranci v&t3ich,
ne? jsou tolerance nutné pro jeiich montdZ.
Sou¥asny zplsob tFid&di tvarovych biZuter-
nich kamend spo&ivd v tom, Ze pracovmnice
vybiréd kameny z hromddky, orientuje je,
vkl4ddd do pddkového m&Ficiho pfipravku,
oddaluje a spoudti m¥Fici dotek, odelitd
naméfenou hodnotu, rozhoduje, do které
t¥idic{ skupiny kémen pat¥i, kdmen vyjimd
z md¥iciho p¥ipravku a ukldd4 do schrdnky
odpovidajici vybrané t¥idiei skupin&. Tato
prédce je mdlo produktivni, jedunotvdrnd a
pfi tom s velkym nérokem na pozornost. V1i-
vem dUnavy pracovnic se zhor3uje pifesnost
t¥id&ni.

Nevyhody t¥id¥ni pomoci pélkového méfi-
ciho p¥ipravku odstranuje zafizeni k t¥idé-
ni tvarovych bi%uternich kamend se zdsobni-
kem roztfid¥nych souldsti a t¥idicim bub-
nem, ‘jeho% podstatou je, fe na povrchu
t¥idiciho bubnu jsow vytvoFeny klinové drdz-
ky s vodicimi hranami a na t¥idicim bubnu
je nasunut und¥eci buben, ktery je suvné
uldéZen na drid¥kovaném konci pohédnéného
h¥idele a opat¥en pruZinou za Ufelem jeho
pFitlaZeni k &elu t¥idiciho bubnu a jsou v
ném vytvofena hnizda.

Pou?iti za¥izeni k t¥id&ni tvarovych
biZfuternich kamend podle vyndlezu zvySuje
produktivitu prédce, odstranuje zvySené nd-
roky na pozornost a zpY¥esnuje tFidéni.

Zat{zeni k t¥id&ni tvarovych biZuternich
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kamend podle vyndlezu je znézorndno na
vykrese, pfilemZ na obr. 1 je Fez zaFfizenim
rovinou A-A z obr. 2 a na ebr. 2 Fez t¥idi-
cim a undfecim bubnem rovinou B-B z obr. 1,
na obr. 3 je rozvinuty tvar klinové drdz-
ky, na obr. 4 prilfez klinovou drdfkou rovi-
nou €-C z obr. 3 a na obr. 5 tvar hnizda
pPro navety. o

. Zatizeni k tfid&uni tvarovych bijuternich
kamend sestdvd z t¥idiciho. budbnu 1, zésob-
niku rozt¥idénych kamend 2, und$eciho bub~
nu 3, pohonu 4. T¥idici buben 1 je upevnen
na Tému za¥fizeni. V t¥idicim bubnu 1 jsou
vytvoreny klinové drd%ky 5 s ostrym1 vo-
dicimi hranami 6. Pod dréZkami je s vyho-
dou provedeno vybranL 7. Zésobnik 2 je
uspofddén nejjednodudeii ve formé skluzu

8 rozdéleného pfidkami 9, 10, 11, 12, na’
t¥idict piihrddky 13, 1%, 15, 16, 17. Uné-

© §eci buben 3 md na svém obvodu ‘provedena

hnizda 18 a je suvnd upevndn na dré¥kova--
ném konci pohdn&ného h¥idele 19spEicemi je
pruZinou 20 dotlalovidn na Zelo 21 t¥idici-
ho bubnu 1. Hnizda 18 maji tvar trldenych
tvarovych “biZuternich kamend. U navet a
baget je tvar hnizd l§ dédn 2z ddvodd stabi-
lity p¥i t¥id&ni nejmendim podelnym prife-
zem t&chto kamenfi. Pohon 4 je obvykle tvofen
motorem, ptevodovkou a spo;kou. Hiidel 19

,Je uloZen v loZiskéch 22. Na rédmu za¥izeni

je upevnéna deska 23.

Zplisob préce obsluhy a za¥izeni je né-
sledujici, Obsluha wd tvarové biluterni ka-
meny urfené ke t¥id&ni pFipraveny na desce
23, kde si je orientuje, Zorjentované ka~
meny uklddd do hnizd 18, undfeciho bubnu 3

v mist¥ 24. Und3eci buben 3 vede kameny po



ostrych vodicich hrandch 6 klinové drdiky
5 tak dlouho, aZ dojde ke shod& Zifky kli-
nové.drdZky 5 s rozmérem,kayepe3 podle ‘kte~
rého se t¥idi. Potom kdmen propadd klino- -
vou drd¥kou 5 do p¥isluiné t¥idici pFi-
hrddky 13, 14, 15, 16, 17 zédsobniku 2.
Za¥izeni k t¥id&ni tvarovych bi¥uternich
kamentt se uplatni v sériové a hromadné

PREDMET

Zatizeni k t¥id&ni tvarovych bifuternich
kamend se zdsobnikem rozt¥id&nych souldsti
a t¥idicim bubnem, vyznalené tim, %e na
povrchu t¥idieiho bubnu /1/ jsou vytvofeny
klinové drdZfky /5/ s vodicimi hranami /6/,
p¥ilem% na t¥idici buben /1/ je nasunut
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vyrob& tvarovych bi¥uternich kamend; kde
montdini tolerance jsou men3i ne? tolerance
vyrobni. Za¥izeni k- t¥id&ni podle vyndlezu
zvySuje produktivitu a pFesnost t¥id&ni ‘a
odstrafnuje vysoké néroky na pozornost
obsluhy. MiZe byt rovnd% poufit pro t¥idéni
strojirenskych souldsti slo¥it¥jEich tvard
podle jednoho rozméru, e

NALEZU

undfeci _buben /3/, ktery je suvnd uloZen
na dréfkovaném konci pohdn&ného h¥idele )
/19/ a je opatfen pruinou /20/ za dielem
piitlafeni k ¥elu /21/ t¥idiciho bubnu /1/
a jsou v n¥m vytvofena hnizda /18/.

3 listy vykresd

Severografia, n. p.. zévod 7. Most
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