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【 誤 訳 訂 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 3月 17日 (2006.3.17)
【 誤 訳 訂 正 １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 少 な く と も 以 下 ：
ａ ） ア ク リ ル 酸 も し く は メ タ ク リ ル 酸 、 ま た は ア ク リ ル 酸 も し く は メ タ ク リ ル 酸 の 混 合 物
と
ｂ ） 置 換 も し く は 非 置 換 フ ェ ノ ー ル 、 Ｃ 1 ～ Ｃ 8 ヒ ド ロ キ シ ア ル キ ル ベ ン ゼ ン ま た は Ｃ 1 ～
Ｃ 8 ヒ ド ロ キ シ ア ル コ キ シ ベ ン ゼ ン の （ メ タ ） ア ク リ ル 酸 エ ス テ ル 、 お よ び メ チ ル （ メ タ
） ア ク リ ラ ー ト と を 、
モ ル 比 が ５ ： ９ ５ ～ １ ０ ０ ： ０ の 範 囲 内 で 含 み 、 該 ア ク リ ル 酸 ま た は メ タ ク リ ル 酸 単 位 の
５ ～ ９ ５ ％ は 、 グ リ シ ジ ル ビ ニ ル 化 合 物 と 反 応 さ せ て あ る 反 応 生 成 物 。
【 請 求 項 ２ 】
　 成 分 （ ａ ） が 、 メ タ ク リ ル 酸 で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 反 応 生 成 物 。
【 請 求 項 ３ 】
　 成 分 （ ｂ ） の （ メ タ ） ア ク リ ル 酸 エ ス テ ル が 、 ベ ン ジ ル メ タ ク リ ラ ー ト で あ る 、 請 求 項
１ 記 載 の 反 応 生 成 物 。
【 請 求 項 ４ 】
　 グ リ シ ジ ル ビ ニ ル 化 合 物 が 、 グ リ シ ジ ル メ タ ク リ ラ ー ト で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 反 応 生
成 物 。
【 請 求 項 ５ 】
　 成 分 ａ ） の 成 分 ｂ ） に 対 す る モ ル 比 が 、 ８ ５ ： １ ５ ～ １ ５ ８ ５ で あ る 、 請 求 項 １ 記 載
の 反 応 生 成 物 。
【 請 求 項 ６ 】
　 反 応 生 成 物 の 分 子 量 が 、 １ ０ ， ０ ０ ０ ～ １ ２ ０ ， ０ ０ ０ g/molで あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の
反 応 生 成 物 。

：



【 請 求 項 ７ 】
　 反 応 生 成 物 の 分 子 量 が 、 ２ ０ ， ０ ０ ０ ～ ９ ０ ， ０ ０ ０ g/molで あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 反
応 生 成 物 。
【 請 求 項 ８ 】
　 反 応 生 成 物 が 、 酸 価 ０ ． ４ ～ ５ ． ０ mol/kgを 有 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 反 応 生 成 物 。
【 請 求 項 ９ 】
　 実 質 的 に 以 下 ：
ｉ ） 請 求 項 １ 記 載 の 反 応 生 成 物 、
ii） 少 な く と も ２ 個 の エ チ レ ン 性 不 飽 和 末 端 基 を 有 す る 、 モ ノ マ ー 性 ま た は オ リ ゴ マ ー 性
ア ク リ ラ ー ト 、
iii） フ リ ー ラ ジ カ ル 、 カ チ オ ン 、 ま た は ア ニ オ ン を 生 成 し 、 そ し て に よ る 活
性 化 が 可 能 な 、 重 合 開 始 剤 ま た は 重 合 開 始 剤 系 、 お よ び
iv） 所 望 な ら ば 、 有 機 ま た は 無 機 充 填 剤
を 含 む 、 光 重 合 性 組 成 物 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 実 質 的 に 以 下 ：
ｉ ） 請 求 項 １ 記 載 の 反 応 生 成 物 、
ii） 所 望 な ら ば 、 少 な く と も ２ 個 の エ チ レ ン 性 不 飽 和 末 端 基 を 有 す る 、 モ ノ マ ー 性 ま た は
オ リ ゴ マ ー 性 ア ク リ ラ ー ト 、
iii） フ リ ー ラ ジ カ ル 、 カ チ オ ン ま た は ア ニ オ ン を 生 成 し 、 そ し て に よ る 活 性
化 が 可 能 な 、 重 合 開 始 剤 ま た は 重 合 開 始 剤 系 、
iv） 所 望 な ら ば 、 有 機 ま た は 無 機 充 填 剤 、
ｖ ） 熱 重 合 イ ン ヒ ビ タ ー 、 お よ び
vi） 溶 媒 ま た は 溶 媒 系
を 含 む 、 光 重 合 性 組 成 物 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 実 質 的 に 以 下 ：
ｉ ） 請 求 項 １ 記 載 の 反 応 生 成 物 　 １ ５ ～ ７ ０ 重 量 ％ 、
ii） 少 な く と も ２ 個 の エ チ レ ン 性 不 飽 和 末 端 基 を 有 す る 、 モ ノ マ ー 性 ま た は オ リ ゴ マ ー 性
ア ク リ ラ ー ト 　 ０ ～ ３ ０ 重 量 ％ 、
iii） フ リ ー ラ ジ カ ル 、 カ チ オ ン ま た は ア ニ オ ン を 生 成 し 、 そ し て に よ る 活 性
化 が 可 能 な 、 重 合 開 始 剤 ま た は 重 合 開 始 剤 系 　 ０ ． １ ～ １ ５ 重 量 ％ 、
iv） 有 機 ま た は 無 機 充 填 剤 　 ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ 、
ｖ ） 熱 重 合 イ ン ヒ ビ タ ー 　 ０ ． ０ １ ～ ０ ． ５ 重 量 ％ 、 お よ び
vi） 溶 媒 ま た は 溶 媒 系 　 ２ ０ ～ ８ ０ 重 量 ％ ；
（ こ こ で 、 成 分 の パ ー セ ン ト 数 は 、 重 量 の 合 計 に 基 づ い て お り 、 条 件 と し て 重 量 パ ー セ ン
ト の 合 計 が １ ０ ０ で あ る ）
を 含 む 、 光 重 合 性 組 成 物 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 以 下 の 処 理 工 程 ：
Ｉ ． 請 求 項 １ ０ 記 載 の 光 重 合 性 組 成 物 の 基 材 へ の ；
II． 基 材 上 へ の 光 重 合 性 組 成 物 の フ ィ ル ム の 形 成 を 伴 う 、 さ れ た 組 成 物 か ら の 溶 媒 の
除 去 ；
III． 所 望 な ら ば 、 被 覆 さ れ た 基 材 の へ の 暴 露 ；
IV． 所 望 な ら ば 、 基 材 の 露 出 を 伴 う 、 ア ル カ リ 性 水 媒 体 ま た は 有 機 溶 媒 を 用 い る 被 覆 の 非
露 光 部 分 の 除 去 ； そ し て
Ｖ ． 所 望 な ら ば 、 基 材 上 に 残 留 し て い る 被 覆 の 熱 硬 化 、 お よ び 所 望 な ら ば 、 Ｕ Ｖ 硬 化
を 含 む 、 エ ッ チ ン グ レ ジ ス ト 像 ま た は ソ ル ダ ー レ ジ ス ト 像 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 暴 露 （ III） を 、 レ ー ザ ー に よ っ て 、 ホ ト マ ス ク を 介 す る か 、 ま た は 直 接 実 施 す る 、 請
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求 項 １ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 以 下 の 処 理 工 程 ：
Ｉ ． イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 を 用 い る 、 請 求 項 １ ０ 記 載 の 光 重 合 性 組 成 物 の 基 材 へ の ；
II． 基 材 上 に 乾 燥 さ れ た 光 重 合 性 組 成 物 の 形 成 を 伴 う 、 さ れ た 組 成 物 か ら 溶 媒 の 除 去
；
III． 所 望 な ら ば 、 被 覆 ま た は 構 造 付 け さ れ た 基 材 の 、 へ の 均 一 な 暴 露 ； そ し
て
IV． 所 望 な ら ば 、 熱 硬 化 、 お よ び 所 望 な ら ば 、 基 材 上 に 残 留 し て い る 被 覆 の Ｕ Ｖ 硬 化
を 含 む 、 エ ッ チ ン グ レ ジ ス ト 像 ま た は ソ ル ダ ー レ ジ ス ト 像 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 実 質 的 に 以 下 ：
Ａ ） 請 求 項 １ 記 載 の 反 応 生 成 物 　 ２ ５ ～ ８ ５ 重 量 ％ 、
Ｂ ） 少 な く と も ２ 個 の エ チ レ ン 性 不 飽 和 末 端 基 を 有 す る 、 モ ノ マ ー 性 ま た は オ リ ゴ マ ー 性
ア ク リ ラ ー ト 　 ５ ～ ４ ０ 重 量 ％ 、
Ｃ ） フ リ ー ラ ジ カ ル 、 カ チ オ ン ま た は ア ニ オ ン を 生 成 し 、 そ し て に よ る 活 性 化
が 可 能 な 、 付 加 重 合 開 始 剤 ま た は 付 加 重 合 開 始 剤 系 　 １ ～ ２ ５ 重 量 ％ 、
Ｄ ） 有 機 ま た は 無 機 充 填 剤 　 ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ 、 お よ び
Ｅ ） 熱 重 合 イ ン ヒ ビ タ ー 　 ０ ． ０ ２ ５ ～ １ ． 重 量 ％ ；
（ こ こ で 、 成 分 の パ ー セ ン ト 数 は 、 重 量 の 合 計 に 基 づ い て お り 、 条 件 と し て 重 量 パ ー セ ン
ト の 合 計 は １ ０ ０ で あ り ） を 含 み 、
厚 さ ０ ． １ ～ ４ ０ ０ μ mを 有 す る 、 光 重 合 性 層 を 保 持 し て い る 基 材 を 含 む 、 光 重 合 性 要 素
。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 光 重 合 性 層 の 厚 さ が ３ ～ ５ ０ μ mで あ る 、 請 求 項 １ ５ 記 載 の 光 重 合 性 要 素 。
【 誤 訳 訂 正 ２ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 光 重 合 性 組 成 物 を ホ ト レ ジ ス ト と し て 使 用 す る に は 、 特 に 感 光 性 、 表 面 硬 度 、 可 剥 性 、
コ ー ル ド フ ロ ー 挙 動 、 お よ び さ れ 、 乾 燥 さ れ た 基 材 の 積 み 重 ね 性 に お け る 改 良 が 望 ま
し い 。
【 誤 訳 訂 正 ３ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 本 発 明 は さ ら に 、 実 質 的 に 以 下 ：
ｉ ） 前 述 の よ う な 、 本 発 明 の 反 応 生 成 物 、
ii） 所 望 な ら ば 、 少 な く と も ２ 個 の エ チ レ ン 性 不 飽 和 末 端 基 を 有 す る 、 モ ノ マ ー 性 ま た は
オ リ ゴ マ ー 性 ア ク リ ラ ー ト 、
iii） フ リ ー ラ ジ カ ル 、 カ チ オ ン ま た は ア ニ オ ン を 生 成 し 、 に よ る 活 性 化 が 可
能 で あ り 、 そ し て 追 加 的 に １ 種 類 以 上 の 増 感 剤 を 含 有 し て も よ い 重 合 開 始 剤 系 、 お よ び
iv） 所 望 な ら ば 、 有 機 ま た は 無 機 充 填 剤
を 含 む 光 重 合 性 組 成 物 を 提 供 す る 。
【 誤 訳 訂 正 ４ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
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【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ０
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 し た が っ て 本 発 明 は 、 さ ら に 、 実 質 的 に 以 下 ：
ｉ ） 前 述 し た 反 応 生 成 物 、
ii） 所 望 な ら ば 、 少 な く と も ２ 個 の エ チ レ ン 性 不 飽 和 末 端 基 を 有 す る 、 モ ノ マ ー 性 ま た は
オ リ ゴ マ ー 性 ア ク リ ラ ー ト 、
iii） フ リ ー ラ ジ カ ル 、 カ チ オ ン ま た は ア ニ オ ン を 生 成 し 、 そ し て に よ る 活 性
化 が 可 能 な 、 重 合 開 始 剤 ま た は 重 合 開 始 剤 系 、
iv） 所 望 な ら ば 、 有 機 ま た は 無 機 充 填 剤 、
ｖ ） 熱 重 合 イ ン ヒ ビ タ ー 、 お よ び
vi） 溶 媒 ま た は 溶 媒 系
を 含 む 光 重 合 性 組 成 物 を 提 供 す る 。
【 誤 訳 訂 正 ５ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ １
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ １ 】
　 本 発 明 は 、 さ ら に 、 実 質 的 に 以 下 ：
ｉ ） 前 述 し た 反 応 生 成 物 　 １ ５ ～ ７ ０ 重 量 ％ 、
ii） 少 な く と も ２ 個 の エ チ レ ン 性 不 飽 和 末 端 基 を 有 す る 、 モ ノ マ ー 性 ま た は オ リ ゴ マ ー 性
ア ク リ ラ ー ト 　 ０ ～ ３ ０ 重 量 ％ 、
iii） フ リ ー ラ ジ カ ル 、 カ チ オ ン ま た は ア ニ オ ン を 生 成 し 、 そ し て に よ る 活 性
化 が 可 能 な 、 重 合 開 始 剤 ま た は 重 合 開 始 剤 系 　 ０ ． １ ～ １ ５ 重 量 ％ 、
iv） 有 機 ま た は 無 機 充 填 剤 　 ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ 、
ｖ ） 熱 重 合 イ ン ヒ ビ タ ー 　 ０ ． ０ １ ～ ０ ． ５ 重 量 ％ 、 お よ び
vi） 溶 媒 ま た は 溶 媒 系 　 ２ ０ ～ ８ ０ 重 量 ％ 、
（ こ こ で 、 成 分 の パ ー セ ン ト 数 は 、 重 量 の 合 計 に 基 づ い て お り 、 条 件 と し て 重 量 パ ー セ ン
ト の 合 計 が １ ０ ０ で あ る ）
を 含 む 光 重 合 性 組 成 物 を 提 供 す る 。
【 誤 訳 訂 正 ６ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ２
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 本 発 明 の 光 重 合 性 組 成 物 は 、 た と え ば 、 各 成 分 を 、 所 望 な ら ば 、 約 ６ ０ ℃ ま で の 温 度 に
お い て 撹 拌 し て 混 合 す る こ と に よ る か 、 ま た は 、 た と え ば イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 法 を 用 い て
、 基 材 表 面 上 に お け る そ の 場 で の 混 合 に よ る か 、 の い ず れ か で 調 製 さ れ る 。 本 発 明 の 光 重
合 性 組 成 物 は 、 と り わ け 金 属 表 面 の 構 造 化 お よ び 永 久 被 覆 に 役 立 つ ホ ト レ ジ ス ト 系 と し て
特 に 用 い ら れ る 。 本 発 明 の 組 成 物 は 、 た と え ば 、 回 路 基 板 の 製 造 の た め の 一 次 レ ジ ス ト と
し て 、 ま た は ソ ル ダ ー マ ス ク と し て 役 立 ち う る 。 こ の 被 覆 は 、 基 材 に 対 し て 、 特 に 、 一 般
に は 銅 張 り の 、 清 浄 化 さ れ た 積 層 板 に 対 し て 、 光 開 始 剤 系 の 吸 収 波 長 を 有 す る 光 を 排 除 し
な が ら 、 既 知 方 法 の い ず れ か に よ り 適 用 す る こ と が で き る 。 こ の 種 の 被 覆 方 法 の 例 は 、 ス
ピ ン コ ー テ ィ ン グ 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 刷 毛 塗 り 、 ス プ レ ー 、 た と え ば 静 電 ス プ レ ー 、
ロ ー ラ ー コ ー テ ィ ン グ 、 お よ び ナ イ フ コ ー テ ィ ン グ 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 お よ び
カ ー テ ン コ ー テ ィ ン グ 法 で あ る 。 量 は 用 途 に 依 存 す る 。 複 数 の 被 覆 方 法 の 組 み 合 わ せ
は 、 要 求 さ れ る 層 厚 お よ び 被 覆 の 均 一 性 を 得 る た め に 必 要 と な る 場 合 も あ る 。 本 発 明 の 組
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成 物 は 、 ０ ． １ ～ 数 百 μ mの 範 囲 で す る こ と が で き る 。 そ の 後 、 こ の 被 覆 は 、 常 温 空
気 中 で １ ～ ６ ０ 分 間 、 つ い で ６ ０ ～ １ ２ ０ ℃ で 約 ３ ～ ３ ０ 分 間 乾 燥 さ せ る 。 被 覆 は 、 空 気
乾 燥 な し に 、 直 接 炉 の 中 で 、 ま た は Ｉ Ｒ 線 に よ り 乾 燥 さ せ る こ と も で き る 。
【 誤 訳 訂 正 ７ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ５
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 本 発 明 の 組 成 物 の 被 覆 は 、 一 般 に は を 用 い て 達 成 す る か 、 ま た は イ ン ク ジ ェ
ッ ト プ リ ン タ ー を 用 い て す る 場 合 に は 、 所 望 な ら ば 、 完 全 に 省 略 す る こ と が で き る 。
そ れ 自 体 既 知 の 光 源 （ 照 射 線 源 ） 、 た と え ば 高 圧 水 銀 ラ ン プ ま た は Ｕ Ｖ ／ Ｖ Ｉ Ｓ レ ー ザ ー
は 、 す べ て 照 射 に 用 い る こ と が で き る 。 こ れ ら は 、 一 般 に 、 好 ま し く は 波 長 約 ２ ２ ０ ～ ５
５ ０ nm、 特 に ２ ２ ０ ～ ４ ５ ０ nmを 有 す る Ｕ Ｖ お よ び ／ ま た は Ｖ Ｉ Ｓ 線 を 発 生 す る 。 プ ロ セ
ス パ ラ メ ー タ ー 、 た と え ば 照 射 継 続 時 間 お よ び 線 源 か ら 感 光 層 ま で の 距 離 は 、 感 光 性 組 成
物 の タ イ プ お よ び 被 覆 の 希 望 特 性 に 依 存 し 、 そ し て 当 業 者 は 予 備 実 験 に よ っ て 決 定 す る こ
と が で き る 。 画 像 様 の 露 光 は 、 た と え ば ホ ト マ ス ク を 通 す か 、 ま た は 感 光 層 上 に レ ー ザ ー
ビ ー ム で 直 接 描 画 す る こ と に よ っ て 、 達 成 す る こ と が で き る 。
【 誤 訳 訂 正 ８ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ６
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 本 発 明 の 組 成 物 は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 に よ っ て 基 材 に す る こ と も 可 能 で あ る が 、 よ
り 詳 細 に は 、 た と え ば Ｕ Ｓ ５ ， ７ ３ ８ ， ９ １ ６ 、 Ｕ Ｓ ６ ， ０ ４ ０ ， ０ ０ ２ お よ び Ｗ Ｏ ０ ２
／ ０ １ ９ ２ ９ に 記 述 さ れ て い る と お り で あ る 。 こ こ で は 、 所 望 な ら ば 、 各 成 分 の 予 備 混 合
を 省 く こ と が で き 、 そ し て 個 々 の 成 分 ま た は 成 分 の 組 み 合 わ せ を 、 そ れ ぞ れ 別 々 の 加 圧 チ
ャ ン ネ ル を 通 し て 基 材 に す る こ と が で き る 。
【 誤 訳 訂 正 ９ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ８
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 本 発 明 は 、 以 下 の 処 理 工 程 ：
Ｉ ． 本 発 明 の 光 重 合 性 組 成 物 の 、 基 材 へ の ；
II． 基 材 上 へ の 光 重 合 性 組 成 物 の フ ィ ル ム の 形 成 を 伴 う 、 さ れ た 組 成 物 か ら の 溶 媒 の
除 去 ；
III.所 望 な ら ば 、 被 覆 さ れ た 基 材 の 、 へ の 暴 露 ；
IV． 所 望 な ら ば 、 基 材 の 露 出 を 伴 う 、 ア ル カ リ 性 水 媒 体 ま た は 有 機 溶 媒 を 用 い る 被 覆 の 非
露 光 部 分 の 除 去 、 ； そ し て
Ｖ ． 所 望 な ら ば 、 基 材 上 に 残 留 し て い る 被 覆 の 熱 硬 化 、 お よ び 所 望 な ら ば 、 Ｕ Ｖ 硬 化
を 含 む 、 エ ッ チ ン グ レ ジ ス ト 像 ま た は ソ ル ダ ー レ ジ ス ト 像 を 生 成 さ せ る た め の 方 法 を 提 供
す る 。
【 誤 訳 訂 正 １ ０ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ９
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
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【 ０ ０ ５ ９ 】
　 以 下 の 処 理 工 程 ：
Ｉ ． イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 を 用 い る 、 本 発 明 の 光 重 合 性 組 成 物 を 基 材 へ の ；
II． 基 材 上 へ の 乾 燥 さ れ た 光 重 合 性 組 成 物 の 形 成 を 伴 う 、 さ れ た 組 成 物 か ら の 溶 媒 の
除 去 ；
III． 所 望 な ら ば 、 被 覆 ま た は 構 造 付 け さ れ た 基 材 の 、 へ の 均 一 な 暴 露 ； そ し
て
IV． 所 望 な ら ば 、 熱 硬 化 、 お よ び 所 望 な ら ば 、 基 材 上 に 残 留 し て い る 被 覆 の Ｕ Ｖ 硬 化
を 含 む 、 エ ッ チ ン グ レ ジ ス ト 像 ま た は ソ ル ダ ー レ ジ ス ト 像 を 生 成 さ せ る た め の 方 法 も ま た
好 ま し い 。
【 誤 訳 訂 正 １ １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ １
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ １ 】
　 本 発 明 は 、 さ ら に 、 実 質 的 に 以 下 ：
Ａ ） 前 述 し た 本 発 明 の 反 応 生 成 物 　 ２ ５ ～ ８ ５ 重 量 ％ 、
Ｂ ） 少 な く と も ２ 個 の エ チ レ ン 性 不 飽 和 末 端 基 を 有 す る 、 モ ノ マ ー 性 ま た は オ リ ゴ マ ー 性
ア ク リ ラ ー ト 　 ５ ～ ４ ０ 重 量 ％ 、
Ｃ ） フ リ ー ラ ジ カ ル 、 カ チ オ ン ま た は ア ニ オ ン を 生 成 し 、 そ し て に よ り 活 性 化
が 可 能 な 、 付 加 重 合 開 始 剤 ま た は 付 加 重 合 開 始 剤 系 　 １ ～ ２ ５ 重 量 ％ 、
Ｄ ） 有 機 ま た は 無 機 充 填 剤 　 ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ 、 お よ び
Ｅ ） 熱 重 合 イ ン ヒ ビ タ ー 　 ０ ． ０ ２ ５ ～ １ ． 重 量 ％ ；
こ こ で 、 成 分 の パ ー セ ン ト 数 は 、 重 量 の 合 計 に 基 づ い て お り 、 条 件 と し て 重 量 パ ー セ ン ト
の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、
厚 さ ０ ． １ ～ ４ ０ ０ μ mを 有 す る
光 重 合 性 層 を 保 持 す る 基 材 を 含 む 光 重 合 性 要 素 を 提 供 す る 。
　 層 の 厚 さ は ３ ～ ５ ０ μ mが 好 ま し い 。
【 誤 訳 訂 正 １ ２ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ０ １
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ０ １ 】

（ Ｌ Ｄ Ｉ － ソ ル ダ ー マ ス ク ）
　 調 合 品 を 、 ス ク リ ー ン 印 刷 法 に よ っ て ガ ラ ス 繊 維 強 化 エ ポ キ シ 銅 張 積 層 板 （ 積 層 板 厚 １
mm、 ０ ． ２ mm径 で 削 孔 、 銅 厚 ４ ０ μ m） に し た 。 ８ ０ ℃ で ４ ０ 分 間 乾 燥 し た 後 、 Ｌ Ｄ
Ｉ 装 置 （ Etek） を 用 い 、 露 光 エ ネ ル ギ ー ５ ０ mJで 露 光 を 実 施 し た 。 そ の 後 、 使 用 例 ２ （ 従
来 の ソ ル ダ ー マ ス ク 塗 布 ） の 記 載 と 同 様 に し て 、 積 層 板 の さ ら な る 処 理 加 工 を 実 施 し た 。
【 誤 訳 訂 正 １ ３ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ０ ３
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ０ ３ 】

（ イ ン ク ジ ェ ッ ト － エ ッ チ ン グ レ ジ ス ト ）
　 調 合 品 を 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 装 置 （ Stork, Muehlheim製 ； ピ エ ゾ プ リ ン ト ヘ ッ ド 、 径
４ ８ μ mの ノ ズ ル ２ ５ ６ 個 、 Spectra） を 用 い て し た 。 は 、 ３ ５ ℃ 、 フ ァ イ ア パ ル
ス 周 波 数 ２ ～ ８ kHzで 、 予 備 洗 浄 し た ガ ラ ス 繊 維 強 化 エ ポ キ シ 銅 張 積 層 板 （ １ ． ２ mm厚 、
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３ ５ μ m銅 厚 ） の 上 に 実 施 し た 。 そ の 後 、 被 覆 さ れ た 積 層 板 を ８ ０ ℃ で ２ 分 間 乾 燥 し て 冷
却 し 、 つ い で 均 一 に 露 光 し （ 水 銀 ラ ン プ 、 ２ ５ ～ ３ ０ mJ/cm 2 ） 、 そ し て 使 用 例 １ （ 従 来 の
エ ッ チ ン グ レ ジ ス ト ） の 記 載 と 同 様 に し て エ ッ チ ン グ を 実 施 し た 。 使 用 例 １ の 表 ８ に 記 載
し た も の に 匹 敵 す る 結 果 を 得 た 。
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