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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest paleta metalowa z nadstawkg, przeznaczona do magazy-
nowania i transportu towardéw znajdujgcych sie na jej powierzchni nosne;.

Ze stanu techniki znane sg palety drewniane przeznaczone do magazynowania i transportu to-
wardw. Jednakze palety te, w wiekszosci przypadkéw, narazone sg na dziatanie szkodliwych warunkéw
atmosferycznych oraz cechujg sie mniejszg nosnoscig ze wzgledu na ograniczong wytrzymatosé mate-
riatu, z ktérego sg wykonane. Zaletg palet drewnianych jest ich niska cena.

Ze stanu techniki znane sg rowniez palety wykonane z takich materiatéw jak tworzywa sztuczne,
kompozyty lub metale. Ich niewatpliwg zaletg jest wieksza wytrzymatosé oraz nosnosé¢, ale kosztem
wyzszej ceny.

Wadg palet ze stanu techniki jest brak dodatkowych zabezpieczen w przypadku przewozenia
wysokich towaréw lub duzej ilosci towaru, co niejednokrotnie powoduje wypadniecie towaru z palety
i jego zniszczenie. Z tego wzgledu w konstrukcji palet stosuje sie tzw. nadstawki, ktére mocuje sie od
gory na palecie. Nadstawki pozwalajg rowniez zwiekszy¢ i lepiej wykorzystaé przestrzen tadunkowa.

Polskie zgtoszenie patentowe o nr PL434746A1 ujawnia sposéb wytwarzania palety metalowej
i palete metalowg, ktéra stuzy do przemieszczania i transportu zgromadzonych na jej powierzchni to-
waréw. Przedmiotowa paleta metalowa zaopatrzona jest w powierzchnie nosna, spoczywajgcg na stop-
kach, ktére umieszczone sg w naroznikach i Srodkowej czesci palety, w poblizu zewnetrznych krawedzi
dtuzszych bokoéw, i zaopatrzona jest w poprzeczne przettoczenia. Paleta charakteryzuje sie tym, ze ma
postac przestrzennie wygietej blachy o grubosci od 0,5 mm do 6 mm tworzgcej powierzchnie nosna.
Blacha zaopatrzona jest w poprzeczne profilowania w postaci zagtebien i powierzchni, zakonczone od
strony goérnej powierzchni nosnej zawinieciami wypustéw oraz od strony dolnej powierzchni nosnej za-
winieciami $cianek. Kazda ze stopek zaopatrzona jest w zakonczenia znajdujgce sie wzdtuz krawedzi
oraz korzystnie w zakonczenia wypustéw i w zakohczenia scianek, potgczone nieroztgcznie odpowied-
nio spawami i/albo spawami laserowymi i/albo klejem.

Polski patent o numerze PL174606B1 ujawnia konstrukcje palety metalowej, ptaskiej, bez scianek
oporowych, ktérej konstrukcja jest zwarta, trwata, odporna na uderzenia i umozliwiajgca spietrzanie na
elementach rurowych. Paleta metalowa zawiera podioge z profilowanej blachy wspartg na dwdch
C-owych ptozach, podpartych dodatkowo wspornikami, przy czym ptozy majg tukowate, osiowe wypro-
filowanie, z symetrycznymi po obu stronach powierzchniami ptaskimi, rownolegtymi do ptaszczyzny pod-
togi, zas profil blachy podtogi zamkniety jest z obu stron C-owymi naktadkami, przy czym wolne brzegi
podiogi sg podwiniete do spodu i koncéwkami wchodzg do wnetrza naktadek, a podioga jest profilowana
poprzecznie wzgledem osi ptoz.

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest paleta metalowa z nadstawkg, zawierajgca rame, nogi pod-
porowe, powierzchnie nosng oraz nadstawke, charakteryzujgca sie tym, ze rama jest konstrukcjg ptaskag
o ksztatcie prostokata sktadajgca sie z ksztattownikow metalowych w postaci pretéw o przekroju prosto-
katnym, gdzie wspomniana rama zawiera dwa wzdtuzne ksztattowniki ramy oraz dwa poprzeczne
ksztattowniki ramy, przy czym w zamknietej przestrzeni ramy utworzonej przez wzdtuzne ksztattowniki
ramy i poprzeczne ksztattowniki ramy, pomiedzy wzdtuznymi ksztattownikami ramy przymocowane sg
przynajmniej trzy ksztattowniki wzmacniajgce ustawione prostopadle do wewnetrznych scian bocznych
tych wzdtuznych ksztattownikéw ramy, przy czym od spodu ramy, réwnolegle do wzdtuznych ksztattow-
nikéw ramy, przymocowane sg nogi podporowe o ksztatcie litery C i sktadajgce sie z pierwszego ramie-
nia, drugiego ramienia oraz tgcznika w postaci pretdw o przekroju prostokagtnym, gdzie w obszarze kaz-
dego z koncéw obu wzdtuznych ksztattownikdéw ramy znajduje sie jedna noga podporowa, przy czym
pierwsze ramie kazdej z tych nég podporowych tworzy, odpowiednio, jeden naroznik ramy, do ktérego
Scian przymocowane sg swymi koncami wzdtuzny ksztattownik ramy i poprzeczny ksztattownik ramy,
natomiast drugie ramie nogi podporowej przymocowane jest do dolnej $ciany wzdtuznego ksztattownika
ramy, przy czym pierwsze ramie nogi podporowej ma postac ksztattownika o wymiarach wiekszych niz
pionowy ksztattownik nadstawki, tak aby mozna byto osadzi¢ ksztattownik pionowy nadstawki w tym
pierwszym ramieniu nogi podporowej, zas dodatkowe dwie nogi podporowe przymocowane sg wzdtuz
linii Srodkowej dzielgcej rame na dwie zasadniczo réwne potéwki, przy czym jedna z tych nég podporo-
wych przymocowana jest koncem pierwszego ramienia do $ciany dolnej pierwszego z poprzecznych
ksztattownikéw ramy oraz koricem drugiego ramienia do Sciany dolnej najblizszego ksztattownika
wzmachiajgcego, natomiast druga z tych nég podporowych przymocowana jest koricem pierwszego
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ramienia do sciany dolnej drugiego z poprzecznych ksztattownikow ramy oraz koncem drugiego ramie-
nia do $ciany dolnej najblizszego ksztattownika wzmacniajgcego, przy czym powierzchnia nosna utwo-
rzona jest z profili ceowych wykonanych z gietej blachy i zamocowanych od goéry na ramie, ktére to
profile ceowe utozone sg réwnolegle do siebie rozciggajgc sie na diugosci pomiedzy poprzecznymi
ksztattownikami ramy, i ktére swymi ramionami opierajg sie na $cianach goérnych poprzecznych ksztat-
townikdw ramy, przy czym nadstawka zawiera cztery pionowe ksztattowniki i cztery poziome ksztattow-
niki tworzgce razem konstrukcje przestrzenng o ksztatcie prostopadtoscianu, i przy czym dolny koniec
kazdego pionowego ksztattownika nadstawki osadzony jest w otworze na gérnym koncu jednego z czte-
rech pierwszych ramion ndég podporowych, kazdorazowo innej z takich nég, przy czym gérne konce
pionowych ksztattownikéw nadstawki potgczone sg ze wzdluznymi, poziomymi ksztattownikami nad-
stawki oraz z poprzecznymi, poziomymi ksztattownikami nadstawki, tworzgc zamknietg przestrzen nad
powierzchnig nosng palety, przy czym pomiedzy pionowymi ksztattownikami nadstawki, réwnolegle do
wzdtuznych ksztattownikdw ramy, znajduje sie po jednym ksztattowniku rozporowym zamocowanym
konncami do scian bocznych tych pionowych ksztattownikow nadstawki.

Korzystnie, kazdy z ksztattownikow pionowych nadstawki potgczony jest roztgcznie z pierwszym
ramieniem kazdej z nég podporowych.

Korzystnie, poprzeczne, poziome ksztattowniki zamocowane sg jednym ze swych koncéw obro-
towo na poziomej osi obrotu do ksztattownikéw pionowych.

Korzystnie, paleta metalowa pokryta jest dwuwarstwowg powtokg antykorozyjng, w postaci polie-
strowo-epoksydowej farby proszkowe;.

Korzystnie, skrajne profile ceowe, tworzace powierzchnie nosng, przesuniete sg do srodka tak,
ze cafa sciana gorna obu wzdtuznych ksztattownikdw ramy pozostaje odstonieta.

Korzystnie, ksztaltowniki metalowe w postaci pretéw o przekroju prostokatnym majg wymiary
30 mm x 30 mm.

Korzystnie, pierwsze ramie kazdej z nég podporowych ma wymiary 35 mm x 35 mm. Korzystnie,
ze profile ceowe sg wykonane z blachy o grubosci 1,5 mm i majg szerokos¢ 87 mm.

Korzystnie, profile ceowe utozone sg w odlegtosci 41,4 mm miedzy soba.

Przedmiot wzoru uzytkowego zostat przedstawiony na zatgczonym rysunku, na ktérym
Fig. 1 przedstawia widok palety metalowej z nadstawkg w rzucie ukosnym, Fig. 2 przedstawia widok
palety metalowej z nadstawkg w rzucie od gory, zas Fig. 3 przedstawia widok palety metalowej w rzucie
od lewej strony.

Paleta metalowa wedtug wzoru uzytkowego zawiera rame, nogi podporowe, powierzchnie nosng
oraz nadstawke. Elementy te wykonane sg z blachy stalowej. Rama jest konstrukcjg ptaska o ksztatcie
prostokata sktadajgcg sie z ksztattownikow metalowych w postaci pretdéw o przekroju prostokgtnym.
Rama zawiera dwa wzdtuzne ksztattowniki 1 oraz dwa poprzeczne ksztattowniki 2. W zamknietej prze-
strzeni ramy, utworzonej przez wzdtuzne ksztattowniki 1 i poprzeczne ksztattowniki 2, pomiedzy wzdtuz-
nymi ksztattownikami 1 znajdujg sie ksztattowniki wzmacniajgce 3 ustawione prostopadle do wewnetrz-
nych scian bocznych tych wzdtuznych ksztattownikow 1. Rama ma trzy ksztattowniki wzmacniajgce 3,
jednak oczywistym dla znawcy w dziedzinie bytoby zastosowanie innej ilosci ksztattownikéw wzmacnia-
jacych, w zaleznosci od wymiarow palety, zastosowania i potrzeb.

Od spodu ramy, réwnolegle do wzdtuznych ksztattownikéw 1, przymocowane sg nogi podporowe
o ksztatcie litery C. Bardziej szczegdtowo, kazda noga podporowa skifada sie z pierwszego ramienia 4,
drugiego ramienia 5 oraz tgcznika 6 w postaci pretéw o przekroju prostokgtnym. Wszystkich nég pod-
porowych jest szes¢. W obszarze kazdego z koncow obu wzdtuznych ksztattownikow 1 znajduje sie
jedna noga podporowa, przy czym pierwsze ramie 4 kazdej z tych nég podporowych tworzy, odpowied-
nio, jeden naroznik ramy, do ktérego Scian przymocowane sg swymi koncami wzdtuzny ksztattownik
1 i poprzeczny ksztattownik 2, natomiast drugie ramie 5 przymocowane jest do dolnej sciany wzdtuz-
nego ksztattownika 1. Pierwsze ramie 4 ma posta¢ ksztattownika o wymiarach wiekszych niz pionowy
ksztattownik 8, tak aby mozna byto osadzi¢ ksztattownik pionowy 8 w pierwszym ramieniu nogi 4. Po-
nadto, dwie dodatkowe nogi podporowe przymocowane sg wzdtuz linii Srodkowej dzielgcej rame na
dwie réwne potéwki, przy czym jedna z tych n6g podporowych przymocowana jest koncem pierwszego
ramienia 4 do Sciany dolnej pierwszego z poprzecznych ksztattownikow 2 oraz koricem drugiego ramie-
nia 5 do sciany dolnej najblizszego ksztattownika wzmacniajgcego 3. Druga z tych n6g podporowych
przymocowana jest koricem pierwszego ramienia 4 do sciany dolnej drugiego z poprzecznych ksztat-
townikéw 2 oraz konhcem drugiego ramienia 5 do Sciany dolnej najblizszego ksztattownika wzmacniaja-
cego 3. Taka konstrukcja n6g podporowych umozliwia umieszczenie w nich widet woézka widtowego
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i przetransportowania palety, wraz z zawartoscig, w inne miejsce. Umozliwia takze przymocowanie do
palety nadstawki, ktéra dodatkowo zabezpiecza zawarto$¢ palety przed wypadnieciem.

Powierzchnia nosna utworzona jest z wielu profili ceowych 7 wykonanych z gietej blachy i zamo-
cowanych od gory na ramie. Profile te utozone sg réwnolegle do siebie rozciggajgc sie na dtugosci
pomiedzy poprzecznymi ksztattownikami 2. Profile ceowe 7 swymi ramionami opierajg sie na scianach
gornych poprzecznych ksztattownikéw 2 i na scinanych gérnych ksztattownikéw wzmacniajgcych 3. Po-
wierzchnia nosna moze sktadac¢ sie z pieciu identycznych profili ceowych 7.

Nadstawka zawiera cztery pionowe ksztattowniki 8 i cztery poziome ksztattowniki 9, 10 tworzgce
razem konstrukcje przestrzenng o ksztatcie prostopadioscianu. Dolny koniec kazdego pionowego
ksztaltownika 8 osadzony jest w otworze na gérnym koncu jednego z czterech pierwszych ramion 4,
kazdorazowo innej z nég podporowych. Gérne konce pionowych ksztattownikéw 8 potgczone sg ze
wzdtuznymi, poziomymi ksztattownikami 9 oraz z poprzecznymi, poziomymi ksztattownikami 10, two-
rzac zamknietg przestrzeh nad powierzchnig palety nosnej palety. Pomiedzy pionowymi ksztattowni-
kami, réwnolegle do wzdtuznych ksztattownikéw 1, znajduje sie po jednym ksztattowniku rozporowym
11 zamocowanym swymi korncami do $cian bocznych tych pionowych ksztattownikéw 8. Taka konstruk-
cja nadstawki jest w stanie zabezpieczy¢ bardzo wysokie towary w bardzo stabilny sposoéb, zapewniajgc
ich efektywng ochrone.

Kazdy z ksztattownikéw pionowych 8 moze byé potgczony roztgcznie z pierwszym ramieniem
4 kazdej z ndg podporowych. Umozliwia to odczepienie nadstawki w sytuacji, gdy na palecie umiesz-
czane sg przedmioty matych gabarytéw, w przypadku ktérych istnieje znikome prawdopodobienstwo
wypadniecia z palety. Poprzeczne, poziome ksztattowniki 10 moga by¢ zamocowane jednym ze swych
koncéw obrotowo na poziomej osi obrotu do pionowych ksztattownikow 8.

Paleta metalowa z nadstawkg moze by¢ pokryta dwuwarstwowg powtokg antykorozyjng, na przy-
ktad w postaci poliestrowo-epoksydowej farby proszkowej. Zastosowanie takiej powtoki powoduje wiek-
sze zabezpieczenie przed korozjg, w szczegodlnosci, kiedy paleta jest narazona na oddziatywanie roz-
nych warunkoéw atmosferycznych.

Skrajne profile ceowe 7, tworzace powierzchnie nosng, przesuniete sg do srodka tak, ze cata
Sciana gérna obu wzdtuznych ksztattownikéw 1 pozostaje odstonieta, co umozliwia bezpieczne sztaplo-
wanie palet. Ksztattowniki metalowe w postaci pretow o przekroju prostokatnym majg wymiary 30 mm
x 30 mm, przy czym z takich samym profili mogg tez by¢ wykonane nogi podporowe z wyjgtkiem ramion
4, ktére majg wymiary 35 mm x 35 mm (aby mozna byto w nich osadzi¢ pionowe ksztattowniki 8), stad
tez pierwsze ramiona 4 kazdej z nég podporowych usytuowanych na kohcach ksztattownikéw 1 majg
wymiary 35 mm x 35 mm. Profile ceowe 7 sg wykonane z blachy o grubosci 1,5 mm i majg szerokos¢é
87 mm, przy czym te profile ceowe 7 utozone sg w odlegtosci 41,4 mm miedzy soba.

Paleta metalowa wedtug wzoru moze by¢ naprawiana, a po okresie przydatnosci poddana recy-
klingowi.

Zastrzezenia ochronne

1. Paleta metalowa z nadstawka, zawierajgca rame, nogi podporowe, powierzchnie nosng oraz
nadstawke, znamienna tym, ze rama jest konstrukcjg ptaskg o ksztalcie prostokgta sktada-
jaca sie z ksztattownikow metalowych w postaci pretdw o przekroju prostokatnym, gdzie wspo-
mniana rama zawiera dwa wzdtuzne ksztattowniki (1) oraz dwa poprzeczne ksztattowniki (2),
przy czym w zamknietej przestrzeni ramy utworzonej przez wzdtuzne ksztattowniki (1) i po-
przeczne ksztattowniki (2), pomiedzy wzdtuznymi ksztattownikami (1) przymocowane sg przy-
najmniej trzy ksztattowniki wzmacniajgce (3) ustawione prostopadle do wewnetrznych $cian
bocznych tych wzdtuznych ksztattownikéw (1), przy czym od spodu ramy, réwnolegle do
wzdtuznych ksztattownikéw (1), przymocowane sg nogi podporowe o ksztatcie litery C i skia-
dajgce sie z pierwszego ramienia (4), drugiego ramienia (5) oraz tgcznika (6) w postaci pretow
0 przekroju prostokgtnym, gdzie w obszarze kazdego z koncéw obu wzdtuznych ksztattowni-
koéw (1) znajduje sie jedna noga podporowa, przy czym pierwsze ramie (4) kazdej z tych nég
podporowych tworzy, odpowiednio, jeden naroznik ramy, do ktérego Scian przymocowane sg
swymi koncami wzdtuzny ksztattownik (1) i poprzeczny ksztattownik (2), natomiast drugie ra-
mie (5) nogi podporowej przymocowane jest do dolnej Sciany wzdluznego ksztattownika (1),
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przy czym pierwsze ramie (4) nogi podporowej ma postac ksztattownika o wymiarach wiek-
szych niz pionowy ksztaltownik (8), tak aby mozna byto osadzi¢ ksztattownik pionowy (8)
w tym pierwszym ramieniu (4), zas dodatkowe dwie nogi podporowe przymocowane sg wzdtuz
linii sSrodkowej dzielgcej rame na dwie zasadniczo réwne potéwki, przy czym jedna z tych ndég
podporowych przymocowana jest koncem pierwszego ramienia (4) do sciany dolnej pierw-
szego z poprzecznych ksztattownikéw (2) oraz koncem drugiego ramienia (5) do $ciany dolnej
najblizszego ksztattownika wzmacniajgcego (3), natomiast druga z tych nég podporowych
przymocowana jest koncem pierwszego ramienia (4) do sciany dolnej drugiego z poprzecz-
nych ksztattownikéw (2) oraz koncem drugiego ramienia (5) do $ciany dolnej najblizszego
ksztattownika wzmacniajgcego (3), przy czym powierzchnia no$na utworzona jest z profili ceo-
wych (7) wykonanych z gietej blachy i zamocowanych od goéry na ramie, ktére to profile ceowe
(7) utozone sg rownolegle do siebie rozciggajgc sie na dtugosci pomiedzy poprzecznymi
ksztattownikami (2), i ktére swymi ramionami opierajg sie na $cianach gérnych poprzecznych
ksztattownikow (2), przy czym nadstawka zawiera cztery pionowe ksztattowniki (8) i cztery
poziome ksztattowniki (9, 10) tworzgce razem konstrukcje przestrzenng o ksztalcie prostopa-
dtoscianu, i przy czym dolny koniec kazdego pionowego ksztattownika (8) osadzony jest
w otworze na goérnym koncu jednego z czterech pierwszych ramion (4), kazdorazowo innej
Z nég podporowych, przy czym goérne konce pionowych ksztattownikow (8) potaczone sg ze
wzdtuznymi, poziomymi ksztattownikami (9) oraz z poprzecznymi, poziomymi ksztattownikami
(10), tworzgc zamknietg przestrzeh nad powierzchnig nosng palety, przy czym pomiedzy pio-
nowymi ksztattownikami (8), rownolegle do wzdluznych ksztattownikéw (1), znajduje sie po
jednym ksztattowniku rozporowym (11) zamocowanym koncami do $cian bocznych tych pio-
nowych ksztattownikéw (8).

. Paleta metalowa, wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze kazdy z ksztattownikéw pionowych
(8) potgczony jest roztgcznie z pierwszym ramieniem (4) kazdej z nég podporowych.

. Paleta metalowa, wediug zastrz. 1, znamienna tym, ze poprzeczne, poziome ksztattowniki
(10) zamocowane sg jednym ze swych kohcow obrotowo na poziomej osi obrotu do pionowych
ksztattownikow (8).

. Paleta metalowa, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze pokryta jest dwuwarstwowg powtokg
antykorozyjng, w postaci poliestrowo-epoksydowej farby proszkowe;j.

. Paleta metalowa, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze skrajne profile ceowe (7), tworzace
powierzchnie nosna, przesuniete sg do $rodka tak, ze cata $ciana gérna obu wzdtuznych
ksztattownikow (1) pozostaje odstonieta.

. Paleta metalowa, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze ksztattowniki metalowe w postaci pre-
téw o przekroju prostokatnym majg wymiary 30 mm x 30 mm.

. Paleta metalowa, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze pierwsze ramie (4) kazdej z ndég pod-
porowych ma wymiary 35 mm x 35 mm.

. Paleta metalowa, wedtug zastrz. 1 albo 5, znamienna tym, ze profile ceowe (7) sg wykonane
z blachy o grubosci 1,5 mm i majg szerokos¢ 87 mm.

. Paleta metalowa, wedtug zastrz. 1 albo 5 albo 8, znamienna tym, ze profile ceowe (7) utozone
sg w odlegtosci 41,4 mm miedzy sobg.
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Rysunki
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Fig. 3
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