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{67) Die Exfindung betrifft ein Verfahren und eine Anordnung von
Einrichtungen zur Handhabung von fadenfdrmiges
Verarbeitungsgut speicharnden Elementen in der Textilindustrie.
Das erfindungsgemaBe Verfahren gestattet unter der
Voraussetzung einer Vereinzelung und Ordnung sortenreiner
spulenartiger und kopsartiger Speicherelements, diese lagefixiert
weiterzutransportieren, sie gleichzeitig objektiv beriihrungslos in
Geometrie und Lege zu identifizieren, gewonnene Informationen
aufzubereiten und zu verarbeiten, eine Sortierung in klassifizierte,
zulassige und unzuldssige Speicherefemente vorzunehmen sowie
diese getrennt voneinander geordnet abzulegen. Die
aerfindungsgeméBe Anardnung von Einrichtungen besteht aus
einer, die Speicherelemente lagefixiert transportieranden
profilierten Einrichtung, einer vorzugsweise dariiber angeordneten
CCD-Zeilenkamera als Identifizierungsgerat, die mit einer
Informationsautbereitungs- und -verarbaitungseinrichtung
gekoppelt ist, mindestens einer Aussonderungsvarrichtung,
mehreren Zufihrblechen sowie bereitstehenden
Zwischenspeichern, Paletten oder Sammelbehaltern. Das
Verfahren und die Anordnung von Einrichtungen ermaglicht eine
kontinuierliche, objektive, sachgerechte Handhabung
spulenartiger und kopsartiger Speicherelemente, anhand von
ermittelten objektiven Qualititsparametern die rickwirkende
Qualitatsbeeinflussung des Maschinenlaufverhaltens von
S$pinnautomaten sowie eine Auflistung statistischer Angaben
jeweils unter Beriicksichtigung materialspezifischer Eigenschaften
des aufgewundenen Ga:ns auf geeigneten Elementen. Fig. 1
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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur mechanisierten Handhabung von fadenformigem Verarbeitungsgut speichernden
Elementen (1 bzw. 10), kontinuierlich oder diskontinuierlich mit konstanter Geschwindigkeit
transportiert, vereinzelt und geordnet bereitgestelit, dadurch gekennzeichaet, dal diese
sartenreinen fadenspeichernden Elemente (1 bzw. 10) lagefixiert weitertransportiert werden, sie
gleichzeitig objektiv berlihrungslos in Geometrie und Lage identifiziert werden, anschlieend
gewonnene Informationen aufbereitet und verarbeitet werden, danach Ausgabedaten fiir das
Sortieren und das Wenden zuléssiger Speicherelemente (1b bzw. 10a...z) und des Selektieren
unzuléssiger Speicherelemente {1a bzw. 11) sowie von Fremdkorpern (1a) genutzt werden und
anschlieBend alle klassifizierten Speicharelemante (1a, 1b, 10a...2, 1 1) getrennt voneinander

itzensortiert abgelegt werden.

2. Varfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall weitere Ausgabedaten zur
riickwirkenden Qualitatsbeeinflussung des Maschinenlaufverhaltens von Spinnautomaten (Uber
Fehleranalyse) sowie statistische Ancaben fur die Garnverpackung bereitgestellt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal8 der lagefixierte Waeitertransport
verschiedenartiger Speicherelemente (1 bzw. 10) mitin Stufen einstellbarer konstanter
Geschwindigkeit vorzunehmen ist, derart, daR in maximal einer Sekunde jede Art von
Speicherelementen (1 bzw. 10) objektiv beriihrungslos abgetastet wird.

4. Anordnung von Einrichtungen zur Handhabung von fadenférmigem Verarbeitungsgut
speichernden Elementen (1 bzw. 10), kontinuierlich oder diskontinuierlich mit konstanter
Geschwindigkeit transportiert, vereinzelt und geordnet bereitgestelit, dadurch geltennzeichnet,
daR vorzugsweise Uber einer Transporteinrichtung (3 bzw. 13) eine CCD-Zeilenkamera (14 bzw. 14)
als objektiv beriihrungslos identifizierendes Bilderkennungsgerat angeordnet ist, diese Kamera (4
bzw. 14) mit einer Informationsaufbereitungs- und -verarbeitungseinrichtung (5 bzw. 15),
vorzugsweise einem Kleinrechner, gekoppelt ist und diese Informationsaufbereitungs- und -
verarbeitungseinrichtung (5 bzw. 15) mit mindestens einer Aussonderungsvorrichtung (6 bzw. 16),
vorzugsweise Pneumatikzylinder, verbunden ist, der/die seitlich oberhalb an der
Transporteinrichtung (3 bzw. 13), parallel liegend zur Transporteinrichtung der
Speicherelemente (1 bzw. 10) sich befindet/befinde und die sortenreinen Speicherelemente (1
bzw. 10) weiterhin zwangsgefiihrt, z. B. iiber geneig te abgekantete und/oder aberundete Bleche {9
bzw. 20), in bereitstehende Zwischenspeicher (8), auf Paletten (18) oder in Sammelbehélter (7 bzw.
17) geordnet abgelegt werden. ‘

5. Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf sich die CCD-Zeilenkamera (4 bzw. 1)
auch neben oder unter der Transporteinrichtung (3 bzw. 13) befindet.

6. Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafl die Transporteinrichtung (3 bzw. 13)
ein Transportband mit geeigneter lagefixierender Profilierung fiir kopsartige und spulenartige
Speicherelementenmitanahme aufweist.

7. Anordnung nach den Anspriichen 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB sich das profiiieite
Transportband der Transporteinrichtung (3 bzw. 15) und die CCD-Zeilenkamera (4 bzw. 14) relativ
zueinander bewegen, derart, da vorzugsweise die CCD-Zeilenkamera (4 bzw. 14) stationér und
sich das Transportband der Transporteinrichtung (3 bzw. 13) mit lagefixierten
Speicherelementen (1 bzw. 10) mit konstanter Geschwindigkeit bewegt oder sich die
Speicherelemente (1 bzw. 10) und das Transportband der Transporteinrichtung (3 bzw. 13} starr
verhalten und die sich bewegende CCD-Zeilenkamera (4 bzw. 14) nacheinander die
Speicherelemente (1 bzw. 10) auf dem Transportband Giberstreicht.

8. Anordnung nach den Aispriichen 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB sich das profilierte
Transportband der Transporteinrichtung (3 bzw. 13) und die CCD-Zeilenkamera (4 bzw. 14) relativ
zueinander be'vegen, derart, daR® der Brennpunkt des Objektivs der CCD-Zeilenkamera (4 bzw. 14)
bei spulenartigen Speicherelementen (10) entlang der Symmetrieachse der Zylinderstirnseite und
bei kopsartigen Speicherelementen (1) entlang einer Rotationsachse gefiihrt wird, wobei 50% eines
jeden rotationssymmetrischen Speicherelementes, objektiv beriihrungslos abgetastet, fiir gine
exakte Informationsaufbereitung und -verarbeitung ausreichen.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung ist in der Textilindustrie anwendbar, insbesondere betrifft sie vorgelagerte Arbeitsschritte in der |
Garnverpackung.

Ihre zweckmaRige Anwendung findet das erfindungsgeméage Verfahren und di= Anordnung von Einrichtungen nach erfolgter
Vereinzelung und Ordnung fadenspeichernder Elemente bei der sachgerechten Handhabung dieser in einer zwangsweisen
Zufihrung, einer beriihrungslosen Identifizierung und anschlieBender Selektion unzuléssiger Speicherelemente, einer
geordneten Bersitstellung fiir nachfolgende Arbeitsschritte sowie einer Qualitatskontrolle und einer statistischen Erfassung.

Charakteristik der bekannten trchnischen Ldsungen

Es ist ha¥annt, daR Garnkopse aus einer Wirrlage kommaend durch eine Vorrichtung (z.B. DE 2265091) ausgericktet und zur
Waiterverarbeitung geordnet abgefilhrt werden sowie spulenfdrmige Kérper durch geeignate Einrichtungen {z. B. DE 552524)
aufgenommen und angeordnet werden. Dieses Aufnehmen, Ausrichten, Vereinzeln und geordnete Abfihren sind
Voraussetzung fiir die nachfolgende Handhabung fadenspeichernder Elementae in der Vorbereitung zur Garnverpackung.

Es ist auch bekannt, daB die Form von unzureichend bewickelten Spinnspulen (DE 2655561) berdhrend abgegriffen wird, derart,
daR auf einer Férderstrecke eine sich in Forderrichtung erweiternde Sortierdffnung befindet. Haufige oder langere Zeit nicht
behobene Fadenbriiche am fadenspseichernden Element wihrend des Spinnprozesses werden somit erkannt, jedoch
geringfligige Querschnittsschwankungen werden nur ungeniigend beriicksichtigt.

Des weiteren existieren beriihrungslos arbeitende Vorrichtungen. Mittels einer iotoelektrischen Einrichtung (DD 160699) oder
optisch-elektronischer Sonsoren (DE 2749682) werden Gegensténde gemaR ihrer duBeren Form erfaBt und anschlieBend
entsprechend der vorgegebenen Aufgabenstellung soi Jdert. Dabei sind an der fotoelektrischen Einrichtung entlang einer
Forderstrecke mehrere Sortierstationen mit jeweils einer Lichtschranke angecrdnet, die je ain interessiorendes Merkmal am
Geger stand beriihrungslos abgreifen.

Die optisch-elektronische £ Ltastung von Gegenstandsbildern ist grundlegend geldst. Die abgetasieten Gegenstandsbilder
werden einem Datenverglich mit gespeicherten Bezugsdaten unter.ogen. Ein Teil der Vergleichsdaten wird mindestensin einem
der folgenden Verarbsitungsschritte genutzt.

Genarell ist festzustelleri, dafd bisher kein Verfahren und/oder keine Vorrichtung/Einrichtung objektive Angaben {iber
fadenspeichernde Elemente (z. B. Garnkops, Kreuzspule) zu Farmabweichungen, Masseabweichungen, abgepafte Fadenléngen
unc dhnlichen Parametern nach dem Spinnprozef im Komp' 2x mit hoher Genauigkeit liefert, einschlieRlich Angaben zu Qualitét,
Quantitét der fadenspeichernden Elemente in Vorbersitung der Garnverpackung gibt.

Ziel der Erfindung

Durch das erfindungsgemiRe Verfashren und die Anordnung von mehreren Sskannten Einrichtungen soll erreicht werden, da
verschiedenartige fadenspeichernde Elemente insbesondere unter Beriicksichtigung der materialspezifischen Eiger. schaften
des aufgewundenen Garns auf zylindrischen oder konischen Hilsen sachgarecht in den vorgelagerten Arbeitsschritten zur
Garnverpackuny mechanisch gehandhabt werden.

Es soll das weiteren miglich werden, daR wihrend de: mechanischen Handhabung die fadenspeichernden Elemente
hinsichtlich objektiver Angaben zu Gestaltabweichungen bzw. Masseabweichungen, Lage und Anzah! beriihrungs!os abgetastet
werden, diese informationen in einer Rechneranlage verarbeitet werden und noch wihrend der durchzulihrenden
mechanischen Handhabung genutzt werden. Weitera Ausgabedaten betraffan Qualitdt und statistische Auswsitungen.

Durch die mechanische Handhabung und beriihrungslos objektive Identifikation jedas fadenspeichernden Elementes, durch die
sofortige Informationsverarbeitung sowie durch die Nutzung gewonnener Informationen fir die durchzufiithrende mechanische
handhabung verlduft der sich anschlieBende VerpackungsprozeB kontinuierlich, objektiv mit stets gleichblaibenden
Qualitétsparametern.

Es werden Arbeitskrifte freigesetzt.

Waesen der Erfindung

Die Erfindung stelit sich die Aufgabe, durch ein Verfahren und einer Anordnung von me*:reren bekannten Einrichtungen eins
mechanisierte Handhabung verschiedenartiger fadenspeicharnder Elemente zu erméaguchon. Dabei sind die

materialspezifischen Eigenschaften des aufgewundenen Garns auf zylindrischen oder konischen Hillsen berticksichtigt.

In diese mechanische Handhabung ist eine objektive, beriihrungslos arbeitends Identifikationseinrichtung mit Rechneranlage
eingeordnet, die jedes fadenspeichernde Element in bezug auf Gestalt, Lage und Anzahl erfalit, diese Daten in der zugeordneten
Rechneranlage verarbeitet werden und noch wihrend der weiteren durchzufithrenden mechanischen Handhabung genutat

werden. Anhand andarer gewonnener Informationen kénnen Aussagen zu Qualitatskennziffern des Spinnprozesses und

arforderlicher Statistik abgeleitet werden.

ver sich anschlieBende Verra-.cungsprozeR verliuft infolgedessen kontinuierlich, objektiv, mit stets gleichbleibenden el
Qualitatsparametern.

Weniger fir die mechanische Handhiabung der verschiedenartigen fadenspeichernden Elemente, um so mehr jedoch fur die
aobjektive Auswertung beriihrungslos abgetasivier Gestalt der Elemente ist als Primisse relevant, stets gleichbleibende
Verarbeitungsbedingungen an der fadenbildenden Technik fiir gleichartige Sortimente zu schaffen. Dadurch ist es bei
vorausgesetzt konstanter Dichte des Garnkorpers erst méglich, einen funktionalen Zusammenhang zwischen Durchmesser und
Lénge des rotationssymmetrisch aufgewickeiten Garnkérpers und Velumen und Masse dieses Garnkérpers abzuleiten.
Voraussetzung fiir den Einsatz des srfindungsgemaBen Verfahrens und der Aiordnung von bekannten Einrichtungen bilden in
bekannter Weise vereinzelnde und ordnende Einrichtungen fiir fadenspeichernde Elemente.
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Enindungsgemal wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die in bekannter Weise vereinzeiten 1:nd geordret bereitgesteliten
fadenspeichernden Elemente durch einen Stetigférderer, 2.B. ein profiliertes Forderband, in c'er Lage fixiert, kontinuierlich oder
diskontinulerlich, mit konstanter Geschwindigkeit, zwangsweise einar Anordnung von Einrichtungen zugefihrt werden.

Dieser zwangswelsen Zufiihrung schlieBt sich als zwaiter Verfahrensschritt die objektive beiihrungslose ldentifizierung auf dem
Stetigférderer an. Dazu ist ein optisch-slektrisches Bitderkennungsgerét, z. 8. eine CCD-Zeilenkamera, am Identifizierungsort
wahlweise diber, neben oder unter dem Stetigforderer angeordnet.

Das cntisch-elektrische Gerat, im folgenden als Kamera bezeichnet, steht mit einer informationsvarariseitenden Einrichtung in
Verbint.ung, vorzugsweise einem Kleinrechner. Die Kamera erfaBtin bekannter Weise die Geometrie und Lage jedes zu
untersiichenden Speicherslementas und setzt sie in eine bestimmte Anzahl Bildpunkte um. Diese Bildpunkte werden in Signale
umgewandelt und an einen Kleinrechner weitergegeben, wo die eigentliche Informationsaufbereitung und -verarbeitung
erfolgt.

Fr einen produktiven, kontinuierlichen Verpackungsproze® ist @s unbedingt notwendig, die Gegenstandserkennung in Gestait
und Lage jeweils nur eines Speicherelementes in einer Takizeit von maximal einer Sekunde durchzufiihten.

Die Informationsaufbereitung und -verarbeitung im Kleinrechner als dritter Verfahrensschritt wird anhand sines Soll-
Istwértvergleiches durchgefiihrt. Dabei werden fir spulenartige Speicherelemente der Durchmesser oder der mittlers
Durchmesser und die Lange des Garnkérpers sowie die Lage der konischen Hulse und fiir kopsartige Speicherelemente der
Nurchmesser sowie geringfiigige Anderungen des Durchmessers einschlieflich die auclaufenden konischan Garnkdrper und
die Lage der konischen Hillse benétigt. Ausgabedaten nach valizogenar Informativr.saufbereitung und -verarbeitung sind
Volumen und Masse jedes Speicherelementes, abweichende Werte vom jeweiligen Sollwert, Erkennen eines Fremdkorpers,
Erkennen dor Lage, Qualitatskennziffern und statistische Werte.

Vierter Verfahrensschritt ist das Sortieren der spulenartigen und kopsartigen Speicherelemente, indem
Aussonderungsvorrichtungen, z.B. Pneumatikzylinder, iiber Steuersignale vom Kleinrechner kommend betatigt werden.
Normgerechte Speicherelemente werden dem Varpuckungsproze, wenn arforderlich zusétzlich gewendet, zugefthrt. Nicht
zuldssige Speicherelemente werden einem Zwischenspeicher zugefiihrt und anschiieBend automatisisrt umgespult. Danach
gelangen diese umgespulten Speicherelemente an den Anfang des Handhabeprozesses zurlick.

tedingung fir ein fehlerfreies Arbeiten der Anordnung mehrerer bekannter Einrichtungen ist die rechtwinklige Anordnung der
Kamera zur Bezugsebene des zu identifizierenden Speicherelemantas. Dabeiist der Abstand zwischen dem Objektiv der Kamera
und dem Speich arelement in festgelegten Grenzen variierbar. Andererseits mufd die Kamera in der vorgegebenen kurzen
Taktzeit das zu untersuchende Speicherelement in seiner Léngs- oder Querachse vollsténdig iberstreichen {(mindestens 60%
aines rotationssymmetrischen Speicherelementes sind fiir eine exakte Informationsaufbereitung und -verarbeitung
ausreichend).

Ausfiihrungsbeisplele

Die Erfindung wird nachstehend an zwei Ausfiihrungsbeispielen naher erlautert. I, den gewahlten Beispielen sind spulenartige
und kopsartige Speicherelemente entsprechend zu handhaber:.

Es zeigen: .
Fig.1: Prinzipdarstellung der erfindungsgemalien L&sung; fiir spulenartige Speicherelemente gesignet
Fig.2: Prinzipdarstellung der erfindungsgeméfen Losung: fur kopsartige Speicherelemente gesignet

Spulenartige Speicherelemente (10) werden auf zylindrischen oder konischen Hiilsen aufgewunden, so dafd entweder
zylindrisct 3 oder konische Garnkdrper entstehen. Die Konizitét des Garnkérpers entspricht der standardgerechten Konizitét der
Hiilse.

Die hier im ersten Beispiel zylindrischen Krauzspulen (10) von OE-Rotorspinnmaschinen sind durch den teilweise noch
manuellen aber auch nach mechanisiertem Abzug im Durchmesser unterschiedlich, waeil auftretende Fadenbriche
Durchmesserschwankungen zur Folge haben. Dem Nachverarbeiter sind aber Kreuzspulen (10) mit annéhernd gleichem
Durchmesser bereitzustellen, bevorzugt sind Kreuzspulen (10) mit abgepa®ten Fadenléngen. Folglich ist eine Sortierung in
mehrare Kreuzspulenklassen mit geringer Taleranzabweichung sowie die Aussortierung von Fremdkorpern vorteithaft.

Die sortenreinen zylindrischer Kreuzspulen (10) werden in einer geordneten Lage auf Lastentrégern (19) einer automatischen
Kreisfrderanlage bereitgestelit. Ein Maniputator (12) nimmt die Kreuzspulen (10) einzeln auf und legt sie um jewasils 90°
gewendst auf eine der kreisfdrmigen Stimseiten der Krauzspule (10) ab, welche eine lagestabilisierende Profilierung des
Gummibandes eines Stetigférderers {13) beriihrt.

Der Sitetigfarderer {13) transportiert die lagetiniarten Kreuzspulen (10} mit konstanter Geschwindigkeit an ainer
CCD-Zeilankamera (14) vorbei, dessen Objektiv rechtwinklig zur Transportrichtung oberhalb der zylindrischen Kreuzspulen (10)
angeordnetistund diese berlihrungsics abtastet, wobei der Brennpunkt der opto-elektronisch arbeitenden Kamera (14)entlang
der Symmetrieachse der zylindrischen Kreuzspulenstirnseite gefiihrt wird.

Der von der Kamera (14) erfaBte Durchmesser und die Flache der kreisférmigen Stirnseite jeder OE-Kreuzspule (10) wird in eine
bestimmte Anzahl Bildpunkte umgesetzt, die wiederum in Signale umgewandelt werden und an den Kleinrechner (15)
weitergegeben werden.

Im Kieinrechner (15) erfolgt die Informationsaufbereitung und -verarbeitung anhand von bestimmter Software. Ermittelt wird
der exakte Durchmassar jeder Kreuzspule (10), dem sich dann durch Vergleich die Zuordnung jeder Krauzspule (10} in eine der
Kreuzspulenklassen mit festgelegtan Toleranzgrenzen anschliet. Entsprechende St=usrsignale liefert der Kieinrechner {16) an
Pneumatikzylindern (16), so daB die Kreuzspulen {10} bei anliegendem Signal vom Stetigférderer {13) auf bereitstehende
Paletten {18} bringen oder untermaBige Kreuzspulen {11) nehmen bereitstehende Sammelbehalter (17) auf. Nach vollzogener
Umspulung untermaBiger Kreuzspulen (11) werden die umgespulten Kreuzspulen (10) an den Anfang des Handhabeprozssses
2uriickgefdhrt.

Das geordnete Zufiihren der klassifizierten Kreuzspulen {108...2) auf Paletten {18} und das Aufnehmen der unte:mafigen
Kreuzspulen {11) in Sammelbehélter (17) erméglichen geeignete Zufihrbleche (20).
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Die Software zur Informationsaufbereitung und -verarbeitung im Kleinrechner {15) bainhaltet des weiteren Ermittlungen, z.B.
eine Fehleranalyse, zur riickwirkenden Qualitétsbeeinflussung des Maschinentaufverhaltens von Spinnautomaten sowie
statistische Angaben. So kann z.B. objektiv der durchschnittlicho Verlust an Garnproduktion durch wiederholt auftretende
Fadanbriiche nachgewiesen werden.

Das Ausfihrungsbeispiel zwei, siehe I'ig. 2, stellt prinzipiell dasselbe Verfahren mitderselben Anordnung von Einricbtungen wie
Ausfihrungsbeispie! eins dar. Im folgenden Beispiel sind sortenreine Garnkapse (1), wie bekanntvereinzeltund ausgerichtet (2),
lagefixiart 221 transportieren, in Geometrie und Lage zu identifizieren, zuléssige von unzuléissigen Garnkopsen {1a, 1b) sowie
Fremdkarpern {1a) zu trennen und geordnet in Vorratsbeh#lter {7, 8) bereitzustellen. Des weiteren werden informationen zur
riickwirkenden Qualitétsbeeinflussung des Maschinenlaufverhaltens von Spinnautomaten sowie statistische Angaban
gewonnen.

Ein Stetigforderer (3) mit lagestabilisierander Profilierung im Gummiband transportiart die Garnkopse (1), in
Bewegungsrichtung lidngs lsgefixiert liegend, mit konstanter Geschwindigkeit an einer CCD-Zeilenkamera !4} vorbei, dessen
Objektiv rechtwinklig zur Transportrichtung oberhalb der Garnkopse (1} angeordnet ist und diese berihrungslos abtastet. Der
Brennpunkt der opto-elektronisch arbeitendan Kamera (8) wird entiang der rotationssymmetrischen Achse der Garnkopse (1)
geflhrt.

Die von der Kamera stiindig erfate Durchmesseréinderung von konischer Hiilse mit Garnkorper wird in eine bestimmte Anzah!
Bildpunkte umgesetzt, die wiederum in Signalo umgewandelt werden und an den Kleinrechner {5) weitergageben werden.

Im Kleinrachner (5) erfolgt die informationsaufbereitung und -verarbeitung anhand von bastimmter Software. Ermitteit werden
die objektive Garnkorperquerschnittsfliche und die Lage der Hiilse, dem sich dann durch Vergleich die Sortierungim
festgelegten Toleranzbereich in unzuléssige Garnkopse (1a), 2uléssige Garnkopse (1b) mit spitzensortierter Hiilse und zuléissige
Garnkopse (1b) mit entgegengesetzt spitzenoriantierter Hiilse anschlieRt. Entsprechende Steuersignale liefert der
Kleinrechner (5) an Pneumatikz /linder (6), so daf diese die Garnkopse (1) bei anliegendem Signal vom Stetigférderer (3) in
pereitstehende Zwischenspsichar (8) bringen, derart, daB zulassige Garnkopse (1b) mit spitzensortierter Hillse und mit
entgegengesstzt spitzenorientierter Hiilse getrennt voneinander iiber geaignete Zufihrbleche (9) in die Zwischenspeicher {8)
geordnet abgelegt werden und unzuléssige Garnkopse {1 a) oder Fremdkorper (1 a) iiber ein Zufiihrblech {8} in einen
bereitstehenJen Sammelbehalter {7} gelangen. Nach vollzogener Umspulung der unzuléssigen Garnkopse (1a) zu
Kreuzspulen (10) werden diese an den Anfang des Handhabeprozesses der Kreuzspulensortierung, siehe Ausfiihrungsbeispiel 1,
zurtckgefiihrt.

Die Software zur Informationsaufbereitung und -verarbeitung beinhaltet analog Ausfihrungsbeispiel 1 Ermittlungen zur
riickwirkenden Qualitdtsbeeinflussung des Maschinenlaufverhaltens von Spinnautomaten sowie statistische Angaben.
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Fig. 2
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