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(54)实用新型名称

一种水冷模

(57)摘要

本实用新型公开了一种水冷模，包括：水冷

模骨架和冷却水管；水冷模骨架被若干冷却水管

贯穿，冷却水管之间相互独立而不连通，冷却水

管两端均延伸出水冷模骨架，冷却水管一端为进

水口一端为出水口。本实用新型的优点在于：1.

设计原理简单，制造工艺简便易行；2.可实现大

流量的冷却水流通，散热效率高；3.可通过控制

冷却水管的启用数量或水流量大小实现水冷模

散热效率的调节。
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1.一种水冷模，其特征在于：包括：水冷模骨架(3)和冷却水管(4)；水冷模骨架(3)被若

干冷却水管(4)贯穿，冷却水管(4)之间相互独立而不连通，冷却水管(4)两端均延伸出水冷

模骨架(3)，冷却水管(4)一端为进水口(1)一端为出水口(2)。

2.根据权利要求1所述的一种水冷模，其特征在于：所述各冷却水管(4)间相互平行。

3.根据权利要求1所述的一种水冷模，其特征在于：所述水冷模骨架(3)和冷却水管(4)

采用金属制成，水冷模骨架熔点低于冷却水管。

4.根据权利要求3所述的一种水冷模，其特征在于：所述冷却水管(4)与水冷模骨架(3)

之间为冶金结合。

5.根据权利要求4所述的一种水冷模，其特征在于：所述水冷模骨架(3)材料为铝合金，

冷却水管(4)为铜合金。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 209502892 U

2



一种水冷模

技术领域

[0001] 本实用新型涉及模铸技术领域，特别涉及一种散热效率高的水冷模。

背景技术

[0002] 目前国内外大多数合金成熟的生产方法主要为模铸。模铸的降温是靠空气对流而

自然冷却，冷却时间长，铸模在高温下停留时间长，导致其对铸模材质的耐热性能要求高，

而且体积要求大。

[0003] 合金的力学性能由其组织特性决定，包括组织的形态、大小、分布及不同组织的相

对含量等。定向凝固技术可较好地控制凝固组织晶粒取向，消除横向晶界，获得柱状晶或单

晶组织，提高材料的纵向力学性能。因此，定向凝固技术已成为重要的工业生产手段，其中

水冷模是实现定向凝固的重要工具。

实用新型内容

[0004] 本实用新型针对现有技术的缺陷，提供了一种水冷模，能有效的解决上述现有技

术存在的问题。

[0005] 为了实现以上实用新型目的，本实用新型采取的技术方案如下：

[0006] 一种水冷模，包括：水冷模骨架3和冷却水管4；水冷模骨架3被若干冷却水管4贯

穿，冷却水管4之间相互独立而不连通，冷却水管4两端均延伸出水冷模骨架3，冷却水管4一

端为进水口1一端为出水口2。

[0007] 进一步地，所述各冷却水管4间相互平行。

[0008] 进一步地，所述冷却水管4与水冷模骨架3之间为冶金结合。

[0009] 进一步地，所述水冷模骨架和冷却水管采用金属制成，水冷模骨架熔点低于冷却

水管。

[0010] 进一步地，所述水冷模骨架材料为铝合金，冷却水管为铜合金。

[0011] 与现有技术相比本实用新型的优点在于：

[0012] 1.设计原理简单，制造工艺简便易行；

[0013] 2.可实现大流量的冷却水流通，散热效率高；

[0014] 3.可通过控制冷却水管的启用数量或水流量大小实现水冷模散热效率的调节。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型的整体结构示意图；

[0016] 图2为本实用新型左视图；

[0017] 图3为本实用新型正视图。

具体实施方式

[0018] 为使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图并列举实
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施例，对本实用新型做进一步详细说明。

[0019] 如图1、图2和图3所示，一种水冷模，包括：水冷模骨架3和冷却水管4，其水冷模骨

架3被若干冷却水管4贯穿，冷却水管4之间相互独立而不连通，在水冷模外侧设有冷却水管

的进水口1和冷却水管的出水口2，可通过控制冷却水管4的启用数量或水流量大小实现水

冷模散热效率的调节。

[0020] 本实用新型所述的水冷模制作工艺为：首先，采用钢板组合一个梯形槽形状的模

具，模具前后侧可拆卸，并在前后侧的中上部设置直径比冷却水管略大的通孔；然后，将冷

却水管穿过通孔固定在梯形槽模具上(参照图2和图3)：最后，将制造水冷模骨架的熔体浇

入梯形槽中，使熔体凝固后与冷却水管连成一体，拆卸模具并对水冷模铣面即得(如图1所

示)。

[0021] 本领域的普通技术人员将会意识到，这里所述的实施例是为了帮助读者理解本实

用新型的实施方法，应被理解为本实用新型的保护范围并不局限于这样的特别陈述和实施

例。本领域的普通技术人员可以根据本实用新型公开的这些技术启示做出各种不脱离本实

用新型实质的其它各种具体变形和组合，这些变形和组合仍然在本实用新型的保护范围

内。
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图1

图2
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图3
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