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fond de jante. Selon l'invention, la bande annulaire comprend au moins un matériau élastomérique comportant au moins un
¢élastomére thermoplastique copolymere a blocs polystyréne et polyisobutyléne, et une huile polybuténe. L'invention vise
également un ensemble monté constitué d'une roue comportant une jante associée a un dispositif d'étanchéité et d'un pneumatique
tubeless. L'invention vise encore un procédé de mise en place d'un dispositif d'étanchéité sur une jante.
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DISPOSITIF D’ETANCHEITE ET PROCEDE DE MISE EN PLACE DUDIT
DISPOSITIF SUR UNE JANTE

[0001] L'invention concerne un dispositif d’étanchéité pour une jante prévue pour recevoir
un pneumatique devant fonctionner sans chambre a air, ¢’est-a-dire un pneumatique de type
« tubeless » et un procédé pour la mise en place du dispositif d’étanchéité sur la jante.
L’invention vise également un ensemble monté constitué d’une roue comportant une telle

jante associée au dispositif d’étanchéité et d’un pneumatique tubeless.

[0002] L’invention vise plus particuliérement une jante non étanche prévue a I’origine pour
recevoir un pneumatique prévu pour &tre monté avec une chambre a air, que I’on souhaite
rendre étanche pour recevoir un pneumatique de type « tubeless » (montage sans chambre 4
eiir). L’invention s’applique toutefois également a une jante étanche sur laquelle on

souhaiterait monter par exemple un pneumatique a zone basse peu ou pas étanche.

[0003] Bien que non limité a ce type d’applications, I’invention sera plus particuliérement

décrite en référence a une jante non étanche pour une roue a rayons pour bicyclette.

[0004] Les roues de bicyclette sont le plus souvent constituées d’une jante reliée a un
moyeu par des rayons. Ces rayons sont fixés a la jante par vissage d’écrous, ces écrous €tant
accessible depuis la surface radialement extérieure de la jante pour autoriser des réglages de
tension des rayons. La jante comporte donc des orifices répartis sur sa périphérie pour
autoriser la fixation des tétes de rayons qui une fois en place n’assure pas I’étanchéité

desdits orifices.

[0005] Lorsque la roue est destinée & étre associée a un pneumatique et une chambre 4 air,
la non étanchéité de la surface radialement extérieure de la jante ne pose aucun probléme en
mode de roulage non dégradé. La présence des tétes de rayons ou des écrous de serrage
nécessite toutefois la présente d’un ruban en fond de jante pour protéger la chambre a air
lors de frottements ; les tétes de rayons ou les écrous pourraient dans le cas contraire

provoquer une déchirure de la chambre a air.

CONFIRMATION COPY
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[0006] 11 est par ailleurs connu de réaliser des ensembles montés de type tubeless pour
bicyclettes. Il a déja été décrit, dans la demande de brevet EP 0 893 280 une jante de type
tubeless. Ce type de jante permet de réaliser des montages de type tubeless qui présentent
différents avantages ; tout d’abord, ils permettent de s’affranchir de la chambre a air, ce qui
conduit a des gains en colt, en montage et en poids. Par ailleurs, I’absence de chambre a air
permet de rendre I’ensemble monté moins sensible aux crevaisons par pincement ou par

perforation.

[0007] Par contre, les colits de fabrication de telles jantes sont beaucoup plus importants ce

qui limite leur diffusion.

[0008] Des solutions intermédiaires se sont développées pour permettre de réaliser des
ensembles montés de type tubeless a colit réduit. De telles solutions ont par exemple été
décrites dans les documents US 4,108,232 et US 2005/0189813. Ces documents décrivent
des dispositifs d’étanchéité prévus pour pouvoir étre installés manuellement et qui
consistent en une bande annulaire (ou « flap ») qui vient se loger au fond d’une jante et ainsi
assurer I’étanchéité de ladite jante. De tels dispositifs sont peu onéreux et peuvent donc
permettre la réalisation d’ensemble monté pour vélo de type tubeless en utilisant des jantes

dites « tube type » et donc meilleur marché que les jantes tubeless évoquées précédemment.

[0009] Par contre, il s’avére que les différents dispositifs existants sont délicats a mettre en
place notamment pour des raisons de centrage complexe qui peut conduire a une étanchéité
imparfaite. Méme pour un utilisateur expérimenté, ces solutions prévues pour transformer
une jante tube type en jante tubeless restent tres difficiles 4 mettre en ceuvre et ne sont donc
que peu utilisées. En outre, les propriétés de ces bandes annulaires et notamment leur
rigidité conduisent, lorsqu’elles ont pu étre mises en place, a des microfuites des lors que
Iétat de surface des jantes présente de légers reliefs tels que des soudures ou autres

aspérités.

[0010] Selon I’invention, on entend par « axiale », une direction parallele a I’axe de rotation
de la jante et par «radiale » une direction coupant I’axe de rotation de la jante et
perpendiculaire & celui-ci. L’axe de rotation de la jante est 1’axe autour duquel la jante

tourne en utilisation normale. Le plan médian circonférentiel est un plan perpendiculaire a
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’axe de rotation de la jante et qui divise la jante en deux moitiés. Un plan radial ou méridien

est un plan qui contient I’axe de rotation de la jante.

[0011] Les inventeurs se sont ainsi donnés pour mission de permettre la réalisation d’une
jante notamment pour une roue non étanche, pouvant étre associée a un pneumatique de
type tubeless pour former un ensemble monté sans chambre 4 air, dont le coflit est modéré et

donc la réalisation est simple de mise en oeuvre.

[0012] Ce but a été atteint selon 1’invention par un dispositif d’étanchéité formant une
bande annulaire destiné a étre associé & une jante pour une roue, prévue pour recevoir un
pneumatique, ladite jante étant constituée d’un fond de jante prolongé par deux ailes,
pouvant comporter des crochets, ledit dispositif étant destiné a €tre mis en place pour
couvrir au moins le fond de jante, la bande annulaire comprenant au moins une couche d’un
matériau élastomérique comportant au moins un élastomeére thermoplastique copolymére a
blocs polystyréne et polyisobutyléne (ci-apreés aussi dénommé "copolymere blocs" ou

"élastomére blocs"), et une huile polybuténe.

[0013] Un tel copolymére blocs présente l'avantage majeur, en raison de sa nature
thermoplastique, de pouvoir étre travaillé tel quel a 1'état fondu (liquide), et par conséquent
d'offrir une possibilité de mise en ceuvre simplifiée, tandis que I'ajout de I'huile polybuténe
permet un abaissement du module et une augmentation du tack, sans pénalisation

significative de 1'étanchéité.

[0014] Dans la présente description, sauf indication expresse différente, tous les

pourcentages (%) indiqués sont des pourcentages en masse.

[0015] D'autre part, tout intervalle de valeurs désigné par l'expression "entre a et b"
représente le domaine de valeurs allant de plus de a 4@ moins de b (c’est-a-dire bornes a et b
exclues) tandis que tout intervalle de valeurs désigné par l'expression "de a a b" signifie le

domaine de valeurs allant de a jusqu'a b (c’est-a-dire incluant les bornes strictes a et b).

[0016] Par élastomére thermoplastique copolymeére a blocs polystyréne et polyisobutyléne
(ou ci-aprés "copolymére blocs" ou "élastomeére blocs"), doit étre entendu tout copolymere

thermoplastique comportant au moins un bloc polystyréne (c’est-a-dire un ou plusieurs
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blocs polystyréne) et au moins un bloc polyisobutyléne (c’est-a-dire un ou plusieurs blocs
polyisobutyléne), auxquels peuvent €tre associés ou non d'autres blocs (par exemple
polyéthyléne et/ou polypropyléne) et/ou d'autres unités monomeéres (par exemple des unités

insaturées telles que diéniques).

[0017] Préférentiellement, un tel copolymeére blocs est un copolymére tribloc styréne/

isobutyléne/ styréne (en abrégé "SIBS™).

[0018] Par élastomére ou copolymére SIBS on entend dans la présente demande, par
définition, tout élastomere tribloc styréne/ isobutyléne/ styréne dans lequel le bloc central
polyisobutyléne peut étre interrompu ou non par une ou plusieurs unités insaturées, en
particulier une ou plusieurs unités diéniques telles qu'isopréniques, éventuellement

halogénées.

[0019] L'élastomere blocs tel que SIBS ci-dessus fait partie, de maniére connue, de la
famille des élastomeres thermoplastiques (en abrégé "TPE"), plus précisément des

¢élastomeéres thermoplastiques styréniques (en abrégé "TPS").

[0020] On rappellera ici que les élastomeres TPS se présentent généralement sous la forme
de copolyméres blocs a base de styréne. De structure intermédiaire entre polymeéres
thermoplastiques et élastomeres, ils sont constitués de séquences rigides polystyréne reliées
par des séquences souples élastomere, par exemple polybutadiene, polyisopréne,
poly(éthyléne/butyléne), ou encore polyisobutyléne dans le cas par exemple de 1'élastomére
blocs tel que SIBS. Ce sont souvent des élastomeéres triblocs avec deux segments rigides
reliés par un segment souple. Les segments rigides et souples peuvent étre disposés
linéairement, en étoile ou branchés. Typiquement, chacun de ces segments ou blocs contient
au minimum plus de 5, généralement plus de 10 unités de base (par exemple styréne et

isobutylene pour le SIBS).

[0021] Selon un mode de réalisation préférentiel de l'invention, le taux pondéral de styréne,
dans le copolymére blocs tel que SIBS, est compris entre 5% et 50%. En dessous du
minimum indiqué, le caractére thermoplastique de I'élastomére blocs risque de diminuer de

maniére sensible tandis qu'au-dessus du maximum préconisé, 1'élasticité de la couche
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étanche peut étre affectée. Pour ces raisons, le taux de styréne est plus préférentiellement

compris entre 10 et 40%, en particulier entre 10 et 30%.

[0022] Par styréne, doit étre entendu dans la présente description tout monomere a base de
styréne, non substitué comme substitué ; parmi les styrénes substitués peuvent étre cités par
exemple les méthylstyrénes (par exemple a-méthylstyréne, B-méthylstyréne, p-
méthylstyréne, tert-butylstyréne) les chlorostyrénes (par exemple monochlorostyréne,

dichlorostyrene).

[0023] On préfére que la température de transition vitreuse (Tg, mesurée selon ASTM
D3418) de 1'élastomére blocs soit inférieure a - 20°C, plus préférentiellement inférieure a -
40°C. Une valeur de Tg supérieure a ces minima peut diminuer les performances de la
couche étanche lors d'une utilisation a trés basse température ; pour une telle utilisation, la

Tg de I'élastomére blocs est plus préférentiellement encore inférieure a - 50°C.

[0024] La masse moléculaire moyenne en nombre (notée Mn) de I'élastomére blocs est
préférentiellement comprise entre 30 000 et 500 000 g/mol, plus préférentiellement
comprise entre 40 000 et 400 000 g/mol. En dessous des minima indiqués, la cohésion entre
les chaines d'élastomére blocs, notamment en raison de sa dilution par I'huile d’extension
polybuténe, risque d'étre affectée ; d'autre part, une augmentation de la température d'usage
risque d'affecter les propriétés mécaniques, notamment les propri€tés a la rupture, avec pour
conséquence une performance diminuée "a chaud". Par ailleurs, une masse Mn trop €élevée
peut étre pénalisante pour la souplesse de la couche étanche aux gaz. Ainsi, on a constaté
qu'une valeur comprise dans un domaine de 50 000 a 300 000 g/mol était particulierement

bien adaptée, notamment & une utilisation de la composition dans un bandage pneumatique.

[0025] La masse moléculaire moyenne en nombre (Mn) de I'élastomére blocs est déterminée
de maniére connue, par chromatographie d’exclusion stérique (SEC). L’échantillon est
préalablement solubilisé dans du tétrahydrofuranne 4 une concentration d’environ 1 g/1;
puis la solution est filtrée sur filtre de porosité 0,45 um avant injection. L’appareillage
utilisé est une chaine chromatographique "WATERS alliance". Le solvant d’élution est le
tétrahydrofuranne, le débit de 0,7 ml/min, la température du systeéme de 35°C et la durée

d’analyse de 90 min. On utilise un jeu de quatre colonnes WATERS en série, de
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dénominations commerciales "STYRAGEL" ("HMW7", "HMWG6E" et deux "HT6E"). Le
volume injecté de la solution de I’échantillon de polymere est de 100 ul. Le détecteur est un
réfractométre différentiel "WATERS 2410" et son logiciel associé d’exploitation des
données chromatographiques est le systtme "WATERS MILLENIUM". Les masses

molaires moyennes calculées sont relatives a une courbe d’étalonnage réalisée avec des

étalons de polystyréne.

[0026] L'indice de polydispersité Ip (rappel : Ip = Mw/Mn avec Mw masse moléculaire
moyenne en poids) de 1'élastomére blocs est de préférence inférieur a 3; plus

préférentiellement Ip est inférieur a 2.

[0027] L'élastomére blocs, étendu avec l'huile polybuténe, peut constituer a lui seul la
couche élastomére étanche aux gaz ou bien étre associé, dans cette couche élastomére, a

d'autres élastoméres.

[0028] Si d'éventuels autres élastoméres sont utilisés dans cette composition, 1'élastomere
blocs constitue I'élastomere majoritaire en poids ; il représente alors de préférence plus de
50%, plus préférentiellement plus de 70% en poids de I'ensemble des élastoméres présents
dans la composition ou couche élastomere. De tels élastomeres complémentaires,
minoritaires en poids, pourraient étre par exemple des élastoméres diéniques tels que du
caoutchouc naturel ou un polyisopréne synthétique, un caoutchouc butyl ou des élastomeéres
thermoplastiques styréniques (TPS) autres qu'un élastomére blocs tel que SIBS, dans la

limite de la compatibilité de leurs microstructures.

[0029] A titre d'élastomére TPS autre qu'un élastomere blocs tel que SIBS, utilisable en
complément de ce dernier, peut étre cit¢ notamment un élastomére TPS choisi dans le
groupe constitué par les copolyméres blocs styréne/ butadiene/ styréne, les copolyméres
blocs styréne/ isopréne/ styréne, les copolyméres blocs styréne/ isoprene/ butadiéne/ styréne,
les copolyméres blocs styréne/ éthyléne/ butyléne/ styrene, les copolymeéres blocs styréne/
éthyléne/ propyléne/ styréne, les copolyméres blocs styréne/ éthyléne/ éthyléne/ propyléne/
styréne et les mélanges de ces copolymeres. Plus préférentiellement, ledit élastomere TPS

complémentaire éventuel est choisi dans le groupe constitué¢ par les copolymeres blocs
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styréne/ éthyléne/ butyléne/ styréne, les copolyméres blocs styréne/ éthyléne/ propyléne/

styréne et les mélanges de ces copolymeres.

[0030] Toutefois, selon un mode de réalisation préférentiel, 1'élastomere blocs tel que SIBS
est le seul élastomere, et le seul élastomére thermoplastique présent dans la composition ou

couche élastomére étanche aux gaz.

[0031] Les élastoméres blocs tel que SIBS peuvent étre mis en ceuvre de fagon classique
pour des TPE, par extrusion ou moulage, par exemple a partir d’'une matiére premiére

disponible sous la forme de billes ou de granulés.

[0032] Les élastoméres SIBS par exemple sont disponibles commercialement, vendus par
exemple par la société KANEKA sous la dénomination "SIBSTAR" (e.g. "Sibstar 102T",
“Sibstar 103T" ou "Sibstar 073T"). Ils ont par exemple été décrits, ainsi que leur synthese,
dans les documents brevet EP 731 112, US 4 946 899, US 5 260 383. Ils ont été
développés tout d'abord pour des applications biomédicales puis décrits dans diverses
applications propres aux élastoméres TPE, aussi variées que matériel médical, pieces pour
automobile ou pour électroménager, gaines pour fils électriques, picces d'étanchéité ou
élastiques (voir par exemple EP 1 431 343, EP 1 561 783, EP 1 566 405, WO
2005/103146).

[0033] On utilise conformément & I'invention des huiles polybuténes, préférentiellement des
huiles polyisobutylénes, qui ont démontré le meilleur compromis de proprictés
comparativement aux autres huiles testées, notamment a des huiles conventionnelles du type
paraffiniques. A température ambiante (23°C), ces huiles, plus ou moins visqueuses, sont
des liquides (c’est-a-dire, pour rappel, des substances ayant la capacité de prendre a terme
la forme de leur contenant), par opposition notamment a des résines ou des caoutchoucs qui

sont par nature solides.

[0034] A titre d'exemples, des huiles polyisobutyléne sont commercialisées notamment par
la société UNIVAR sous la dénomination "Dynapak Poly" (e.g. "Dynapak Poly 190"), par
BASF sous les dénominations "Glissopal" (e.g. "Glissopal 1000") ou "Oppanol" (e.g.
"Oppanol B12").
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[0035] La masse moléculaire moyenne en nombre (Mn) de lhuile polybuténe est
préférentiellement comprise entre 200 et 25000 g/mol, plus préférentiellement encore
comprise entre 300 et 10 000 g/mol. Pour des masses Mn trop basses, il existe un risque de
migration de I'huile a l'extérieur de la composition, tandis que des masses trop élevées ne

diminuent pas suffisamment le module.

[0036] La masse moléculaire moyenne en nombre (Mn) de I'huile polybuténe est déterminée
par SEC, l'échantillon étant préalablement solubilisé dans du tétrahydrofuranne a une
concentration d’environ 1 g/l ; puis la solution est filtrée sur filtre de porosité¢ 0,45um avant
injection. L’appareillage est la chaine chromatographique "WATERS alliance". Le solvant
d’élution est le tétrahydrofuranne, le débit de 1 ml/min, la température du systéme de 35°C
et la durée d’analyse de 30 min. On utilise un jeu de deux colonnes "WATERS" de
dénomination "STYRAGEL HT6E". Le volume injecté de la solution de I’échantillon de
polymére est de 100 pl. Le détecteur est un réfractometre différentiel "WATERS 2410" et
son logiciel associé d’exploitation des données chromatographiques est le systeme
"WATERS MILLENIUM". Les masses molaires moyennes calculées sont relatives a une

courbe d’étalonnage réalisée avec des étalons de polystyréne.

[0037] On préfére que le taux d'huile polybuténe soit supérieur a 5 pce, de préférence
compris entre 5 et 100 pce (parties en poids pour cent parties d'élastomere total, c’est-a-

dire élastomére blocs tel que SIBS plus tout autre élastomére ou TPE éventuel présent).

[0038] En dessous du minimum indiqué, la bande annulaire risque de présenter une rigidité
trop forte pour certaines applications tandis qu'au-dela du maximum préconisé, on s'expose
a un risque de cohésion insuffisante de la composition et de perte d'étanchéité pouvant étre

néfaste selon l'application considérée.

[0039] Pour ces raisons, on préfére que le taux d'huile polybuténe soit supérieur a 10 pce,
notamment compris entre 10 et 90 pce, plus préférentiellement encore qu'il soit supérieur a

20 pce, notamment compris entre 20 et 80 pce.

[0040] La bande annulaire décrite ci-dessus peut comporter par ailleurs les divers additifs

usuellement présents dans les couches étanches a l'air connues de I'homme du métier. On
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citera par exemple des charges renforgantes telles que du noir de carbone ou de la silice, des
charges non renforgantes ou inertes, des agents colorants avantageusement utilisables pour
la coloration de la composition, des charges lamellaires améliorant encore I'étanchéité (e.g.
des phyllosilicates tels que kaolin, talc, mica, du graphite, des argiles ou argiles modifiées
("organo clays")), des plastifiants autres que les huiles d'extension précitées, des agents de
protection tels que antioxydants ou antiozonants, anti-UV, divers agents de mise en ceuvre
ou autres stabilisants, ou encore des promoteurs aptes a favoriser 'adhésion au reste de la

structure de I'objet pneumatique.

[0041] Outre les élastoméres (élastoméres blocs tels que SIBS et autres €élastomeres
éventuels) précédemment décrits, la bande annulaire pourrait aussi comporter, toujours
selon une fraction pondérale minoritaire par rapport a I'élastomére blocs, des polymeres
autres que des élastoméres, tels que par exemple des polymeéres thermoplastiques

compatibles avec I'élastomére blocs.

[0042] La bande annulaire précédemment décrite est un composé solide (a 23°C) et
élastique, qui se caractérise notamment, grice a sa formulation spécifique, par une tres

haute souplesse et trés haute déformabilité.

[0043] Selon un mode de réalisation préférentiel de l'invention, cette bande annulaire
présente un module sécant en extension, a 10% d'allongement (noté M10), qui est inférieur
a 2 MPa, plus préférentiellement inférieur & 1,5 MPa (notamment inférieur a4 1 MPa). Cette
grandeur est mesurée en premiére élongation (c’est-a-dire sans cycle d’accommodation) a
une température de 23°C, avec une vitesse de traction de 500 mm/min (norme ASTM

D412), et rapportée a la section initiale de 1’éprouvette.

[0044] Selon un mode de réalisation préféré de I’invention, la bande annulaire présente une
largeur sensiblement égale & la longueur curviligne dans un plan méridien comprise entre les

points radialement les plus extérieurs de chacune des ailes.

[0045] Selon cette réalisation préférée de I’invention, la bande annulaire peut étre mise en
place pour couvrir la surface radialement extérieure de la jante depuis le sommet

radialement extérieur d’une aile au sommet de ’autre.
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[0046] Avantageusement encore selon I’invention, la bande annulaire présente un diametre
sensiblement égal au diamétre du fond de jante. La combinaison des propriétés élastiques et
du tack associés a un tel diamétre permet de mettre en place la bande annulaire de sorte

qu’elle couvre correctement la surface radialement extérieure de la jante.

[0047] Les essais réalisés avec le dispositif ainsi réalisé selon I’invention ont montré que la
bande annulaire permet d’obtenir une étanchéité parfaite quel que soit I’état de surface de la
jante sur laquelle elle est mise en place. En effet ses propriétés d’étanchéité, sa souplesse et
sa faible dureté autorisent une bonne étanchéité malgré la présence d’éventuelles aspérités

sur la surface de la jante, ladite bande annulaire venant épouser la surface de la jante.

[0048] En outre, le dispositif d’étanchéité selon 1’invention est simple a réaliser. Le matériau
constituant la bande annulaire peut étre extrudé et mis en forme sur un profilé, par exemple
plat. La bande ainsi obtenue est découpée a la longueur souhaitée et les deux extrémités
sont soudées par tous moyens connus de I’homme du métier tels que des moyens

thermiques et/ou chimiques et/ou application d’une dissolution de polymere.

[0049] Une variante avantageuse de réalisation de 1’invention prévoit que la bande annulaire
comprend une deuxiéme couche d’un matériau thermoplastique radialement intérieure a la
couche d’un matériau élastomérique comportant au moins un élastomere thermoplastique
copolymére a blocs polystyréne et polyisobutyléne, et une huile polybutene. Cette deuxieme
couche va avantageusement jouer le réle du ruban de fond de jante, décrit précédemment,
qui vient couvrir les orifices répartis sur la périphérie de la jante pour autoriser la fixation

des tétes de rayons.

[0050] Le matériau thermoplastique est par exemple un polypropyléne mélangé a un

matériau de type SEBS, SEPS ou SEEPS afin d’obtenir une déformabilité adéquate.

[0051] Avantageusement encore, la deuxiéme couche radialement intérieure présente une
largeur inférieure & la longueur curviligne dans un plan méridien comprise entre les points
radialement les plus extérieurs de chacune des ailes. Selon une telle réalisation, la deuxiéme
couche apporte une fonction de protection de la premiére couche a 1’égard des orifices de la

jante ou bien des tétes de rayon et la deuxiéme couche radialement intérieure étant plus
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étroite que la couche d’un matériau élastomérique comportant au moins un é¢lastomeére
thermoplastique copolymere a blocs polystyréne et polyisobutyléne, et une huile polybuténe,
cette derniére autorisant toujours une mise en place aisée sur la jante par la combinaison de

ses propriétés élastiques et de son tack.

[0052] Selon cette variante de réalisation de I’invention, le ruban usuellement placé en fond
de jante pour protéger la chambre a air de frottements contre les tétes de rayons, les écrous
ou les bords des orifices de la jante et qui peut apparaitre utile pour protéger dans le cas de
I’invention la couche d’un matériau élastomérique comportant au moins un élastomeére
thermoplastique copolymeére a blocs polystyréne et polyisobutyléne, et une huile polybuténe
est associé a ladite couche lors de sa fabrication et peut donc étre mis en place
simultanément sur la jante. Une telle variante peut donc étre plus simple de mise en ceuvre
lors de la mise en place du dispositif d’étanchéité sur la jante si un « ruban de protection »

apparait nécessaire.

[0053] L’invention propose également un ensemble monté constitué essentiellement d’une
roue comprenant une jante et d’un pneumatique tubeless, la jante étant associée a un

dispositif d’étanchéité tel que décrit précédemment.

[0054]) L’ensemble monté selon I’invention est avantageusement constitué d’une roue

comprenant une jante non étanche.

[0055] L’invention propose encore un procédé de mise en place d’un dispositif d’étanchéité
tel que décrit précédemment sur une jante pour une roue prévue pour recevoir un
pneumatique, ladite jante étant constituée d’un fond de jante prolongé par deux ailes, la
bande annulaire étant étirée élastiquement pour étre déposée sur les points radialément les

plus extérieurs de chacune des ailes.

[0056] Comme expliqué précédemment, les propriétés élastiques permettent d’augmenter le
diamétre de la bande qui peut étre mise en place aisément en appui sur les points
radialement les plus extérieurs de chacune des ailes et le tack de ladite bande lui permet de
reprendre partiellement sa taille initiale alors que ses bords restent par frottement sur les

ailes de la jante. Par ailleurs, les propriétés hystérétiques relativement élevées de la bande
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annulaire garantissent un retour a la taille initiale relativement lent qui va permettre de bien
positionner la bande annulaire relativement au fond de jante et notamment permettre un bon

centrage.

[0057] D’autres détails et caractéristiques avantageux de I’invention ressortiront ci-aprés de
la description d’un exemple de réalisation de I’invention en référence a la figure qui

représente un schéma d’une vue en coupe radiale d’un schéma d’une jante selon I’invention.
[0058] La figure n’est pas représentée a 1’échelle pour en simplifier la compréhension.

[0059] La figure représente schématiquement un profil en coupe radiale d’une jante 1 pour
bicyclette. La jante 1 comprend notamment un fond de jante 2 prolongé latéralement par
deux ailes 3. Les extrémités radialement extérieures des ailes 3 comportent encore des

crochets 4.

[0060] Le fond de jante 2 coiffe une cavité 5 dans laquelle passe les tétes de rayons 6 pour
étre fixées a la jante 1. le fond de jante présente encore comme expliqué précédemment des

orifices 7 permettant d’accéder aux écrous de serrage 8 pour fixer les tétes de rayons.

[0061] Un ruban tel qu’une bande thermoplastique ou une couche de renfort textile 9 est
déposée sur le fond de jante 2 pour protéger le dispositif d’étanchéité selon I’invention qui
vient notamment couvrir le fond de jante 2 comportant les orifices 7 sur lesquelles la bande
annulaire 10 constituant le dispositif d’étanchéité pourrait venir frotter et s’abimer
notamment lors de sa mise en place. Comme expliqué précédemment une telle couche de
renfort textile est déja connue pour protéger la chambre a air dans un ensemble monté

constitué d’une jante, un pneumatique et une chambre a air.

[0062] La bande annulaire 10 formant le dispositif d’étanchéité couvre la surface du fond de
jante 2 et s’étend de part et d’autre sur la surface de chacune des ailes 3 en regard 'une de

’autre sensiblement jusqu’a chacun de crochets 4.

[0063] La bande annulaire 10 conforme a I’invention est constituée d’un élastomére blocs

SIBS ("Sibstar 102T" avec un taux de styréne d'environ 15%, une Tg d'environ - 65°C et
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une Mn d'environ 90 000 g/mol) étendu avec environ 66 pce d'huile PIB ("Dynapak Poly
190" - Mn de I'ordre de 1000 g/mol).

[0064] La bande annulaire est obtenue par extrusion puis déposée sur un intercalaire. La
bande ainsi obtenue est découpée a la longueur souhaitée et les deux extrémités sont

soudées thermiquement pour former un anneau.

[0065] Les propriétés de la bande annulaire 10 ainsi obtenue vont permettre de la mettre en
place de maniére simple et précise. En effet, ses propriétés élastiques et hystérétiques
permettent de I’étirer de la positionner précisément et de la voir prendre place sur le fond de
jante 2 de maniére précise. Sa composition la rend effectivement facile & déformer et son
retour a I’état initial est suffisamment lent pour autoriser un positionnement précis avant que
ce retour n’ait lieu. La bande annulaire 10 est ainsi déposée et centrée sur la jante 1 en appui
sur le sommet des crochets 4. La bande annulaire 10 présente en outre un état de surface
collant qui lui permet lors de son retour a I’état initial de rester au contact des ailes 3 du fait
du frottement qui s’exerce entre la bande annulaire 10 et la surface des ailes 3. on obtient
finalement comme il apparait sur la figure une bande annulaire qui s’étend d’une aile a

’autre en couvrant une partie de leurs surfaces et la surface du fond de jante2.

[0066] Les propriétés en termes de rigidité permettent en outre d’absorber toutes les
irrégularités de surface de la jante 1 et conduit ainsi a une étanchéité complete sans
apparition d’aucune micro-fuite comme il peut en exister avec des dispositifs existants

comme il I’a été rappelé précédemment.

[0067] L’association du dispositif d’étanchéité et de la jante 1 étant effectuée, il est ensuite
possible de monter un pneumatique dit « tubeless » sur la jante. La bande annulaire
présentant un état de surface collant ou « tack », pour faciliter le montage du pneumatique il
est préférable de rendre plus glissante la surface de la bande annulaire 10 sur laquelle le
pneumatique doit venir glisser pour se monter. Cet état glissant peut par exemple étre

obtenu en mettant du talc avant I’étape de montage du pneumatique.

[0068] Une autre solution peut consister lors de la réalisation de la bande annulaire a co-

extruder celle-ci avec un autre matériau présentant un état de surface non collant et destiné
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a venir former la surface radialement extérieure de la bande annulaire 10 aprés montage sur
la jante 1. Il peut s’agir par exemple d’une composition a base de polyéthyléne, de

polypropyléne, n’influant pas sur les propriétés de déformabilité de la bande.

[0069] Une réalisation d’un dispositif plus complexe est encore envisageable en fabriquant
par co-extrusion un dispositif a trois couches comportant une couche centrale
correspondant 4 la bande annulaire décrite ci-dessus, une couche radialement extérieure
réalisée avec un matériau présentant un état de surface non collant et une couche
radialement intérieure d’un matériau thermoplastique apportant une fonction de protection
de la premiére couche a I’égard des orifices de la jante ou bien des tétes de rayon. La
couche radialement intérieure est alors de préférence axialement plus étroite que les autres
couches de sorte que 1’état de surface collant de la couche centrale permette lors du retour a
Iétat initial du dispositif, lors de son montage sur la jante, de rester au contact des ailes de

la jante du fait du frottement qui s’exerce entre ladite couche centrale et la surface des ailes.

[0070] La bande annulaire 10 couvrant la surface du fond de jante 2 pour assurer
Pétanchéité de ladite jante 2, il est également nécessaire de prévoir la présence d’une valve
devant traverser le fond de jante 2 et la bande annulaire 10 pour permettre le gonflage de
I’ensemble monté. Cette valve peut avantageusement étre associée a la bande annulaire 10
lors de la fabrication de cette derniére. Elle peut notamment étre fixée par soudage lors de la
réalisation proprement dite de la bande par soudure des deux extrémités de la bande

obtenue apres I’étape de découpe du profilé extrudé.

[0071] Des essais de montage et de roulage ont été réalisés avec ce type d’ensemble monté

dans une dimension VTT 47-559 sur une jante de 559 selon une technologie « tubeless ».

[0072] Le montage du dispositif d’étanchéité s’est avéré simple de mise en ceuvre et I’ajout
de talc sur la bande annulaire une fois placée sur la jante a rendu le montage du

pneumatique tout a fait conforme & un montage usuel.

[0073] L’ensemble monté a ensuite été gonflé a 3 bars et conservé 15 jours en statique. La

pression mesurée & I’issue de cette période n’avait pas significativement changé.
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[0074] Des essais en roulage sur route et sur chemin n’ont par ailleurs laissé apparaitre

aucune défaillance de I’ensemble monté ainsi constitué selon I’invention.
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REVENDICATIONS

1 — Dispositif d’étanchéité formant une bande annulaire destiné a étre associé a une jante
pour une roue prévue pour recevoir un pneumatique, ladite jante étant constituée d’un fond
de jante prolongé par deux ailes, ledit dispositif étant destiné a étre mis en place pour
couvrir au moins le fond de jante, caractérisée en ce que la bande annulaire comprend au
moins une couche d’un matériau élastomérique comportant au moins un élastomere

thermoplastique copolymeére a blocs polystyréne et polyisobutyléne, et une huile polybuténe.

2 — Dispositif selon la revendication 1, caractérisée en ce le copolymére blocs est un

copolymeére styréne/ isobutyléne/ styréne (en abrégé "SIBS").

3 — Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que le copolymere blocs

comprend entre 5 et 50% en masse de styrene.

4 — Dispositif selon ’'une des revendications 1 a 3, caractérisée en ce que la Tg du

copolymére blocs est inférieure a - 20°C.

5 — Dispositif selon I’une des revendications précédentes, caractérisée en ce que la masse
moléculaire moyenne en nombre (Mn) du copolymére blocs est comprise entre 30 000 et

500 000 g/mol.

6 - Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que I’huile

polybuténe est une huile polyisobutyléne.

7 — Dispositif selon ’une des revendications précédentes, caractérisée en ce que la masse
moléculaire moyenne en nombre (Mn) de l'huile polybuténe est comprise entre 200 et

25 000 g/mol.

8 — Dispositif selon I’'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que le taux
d'huile polybutene est supérieur & S pce, de préférence compris entre S et 100 pce (pce =

parties en poids pour cent parties d'élastomére).
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9 — Dispositif selon I’'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que la bande
annulaire présente une largeur sensiblement égale a la longueur curviligne dans un plan

méridien comprise entre les points radialement les plus extérieurs de chacune des ailes.

10 - Dispositif selon I’'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que la bande

annulaire présente un diamétre sensiblement €gal au diametre du fond de jante.

11 - Dispositif selon I’'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que la bande
annulaire comprend une deuxiéme couche d’un matériau thermoplastique radialement
intérieure 4 la couche d’un matériau élastomérique comportant au moins un élastomere

thermoplastique copolymere & blocs polystyréne et polyisobutyléne, et une huile polybuténe.

12 — Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que la
deuxiéme couche radialement intérieure présente une largeur inférieure a la longueur
curviligne dans un plan méridien comprise entre les points radialement les plus extérieurs de

chacune des ailes.

13 — Ensemble monté constitué essentiellement d’une roue comprenant une jante et d’un
pneumatique « tubeless », la jante étant associée a un dispositif d’étanchéité selon I'une des

revendications 1 a 12.

14 — Ensemble monté selon la revendication 13, caractérisé en ce qu’il est constitué

d’une roue comprenant une jante non étanche.

15 — Procédé de mise en place d’un dispositif d’étanchéité selon 'une des
revendications 1 & 12 sur une jante pour une roue prévue pour recevoir un
pneumatique, ladite jante étant constituée d’un fond de jante prolongé par deux ailes
caractérisé en ce que la bande annulaire est étirée élastiquement et en ce qu’elle

est déposée sur les points radialement les plus extérieurs de chacune des ailes.
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