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БОЧЕГО ОРГАНА МЕТАЛЛОРЕЖУЩЕГО СТАНКА 
В РАБОЧЕЕ ПОЛОЖЕНИЕ, содержащее осно-' 

вание, стойку, несущую рабочий орган 
и элементы крепления стойки к осно­
ванию, отличающееся тем, 
что, с целью обеспечения возможности 
наладочных перемещений рабочего 
органа по двум координатам при упро­
щении конструкции с.танка, оно снаб­
жено связанными со стойкой салазками 
с цилиндрическими отверстиями и уста­
новленными в отверстиях салазок с 
возможностью поворота и фиксации в 
заданном положении вставками с буртами 
и сквознымй диаметральными направляю­
щими пазами, в которых расположены 
элементы крепления салазок к осно­
ванию.
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Изобретение относится к станко­

строению' и может быть использовано 
для установки рабочих органов, напри­
мер, силовых головок в рабочее поло­
жение при их переналадке. 5

Известно устройство для установки 
рабочего органа металлорежущего стан­
ка в рабочее положение, содержащее 
основание, стойку, несущую рабочий 
орган и установленную с возможностью 10 
перемещения относительно основания, . 
элементы крепления стойки к основа­
нию [1].

Однако известное устройство не 
обеспечивает наладочных перемещений 15 
рабочего органа при изменении обра­
батываемых на станке изделий.

Цель изобретения - обеспечение ° 
возможности наладочных перемещений 
рабочего органа по двум координатам 20 
при упрощении конструкции станка.

Поставленная цель достигается 
тем, что устройство для установки 
рабочего органа металлорежущего стан­
ка в рабочее положение, содержащее 25 
основание, стойку, несущую рабочий 
орган и элементы крепления стойки к 
основанию, снабжено связанными со 
стойкой салазками с цилиндрическими 
отверстиями и установленными в. отвер-^д 
стиях салазок с возможностью поворо­
та и фиксации в заданном положении 
вставками с буртами и сквозными диа­
метральными направляющими пазами, в 
которых расположены элементы крепле- $ 
ния салазок к основанию.

На фиг. 1 изображено устройство 
для установки резьбонарезной головки 
на агрегатном станке, общий вид; на 
фиг. 2 т вид А на фиг. 1; на фиг. 3- 
разрез Б-Б на фиг. 1; на фиг. 4 - 
разрез В-В на фиг. 3.

Устройство состоит из основания 
1 (фиг. +), крепящегося непосредст­
венно к станине или корпусу агрегат-^ 
ного станка (не показаны). В осно- 

ностях 6 по диагоналям на равноудален­
ных расстояниях от центра их пере­
сечения выполнены цилиндрические 
гнезда 8 (фиг. 4), в которых по сколь­
зящей посадке с кольцевой проточкой 
9 для упора витков-зажимов 10 (фиг.2) 
размещены вставки'11 (фиг. 3) с гра­
дусными делениями 12, нанесенными 
на угловом скосе буртика 13, и отвер­
стиями 14 (фиг. 4), предназначенными 
под торцовый ключ для кольцевых гаек. 
Вставки 11 (фиг. 3) снабжены диамет- 
.ральными пазами 15, обеспечивающими 
возвратно-поступательное перемещение 
салазок в любом заданном направлении 
на расстояние в установленных зара­
нее пределах. На поверхности салазок 
5 (фиг. 4) в продольном по оси на­
правлении диаметрально гнездам для 
вставок нанесены риски 16 (фиг. 3) 
отсчета поворота вставок 11 на угол 
в соответствии с направлением переме­
щения суппорта. На салазках суппорта 
жестко крепится стойка 17 (фиг. 1). 
Вертикальная направляющая плоскость
18 стойки 17 и привалочная плоскость
19 корпуса 20, который перемещается 
в наладочном режиме вверх и вниз по 
стойке 17, сопрягаются по центру вер­
тикального сечения установочной оси
21, расстояние Н от которой по оси 
шпинделя, например, резьбонарезной 
головки 22 постоянное. Установочная 
ось 21 посредством двуплечего рычага 
23 (фиг. 4) и прижимной пружины 24 
фиксирует или освобождает в исход­
ном положении совмещение центров от­
верстий в основании 1 и салазках 5. 
Вставки 11 (фиг. 3) после.перемеще­
ния суппорта в зону совмещения оси 
шпинделя, например,резьбонарезной 
или сверлильной головки с осью 
обрабатываемого отверстия в детали 
жестко затягиваются гайками 25 
(фиг. 4).

Устройство работает следующим
вании 1 по диагонали на равноудален­
ных расстояниях от центра их пересе­
чения с углублением внизу выполнены 
отверстия 2, в которые строго верти- , 
кально запрессованы цилиндрические 
стойки 3, затянутые снизу в углуб­
лениях гайками 4.

Салазки 5 на нижней своей плос­
кости в продольном направлении имеют! 
две параллельные опорные поверхности1 
6 (фиг. 2), между которыми образова­
но углубление 7. В опорных поверх-

образом. ·

Ослабляются гайки 25, стойка с 
резьбонарезной головкой·22 перемеща­
ется в исходное положение, салазки 
5 фиксируются установочной осью 21.. 
Ослабляются винты-зажимы 10, встав­
ки 11 ключом для торцовых кольце­
вых гаек поворачивают, например, 
на заданный угол 45°,затем винты- 
зажимы 10 затягивают. Диаметральные 
направляющие пазы 15 занимают оди­
наковые между собой направления.
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Стойку.с головкой перемещают в за­
данном направлении до совмещения оси 
режущего инструмента с осью обрабаты­
ваемого отверстия или кондукторной 
втулки.Гайки 25 затягивают,головка аг­
регатного станка готова к работе.

Использование изобретения позво­
ляет сократить время на перена­
ладку станков, например, агре­
гатных при смене обрабатываемого 
изделия и упростить его конст­
рукцию.
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