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Pierwszeństwo: 7 sierpnia 1933 r. (Niemcy).

W przewodach rurowych do wody, ga¬
zu lub pary poszczególne rury muszą być
łączone ze sobą mocno i szczelnie zapo-
mocą odpowiednich złączy. Złącza takie
mogą być np. kielichowe, śrubowe, kołnie¬
rzowe i t. d. Wykonanie złącza osłabia
przewód rurowy w miejscu połączenia, tak
iż zachodzi konieczność zgrubienia rury na
końcach lub też pogrubienia ścianek na ca¬
łej długości rury.

Przy wytwarzaniu rur bezpośrednio
przez walcowanie, a więc rur małych i
średnich, znane są liczne sposoby pogru¬
biania ich końców już podczas walcowania,
przy wytwarzaniu zaś rur o dużych roz¬
miarach nie było to możliwe przez rozsze¬
rzanie rur walcowanych, gdyż walcarka

rozszerzająca wykonywa na całej długości
rury ściankę o jednakowej grubości. Przy
połączeniach kielichowych stosowano np.
nasuwanie na koniec rury kształtki. W złą¬
czach śrubowych, do których należą rów¬
nież złącza z nagwintowanemi kołnierzami
lub wieńcami, gwint nacina się na ściance
rury, wskutek czego osłabia się przekrój
rury, podlegający naprężeniom rozciągają¬
cym, ściskającym lub zginającym. Aby u-
zyskać w tym przypadku złącze rurowe,
odpowiadające warunkom pracy, grubość
ścianki rury powinna być powiększona na
całej długości, a przez to w rezultacie
otrzymuje się rury o bardzo dużej wadze.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wykonywania zgrubień na obu końcach rur,



które po walcowaniu podlegają rozszerze-
; niu, i <|>olega na tern, że w rurze, walcowa-
*• ii^j im walcaife iiiiinp^rodowej, pozosta-

M *#ńi %i£ na jediiyp końca rury zgrubienie,
nfeuitlkniorl^przy walcowaniu *ia walcarce
mimośrodowej, czyli tak zwaną „głowicę",

I a drugi koniec rury walcuje się grabiej,
poczem rurę rozszerza się zapomocą tło-
czaków, np, sposobem według patentu Nr
21220, Tak wykonana rura posiada na obu
końcach zgrubienia, które mogą być użyte
do wykonania ^ąciy/

Na rysunku przedstawiono w przekro¬
ju podłużnym kilka postaci rur, wykona¬
nych sposobem według Wyiialaikii.

Litera a oznacza rurę, walcowaną na
walcarce w^m§f4>ó<me] i rozszerzoną,
której zgrubienie końców otrzymuje się
wed!hig ty^ftalazku w ten sposób, że naj¬
pierw rozsuwa się nieprzedstawione na
rysunku krążki mimośrodowe walcarki i
koniec b rury, skąd rozpoczyna się walco¬
wanie, walcuje się grubiej na określonej
długości, a następtaie krążki zbliża się ku
sobie znowu o tyle, aby otrzymać pożąda¬
ną grubość ścianki rury. Na drugim końcu
rury głowica c, otrzymana przy walcowa¬
niu krążkami mimośrodowemi, zostaje za¬
chowana całkowicie lub częściowo, poczem
rurę z tą głowicą i zgrubionym drugim
końcem rozszerza się do pożądanej śred¬
nicy przez przeciąganie jednego trzpienia
lub kilku następujących po sobie trzpieni
o coraz to większej średnicy, np, sposo¬
bem według patentu Nr 21220,

Fig, 2 przedstawia taką samą rurę, w
głowicy której wytłoczono kielich zgrubio-
ny<v

Fig* 3 przedstawia odmianę^ w głowicy
której wytłoczono kołnierz ca, a na zgru¬
bionym wywalcowanym i rozszerzonym

końcu b nacięto gwint, służący do nakrę¬
cania kołnierza d bez osłabienia ścianki

Fig, 4 przedstawia odmianę wykonania,
w której na obydwóch pogrubionych koń¬
cach rury wykonane są gwinty.

Rury, wykonane sposobem według wy¬
nalazku, mogą mieć oczywiście i inne po¬
stacie. Jednak złącze, w którem wymaga¬
ne jest pogrubienie ścianki rury, może być
wykonane w sposób najprostszy i najtań¬
szy wedłu| Wyńadazkti. Sjiosób Według wy¬
nalazku posiada ponadto tę zaletę, że
znacznie zwiększa wydajność walcarki
ptfzeż zachaWanfe jg|ovHey rury, a poza
tern zmniejsza się znacznie koszta złączy.

Zastrzeżenia.patentowe.

1, Sposób wyrobu zgrubień na oby¬
dwóch końcach rur bez szwu o dużej śred¬
nicy, znamienny tern, że w rurze, walco¬
wanej na walcarce o krążkach mimośro-
dowych, pozostawia się na jedttym końcu
rury nieuniknione przy tern walcowaniu
zgrubienie, czyli tak zwaną „głowicę",
przyćzem drugi koniec rury rozwalcowuje
się silniej, poczem rurę rozszerza się zapo¬
mocą jednego lub kilku trzpieni,

2. Sposób według zastrz, 1, znamien¬
ny tern, że najpierw rozsuwa się krążki mi¬
mośrodowe walcarki i koniec rury, skąd
rozpoczyna się walcowanie, walcuje się
grubiej na określonej długości, poczem
krążki zbliża się do siebie o tyle, aby o-
trzymać pożądaną grubość ścianki rury,

Heinrich Es ser,
Zastępca: I. Myszczyński,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 23181.
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Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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