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一种凸轮轴端面垂直度检测夹具

(57)摘要

本实用新型公开了一种凸轮轴端面垂直度

检测夹具，由夹具本体和检测机构组成，夹具本

体由底板(1)、头部固定套(3)、固定顶尖(4)、尾

部固定套(8)、移动顶尖(7)构成，头部固定套(3)

和尾部固定套(8)分别与底板(1)的两端连接，检

测机构由导杆(5)、表座架(2)、千分表(6)构成，

固定顶尖(4)设置在头部固定套(3)中部，移动顶

尖(7)设置在尾部固定套(8)的中部，移动顶尖

(7)的尾端活动连接手柄，导杆(5)设置在底板

(1)前端，导杆(5)上设置表座架(2)，表座架(2)

可沿导杆(5)滑动，千分表(6)活动连接在表座架

(2)前端，采用一体式组装结构，具有检测周期

短、检测结果准确、可靠的效果。
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1.一种凸轮轴端面垂直度检测夹具，由夹具本体和检测机构组成，夹具本体由底板

(1)、头部固定套(3)、固定顶尖(4)、尾部固定套(8)、移动顶尖(7)构成，头部固定套(3)和尾

部固定套(8)分别与底板(1)的两端连接，检测机构由导杆(5)、表座架(2)、千分表(6)构成，

其特征在于固定顶尖(4)设置在头部固定套(3)中部，移动顶尖(7)设置在尾部固定套(8)的

中部，移动顶尖(7)的尾端活动连接手柄，导杆(5)设置在底板(1)前端，导杆(5)上设置表座

架(2)，表座架(2)可沿导杆(5)滑动，千分表(6)活动连接在表座架(2)前端。

2.根据权利要求1所述的凸轮轴端面垂直度检测夹具，其特征在于头部固定套(3)中部

设置通孔，固定顶尖(4)置入通孔内并固定连接。

3.根据权利要求1所述的凸轮轴端面垂直度检测夹具，其特征在于固定顶尖(4)尾端通

过焊接固定在头部固定套(3)中部。

4.根据权利要求1所述的凸轮轴端面垂直度检测夹具，其特征在于尾部固定套(8)中部

设置通孔，移动顶尖(7)置入通孔内并活动连接。

5.根据权利要求1所述的凸轮轴端面垂直度检测夹具，其特征在于移动顶尖(7)的伸缩

移动距离为1‑10cm。
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一种凸轮轴端面垂直度检测夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种凸轮轴端面垂直度检测夹具。

背景技术

[0002] 目前对凸轮轴端面垂直度检测的方法有多种多样，若使用三坐标进行凸轮轴端面

垂直度检测，由于需要专业人员进行三坐标检测操作，一般的凸轮轴加工企业难以满足三

坐标专用设备和专业人员进行三坐标检测操作的要求，故而采用三坐标检测，检测周期比

较长，投入成本比较高，耗费时间比较长，凸轮轴端面或有孔或有槽，检测时，不能接触孔或

槽，检测接触面小，检测精度差、误差大；使用凸轮轴投影仪进行检测，由于也需要专业人员

操作，检测周期相对也较长，端面的检测要求比较高，设备的检测精度、误差方面无法满足

检测需求。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的旨在提供一种凸轮轴端面垂直度检测夹具，克服现有检测手段

的不足，具有检测周期短、检测结果准确、可靠的效果，大幅度提高了检测准确率和生产效

率，降低了工艺成本，消除了原检测过程中专业化程度高、易误检的现象。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型的凸轮轴端面垂直度检测夹具，由夹具本体和检测

机构组成，夹具本体由底板、头部固定套、固定顶尖、尾部固定套、移动顶尖构成，头部固定

套和尾部固定套分别与底板的两端连接，固定顶尖设置在头部固定套中部，移动顶尖设置

在尾部固定套的中部，移动顶尖的尾端活动连接手柄，检测机构由导杆、表座架、千分表构

成，导杆设置在底板前端，导杆上设置表座架，表座架可沿导杆滑动，千分表活动连接在表

座架前端。

[0005] 头部固定套中部设置通孔，固定顶尖置入通孔内并固定连接。

[0006] 固定顶尖尾端通过焊接固定在头部固定套中部。

[0007] 尾部固定套中部设置通孔，移动顶尖置入通孔内并活动连接。

[0008] 移动顶尖的伸缩移动距离为1‑10cm。

[0009] 本实用新型的凸轮轴端面垂直度检测夹具与现有技术相比具有如下优异效果。

[0010] 本实用新型的凸轮轴端面垂直度检测夹具，采用一体式组装结构，不同长度规格

的凸轮轴在装夹时，只需调节移动顶尖，方可顺利的将凸轮轴安装在夹具本体上，检测机构

的组合，检测操作灵活，检测使用方便，保障了检测的顺利进行，检测结果准确、可靠，检测

过程中调整容易，检测产品的兼容性好，易于普通工人掌握，产品换型快，检测周期短，检具

体积小，适于大批量产品的生产检测，无需购买大型的三坐标、投影仪这类高大上的检测设

备，降低了生产成本。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的凸轮轴端面垂直度检测夹具示意图。
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[0012] 其中：1、为底板，2、为表座架，3、为头部固定套，4、为固定顶尖，5、为导杆，6、为千

分表，7、为移动顶尖，8、为尾部固定套，9、为手柄。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本实用新型的凸轮轴端面垂直度检测夹具做进一步的详细说明。

[0014] 图1所示的凸轮轴端面垂直度检测夹具，由夹具本体和检测机构组成，夹具本体由

底板1、头部固定套3、固定顶尖4、尾部固定套8、移动顶尖7构成，头部固定套3和尾部固定套

8分别与底板1的两端连接，固定顶尖4设置在头部固定套3中部，移动顶尖7设置在尾部固定

套8的中部，移动顶尖7的尾端活动连接手柄9，检测机构由导杆5、表座架2、千分表6构成，导

杆5设置在底板1前端，导杆5上设置表座架2，表座架2可沿导杆5滑动，千分表6活动连接在

表座架2前端。

[0015] 头部固定套3中部设置通孔，固定顶尖4置入通孔内并固定连接。

[0016] 固定顶尖4尾端通过焊接固定在头部固定套3中部。

[0017] 尾部固定套8中部设置通孔，移动顶尖7置入通孔内并活动连接。

[0018] 移动顶尖7的伸缩移动距离为1‑10cm。

[0019] 不同长度规格的凸轮轴在装夹时，只需调节移动顶尖7，方可顺利的将凸轮轴安装

在夹具本体上，，凸轮轴检测面面向导杆5，凸轮轴前端中心孔与固定顶尖4接触顶紧，旋转

手柄9松开移动顶尖7，待移动顶尖7能够深入凸轮轴尾端中心孔，再旋转手柄9使得移动顶

尖7顶紧凸轮轴，调整表座架2的位置，使千分表6测头接触凸轮轴检测面，表座架2沿导杆5

移动，同时旋转凸轮轴，注意千分表6测头不要接触凸轮轴端面的孔或槽，千分表6读数的最

大值减去最小值即为端面垂直度的检测值。
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图1
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