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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 4 年 6 月 2 0 日 ( 2 0 2 2 . 6 . 2 0 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 積 層 造 形 用 粉 末 を 用 い て 積 層 造 形 物 を 造 形 す る 造 形 工 程 と 、
　 前 記 積 層 造 形 物 を 焼 成 し て 積 層 造 形 焼 成 体 を 得 る 焼 成 工 程 と 、
を 包 含 す る 積 層 造 形 焼 成 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 造 形 工 程 で は 、 前 記 積 層 造 形 用 粉 末 を 用 い て 、 前 記 積 層 造 形 物 を 支 持 す る サ ポ ー タ  
ー を 、 該 積 層 造 形 物 を 取 り 囲 む よ う に し て 、 該 積 層 造 形 物 と と も に 造 形 す る 、 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 焼 成 工 程 で は 、 前 記 積 層 造 形 物 と 前 記 サ ポ ー タ ー と が 相 互 に 接 合 し な い よ う に 焼 成  
し て 、 前 記 積 層 造 形 焼 成 体 と 前 記 サ ポ ー タ ー の 焼 成 体 を 得 る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 製 造 方 法  
。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 焼 成 工 程 で は 、 前 記 積 層 造 形 物 と 前 記 サ ポ ー タ ー と の 間 に 、 該 積 層 造 形 物 が 該 サ ポ  
ー タ ー に 接 触 す る の を 防 止 す る た め の 無 機 物 質 か ら な る 干 渉 材 を 配 置 し た 状 態 で 、 前 記 積  
層 造 形 物 と 前 記 サ ポ ー タ ー と を 焼 成 し て 、 互 い に 独 立 し た 前 記 積 層 造 形 焼 成 体 と 前 記 サ ポ  
ー タ ー の 焼 成 体 を 得 る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 サ ポ ー タ ー は メ ッ シ ュ 形 状 を 有 す る 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 製 造 方  
法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 積 層 造 形 用 粉 末 は セ ラ ミ ッ ク 粒 子 を 含 む 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 製  
造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク 粒 子 は 、 ア ル ミ ニ ウ ム （ Ａ ｌ ） 、 ジ ル コ ニ ウ ム （ Ｚ ｒ ） 、 チ タ ン （ Ｔ ｉ  
） 、 亜 鉛 （ Ｚ ｎ ） 、 ニ ッ ケ ル （ Ｎ ｉ ） 、 鉄 （ Ｆ ｅ ） 、 マ グ ネ シ ウ ム （ Ｍ ｇ ） 、 カ ル シ ウ ム  
( Ｃ ａ ) 、 お よ び ケ イ 素 （ Ｓ ｉ ） か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 少 な く と も １ 種 の 元 素 を 含 む 酸  
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化 物 、 窒 化 物 、 炭 化 物 、 お よ び 硫 化 物 の い ず れ か を 含 む 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 干 渉 材 は 粒 子 状 に 構 成 さ れ て お り 、 該 粒 子 状 干 渉 材 の 平 均 粒 子 径 は 前 記 セ ラ ミ ッ ク  
粒 子 の 平 均 粒 子 径 よ り も 大 き い 、 請 求 項 ５ ま た は ６ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
積 層 造 形 焼 成 体 で あ っ て 、
該 積 層 造 形 焼 成 体 を 支 持 す る サ ポ ー タ ー の 焼 成 体 に 取 り 囲 ま れ た 状 態 で 配 置 さ れ て お り 、
前 記 サ ポ ー タ ー 焼 成 体 と は 相 互 に 接 合 さ れ て お ら ず 、 該 サ ポ ー タ ー 焼 成 体 の 内 部 に お い て  
可 動 状 態 で あ る 積 層 造 形 焼 成 体 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 積 層 造 形 焼 成 体 と 前 記 サ ポ ー タ ー 焼 成 体 と は 、 同 じ 組 成 の セ ラ ミ ッ ク 体 で 構 成 さ れ  
て い る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 積 層 造 形 焼 成 体 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 サ ポ ー タ ー 焼 成 体 は メ ッ シ ュ 形 状 を 有 す る 、 請 求 項 ８ ま た は ９ に 記 載 の 積 層 造 形 焼  
成 体 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク 体 は 、 ア ル ミ ニ ウ ム （ Ａ ｌ ） 、 ジ ル コ ニ ウ ム （ Ｚ ｒ ） 、 チ タ ン （ Ｔ ｉ ）  
、 亜 鉛 （ Ｚ ｎ ） 、 ニ ッ ケ ル （ Ｎ ｉ ） 、 鉄 （ Ｆ ｅ ） 、 マ グ ネ シ ウ ム （ Ｍ ｇ ） 、 カ ル シ ウ ム (  
Ｃ ａ ) 、 お よ び ケ イ 素 （ Ｓ ｉ ） か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 少 な く と も １ 種 の 元 素 を 含 む 酸  
化 物 、 窒 化 物 、 炭 化 物 、 お よ び 硫 化 物 の い ず れ か を 含 む 、 請 求 項 ９ に 記 載 の 積 層 造 形 焼 成  
体 。
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