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(54) Zpuscb vyroby olejovych retortovych sazi typu FEF

Podstata je ve zplsobu vyroby sazi
FEF ve velkokapacitnim reaktoru s jedinym
ho¥dkem, jeho% tryska je opat¥ena vnitini
rozprasovaci ploskou. Olejové retortové saze
typu FEF jsou m&kké technické saze, cha-
rakterizované hodnotou jdédové adsorpce
45 a¥ 60 mg I,/g a hodnotou olejové adsorp-
ce 110 a% 125°ml dibutylftaldtu/100 g sazi.
Tyto saze se pouZivaji{ v gumdrenském pri-
nmyslu do kostrovych sm&si pneumatik a na
vyrobu technické pryZe, ale i v obuvnickém
a t&%kém prumyslu. Podstatou YeSeni je,
%Ye se do jediného ho¥dku p¥ivéddi surovina
s hodnotou koreladniho koeficientu BMCI
110 a¥% 175 a soudasn& rozpraSovaci vzduch.
gpalovac{ vzduch se p¥ivadi tangencidlné
do smé$ovaci 8&sti reaktoru v jednom aZ
festi proudech v celkovém mnoZstvi, které
je k mnoZstvi rozpradovaciho vzduchu v po-
m&ru 1:0,65 a¥% 1:0,25. V reaktoru se udrZu-
je reakdni teplota ve v¢$i 1 300 aZ 1 500 _°C,
s vyhodou teplota ve vysi 1 350 a%Z 1 450 °c.
Pracuje se za podtlaku do hodnoty 2,5 kPa.
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Vyndlez Ye3f zpisob vyroby olejovych retortovych saz{ typu FEF ve velkokapacitnim

reaktoru s jedinym ho¥dkem, jeho¥ tryska je opat¥fena vnit¥n{ rozpraSovac{ plogkou.

Saze typu FEF jsou m&kké technické saze s ndsledujicimi parametry:
Jodova adsorpce:- 45-aZ 60 mg I2/g
Olejova adsorpce: 110 a%¥ 125 ml dibutylftaldtu/100 g sazi

Olejové retortové saze typu FEF se poufivaji v gumirenském primyslu do kostrovych
smé&si pneumatik a na v§robu technické pryZe, svoje uplatndni nachdzejf i v obuvnickém
primyslu a t&%kém prumyslu. Pro vyrobu t&chtd sazi se pouiivd surovina koksochemického,
p¥ipadné ropného ptvodu, charakterizovand hodnotou korela®niho koeficientu BMCI (Bureau
mines corelation index). Tento koreladni koeficient BMCI je m&ff{tkem vhodnosti suroviny
pro vyrobu technickych sazi a jeho hodnota z&visf na m&rné hmotnosti a stfednim bodu varu

suroviny.

Dosud se vyroba sazi FEF zaji%tuje jednak na nizko kapacitnich reaktorech s jednim
ho¥4kem a s prosazenfm suroviny nejvy¥e do 1 500 kg/h, jednak na reaktorech s vyS&im pro-
sazenim, u nich¥ je v3ak nutno pouZit soudasné vice ho¥dkd. V obou p¥ipadech se pouZivd
p¥etlakového re%imu, pracovni tlak v reaktoru je tedy vy3&{ neZ tlak amtosféricky, coZ
p¥ind%{ znadné ndroky na t&snost zafizeni s ohledem na poZadavky bezpe&nosti a hygieny
préce i po¥drni ochrany, jakdkoliv netésnost zpisobuje v&%né problémy v uvedenych oblastech,
vynucuje si neprodlené odstaveni vyrobniho za¥izen{ z provozu a provedeni opravy se viemi
disledky v oblasti kapacity a kvality vyroby i Zivotnosti za¥{zeni, zejména vyzdivek re-
aktort.

Stavajfci zplsoby vyroby jsou energeticky znadn& ndro&né, kvalita vyrdbénych sazi
neni vyrovnand, m&rni spotfeba suroviny je pom&rn& vysokd, stejn& jako nédklady na ddribu

a obnovu za¥izeni.

Uvedené nevyhody v mnoha smérech odstrafiuje nebo zmirfiuje zpisob vyroby olejovych
retortovych sazi ﬁypu FEF podle vyndlezu. Jeho podstatou je, %e se do jediného ho¥édku
p¥iv4d{ surovina s hodnotou korela&nfho koeficientu BMCI 110 aZ 175, s vfhodou 130 aZ
160, v mno¥stvi 1 500 a% 3 000 kg/h a soulasnd rozprafovaci vzduch. Spalovaci vzduch se
p¥ivddi tangencidlnd do sm&3ovaci &&sti reaktoru v jednom aZ Zesti proudech v celkovém
nno¥stvi, které je k mno¥stvi rozprd3eného vzduchu v pom&ru 1:0,65 aZ 1:0,25, s vyhodou
v pom&ru 1:0,50 a%Z 1:0,33.

V reaktoru se udr¥uje reak&ni teplota ve vy$i 1 300 aZ 1 500 °c, s vyhodou teplota
ve vy8i 1 350 az 1 450 ©c. pPracuje se za podtlaku do hodnoty 2,5 kPa. Spole&n& se spalovacim
vzduchem je mo¥no davkovat do smé&Sovaci C&sti reaktory pomocné palivo v mnoistvi, kterd
odpovidd tvorb& spalin do 1 500 Nm3/h, s v¢hodou tvorb& spalin 300 a% 1 000 Nm3/h.

zpisob vyroby olejovych retortovych saz{ typu FEF podle vynélezu é%inééi pFinosy
v oblasti zaji%t&ni bezpenosti a hygieny préce i poZdrni ochrany, nebot pri podtlakovém
v¢robnim refimu p¥{padné netdsnosti zaffzeni neovliviujf chod vyroby a nevynucuji si
odstdvky za¥izeni. Pou?it{ jedinéhc ho¥éku zaruduje vysokou a rovnomérnou kvalitu vyréb&nych
sazf, které vzhledem k niZ&f reakéni teploté o cca 50 °¢ proti dosavadnim vyrobnim postu-
ptim obsahuji ni#%{ podil t&kavych latek i niZs{ podf{l gritu. Energetick4 ndro&nost zplsobu
vyroby saz{ FEF podle vyndlezu je ni%3f, vytdZnost sazi je nejmén& o 0,5 % vy88{ neZ
u dosud pouiivangych zpisobd vyroby. Vyznamnym zplisobem se sniZuji i ndklady na ddrZibu

a obnovu za¥izeni.

Praktické vyuZitf zpusobu vyroby olejovych retortovych sazi typu FEF podle vynédlezu
je uvedeno v ndsledujicich p¥ikladech.
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P¥{iklad 1

Pro vyrobu byl pouZit velkokapacitni reaktor podle PV 2886-85. Jedn& se o horizontdlni
reaktor, jeho? smd%ovaci &&st tvaru vdlce ma pomér vnit¥niho priméru k délce 1:1,5 aZ
1,26 a jeho? reak&ni &&st md vnit¥ni prum&r 65 aZ 80 % vnitIni primér 65 aZ 80 % vnit¥niho
priméru sm&¥ovaci E4sti. Do smé&3ovaci &dsti je Zeln& v ose reaktoru zabudovén rozpraSo-
vaci hoték, opatteny p¥ivodem rozpradovaciho vzduchu a jedinou rozpraSovaci narazovou
tryskou pro rozprafovani suroviny. Jeji podstatnou sou&dsti je vnit¥ni rozprafovaci plo&ka,
umisté&na v Sele trysky kolmo na vystupni otvor védlcovitého t&lesa trysky.

Boénimi tangencidlnimi vstupy je do sm@Sovaci &&sti. reaktoru ddle éfiveden spalovaci
vzduch. V zavéru reakdni &4sti reaktoru jsou pro ukon&eni sazotvorného procesu instalovény
vodni trysky. Surovina s hodnotou korelaéniho koeficientu BMCI 143 o tlaku 0,8 MPa se
nast¥ikovala do popsaného za¥izeni v mnoZstvi 2 300 ké/h. Do hotdku se soulasné pod tlakem
15 kPa p¥ivad&l rozpraSovaci vzduch.

Do sm&Zovaci 3&sti reaktoru se ddle Besti tangencidlnfmi p¥ivody dédvkoval spalovaci
vzduch v mnoistvi, které se udr¥ovalo k mno¥stvi rozprafovaciho vzduchu v pom&ru 1:0,31.
Reakdéni teplota se udrZovala na hodnoté 1 350 °c a podtlak 2 kPa. Ziskaly se saze FEF
s vyt&Zinost{ 0,505 kg sazi na 1 kg prosazené -suroviny a s t&mito vlastnostmi:

Jbdovd adsorpce: 56 mg I,/g
Olejové adsorpce: 115 ml dibutylftaldtu/100 g

P¥iklad 2

Do stejného zatizeni jako u p¥ikladu 1 se nastfikovalo 2 000 kg sazdrenské suroviny
s hodnotou korela&éniho keoficientu BMCI 150. Do hofdku se p¥ivdd&l rozpraSovaci vzduch
a do smd3ovaci &&sti reaktoru dvéma tangenci&lnimi p¥ivody spalovaci vzduch soudasné&
s pomocnym palivem v mnoZstvi, které odpovidd tvorb& 800 Nm> spalin za hodinu. MnoZstvi
spalovaciho vzduchu bylo udrZovéno k mnoZstvi rozpra$ovaciho vzduchu v pom&ru 1:0,42.
Reakce probihala za teploty 1 395 OC a za podtlaku 0,9 kPa. Ziskaly se s vyt&Znosti 0,51
kg sazi na 1 kg prosazené. suroviny saze FEF ndsledujicich vlastnosti:
Jodova adéorpce: 52 1,/9 )
Olejové adsorpce: 122 ml dibutylftaldtu/100 g

p¥iklad 3

Uhlovodikova sazdrenskd surovina s primérnou hodnotou koreladniho koeficientu BMCI 170
byla nast¥ikovéna v mnoZstvi 2 700 kg/h do zafizeni podle pfikladu 1. MnoZstvi ddvkovaného
spalovaciho vzduchu bylo udrZovéno k mno¥stvi rozprasovaciho vzduchu v pomé&ru 1:0,30.
Soudasnd se spalovacim vzduchem, ddvkovanym do smé&Sovaci &&sti reaktoru &ty¥mi tangencidlni-
mi vstupy, bylo p¥idévdno pomocné palivo v mnoZstvi, které odpovidalo tvorb& 1 100 Nm3
spalin za hodinu. Vyroba byla provozovéna p¥i teploté 1 360 °C a za podtlaku 1,25 kPa.
Byly ziskdny saze typu FEF s vyt&inosti 0,52 kg sazi na 1 kg prosazené suroviny a jejich
kvalitativni parametry byly ndsledujici: :
Jodovd adsorpce: 48 mg 12/g
Olejové adsorpce: 123 ml dibutylftaldtu/100 g.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob vyroby olejovych retortovych sazi typu FEF ve velkokapacitnim reaktoru
s jedinym ho¥dkem, jehoZ tryska je opatfena vnit¥ni rozprasovaci plodkou, vyznalujic:
se tim, Ze se do ho¥édku privadi surovina s hodnotou korela&niho koeficientu BMCI 110 .~
175, s vyhodou 130 aZ 160, v mnoZstvi 1 500 a% 3 000 kg/h a souCasné rozpraSovaci vzduct.,
zatimco spalovaci vzduch se p¥ivadi tangenci&lné do sméSovaci &asti reaktoru v jednom aZ

Zesti proudech v celkovém mno¥stvi, které je k mnoZstvi rozprafovaciho vzduchu v pom&ru
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1:0,65 a% 1:0,25, s vyhodou v poméru 1:0,50 a¥ 1:0,33, p¥iem¥ se v reaktoru udrfuje reak&nf
teplota ve vyii 1 300 az 1 500 °C, s vyhodou teplota ve vy%i 1 350 a% 1 450 °c, a podtlak
o hodnoté a% 2,5 kPa.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se tim; Ze se .spole&né se spalovacim vzduchem
ddvkuje do smdSovaci &4sti reaktoru pomocné palivo v mno%stvi, které odpovidd tvorb& spalin
do 1 500 Nm3/h, s vyhodou tvorbd spalin 300 a% 1 000 Nm3/h.

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés
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